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Merkmale Kreuzrollentische

Merkmale von Kreuzrollentischen

Anschlagschraube

Schiene

Abb. 1 Aufbau von Kreuzrollentischen

Aufbau und Merkmale

Der Kreuzrollentisch ist eine kompakte, hochsteife Linearfiihrung mit Hubbegrenzung, bei der
Langsfiihrungen mit Rollen zwischen einem hochprazisen Tisch und einem Sockel verwendet wer-
den.

Kreuzrollentische stehen in zwei verschiedenen Typen zur Verfigung: Typ VRU und die Miniatur-
ausfiihrung VRT. Kreuzrollentische kommen in vielfaltigen Anwendungen zum Einsatz, wie in Com-
putern und Peripheriegeraten, Messinstrumenten und Leiterplatten-Bohrmaschinen.
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[Einfache Montage]

Da die Langsfiihrungen mit Rollen zwischen
den prazisionsgefertigten Tischen und Sockeln
installiert werden, lasst sich eine hochgenaue
Linearfihrung durch einfaches Anschrauben
erreichen.

[Hohe zuldssige Belastung]

Da die Rollen mit hoher Tragfahigkeit in kurzen
Abstanden integriert sind, bieten Kreuzrollentische
neben einer hohen Belastbarkeit eine gute Steifig-
keit und lange Lebensdauer.

[Vielfaltige Einbaulagen]

Da die Rollen abwechselnd unter einem rechten
Winkel zueinander stehen, kdnnen Tischbelas-
tungen aus den vier Hauptrichtungen gleichma-
Rig aufgenommen werden. (Siehe Abb. 2).

tl

— TR -

=

]

Abb. 2 Belastungsrichtungen

[Ausgezeichnete Korrosionsbestandigkeit]
Sockel und Tisch der Typen VRT-M und VRT-
AM werden aus rostbestandigem Stahl gefer-
tigt. Auch ihre Schienen, Rollen, Rollenkafige
und Schrauben bestehen aus rostbestandigem
Stahl. Daraus resultiert eine hohe Korrosions-
bestandigkeit.

Sockel und Tisch des Typs VRU-M bestehen
aus Aluminium.

Merkmale

Merkmale von Kreuzrollentischen

Typ VRU

A8-3
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Auswahlkriterien Kreuzrollentische

Tragzahlen und nominelle Lebensdauer

[Tragzahlen in allen Richtungen]

Die Tragzahlen der Typen VRT, VRT-A und VRU sind in allen vier Richtungen (radial, gegenradial
und tangential) gleich. Die jeweiligen Werte sind in den entsprechenden MaRtabellen als C und Co
angegeben.

[Statischer Sicherheitsfaktor fs]

Die Kreuzrollentische kdnnen wahrend des Betriebs oder im Stillstand Schwingungen und St6Ren
ausgesetzt sein, und es kdnnen Tragheitsmomente durch Anfahren und Abbremsen auftreten. Bei
diesen Belastungen ist der statische Sicherheitsfaktor zu beriicksichtigen.

Mo Ma

fs=% oder fs=ﬁ /\
fs : Statischer Sicherheitsfaktor @D
Co : Statische Tragzahl (kN)

Mo : Zuléssiges statisches Moment

(Ma, Ms und M) Ms
Pc  : Berechnete Belastung (kN) /_\
M : Berechnetes Moment (kN)
. j
N\
[ T T %]

® Referenzwert des statischen Sicherheitsfaktors
Die in Tab. 1 angegebenen statischen Sicherheitsfaktoren entsprechen den Untergrenzen der Refe-
renzwerte in den jeweiligen Richtungen.

Tab. 1 Referenzwerte fiir den statischen Sicherheitsfaktor (fs)

Unterer
Grenzwert ir s

Maschinen mit

Linearsystem Betriebsbedingungen

Industriemaschinen |Ohne Schwingungen oder StoRe | 1 bis 1,3
im Allgemeinen  Mit Schwingungen oder StoRen | 2 bis 3
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Auswabhlkriterien

Tragzahlen und nominelle Lebensdauer

[Nominelle Lebensdauer]
Die nominelle Lebensdauer des Kreuzrollentisches wird nach der folgenden Gleichung berechnet.

L= (f* -3)?>< 100

L

C
Pc
fr

fw

fu  Pc

: Nominelle Lebensdauer (km)
(Gesamtlaufstrecke, die 90% einer Gruppe baugleicher Kreuzrollentische unabhangig
voneinander unter gleichen Betriebsbedingungen ohne Anzeichen von Ermidung errei-
chen kann)

: Dynamische Tragzahl (kN)
: Berechnete Radiallast (kN)
: Temperaturfaktor

(siehe Abb. 1 auf Seite 18-6)
: Belastungsfaktor (siehe Tab. 2 auf [18-6)

[Lebensdauerberechnung]
Nach dem Berechnen der nominellen Lebensdauer (L) kann bei konstanter Hublange und Zyklen-

zahl je Minute mit Hilfe der nachfolgenden Gleichung die Lebensdauer in Stunden berechnet wer-

den.

Lx10°
L=
2 X fs Xn1 X 60
L»  :Lebensdauer (h)
¢s  :Hubléange (mm)
n:  :Zyklenzah pro Minute (min™)

TN 85
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o fr: Temperaturfaktor

Uberschreitet die Umgebungstemperatur der
Kreuzrollentische wahrend des Betriebs 100°C,
sind die negativen Auswirkungen hoher Temperatu-
ren zu berticksichtigen und die Tragzahlen mit dem

Temperaturfaktor aus Abb. 1 zu multiplizieren.

Hinweis: Liegt die Umgebungstemperatur tber 100°C, wen-
den Sie sich bitte an THK.

® fu: Belastungsfaktor

Im Allgemeinen verursachen Maschinen mit os-
zillierenden Bewegungen beim Betrieb Schwin-
gungen oder Sté3e. Generell kdnnen im Hochge-
schwindigkeitsbetrieb bei wiederholtem Anfahren
und Anhalten erzeugte Schwingungen und StoR3-
belastungen nur schwer bestimmt werden. Sind
die tatsachlichen Belastungen der Kreuzrollenti-
sche nicht messbar, oder haben Geschwindigkeit
und StoRbelastungen starken Einfluss, sind die
Tragzahlen (C und C,) durch den entsprechenden
Belastungsfaktor aus Tab. 2 zu dividieren. Die Ta-
belle enthalt empirisch ermittelte Daten.

Genauigkeitsklassen

1,0
= \\\\
- 0,9 =
<] [~
< 0,8
g ™~
E 0,7
206
£
@ 05
100 150 200
Laufrillentemperatur (°C)
Abb. 1 Temperaturfaktor (fr)
Tab. 2 Belastungsfaktor (fw)
Schwingungen/ | Geschwindigkeit f
StoRe V) "
sehr langsam )
ohne V = 025 mis 1 bis 1,2
leicht EnGEE 1,2 bis 1,5

025<V =1m/s

Die MaRtoleranzen der Kreuzrollentische VRT, VRT-A und VRU in Héhe (M) und Breite (W) sowie
die Laufgenauigkeit der Oberflachen C und D sind in den entsprechenden MaRtabellen angegeben.

ﬂ '
- |

\
Typen VRT und VRT-A

M

Abb. 2 Genauigkeitsklassen
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Auswahlkriterien

Genauigkeitsklassen

TR 1[8-7
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Typ VRT - Miniaturtyp (Gewindebohrung im Sockel)

G nxF G A
F H
m
{
©°Q® ©°Q ©°0 #Di fial ; e © © © © oI
- = S1
Bl B1 *W1I #
LF1 S T1 1
G1 nix F1 G1 LT g1 nx f1 g1
L M L
Hauptabmessungen Abmessungen der Tischflache
Ba;r?ér;e/- Maximaler | Breite | Hohe | Lange [Masse| Position der Gewindebohrung zur Tischbefestigung
Hub w M L g
+0,1 | +0,1 B nXF G S ni X F4 B+ D G
VRT 1025 12 25 23 1X18 | 3,5 1X10
VRT 1035 18 85 32 1X28 | 3,5 2X10
VRT 1045 25 45 42 1X20 | 12,5 3X10
VRT 1055 32 20 8 55 | 52 | 14 | 1X30 [ 12,5 |M26| 4X10 [ 124 | 41 | 75
VRT 1065 40 65 | 62 2X20 | 12,5 5X10
VRT 1075 45 75 72 1X30 | 22,5 6X10
VRT 1085 50 85 | 82 2X30 | 12,5 7X10
VRT 2035 18 35 78 1X28 | 3,5 1X15
VRT 2050 30 50 | 113 1X43 | 3,5 2X15
VRT 2065 40 65 | 147 1X30 | 17,5 3X15
VRT 2080 50 30 12 | 80 | 184 | 22 | 1X45 |175| M3 | 4X15 | 20 6 10
VRT 2095 60 95 | 220 2X30 | 17,5 5X15
VRT 2110 70 110 | 257 1X45 | 32,5 6X15
VRT 2125 80 125 | 290 2X45 | 175 7X15
VRT 3055 30 55 | 229 1X40 | 7,5 1X25
VRT 3080 45 80 | 336 1X65 | 7,5 2X25
VRT 3105 60 105 | 442 1X50 | 27,5 3X25
VRT 3130 75 40 16 | 130 | 551 | 30 | 1X75 |275| M4 | 4X25 | 284 | 75 | 15
VRT 3155 90 155 | 657 2X50 | 27,5 5X25
VRT 3180 105 180 | 766 1X75 | 52,5 6X25
VRT 3205 130 205 | 871 2X75 | 275 7X25

Hinweis: Fir eine ausgezeichnete Korrosionsbestandigkeit kann der Kreuzrollentisch aus rostbestandigem Stahl geliefert werden.
(Beispiel) VRT 2035 M

Symbol fur rostfreien Stahl

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com
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MaA

/N

Mc

VY

f
‘ Maximaler Hub
o
———---
L =
Genauigkeit: AC Genauigkeit: AD
Einheit: mm
. x Abmessungen des Sockels Zulassiges Genauigkeit
Az Sz Lage der Befestigungsbohrung gl statisches Moment um
Anzahl © Co Ma Ms Mc
Rollen
T[T | H[W:i|[A|[m Si | nXfi|g z kN kN | Nm | Nm | Nm | AC | AD
2X75| 5 5 0,46 | 0,61 | 1,52 | 1,25 | 2,29 4
2X10 7 0,63 1092|262 |232] 3,44
3X10 10 0,95 | 153 |4,14 | 453 | 5,73
75(35| 4 |67|55 M2,6 | 4X10 12 1,09 | 1,83 | 592 | 6,41 | 6,87
5X10 |7,5 14 1,23 | 2,14 | 8,08 | 8,62 | 8,02 5
6X10 18 1,50 [ 2,75 [ 13,3 [ 14,0 | 10,3
7X10 20 1,63 [ 3,05 [ 164 [ 17,2 | 11,56
1X20 5) 0,84 | 1,09 | 4,32 | 3,55 | 7,06 9 4
2X15 7 1,16 | 1,63 | 7,45 | 6,59 | 10,6
3X15 9 1,46 | 2,17 | 11,8 | 10,5 | 14,1
11,5/55| 6 (12,2185 |M2| M3 | 4X15 12 2,01]326|16,8 | 18,2 | 21,2
5X15 |10 14 2,26 | 3,80 | 23,0 | 24,5 | 24,7
6X15 17 2,51 | 4,34 | 37,9 | 357 | 28,2 5
7X15 19 2,76 | 4,89 | 46,7 | 44,3 | 31,8
1X35 6 2,711 3,67 | 122 | 13,9 | 31,9
2X25 10 4,06 | 6,11 | 33,1 | 36,2 | 53,1
3X25 13 4,68 | 7,33 | 64,6 | 59,8 | 63,8
155( 75| 8 | 16 [11,5 M4 | 4X25 15 17 5,87 19,77 | 107 | 100 | 85
5X25 20 6,98 | 12,2 | 131 | 138 | 106 3 6
6X25 24 8,05 | 14,7 | 189 | 196 | 128
7X25 26 8,67 | 15,9 | 222 | 230 | 138
TR 89
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Typ VRT-A Miniaturtyp (mit Senkungsbohrungen im Sockel)
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F\s T/l &

G1 nix F1 G1 T 91 b2 g
L M) L
Hauptabmessungen Abmessungen der Tischflache
Ba;r?ér;e/- Maximaler | Breite | Hohe | Lange [Masse| Postion der Gewindebohrung zur Tischbefestigung
Hub w M L g
+0,1 | +0,1 B nXF G S ni X F4 B+ D G
VRT 1025A 12 25 23 1X18 | 3,5 1X10
VRT 1035A 18 85 32 1X28 | 3,5 2X10
VRT 1045A 25 45 42 1X20 | 12,5 3X10
VRT 1055A 32 20 8 55 52 | 14 | 1X30 | 12,5 | M2,6 | 4X10 | 124 | 41 7,5
VRT 1065A 40 65 62 2X20 | 12,5 5X10
VRT 1075A 45 75 72 1X30 | 22,5 6X10
VRT 1085A 50 85 82 2X30 | 12,5 7X10
VRT 2035A 18 35 78 1X28 | 3,5 1X15
VRT 2050A 30 50 | 113 1X43 | 3,5 2X15
VRT 2065A 40 65 | 147 1X30 | 17,5 3X15
VRT 2080A 50 30 12 80 | 181 | 22 | 1X45 [17,5| M3 | 4X15 | 20 6 10
VRT 2095A 60 95 | 217 2X30 | 17,5 5X15
VRT 2110A 70 110 | 254 1X45 | 32,5 6X15
VRT 2125A 80 125 | 287 2X45 | 175 7X15
VRT 3055A 30 55 | 226 1X40 | 7,5 1X25
VRT 3080A 45 80 | 333 1X65 | 7,5 2X25
VRT 3105A 60 105 | 439 1X50 | 27,5 3X25
VRT 3130A 75 40 16 | 130 | 548 | 30 | 1X75 |275| M4 | 4X25 | 284 | 75 15
VRT 3155A 90 155 | 652 2X50 | 27,5 5X25
VRT 3180A 105 180 | 761 1X75 | 52,5 6X25
VRT 3205A 130 205 | 866 2X75 | 275 7X25
Hinweis: Fir eine ausgezeichnete Korrosionsbestandigkeit kann der Kreuzrollentisch aus rostbestandigem Stahl geliefert werden.
(Beispiel) VRT 2035A M

Symbol fiir rostfreien Stahl

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com
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Genauigkeit: AC

Genauigkeit: AD

Einheit: mm
) . Abmessungen des Sockels Zulassiges Genauigkeit
Halizsaling B Sz s Lage der Befgestigungsbohrung Wizie el statisches I\ngment umg
Anzahl | C | Co | Ma | Ms | Mec
Rollen
T[T Wi| A[m|dXDXh| & | 6| g z kN | kN | Nm | Nm [ Nm | AC | AD
— |18 35 5 0,46[0,611,52|1,25|2,29 4
— 25| 5 7 0,63[0,92|2,62|2,32|3,44
25(38 (3,5 10 0,95[1,53|4,144,53|5,73
75|35 6,755 25X41X2,2| 29 | 48 | 3,5 12 1,09/1,83|5,92|6,41|6,87
31[55| 5 14 1,23[2,148,08 8,62 8,02 5
35|65| 5 18 1,50(2,75113,3|14,0{10,3
40|75| 5 20 1,63|3,05|16,4|17,2| 11,5
— 25| 5 5) 0,8411,09|4,32|3,55|7,06 2 4
— | 35|75 7 1,16]1,63|7,45|6,59( 10,6
33[55| 5 9 1,4612,17(11,8|10,5[ 14,1
11,5 5,5 12,2| 8,5 | M2 |3,56X6X3,2|40 |70 | 5 12 2,01]3,26|16,8(18,2[21,2
45185 5 14 2,26(3,80|23,0124,5|24,7
50 |95 (7,5 17 2,5114,34|37,9(35,7[28,2 5
55 (110(7,5 19 2,7614,89|46,7|44,3[31,8
— 40|75 6 2,71[3,67(12,2113,9|31,9
43|68 | 6 10 4,06(6,11|33,1|36,2|53,1
55 | 90 13 4,68(7,33|64,6|59,8|63,8
15,5( 7,5 16 [11,5 45X75X4.2| 65 |115 17 5,87(9,77[107 [ 100 | 85
95 |140|7,5 20 6,98112,2| 131|138 106 | 3 6
85 |165 24 8,05|14,7| 189 | 196 | 128
90 |190 26 8,57 [15,9] 222 | 230 | 138
TR E8-11
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G1 nix F1 G1 A h
Gzf Te2] ms] ]
5.6,0,6 f o 5 s % %
— e@e@a@a@e E K o | D
B1 BJ, P — - w b1[m1ﬁ:—:: Egzs B2
Q@ 06 0 0 0 = =@ (M
©'\® 06 0 o]0 . & & & &
\s t L]
G nxF G T.H 9 f1 9
L M
2x2-S1x{
Hauptabmessungen Abmessungen der Tischflache
Ba;rlgi;;e/- Maximaler Bs&\ilte Hohe | Léinge | Masset= Postion der Gewindebohrung zur Tschbefestigung| Lage der Befestigungsbohrung an der Seitenflache
Hub M L kg
:8’2 +0,1 B |nXF|G S Bi |niX Fi|Gi |Gz | bi | ta SiX{
VRU 1025 12 25 0,08(0,04) — 1X10 2,5
VRU 1035 18 35 | 0,11(0,05) 1X10 2X10 4,5
VRU 1045 25 45 10,15(0,07) 2X10 3X10 6
VRU 1055 32 | 30 | 17 | 55 |0,18(0,09)| 10 |3X10(125| M2 [184|4X10|7,5(7,5|12|2,5
VRU 1065 40 65 (0,21(0,1) 4X10 5X10 8,5
VRU 1075 45 75 [0,24(0,12) 5X10 6X10 1
VRU 1085 50 85 |0,27(0,13) 6X10 7X10 13,5
M2 X 4
VRU 2035 18 35 0,2(0,09) — 1X15 3
VRU 2050 30 50 |0,26(0,13) 1X15 2X15 4,5
VRU 2065 40 65 |0,34(0,17) 2X15 3X15 7
VRU 2080 50 | 40 | 21 | 80 |04200,21)| 15|3X15({17,5| M3 |[25|4X15|10(9,5|16|3,4
VRU 2095 60 95 |0,5(0,25) 4X15 5X15 12
VRU 2110 70 110 | 0,58(0,29) 5X15 6X15 14,5
VRU 2125 80 125 | 0,66(0,33) 6X15 7X15 17

Hinweis: Kann auch fiir ausgezeichnete Korrosionsbestandigkeit aus rostbestandigem Stahl geliefert werden.
Der in Klammern angegebene Wert entspricht der Masse des aus rostbestandigem Stahl aufgefiihrten Typs.

(Beispiel) VRU 2035 M
T Symbol fiir rostfreien Stahl

(Tischsockel: Aluminium)

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

[N8-12 ArHIKK
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AN AN =
® ©
% © © gl#l_-_‘]
7
Maximaler Hub
PR | S =
Lo
Genauigkeit: AC Genauigkeit: AD
Einheit: mm
Lag torBosiqumghobng | 292N | oo oment |
ge der Befestigungs g u
Anzahl| C Co | Ma | Me | Mc
Rollen
T|{H|[K|[dXDXh|Di|mi|A|[m|B| Ffi | f2]|g z kN kN | Nm | Nm | Nm | AC | AD
18 | — 5 | 046|061 |152|1,25|4,12
28| — 7 1063|092 262|232|6,18 4
38| — 10 [ 0,95 | 1,53 [4,14|4,53|10,3
115,5(6,5(255%4,1X25|4,1(M2| 9 [M2|22|48|28|3,5| 12 | 1,09 | 1,83 592 6,41 12,4
58 | 38 14 11,23 | 2,14 (8,08 |8,62|14,4
68 | 48 18 | 1,50 | 2,75 |13,3|14,0| 18,6 °
78 | 58 20 | 1,63 | 3,05 (164 |17,2|20,6 2
25| — 5 1084|109 |4,32]|355|9,77
40 | — 7 1,16 | 1,63 | 7,45(6,59 | 14,7 N
55| — 9 | 146|217 [11,8|10,6|19,5
14 (6,5(7,5(35X6X35( 6 [M3|11|M3|30|70(40| 5| 12 | 2,01 | 3,26 |16,9|18,2|29,3 5
85|55 14 | 2,26 | 3,80 | 23 [24,5|34,2
100{ 70 17 | 2,51 | 4,34 |37,9|35,7 (391
115| 85 19 | 2,76 | 4,89 | 46,7 | 44,3 | 44,0 ° ®
TR I38-13
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nix F1 A f
Gil o2 e | )
‘ i T f T ‘ ] ‘ﬂjid%dm Tér Té? @T *ér
— @$@$©e@3& =D (518 a3k
B Bl e i i 1 T T %9—B2
= 4 -3 -3 3 LA
ole‘e’0’0’le o o of
s ] ]
G nxF G T |H 9 f1 9
L M
2x2-S1x{l
Hauptabmessungen Abmessungen der Tischflache
B ihe/- : ) A " -
a;r?éee Maximaler | Breite | Hohe | Lénge | Masse™™* | Posion der Gvindebotrung zu Ticheesiqurg | Lage der Befestigungsbohrung an der Seitenflache
Hub Wi M L kg
+0,1|+0,1 B [nXF|G S Bi [MXFi|Gi |Gz | bi | t Si Xt
VRU 3055 30 55 |0,57(0,3) — 1X25 5,5
VRU 3080 45 80 |0,8(0,4) 1X25 2X25 10,5
VRU 3105 60 105 |1,03(0,6) 2X25 3X25 15,5
VRU 3130 73 60 | 28 | 130 [1,26(0,7)| 25 [3X25|27,5| M4 |39 |4X25|15|205|40 |55
VRU 3155 90 155 11,49(0,9) 4X25 5X25 255
VRU 3180 105 180 | 1,72(1) 5X25 6X25 30,5
VRU 3205 130 205 |1,95(1,1) 6X25 7X25 30,5 M3 X 6
VRU 4085 50 85 [1,5(0,8) — 1X40 10,5
VRU 4125 75 125 12,3(1,2) 1X40 2X40 18
VRU 4165 105 165 | 3,1(1,5) 2X40 3X40 23
VRU 4205 135 80 | 35 205 | 3,8(1,9) 40 3X40 425 M5 | 53 4X40 25 30,5 55165
VRU 4245 155 245 14,6(2,2) 4X40 5X40 38
VRU 4285 185 285 [5,3(2,6) 5X40 6X40 43
Hinweis: Kann auch fiir ausgezeichnete Korrosionsbestandigkeit aus rostbestandigem Stahl geliefert werden.
Der in Klammern angegebene Wert entspricht der Masse des aus rostbestandigem Stahl aufgefiihrten Typs.
(Beispiel) VRU 3080 M
Symbol fir rostfreien Stahl
(Tischsockel: Aluminium)
Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
N8-14 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\{)gort. https://tech.thk.com
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Genauigkeit: AC

==

Genauigkeit: AD

Mc

i

i

Maximaler Hub
I —

Einheit: mm
Abmessungen des Sockels Tzl Zulassiges Genauigkeit
Lage der Befestigungsbohrung 9 statisches Moment pm
Anzahll C | Co | Ma | Ms | Mc
Rollen
T|{H|[K|[dXDXh|Di|mi|A|mfB| Fi |f]|f]|g 4 kN | kN | Nm [ Nm [ Nm [AC |AD
35| —|— 6 [2,71|367]12,2|13,9]|51,3 2|5
60| — | — 10 [4,06|6,11|33,1|36,2|85,5
85| —| — 13 [4,68]|7,33|64,6|59,8]| 103
185| 9 | 10 |4,5X7,5X5|7,5 14,5 40 [110| — | —|[10| 17 |5,87 (9,77 | 107 | 100 | 137 6
135 — | 85 20 16,98(12,2]131 (138 [ 171 | 3 | |
160| — [110 24 [8,05[14,7 | 189 | 196 | 205 7
M4|  [M4 185| 85 | 135 26 [8,57 (15,9 | 222 | 230 | 222
65| —|—|10| 7 |590|8,11|649(574|162 |2 |5
80| — | — 11 |8,82|13,5| 147 | 134 | 270 | 6 |
120 — | — 14 [11,5/18,9| 200 | 214 | 378
241105/125)55x9,5%69,5 185 60 160 80 | — 225 18 |14,0(24,3| 330 | 347 | 486 | 3 7
200(120| — 22 |16,3]29,7 | 492 | 513 | 594
240(160| — 26 [18,6[35,1|687 | 711 | 703
TR E8-15
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2x4-S1x{

Hauptabmessungen Abmessungen der Tischflache
NG Maximaler |Breite| Hohe | Lange | Masse"™** | psin e Genntstorgu Tsitesigny | Lagee der Befestigungsbohrung an der Seitenfléache
Erelt Wb W M| L| kg
+0,1(+0,1 B|nXF| G |S|Bi[nXFi|Gi|G:|bi|b2]| t:i |t SiX¢
VRU 6110 60 110 3,2(1,7) — 1X50 | 16 |
VRU 6160 95 160]4,6(2,5) 1X50 2X50 123,5]
VRU 6210 130 210| 6(3,2) 2X50 3X50 1 31
VRU 6260 165 |100| 45 |260| 7,4(4) |50|3X50| 55 [M6|63[4X50(30(38,5/60 (92| 8 |15
VRU 6310 200 310/ 8,7(4,8) 4X50 5X50 1 46 |
VRU 6360 285) 360(10,1(5,6) 5X50 6X50 153,5]
VRU 6410 265 410[11,5(6,4) 6X50 7X50 63,5
VRU 9210 130 210[ 12(7,1) — 1X100 | 27 | M4 X 8
VRU 9310 180 310(17,6(7,9) 1X100 2X100 1 52 |
VRU 9410 350 410(23,2(—) 2X100 3X100
VRU 9510 450 510/28,8(—) 3X100 4X100
VRU 9610 550 |145| 60 [610(34,4(—)|85|4X100|105|M8|96|5X100|55 90 (13511 | 20
VRU 9710 650 710| 40(—) 5X100 6X100 17
VRU 9810 750 810(45,6(—) 6X100 7X100
* VRU 9910 850 910|51,2(—) 7X100 8X100
* VRU 91010 950 1010] 56,8(—) 8X100 9X100
Hinweis: Kann auch fiir ausgezeichnete Korrosionsbestandigkeit aus rostbestandigem Stahl geliefert werden.
Der in Klammern angegebene Wert entspricht der Masse des aus rostbestéandigem Stahl aufgefiihrten Typs.
Die Typen VRU 9910 und VRU 91010 werden bei Bestellung gefertigt.
(Beispiel) VRU 6310 M
T Symbol fiir rostfreien Stahl
(Tischsockel: Aluminium)
[8-16 THIK e ey ntios://tech thiccom




/M_A\ /MB\. =
FE[—\ o
/4

Maximaler Hub

%@ =

% L =

Genauigkeit: AC Genauigkeit: AD
Einheit: mm
Abmessungen des Sockels Tragzahl Zulassiges Genauigkeit
Lage der Befestigungsbohrung 9 statisches Moment | um
Anzahl Co | Ma | Ms | Mo

Rollen
T dXDXh[{Di|mi| A|[mz|B:| fs f fs g z kN [ Nm | Nm | Nm |AC [AD
N0 —|— 6 22,7/150( 172|510 3 [ 6
140| — | — 9 30,2/410(367(680| 3 | 6
190 — | 90 13 45,3/800 (7401020 3 | 7
31 7X11X7 |11 |M5(23,5|M5| 60 [240| — | 140 10| 16 60,5(1040( 1100 (1360 3 | 7
290 — [190 19 68,0[1630 (15401530 4 | 8
340(140{240 22 83,1[1970(2050 (1870 4 | 8
390{190{290 26 98,3|2750(2840(2210 4 | 8
100| — | — 9 75,8(1440(1290 (2730 3 | 7
200 — | — 14 133 [2810(2990 (4780 3 | 7
300( — [100 15 133 (3660 (3420 (4780 4 | 8
400| — |200 19 171[5710(5410(6140( 4 | 8
43 1]19X14X9| 14 |M8| 32 [M6| 90 [500{100|300 55| 22 208 [6910(7200(7500| 4 [ 9
600{200{400 26 246 9640 (9980 (8870 4 | 9
700{300{500 29 265 (12800 (12400 {9550 5 [ 10
800(400|600 33 303 [ 16500 | 15900 {10900 5 | 10
900{500{700 37 341 (20500 {20000 {12300{ 5 [ 10
TR 1N8-17
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Bestellbezeichnung Kreuzrollentische

Aufbau der Bestellbezeichnung

Die Bestellbezeichnung héngt von den Typenmerkmalen ab. Richten Sie sich hierzu nach dem ent-
sprechenden Beispiel zur Bestellbezeichnung.

[Miniatur-Kreuzrollentische]
® Typen VRT und VRT-A

VRT2035 M

T T
Baugréfiie Symbol fur rostfreien Stahl

[Kreuzrollentische]
® Typ VRU

VRU2035 M
- 1T T

BaugroRe Symbol fir rostfreien Stahl
(Tischsockel: Aluminium)

[N8-18 ARl



VorsichtsmafRnahmen Kreuzrollentische

[Handhabung]

(1) Die Teile durfen nicht demontiert werden. Dies flhrt zu einem Verlust der Funktionsfahigkeit.

(2) Die Kreuzrollentische nicht fallen lassen oder stol3en. Dies kénnte Verletzungen oder Schaden
verursachen. StoRe kénnen aulerdem die Funktionsfahigkeit beeintrachtigen, auch wenn au-
Rerlich keine Schaden erkennbar sind.

(3) Tragen Sie bei der Handhabung des Produkts aus Sicherheitsgriinden Schutzhandschuhe, Si-
cherheitsschuhe usw.

[VorsichtsmaBnahmen]

(1) Vermeiden Sie das Eindringen von Fremdkdrpern wie z. B. Bearbeitungsspanen oder Kihiflis-
sigkeit in das Produkt. Andernfalls kann es zu Schaden am Produkt kommen.

(2) Haften Fremdkorper, wie Metallspane, am Produkt, ist das Produkt zu reinigen und anschlielend
neu zu schmieren.

(3) Setzen Sie das Produkt nicht bei Temperaturen von 100°C oder hoher ein.

(4) Die Stopper durfen nicht als Endanschlage benutzt werden. Dies konnte sie durch StéRe be-
schadigen.

(5) Kleine Hubbewegungen behindern die Bildung eines Schmierfilms auf der Laufbahn, die in Kon-
takt mit dem Walzkorper steht, und kdnnen zu Tribokorrosion flihren. Setzen Sie ein Schmiermit-
tel mit hervorragenden Eigenschaften gegen Tribokorrosion ein. THK empfiehlt auRerdem, eine
vollstandige Hubbewegung der Einheit durchzufiihren, um sicherzustellen, dass Laufbahn und
Kugeln mit einem Schmierfilm Giberzogen sind.

(6) Uben Sie beim Anbringen von Teilen (Zylinderstift, Passfeder usw.) am Produkt nicht zu viel
Kraft aus. Dadurch kénnen dauerhafte Verformungen an der Laufbahn entstehen, was zu einem
Verlust der Funktionsfahigkeit fihren kann.

(7) Unzureichende Steifigkeit oder Genauigkeit bei Befestigungsteilen verursacht eine Konzentra-
tion der Belastung des Lagersatzes auf eine Stelle, und die Leistung des Lagers ist wesentlich
geringer. Beachten Sie dementsprechend die Steifigkeit/Genauigkeit des Gehauses und des
Sockels sowie Festigkeit der Befestigungsschrauben.

[Schmierung] .

(1) Zum Schmieren des Kreuzrollentisches ist Lithiumseifenfett oder Ol wie fiir herkdmmliche Lager zu verwenden.

(2) Vor Inbetriebnahme ist das Korrosionsschutzél sorgfaltig zu entfernen und das Produkt zu schmieren.

(3) Tragen Sie bei der Schmierung das Schmierfett direkt auf die Laufbahn auf und fiihren Sie mehr-
mals eine Hubbewegung des Produkts durch, damit sich das Schmierfett im Inneren verteilt.

(4) Unterschiedliche Schmiermittel dirfen nicht gemischt werden. Das Mischen von Schmiermittel unter
Verwendung desselben Verdickungsmittels kann immer noch nachteilige Wechselwirkungen zwi-
schen den zwei Schmiermittel hervorrufen, wenn diese unterschiedliche Zusatze usw. verwenden.

(5) Wird das Produkt in Umgebungen eingesetzt, in denen konstante Schwingungen herrschen,
oder in speziellen Umgebungen, wie Reinrdumen, unter Vakuum oder bei extremen Temperatu-
ren, verwenden Sie das fur geeignete Schmierfett.

(6) Die Konsistenz des Schmierfetts andert sich je nach Temperatur. Beachten Sie, dass sich auch der
Gleitwiderstand des Kreuzrollentisches mit der veranderten Konsistenz des Schmierfetts andert.

(7) Nach der Schmierung erhoht sich moglicherweise der Gleitwiderstand des Kreuzrollentisches
aufgrund des Bewegungswiderstands des Schmierfetts. Flhren Sie vor der Inbetriebnahme der
Maschine einen Probelauf durch, damit sich das Schmierfett vollstandig verteilen kann.

(8) Direkt im Anschluss an die Schmierung kann sich Uberschissiges Schmierfett verteilen. Entfer-
nen Sie dieses je nach Bedarf.

TR 38-19
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(9) Die Eigenschaft von Schmierfett und die Leistungsfahigkeit der Schmierung verschlechtern sich
im Laufe der Zeit. Uberpriifen Sie das Schmierfett daher regelméRig und tragen Sie je nach
Haufigkeit der Verwendung der Maschine zusatzlich Schmierfett auf.

(10) Das Schmierintervall variiert je nach Verwendungs- und Umgebungsbedingungen. Stellen Sie
das endgiiltige Schmierintervall/die Menge anhand der verwendeten Maschine ein.

[Kafigverschiebung]

Die Bewegungen des Kéafigs, der die Rollen halt, sind duferst prazise. Der Kafig kann sich jedoch
aufgrund von Vibrationen, Tragheitskraften oder StoRRen verschieben.

Setzen Sie sich mit THK in Verbindung, bevor Sie dieses Produkt unter einer der folgenden Bedin-
gungen verwenden.

o In vertikaler Position

Mit einem Pneumatikzylinderantrieb

Mit einem Kurvenantrieb

Mit einem Hochgeschwindigkeits-Kurbelantrieb

Mit einer grolRen Drehmomentbelastung

In einer Konfiguration, in welcher der externe Stopper am Tisch anliegt.

[Lagerung]
Lagern Sie den Kreuzrollentisch horizontal in von THK dafir bestimmten Verpackungen, und ver-
meiden Sie extreme Temperaturen sowie hohe Feuchtigkeit.

[Entsorgung]
Entsorgen Sie das Produkt ordnungsgemaf als Industrieabfall.

[8-20 AnRIN
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Merkmale Kreuzrollentische

Merkmale von Kreuzrollentischen

Anschlagschraube

Schiene

Abb. 1 Aufbau von Kreuzrollentischen

Aufbau und Merkmale

Der Kreuzrollentisch ist eine kompakte, hochsteife Linearfiihrung mit Hubbegrenzung, bei der
Langsfiihrungen mit Rollen zwischen einem hochprazisen Tisch und einem Sockel verwendet wer-
den.

Kreuzrollentische stehen in zwei verschiedenen Typen zur Verfigung: Typ VRU und die Miniatur-
ausfiihrung VRT. Kreuzrollentische kommen in vielfaltigen Anwendungen zum Einsatz, wie in Com-
putern und Peripheriegeraten, Messinstrumenten und Leiterplatten-Bohrmaschinen.
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[Einfache Montage]

Da die Langsfiihrungen mit Rollen zwischen
den prazisionsgefertigten Tischen und Sockeln
installiert werden, lasst sich eine hochgenaue
Linearfihrung durch einfaches Anschrauben
erreichen.

[Hohe zuldssige Belastung]

Da die Rollen mit hoher Tragfahigkeit in kurzen
Abstanden integriert sind, bieten Kreuzrollentische
neben einer hohen Belastbarkeit eine gute Steifig-
keit und lange Lebensdauer.

[Vielfaltige Einbaulagen]

Da die Rollen abwechselnd unter einem rechten
Winkel zueinander stehen, kdnnen Tischbelas-
tungen aus den vier Hauptrichtungen gleichma-
Rig aufgenommen werden. (Siehe Abb. 2).

tl

— TR -

=

]

Abb. 2 Belastungsrichtungen

[Ausgezeichnete Korrosionsbestandigkeit]
Sockel und Tisch der Typen VRT-M und VRT-
AM werden aus rostbestandigem Stahl gefer-
tigt. Auch ihre Schienen, Rollen, Rollenkafige
und Schrauben bestehen aus rostbestandigem
Stahl. Daraus resultiert eine hohe Korrosions-
bestandigkeit.

Sockel und Tisch des Typs VRU-M bestehen
aus Aluminium.

Merkmale

Merkmale von Kreuzrollentischen

Typ VRU

E18-3
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Auswahlkriterien Kreuzrollentische

Tragzahlen und nominelle Lebensdauer

[Tragzahlen in allen Richtungen]

Die Tragzahlen der Typen VRT, VRT-A und VRU sind in allen vier Richtungen (radial, gegenradial
und tangential) gleich. Die jeweiligen Werte sind in den entsprechenden MaRtabellen als C und Co
angegeben.

[Statischer Sicherheitsfaktor fs]

Die Kreuzrollentische kdnnen wahrend des Betriebs oder im Stillstand Schwingungen und St6Ren
ausgesetzt sein, und es kdnnen Tragheitsmomente durch Anfahren und Abbremsen auftreten. Bei
diesen Belastungen ist der statische Sicherheitsfaktor zu beriicksichtigen.

Mo Ma

fs=% oder fs=ﬁ /\
fs : Statischer Sicherheitsfaktor @D
Co : Statische Tragzahl (kN)

Mo : Zuléssiges statisches Moment

(Ma, Ms und M) Ms
Pc  : Berechnete Belastung (kN) /_\
M : Berechnetes Moment (kN)
. j
N\
[ T T %]

® Referenzwert des statischen Sicherheitsfaktors
Die in Tab. 1 angegebenen statischen Sicherheitsfaktoren entsprechen den Untergrenzen der Refe-
renzwerte in den jeweiligen Richtungen.

Tab. 1 Referenzwerte fiir den statischen Sicherheitsfaktor (fs)

Unterer
Grenzwert ir s

Maschinen mit

Linearsystem Betriebsbedingungen

Industriemaschinen |Ohne Schwingungen oder StoRe | 1 bis 1,3
im Allgemeinen  Mit Schwingungen oder StoRen | 2 bis 3
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Auswabhlkriterien

Tragzahlen und nominelle Lebensdauer

[Nominelle Lebensdauer]
Die nominelle Lebensdauer des Kreuzrollentisches wird nach der folgenden Gleichung berechnet.

L= (f* -3)?>< 100

L

C
Pc
fr

fw

fu  Pc

: Nominelle Lebensdauer (km)
(Gesamtlaufstrecke, die 90% einer Gruppe baugleicher Kreuzrollentische unabhangig
voneinander unter gleichen Betriebsbedingungen ohne Anzeichen von Ermidung errei-
chen kann)

: Dynamische Tragzahl (kN)
: Berechnete Radiallast (kN)
: Temperaturfaktor

(siehe Abb. 1 auf Seite E18-6)
: Belastungsfaktor (siehe Tab. 2 auf E18-6)

[Lebensdauerberechnung]
Nach dem Berechnen der nominellen Lebensdauer (L) kann bei konstanter Hubldnge und Zyklen-
zahl je Minute mit Hilfe der nachfolgenden Gleichung die Lebensdauer in Stunden berechnet wer-

den.

Ly =

Ln
ls
N1

Lx10°
2 X fs Xni X 60
: Lebensdauer (h)
: Hublange (mm)
: Zyklenzah pro Minute (min™)

TR E8-5
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o fr: Temperaturfaktor

Uberschreitet die Umgebungstemperatur der
Kreuzrollentische wahrend des Betriebs 100°C,
sind die negativen Auswirkungen hoher Temperatu-
ren zu berticksichtigen und die Tragzahlen mit dem
Temperaturfaktor aus Abb. 1 zu multiplizieren.

Hinweis: Liegt die Umgebungstemperatur tber 100°C, wen-
den Sie sich bitte an THK.

® fu: Belastungsfaktor

Im Allgemeinen verursachen Maschinen mit os-
zillierenden Bewegungen beim Betrieb Schwin-
gungen oder Sté3e. Generell kdnnen im Hochge-
schwindigkeitsbetrieb bei wiederholtem Anfahren
und Anhalten erzeugte Schwingungen und StoR3-
belastungen nur schwer bestimmt werden. Sind
die tatsachlichen Belastungen der Kreuzrollenti-
sche nicht messbar, oder haben Geschwindigkeit
und StoRbelastungen starken Einfluss, sind die
Tragzahlen (C und C,) durch den entsprechenden
Belastungsfaktor aus Tab. 2 zu dividieren. Die Ta-
belle enthalt empirisch ermittelte Daten.

E8-6 TnRIN
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100 150 200
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Abb. 1 Temperaturfaktor (fr)
Tab. 2 Belastungsfaktor (fw)
Schwingungen/ | Geschwindigkeit f
StoRe V) "
sehr langsam )
ohne V = 025 mis 1 bis 1,2
leicht EnGEE 1,2 bis 1,5
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Bestellbezeichnung Kreuzrollentische

Aufbau der Bestellbezeichnung

Die Bestellbezeichnung haéngt von den Typenmerkmalen ab. Richten Sie sich hierzu nach dem ent-
sprechenden Beispiel zur Bestellbezeichnung.

[Miniatur-Kreuzrollentische]
® Typen VRT und VRT-A

VRT2035 M
- T T
BaugroRe Symbol fur rostfreien Stahl
[Kreuzrollentische] -
® Typ VRU
)
e
VRU2035 M N
— T T o
BaugréRRe Symbol firr rostfreien Stahl o
(Tischsockel: Aluminium) .:._’..
o
>
o
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VorsichtsmafRnahmen Kreuzrollentische

[Handhabung]

(1) Die Teile durfen nicht demontiert werden. Dies fuhrt zu einem Verlust der Funktionsfahigkeit.

(2) Die Kreuzrollentische nicht fallen lassen oder stof3en. Dies kénnte Verletzungen oder Schaden
verursachen. Stof3e kdnnen aulBerdem die Funktionsfahigkeit beeintrachtigen, auch wenn au-
Rerlich keine Schaden erkennbar sind.

(3) Tragen Sie bei der Handhabung des Produkts aus Sicherheitsgriinden Schutzhandschuhe, Si-
cherheitsschuhe usw.

[VorsichtsmaBnahmen]

(1) Vermeiden Sie das Eindringen von Fremdkérpern wie z. B. Bearbeitungsspanen oder Kihlflis-
sigkeit in das Produkt. Andernfalls kann es zu Schaden am Produkt kommen.

(2) Haften Fremdkorper, wie Metallspane, am Produkt, ist das Produkt zu reinigen und anschlielend
neu zu schmieren.

(3) Setzen Sie das Produkt nicht bei Temperaturen von 100°C oder hoher ein.

(4) Die Stopper durfen nicht als Endanschlage benutzt werden. Dies konnte sie durch StéRe be-
schadigen.

(5) Kleine Hubbewegungen behindern die Bildung eines Schmierfilms auf der Laufbahn, die in Kon-
takt mit dem Walzkorper steht, und kénnen zu Tribokorrosion fiihren. Setzen Sie ein Schmiermit-
tel mit hervorragenden Eigenschaften gegen Tribokorrosion ein. THK empfiehlt auerdem, eine
vollstdndige Hubbewegung der Einheit durchzufihren, um sicherzustellen, dass Laufbahn und
Kugeln mit einem Schmierfilm iberzogen sind.

(6) Uben Sie beim Anbringen von Teilen (Zylinderstift, Passfeder usw.) am Produkt nicht zu viel
Kraft aus. Dadurch kénnen dauerhafte Verformungen an der Laufbahn entstehen, was zu einem
Verlust der Funktionsfahigkeit fihren kann.

(7) Unzureichende Steifigkeit oder Genauigkeit bei Befestigungsteilen verursacht eine Konzentra-
tion der Belastung des Lagersatzes auf eine Stelle, und die Leistung des Lagers ist wesentlich
geringer. Beachten Sie dementsprechend die Steifigkeit/Genauigkeit des Gehduses und des
Sockels sowie Festigkeit der Befestigungsschrauben.

[Schmierung] .

(1) Zum Schmieren des Kreuzrollentisches ist Lithiumseifenfett oder Ol wie fir herkdmmliche Lager zu verwenden.

(2) Vor Inbetriebnahme ist das Korrosionsschutz6l sorgfaltig zu entfernen und das Produkt zu schmieren.

(3) Tragen Sie bei der Schmierung das Schmierfett direkt auf die Laufbahn auf und fiihren Sie mehr-
mals eine Hubbewegung des Produkts durch, damit sich das Schmierfett im Inneren verteilt.

(4) Unterschiedliche Schmiermittel dirfen nicht gemischt werden. Das Mischen von Schmiermittel unter
Verwendung desselben Verdickungsmittels kann immer noch nachteilige Wechselwirkungen zwi-
schen den zwei Schmiermittel hervorrufen, wenn diese unterschiedliche Zusatze usw. verwenden.

(5) Wird das Produkt in Umgebungen eingesetzt, in denen konstante Schwingungen herrschen,
oder in speziellen Umgebungen, wie Reinrdumen, unter Vakuum oder bei extremen Temperatu-
ren, verwenden Sie das fiir geeignete Schmierfett.

(6) Die Konsistenz des Schmierfetts andert sich je nach Temperatur. Beachten Sie, dass sich auch der
Gleitwiderstand des Kreuzrollentisches mit der veranderten Konsistenz des Schmierfetts andert.

(7) Nach der Schmierung erhoht sich méglicherweise der Gleitwiderstand des Kreuzrollentisches
aufgrund des Bewegungswiderstands des Schmierfetts. Fihren Sie vor der Inbetriebnahme der
Maschine einen Probelauf durch, damit sich das Schmierfett vollstandig verteilen kann.

(8) Direkt im Anschluss an die Schmierung kann sich Uberschissiges Schmierfett verteilen. Entfer-
nen Sie dieses je nach Bedarf.

E8-8 AnRIK



VorsichtsmaRnahmen

(9) Die Eigenschaft von Schmierfett und die Leistungsfahigkeit der Schmierung verschlechtern sich
im Laufe der Zeit. Uberpriifen Sie das Schmierfett daher regelméRig und tragen Sie je nach
Haufigkeit der Verwendung der Maschine zusatzlich Schmierfett auf.

(10) Das Schmierintervall variiert je nach Verwendungs- und Umgebungsbedingungen. Stellen Sie
das endgiiltige Schmierintervall/die Menge anhand der verwendeten Maschine ein.

[Kéafigverschiebung]

Die Bewegungen des Ké&figs, der die Rollen halt, sind duflerst prazise. Der Kafig kann sich jedoch
aufgrund von Vibrationen, Tragheitskraften oder StoRen verschieben.

Setzen Sie sich mit THK in Verbindung, bevor Sie dieses Produkt unter einer der folgenden Bedin-
gungen verwenden.

e In vertikaler Position

Mit einem Pneumatikzylinderantrieb

Mit einem Kurvenantrieb

Mit einem Hochgeschwindigkeits-Kurbelantrieb

Mit einer groRen Drehmomentbelastung

In einer Konfiguration, in welcher der externe Stopper am Tisch anliegt.

[Lagerung]
Lagern Sie den Kreuzrollentisch horizontal in von THK dafir bestimmten Verpackungen, und ver-
meiden Sie extreme Temperaturen sowie hohe Feuchtigkeit.

[Entsorgung]
Entsorgen Sie das Produkt ordnungsgeman als Industrieabfall.

TR E8-9
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