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Typenubersicht

Kugelgewindetriebe

Prazisionsklasse

Caged Ball Technology

N —"

Vollkugelige Ausfiihrung

Vorspannung | |Ohne Vorspannung Vorspannung| |Ohne Vorspannung
Typ SBN Typ SDA Typ BIF Typ BNF
[ Kompait |
Typ DIK Typ BNT
Typ SBK Typ HBN
Hohe Geschwindigkeit Typ BNFN Typ DK
Grofe Steigung Typ SBKH
Hohe Tragzahl
Typ DKN Typ MDK
T q - - o Typ BLW
Prazisions-Kugelgewindetrieb mit Rotationsmutter
i w Typ WHF
Vorspannung| |[Ohne Vorspannung
Typ WGF
Typ DIR Typ BLR
Rotationsmutter
Standard Hub-Dreh-Module
Vorspannung| |Ohne Vorspannung Vorspannung, Ohne Vorspannung
Typ BIF Typ MDK Ohne Vorspannung Typ BNS
Ohne Endenbearbeitung Ohne Endenbearbeitung Typ BNK
Typ MBF Typ NS
Ohne Endenbearbeitung
Typ BNF
Ohne Endenbearbeitung
[N15-6 TR




Merkmale und Typen

Typeniibersicht

Zubehor fiir Kugelgewindetriebe

Vollkugelige Ausfiihrung

Vorspannung

Ohne Vorspannung

Typ JPF

Mit konstanter
Vorspannung

Schmale Mutter|

Typ BTK-V
Typ BNT

Typ MTF

Typ BLK
Typ WHF
Typ WTF

Typ CNF
Hohe Steigung

Gerollt mit Rotationsmutter

J

Ohne Vorsp

annung

Typ BLR

GroRe Steigung
Rotationsmutter

Muttergehduse| |Sicherungsmutter
Lager-
einheit
Typ MC Typ RN
Festlager Loslager
Typ EK Typ EF
Typ BK Typ BF
Typ FK Typ FF
Ohne Endenbearbeitung
Ohne Vorspannung
Typ MTF

Ohne Endenbearbeitung

ALK
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Auswahlkriterien Kugelgewindetriebe

Auswahldiagramm fur Kugelgewindetriebe
[Auswahl des Kugelgewindetriebs]

Bei der Auswahl des optimalen Kugelgewindetriebs bestehen je nach Anwendungsfall verschiedene
Auswahlmaoglichkeiten. Das folgende Ablaufdiagramm soll Ihnen die Auswahl des Kugelgewinde-
trieb erleichtern.

Beginn der Auswahl

| Auswahlbedingungen 15-10
2
Auswahl der Genauigkeitsklasse
@ Wegabweichung und Wegschwankung B15-11~

Auswahl des Axialspiels

_' mssmlsvﬁﬂ elgewindefrieben A:z(:glllstgl:ll(vl? neI ewindefrieben ‘_
k2

| Ermittlung der ungefahren Spindellédnge |
2

| @ Auswahl der Steigung |
¥

| @ Auswahl des Spindeldurchmessers |
¥

| QAuswahI der Endenlagerung |

Uberpriifung der
Knickfestigkeit und der zul. Zug- A15-30~,
Druck-Belastung

Uberpriifen der zuléssigen Drehzahl

| @Auswahl der Baureihe (Muttertyp) 15-35~

Berechnung der zuldssigen Axialbelastung  E15-38~
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Auswahlkriterien

Auswahldiagramm fiir Kugelgewindetriebe

Ermittlung der Lebensdauer  m15-40~

Ermittlung der Steifigkeit

Berechnung der axialen Steifigkeit der Gewindespindel
Berechnung der Steifigkeit der Mutter
Berechnung der Steifigkeit des Stltzlagers

¥
Uberpriifen der Steifigkeit

Uberpriifen der Positioniergenauigkeit  B15-47~

Ermittlung des Drehmoments

Berechnung des Reibmoments durch externe Belastung
Berechnung des Drehmoments durch Vorspannung des Kugelgewindetriebs
Berechnung des Drehmoments fiir Beschleunigung

) 4

Uberpriifung des Drehmoments 21(315)

| Ermittlung des Antriebsmotors 15-58~
v

Sicherheitseinrichtung
Ermittlung von Schmierung und Abdichtung B15-352~

Auswahl abgeschlossen

ALK
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[Auswahlparameter fiir Kugelgewindetriebe]

Einbaulage (horizontal, vertikal usw.)
Bewegte Masse m (kg)
Fihrung des Bearbeitungstisches  (gleitend, rollend)
Reibungskoeffizient der Fihrung n
Verschiebewiderstand der Fiihrung f(N)
AuRere Belastung in axialer Richtung F (N)
Erforderliche Lebensdauer L (h)
Hublange {s (mm)
Maximalgeschwindigkeit Vimax (M/S)
Beschleunigungszeit ti (s)
Zeit fur konstante Geschwindigkeit t (s)
Verzbégerungszeit ta (s)
Beschleunigung ac Ve (mis?)

t

Beschleunigungsweg £1 = Vi X t1X 1000/2 (mm)
Weg fiir konstante Geschwindigkeit £2 = Vimax X t2X 1000 (mm)
Verzégerungsweg s = Vmax X ts X 1000/2 (mm)

Anzahl Zyklen pro Minute n (min™)
Positioniergenauigkeit (mm)
Wiederholgenauigkeit (mm)
Umkehrspiel (mm)

Minimaler Vorschub s (mm/Intervall)

Drehzahl des Motors Nuo (Min™)
Axiales Tragheitsmoment des Motors Ju (kgem?)
Auflésung des Motors (Impulse/Umdrehung)
Getriebeubersetzung i

(m/s)
Vmax

Vmax

Antriebsmotor (AC-Servomotor, Schrittmotor usw.)

Die folgenden Parameter dienen zur Auswahl des optimalen Kugelgewindetriebs.

l1

{2

{3

l1

L2

{3

t2

t3

t2

t3

ls

ls

Geschwindigkeits-Zeitdiagramm

(mm)

(s)

(mm)
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Auswabhlkriterien

Genauigkeit von Kugelgewindetrieben

Genauigkeit von Kugelgewindetrieben

Wegabweichung und Wegschwankung

Die Genauigkeit der Kugelgewindetriebe im Steigungswinkel unterliegt den japanischen JIS-Normen (JIS B 1192 - 1997).
Die Toleranzklassen CO bis C5 werden nach der mittleren Wegabweichung und der Toleranz der
Wegschwankung bestimmt. Dagegen sind die Toleranzklassen C7 bis C10 fur die mittlere Wegab-

weichung Uber eine Lange von 300 mm definiert.

Gewindelange

Nennsteigung

~-o Soll-Wegabweichung

~%-__  Soll-Zielpunkt der Steigung

Variation/21;

Ny

Ist-Wegabweichung

Wegabweichung

Variation

Mittlere Ist-Wegabweichung

Abb. 1 Erlauterung zur Wegabweichung und Wegschwankung

Mittlere Wegabweichung

[Ist-Wegabweichung]
Die Ist-Wegabweichung ist die tatsachlich gemes-
sene Wegabweichung des Kugelgewindetriebs.

[Soll-Wegabweichung]

Die Soll-Wegabweichung entspricht im Allgemeinen
der Nennsteigung, kann jedoch im Vergleich zur
Nennsteigung ein entsprechend dem Anwendungs-
zweck absichtlich korrigiertes Steigungsmaf besitzen.

[Soll-Zielpunkt der Steigung]

Der Soll-Zielpunkt der Steigung wird zum Ausgleich
einer durch Temperatur oder Belastung verursach-
ten Langenanderung oder als Schutz gegen Span-
nungen durch Abweichungen der Nennsteigung
gewahlt und kann als positiver oder negativer Wert
im voraus bei der Produktion berticksichtigt wer-
den. Geben Sie bitte in diesem Fall einen Zielwert
fur den Soll-Zielpunkt der Steigung an.

[Mittlere Ist-Wegabweichung]

Die mittlere Ist-Wegabweichung zeigt einen linearen Verlauf und
stellt den tendenziellen Verlauf der Ist-Wegabweichung dar. Da
diese grafisch einen gekriimmten Verlauf zeigt, wird die mittlere
Ist-Wegabweichung durch das geometrische Mittel bestimmt.

[Mittlere Wegabweichung (+)]
Differenz aus der mittleren Wegabweichung und
der Soll-Wegabweichung.

[Variation]

Toleranz der Wegschwankung, die graphisch mittels
zweier parallel verlaufender Geraden am Maximum
und Minimum der Ist-Wegabweichung ermittelt wird.

[Variation/300]
Toleranz der Wegschwankung (ber eine Gewindeldnge von 300 mm.

[Variation/2r]
Toleranz der Wegschwankung innerhalb einer
Umdrehung der Gewindespindel.

TR E15-11
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Tab. 1 Wegabweichung und Wegschwankung (Maximalwerte) Einheit: um
Prazisions-Kugelgewindetriebe
Gerollte Kugelgewindetriebe
Genaugkells- | ¢o c1 c2 c3 cs c7 | cs8 | cto
Nutzweg VI\<I’ittlere _§ Mittlere _§ Mittlere _§ Mittlere _§ Mittlere _§ Wegab- | Wegab- | Wegab-
. ) shEis |G| U | ) e || o2 | Mgzt |2 Tsere | weichung |weichung [weichung
Uiber | bis |weichung S weichung S weichung S weichung S weichung S
— | 100 3 3 3,5 5 5 7 8 8 18 18
100 | 200 375 3 4,5 5) 7 7 10 8 20 18
200 | 315 4 3,5 6 5 8 7 12 8 23 18
315 | 400 5) G5 7 5) 9 7 13 10 25 20
400 | 500 6 4 8 5 10 7 15 10 27 20
500 | 630 6 4 9 6 1 8 16 12 30 23
630 | 800 7 5 10 7 13 9 18 13 35 25
800 | 1000 8 6 1 8 15 10 21 15 40 27
1000 | 1250 9 6 13 9 18 1 24 16 46 30 | 450/ | +100/ | + 210/
1250 (1600 11 | 7 | 15 [10| 21 |13| 20 |18 | 54 |35 [300mm|300mm 300 mm
1600 [ 2000| — — 18 1 25 15 35 21 65 40
2000|2500 — — 22 13 30 18 41 24 77 46
2500 (3150 — — 26 15 36 21 50 29 93 54
3150|4000 — — 30 18 44 25 60 35| 115 |65
4000 [ 5000 | — — — — 52 30 72 41 140 | 77
5000|6300 — — — — 65 36 90 50 | 170 | 93
6300|8000 — — — — — — 110 |60 | 210 |115
8000 (10000 — — — — — — — — | 260 |140
Hinweis: Der Nutzweg wird angegeben in: mm
Tab. 2 Toleranz der Wegschwankung innerhalb eines Intervalls von 300 mm und einer Umdrehung (Maximalwerte) Einheit: um
Genauigkaits- co ct c2 c3 cs c7 cs | c10
Variation/300 3,5 5 7 8 18 — — —
Variation/2n 3 4 5 6 8 — — —
Tab. 3 Typen und Genauigkeitsklassen
Typ Seriensymbol Klasse Anmerkungen
Positionierung Cp 1,35
1ISO-konform
Transport Ct 1,3,5,7,10

Hinweis: Genauigkeitsklassen gelten auch fir die Serien Cp und Ct. Detaillierte Angaben erhalten Sie von THK.
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Auswabhlkriterien

Genauigkeit von Kugelgewindetrieben

Beispiel: Bei der Steigungsmessung eines Kugelgewindetriebs mit dem Soll-Zielpunkt der Steigung
von -9 um auf 500 mm wurden folgende Messwerte ermittelt:

Die gemessenen Werte sind in Abbildung Abb. 2 grafisch dargestellt.
Der Positionierfehler (A-B) wird als Ist-Wegabweichung dargestellt, wahrend die gerade Linie fir die
Tendenz der (A-B)-Linie der mittleren Ist-Wegabweichung entspricht.
Die Differenz zwischen der Soll-Wegabweichung und der mittleren Ist-Wegabweichung ergibt die
mittlere Wegabweichung.

Spindel-Messpunkte (mm)

Tab. 4 Messergebnisse zur Wegabweichung Einheit: mm
Vorgegebene Position (A) 0 50 100 150
Nutzweg (B) 0 49,998 100,001 149,996
Wegabweichung (A - B) 0 -0,002 +0,001 -0,004
Vorgegebene Position (A) 200 250 300 350
Nutzweg (B) 199,995 249,993 299,989 349,985
Wegabweichung (A - B) -0,005 -0,007 -0,011 -0,015
Vorgegebene Position (A) 400 450 500
Nutzweg (B) 399,983 449,981 499,984
Wegabweichung (A - B) -0,017 -0,019 -0,016

+10
T 100 200 400 500 Soll-Zielpunkt der Hublénge
= 0 i Z S } } } } -9 um/500 mm
2 R
S -10L \\‘ - t Mittlere
g Variation : Wegabweichung
2 8,8 um F —-7pm
g -20r Ist-Wegabweichung
(A-B)
-30r Mittlere Ist-Wegabweichung
Abb. 2 Messergebnisse zur Wegabweichung
[Messungen]

Mittlere Wegabweichung: -7 um

Variation: 8,8 um

ALK
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Genauigkeit der Montageoberflache

Die Toleranzen der Montageoberflachen fir Kugelgewindetriebe entsprechen der japanischen Norm
(JIS B 1192-1997).

Tabelle 9

Blockmutter

Tabele 5| EF |

[/ abelle 8] C]

Tabelle 5] EF |

]

Hinweis: Der Gesamtrundlauf der Gewindespindel ist in JIS B 1192-1997 angegeben.

Abb. 3 Genauigkeit der Montageoberflache fiir Kugelgewindetriebe
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Auswahlkriterien
Genauigkeit von Kugelgewindetrieben
[Genauigkeitsklassen fiir die Montageoberflache]

Tab. 5 bis Tab. 9 enthalten die Genauigkeitsklassen fiir die Montageoberflachen von Prazisions-
Kugelgewindetrieben.

Tab. 5 Rundlauf des geschliffenen Spindelendes bezogen auf
den Passsitz der Gewindespindel

Einheit: ym
aulLendu?cpI:rrEee:ser (mm) i AR
liber bis Cco|C1|C2|C3|C5|C7
— 8 3 5 7 8 [ 10| 14
8 12 4 |57 |8 |11]14
12 20 4 6 8 9 (12| 14
20 32 5 7 9 [10 |13 | 20
32 50 6 | 8 1012|1520
50 80 709 | 1113|1720
80 100 — |10 {12 | 15| 20 | 30

Hinweis: Die Messungen dieser Werte erfassen auch die Auswirkungen des Rundlaufs des Spindelendes. Deshalb muss aus
dem Gesamtrundlauf der Gewindespindel der Korrekturwert ermittelt werden. Dafiir wird das Verhaltnis der Spindel-
Gesamtlange und der Lage des Messpunkts zur Auflageflache gebildet und zum jeweiligen Wert aus der obigen
Tabelle addiert.

Beispiel: BaugroRe DIK2005-6RRGO+500LC5

L =500
E-F E-F
| , L
‘ Q —
= Messtisch
Messpunkt L1=80 Priifprisma
Ei=e + Ae
e : Standardwert aus Tab. 5 (0,012)
Ae  : Korrekturwert
pre=L XE
L
_ 80
- 500 % 0,06 L : Gesamtlange der Gewindespindel
=001 L : Abstand zwischen der Abstltzung und dem MeRpunkt

E: : Gesamtrundlauftoleranz der Gewindespindel (0,06)
E:=0,012 + 0,01

=0,022
Hinweis: Der Gesamtrundlauf der Gewindespindel ist in JIS B 1192-1997 angegeben.
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Tab. 6 Rechtwinkligkeit der Schultern der Gewindespindel
bezogen auf die Bezugsachse

Tab. 7 Rechtwinkligkeit des Mutternflansches zur Mittelach-
se der Gewindespindel

Einheit: um Einheit: um
Al ndu?cpr:rr]:::ser (mm) max. Rechtwinkligkeit Duﬁ:t?;?s(?;eé;ier max. Rechtwinkligkeit
tiber bis Cco|C1|C2|C3|C5|C7 tber bis co|C1|C2|C3|C5|C7
— 8 2 3 3 4 5 7 — 20 5 6 7 8 [ 10| 14
8 12 2 (3 |3|4]|5]|7 20 32 5(6 |7 |8 ]|10|14
12 20 2 (3|3 |4]|5 |7 32 50 6 |7 8] 8]|1]18
20 32 2 3 3 4 5 7 50 80 7 8 9 [10 |13 | 18
32 50 23 |3|4]|5]8 80 125 719 |10]|12| 15|20
50 80 3|14 |4 |5|7/|10 125 160 8 (10| 11|13 |17 | 20
80 100 — | 4 5 6 8 | 11 160 200 — | 1M |12 |14 |18 | 25

Tab. 8 Rundlauf des MutternauBendurchmessers bezogen

auf die Mittelachse der Gewindespindel

Tab. 9 Parallelitat des AuRendurchmessers der Mutter
(Auflageflache) zur Mittelachse der Gewindespindel

[Methoden zur Messung der Genauigkeit der Montageoberflache]
® Rundlauf des geschliffenen Spindelendes bezogen auf den Passsitz der Gewinde-
spindel (siehe Tab. 5 auf 15-15)
Die Gewindespindel wird mit Priifprismen an den Lagersitzen gelagert. Nach dem Ausrichten einer Messuhr an
der Mantelflache des geschliffenen Spindelendes wird die Gewindespindel einmal gedreht. Die Rundlaufabwei-
chung ergibt sich aus der Differenz des groiten und kleinsten angezeigten Wertes wahrend einer Umdrehung.

# Messuhr

A

j—LL

Prifprisma

[ A

Priifprisma

B15-16 TR

Messtisch

Einheit: um Einheit: um
Du'\r/cl::trgfs(ﬁ;eé?er max. Rundlauf B ezu’\gglgtr?é]: -(mm) max. Parallelitat
tiber bis cCofcCt1|C2|C3|C5|C7 Uber bis cCofcC1|C2|C3|C5(C7
— 20 5 6 7 9 (12|20 — 50 5 6 7 8 [ 10 | 17
20 32 6 (7 |8 ]10]|12]20 50 100 7 (8|9 |10|13 |17
32 50 7|8 |10 (12| 15|30 100 200 — | 10|11 [ 13|17 ] 30
50 80 8 |10 (12| 15|19 | 30
80 125 9 | 12|16 | 20 | 27 | 40
125 160 10 | 13 | 17 | 22 | 30 | 40
160 200 — | 16 (20| 25|34 |50



Auswabhlkriterien

Genauigkeit von Kugelgewindetrieben

® Rundlauf des MutternauBendurchmessers bezogen auf den Passsitz der Gewinde-
spindel (siehe Tab. 5 auf 15-15)
Die Gewindespindel wird mit Priifprismen an den Lagersitzen gelagert. Nachdem die Mutter gegen Verdrehen gesichert
und eine Messuhr an der Mantelflache der Mutter ausgerichtet wurde, wird die Gewindespindel einmal gedreht. Die Rund-
laufabweichung ergibt sich aus der Differenz des groRten und kleinsten angezeigten Wertes wéhrend einer Umdrehung.

-I\\\\\l\l\l\l
W

Prifprisma

\l\\\\\\\\\\\\\l\l\l\\\\\
L

\

Messuhr

\\\l\\\\\\\l\l\l\l\l\l\
TN

_Prufprisma

Messtisch

® Rechtwinkligkeit der Schultern bezogen auf die Bezugsachse (siehe Tab. 6 auf 115-16)

Die Gewindespindel wird mit Priifprismen an den Lagersitzen gelagert. Nach dem Ausrichten einer Messuhr
senkrecht zur Planflache der Lagerzapfenschulter wird die Gewindespindel einmal gedreht. Der Messwert
ergibt sich aus der Differenz des grof3ten und kleinsten angezeigten Wertes wahrend einer Umdrehung.

Messuhr

byt LA

Prifprisma

RN

Prifprisma

Messtisch

® Rechtwinkligkeit des Mutternflansches zur Mittelachse der Gewindespindel (siehe

Tab. 7 auf 315-16)

Die Spindel wird mit nahe der Mutter stehenden Priifprismen auf den Gewindegangen gelagert. Zusétzlich wird die
Spindel gegen Verschieben in axiale Richtung und die Mutter gegen Verdrehen auf der Spindel gesichert. Nach dem
Ausrichten einer Messuhr an der Flanschanlageflache wird die Gewindespindel mit der Mutter einmal gedreht. Der
Messwert ergibt sich aus der Differenz des groten und kleinsten angezeigten Wertes wahrend einer Umdrehung.

Messuhr

Prifprisma

UES

Prufprisma

Messtisch

ALK
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® Rundlauf des MutternauBendurchmessers bezogen auf die Mittelachse der Gewinde-
spindel (siehe Tab. 8 auf 115-16)

Die Spindel wird mit nahe der Mutter stehenden Prufprismen auf den Gewindegangen gelagert und

gegen Verdrehung gesichert. Nachdem eine Messuhr an der Mantelflache der Mutter ausgerichtet

wurde, wird die Mutter auf der Gewindespindel einmal gedreht. Die Rundlaufabweichung ergibt sich

aus der Differenz des gréten und kleinsten angezeigten Wertes wahrend einer Umdrehung.

Messuhr

I A
R I
Prifprisma a Prufprisma

Messtisch

® Parallelitit des AuBendurchmessers der Mutter (Auflagefliche) zur Mittelachse der
Gewindespindel (siehe Tab. 9 auf 115-16)

Die Spindel wird mit nahe der Mutter stehenden Priifprismen auf den Gewindegangen gelagert. Nachdem eine Mess-

uhr an der Mantelflache der Mutter (Auflageflache) ausgerichtet wurde, wird die Messuhr parallel an der Gewindespin-

del entlang gezogen. Die Abweichung ergibt sich aus der Differenz des grofRten und kleinsten angezeigten Wertes.

Messuhr
Y
| I 1A A
e 11 1 UM
Prifprisma Prifprisma
Messtisch

® Gesamtrundlauf der GewindespindelauBendurchmessers

Die Gewindespindel wird mit Prifprismen an den Lagersitzen gelagert. Nachdem eine Messuhr mit planem Messeinsatz senk-
recht zur Spindel ausgerichtet wurde, wird die Gewindespindel einmal gedreht. Dies wird an mehreren Punkten wiederholt. Der
Gesamtrundlauf ergibt sich aus der Differenz des groften und kleinsten angezeigten Wertes wahrend einer Umdrehung.

Messuhr

\\l\l\l\l\l\l\l\\\\\\\\\

-l\\\\\l\l\\\
L

Prifprisma Fr[]fprisma

Messtisch

Hinweis: Der Gesamtrundlauf der Gewindespindel ist in JIS B 1192-1997 angegeben.
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Auswabhlkriterien

Genauigkeit von Kugelgewindetrieben

Axialspiel

[Axialspiel von Prazisions-Kugelgewindetrieben]

In Tab. 10 ist das Axialspiel fiir Prézisions-Kugelgewindetriebe angegeben. Bitte beachten Sie, dass bei langeren
Spindellangen als in Tab. 11 angegeben das resultierende Spiel teilweise negativ sein kann (mit Vorspannung).
Die maximalen Fertigungslangen von DIN-Kugelgewindetrieben sind in Tab. 12 aufgefiihrt.

Zum Axialspiel der Prazisions-Kugelgewindetriebe mit Caged Ball Technology siehe 15-70
bis 115-83.

Tab. 10 Axialspiel von Prazisions-Kugelgewindetrieben Einheit: mm
Symbol fiir Axialspiel GO GT G1 G2 G3
Axialspiel 0 oder weniger 0 bis 0,005 0 bis 0,01 0 bis 0,02 0 bis 0,05
Tab. 11 Maximal-Spindellangen bei Prazisions-Kugelgewindetrieben Einheit: mm
Gewindespindel- Axialspiel GT Axialspiel G1 Axialspiel G2
AuRendurch-
messer Cco C1 [C2C3| C5 CO | C1 |C2C3| C5 | CO | C1 Cc2 | C3 | C5 | C7
4+6 80 80 80 | 100 | 80 80 80 | 100 | 80 80 80 80 | 100 | 120
8 230 | 250 | 250 | 200 | 230 | 250 | 250 | 250 | 230 | 250 | 250 | 250 | 300 | 300
10 250 | 250 | 250 | 200 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 300 | 300
12413 440 | 500 | 500 | 400 | 440 | 500 | 500 | 500 | 440 | 500 | 630 | 680 | 600 | 500
14 500 | 500 | 500 | 400 | 500 | 500 | 500 | 500 | 530 | 620 | 700 | 700 | 600 | 500
15 500 | 500 | 500 | 400 | 500 | 500 | 500 | 500 | 570 | 670 | 700 | 700 | 600 | 500
16 500 | 500 | 500 | 400 | 500 | 500 | 500 | 500 | 620 | 700 | 700 | 700 | 600 | 500
18 720 | 800 | 800 | 700 | 720 | 800 | 800 | 700 | 720 | 840 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000
20 800 | 800 | 800 | 700 | 800 | 800 | 800 | 700 | 820 | 950 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000
25 800 | 800 | 800 | 700 | 800 | 800 | 800 | 700 | 1000 [ 1000 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000
28 900 | 900 | 900 | 800 | 1100 | 1100 | 1100 | 900 | 1300 | 1400 | 1400 | 1400 | 1200 | 1200
30-32 900 | 900 | 900 | 800 | 1100 | 1100 | 1100 | 900 | 1400 | 1400 | 1400 | 1400 | 1200 | 1200
36°40+45 1000 | 1000 | 1000 | 800 | 1300 | 1300 | 1300 | 1000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 1500 | 1500
50+55+63+70 | 1200 | 1200 | 1200 | 1000 | 1600 | 1600 | 1600 | 1300 | 2000 | 2500 | 2500 | 2500 | 2000 | 2000
80-100 — — — — | 1800 | 1800 | 1800 | 1500 | 2000 | 4000 | 4000 | 4000 | 3000 | 3000

s Bei der Toleranzklasse C7 wird das GT- und G1-Axialspiel fertigungsbedingt teilweise negativ.

Tab. 12 Maximale Fertigungslangen bei Prazisions-Kugelgewindetrieben mit Axialspiel (DIN-Kugelgewindetriebe)  Einheit: mm

Wellen- Axialspiel GT Axialspiel G1 Axialspiel G2
durchmesser | C3, Cp3 | C5Cp5Ct5 | C3,Cp3 | C5Cp5Cts | C3,Cp3 | C5Cp5Cts | C7,Cp7
16 500 400 500 500 700 600 500
20, 25 800 700 800 700 1000 1000 1000
32 900 800 1100 900 1400 1200 1200
40 1000 800 1300 1000 2000 1500 1500
50, 63 1200 1000 1600 1300 2500 2000 2000

* Bei der Toleranzklasse C7 (Ct7) wird das GT- und G1-Axialspiel fertigungsbedingt teilweise negativ.

[Axialspiel von gerollten Kugelgewindetrieben]

In Tab. 13 ist das Axialspiel von gerollten Kugel- Tab. 13 Axialspiel von gerollten Kugelgewindetrieben
gewindetrieben angegeben. Einheit: mm
Gewindespindel- L
AuBendurcr?messer Max. Axialspiel

6 bis 12 0,05

14 bis 28 0,1

30 bis 32 0,14

36 bis 45 0,17

50 0,2
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Vorspannung

Durch die Vorspannung wird das Axialspiel des Kugelgewindetriebs eliminiert und die Steifigkeit er-
hoht.
Fur eine hochpréazise Positioniergenauigkeit wird generell eine Vorspannung aufgebracht.

[Steifigkeit von Kugelgewindetrieben bei Vorspannung]

Durch eine Vorspannung des Kugelgewindetriebs wird die Steifigkeit der Mutter erhoht.

Abb. 4 zeigt den Verlauf der elastischen Verformung eines vorgespannten und eines nicht vorge-
spannten Kugelgewindetriebs.

Ohne Vorspannung

=3 28ao0
5 Parallel
[0}
el
Q
£ -
w
Q@
[
5 dao Mit Vorspannung
0
Ft=3 Fao
Axialbelastung
—

Abb. 4 Elastische Verformung des Kugelgewindetriebs
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Abb. 5 zeigt einen Kugelgewindetrieb mit Einzelmutter.

Seite B Fase Seite A \\1\2 &
o % S
2al 5 ¢
ks RGN
[ g S F
2 % t
o IS f
2 N Fa-Fa“
N * , Fa
N Fa'| |Fa
Seite B Fase Seite A Fao 'T:
B
|
158
A 3B—
—~38a0—+——38a0—
Seite A Seite B

Abb. 5

Auswabhlkriterien

Genauigkeit von Kugelgewindetrieben

Axiale Einfederung

Abb. 6

Die A- und B-Seiten der Mutter weisen aufgrund einer Steigungsverschiebung in der Muttermitte
durch die Vorspannkraft Fao einen entsprechenden Vorspannweg 5ao. auf. Beim Einwirken einer au-
Reren Axialkraft (Fa) ergibt sich folgende Einfederung der A- und B-Seiten:

Oa = dao *+ da o8 = dao - 8a

Die auf die beiden Mutternseiten A und B einwirkenden Krafte werden also wie folgt ausgedrickt:
Fa=Fao + (Fa-Fa') Fs: =Fao-Fa'

Bei Vorspannung entspricht die auf Seite A einwirkende Belastung Fa - Fa'. Da also die Belastung
Fa', die ohne Vorspannung der Seite A wirkt, von Fa abgezogen wird, ist die Einfederung der Seite A
geringer.

Dieser Effekt setzt sich bis zu dem Punkt fort, an dem die Verformung (5a.) durch die Vorspannung
von Seite B den Wert Null erreicht.

Wie stark ist die Verringerung der elastischen Verformung? Die Beziehung zwischen der axialen
Belastung des nicht vorgespannten Kugelgewindetriebs und der elastischen Verformung kann aus-
gedriickt werden durch: sacFa*. Gemaf Abb. 6 gelten die folgenden Gleichungen:

dao = KFao™"
2%a0 = l(l:tz,:i

(K : Konstant )

2
Fe )3 =2 F.=2"XFao = 2,8Fao= 3Fao
Fao

Aus diesem Grunde entsteht bei einem vorgespannten Kugelgewindetrieb bei einer externen dufReren
Kraft (F.), die den dreifachen Wert der Vorspannkraft hat, die elastische Verformung da.. Diese elasti-
sche Verformung entspricht dem halben Betrag (25a0) eines nicht vorgespannten Kugelgewindetriebs.
Aus diesem Zusammenhang kann die Vorspannung auf das Dreifache der Vorspannkraft erhoht
werden, wobei bei 1/3 der max. Axialbelastung ein Optimum erreicht wird.

Jedoch fiihrt eine zu groRe Vorspannung einerseits zur Beeintrachtigung der Lebensdauer sowie
andererseits zur Warmeentwicklung. Als Richtwert fir die maximale Vorspannung gelten daher 10
% der dynamischen Tragzahl (Ca).

TR E15-21
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[Vorspannmoment]

Das Vorspannmoment fur Kugelgewindetriebe ist nach der japanischen Norm JIS B 1192 - 1997

festgelegt.

Losbrech-
moment

Negativer Schwankungswert
des Drehmoments

Drehmomentschwankung

Tatséchliches Drehmoment

o

(Vorwrtshub) r

(=
Bezugsmoment |

Tatséchliches
Drehmoment

(minimal)

Durchschnittliches tatséchliches Drehmoment

Effektiver Verfahrweg der Mutter

Reibmoment
o

Effektiver Verfahrweg der Mutter

»

Durchschnittliche
tatséchliches

(Ruickwartshub)

Tatséchliches

Drehmoment Bezugs-
Drehmgment moment
(maximal) P

=)

h L (+) \ Tatsachliches
Drehmomentschwankung Drehmoment

Positiver Schwankungswert des Drehmoments

Losbrechmoment

Abb. 7 Erlauterungen zum Drehmoment eines vorgespannten Kugelgewindetriebs

@ Leerlaufdrehmoment unter Vorspannung
Das Drehmoment, das erforderlich ist, um die
Kugelgewindespindel eines Kugelgewindetriebs
mit einer bestimmten Vorspannung kontinuier-
lich ohne aulere Belastung zu drehen.

® Tatsdchliches Drehmoment
Das tatsachlich am Kugelgewindetrieb gemes-
sene Leerlaufdrehmoment unter Vorspannung.

® Drehmomentschwankung

Verhaltnis der Drehmomenteschwankung zum
mittleren Drehmoment. Kann gegeniiber dem
Bezugsmoment ein negativer oder positiver
Wert sein.

® Drehmomentschwankungsgrad

Verhéltnis der Drehmomentschwankung zum
Bezugsmoment.

BN15-22 GrHIK

® Bezugsmoment
Vorgegebenes Leerlaufdrehmoment unter Vor-
spannung.

® Berechnung des Bezugsmoments

Das Bezugsmoment eines vorgespannten Ku-
gelgewindetriebs wird aus folgender Formel
berechnet (4):

-o,s Fao*Ph
T. = 0,05 (tanp) az—n ~~~~~~~~~ @
T, :Bezugsmoment (Nmm)
B : Steigungswinkel
Fao : Vorspannkraft (N)
Rh : Steigung (mm)



Auswabhlkriterien

Genauigkeit von Kugelgewindetrieben

Beispiel: Wird der Kugelgewindetrieb Typ BIF4010-10G0 + 1500LC3 bei einer Gewindelange von
1.300 mm (Spindeldurchmesser: 40 mm, Kugelmittenkreis: 41,75 mm, Steigung: 10 mm)
mit einer Vorspannung von 3.000 N vorgespannt, wird das Vorspannmoment des Kugelge-
windetriebs nach den folgenden Schritten berechnet:

EBerechnung des Bezugsmoments
B : Steigungswinkel

- Steigung _ 10 -
tanp =" Kugelmittenkreis ~ 7©x41,75 0,0762
Fao : Vorspannkraft = 3.000 N
Ph : Steigung = 10 mm
o5 3000 X 10

T =0,05 (tanp) "’ = 0,05 (0,0762)

% =865 Nmm

b
EBerechnung der Drehmomentschwankung

Gewindelénge — 1300
Spindeldurchmesser 40

Nach Tab. 14 betragt der Drehmomentschwankungsgrad + 30 % bei einem Bezugsmoment zwi-
schen 600 und 1.000 Nmm, einer Gewindelange von bis zu 4.000 mm und einer Genauigkeitsklasse
von C3.

Dementsprechend wird die Drehmomentschwankung wie folgt berechnet:

865 X (1+0,3) =606 Nmm bis 1.125 Nmm

=32,5<40

EErgebnis
Bezugsmoment : 865 Nmm
Drehmomentschwankung : 606 Nmm bis 1.125 Nmm
Tab. 14 Toleranzbereiche fir die Drehmomentschwankung
Gewindelange
Uber 4.000 mm
max. 4.000 mm bis 10.000 mm
Bezugsmoment - = - "
Nmm Gewindelange Gewindelange
: <40 |40< = <60 =
Spindeldurchmesser Spindeldurchmesser
Toleranzklasse Toleranzklasse Toleranzklasse
Uber bis Cco C1 C3 C5 Cc7 Cco C1 c3 C5 c7 C3 C5 Cc7
200 400 [430% [+35% [+40% | £50% | — [ +40% | +40% |[50% | +60% | — — - —
400 600 | +25% | £30% | +35% | +40% | — | +35% |435% |[+40% | ¥45% | — — — —
600 1000 | +20% | +25% | +30% | +35% | +40 % | +30% | +30% | +35% | +40% | +45% | +40% | +45% | 50 %
1000 2500 | £15% | +20% | +25% | +30% | £35% | £25% | 125% | +30% | +35% | +40% | £35% | +40% | +45%
2500 6300 | £10% | +15% | +20% | +25% | +30 % | £20% | +20% | +25% | £30% | +35% | +30% | £35% | +40 %
6300 | 10000 | — |£15% | +15% | +20% [+30% | — — | £20% | +25% | +35% | +25% | +30% | 35%

TR 15-23
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Auswahl der Gewindespindel

Maximale Fertigungslangen

Die Tab. 15 zeigt die maximalen Fertigungslangen bei Prazisions-Kugelgewindetrieben, Tab. 16
zeigt die maximalen Fertigungslangen bei DIN-Kugelgewindetrieben und Tab. 17 zeigt die maxima-
len Fertigungslangen bei gerollten Kugelgewindetrieben entsprechend der jeweiligen Toleranzklas-

sen.

Uberschreiten die Wellenabmessungen die Fertigungsgrenzen, wenden Sie sich bitte an THK.

Tab. 15 Toleranzklassen und max. Fertigungslangen bei Prazisions-Kugelgewindetrieben Einheit: mm
Spindel- Gesamtlange der Gewindespindel
I co ct c2 c3 cs c7
4 90 110 120 120 120 120
6 150 170 210 210 210 210
8 230 270 340 340 340 340
10 350 400 500 500 500 500
12 440 500 630 680 680 680
13 440 500 630 680 680 680
14 530 620 770 870 890 890
15 570 670 830 950 980 1100
16 620 730 900 1050 1100 1400
18 720 840 1050 1220 1350 1600
20 820 950 1200 1400 1600 1800
25 1100 1400 1600 1800 2000 2400
28 1300 1600 1900 2100 2350 2700
30 1450 1700 2050 2300 2570 2950
32 1600 1800 2200 2500 2800 3200
36 2100 2550 2950 3250 3650
40 2400 2900 3400 3700 4300
45 2750 3350 3950 4350 5050
50 3100 3800 4500 5000 5800
55 2000 3450 4150 5300 6050 6500
63 5200 5800 6700 7700
70 6450 7650 9000
4000
80 6300 7900 9000
10000
100 10000 10000

[A15-24 TnAIKK




Auswabhlkriterien

Auswahl der Gewindespindel

Tab. 16 Maximale Fertigungslédngen bei Prézisions-Kugelgewindetrieben (DIN-Kugelgewindetrieben)

Einheit: mm
Spindeldurch- Geschliffenes Gewinde Préazisionsgerolltes Gewinde
E==El c3 c5 c7 Cp3 Cp5 Ct5 ct7
16 1050 1100 1400 1050 1100 1100 1400
20 1400 1600 1800 1400 1600 1600 1800
25 1800 2000 2400 1800 2000 2000 2400
32 2500 2800 3200 2500 2800 2800 3200
40 3400 3700 4300 3400 3700 3700 4300
50 4500 5000 5800 — — — —
63 5800 6700 7700 — — — —
Tab. 17 Maximale Fertigungslangen bei gerollten Kugelge-
windetrieben entsprechend der Toleranzklasse
Einheit: mm
Gesamtlange der
Spindel- Gewindespindel
durchmesser
c7 C8 C10
6 bis 8 320 320 —
10 bis 12 500 1000 —
14 bis 15 1500 1500 1500
16 bis 18 1500 1800 1800
20 2000 2200 2200
25 2000 3000 3000
28 3000 3000 3000
30 3000 3000 4000
32 bis 36 3000 4000 4000
40 3000 5000 5000
45 3000 5500 5500
50 3000 6000 6000
TR 315-25
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Standardkombinationen aus Spindeldurchmesser und Steigung bei Prézisions-Kugelgewindetrieben

Tab. 18 enthalt die Standardkombinationen aus Spindeldurchmesser und Steigung flr Prazisions-
Kugelgewindetriebe, und Tab. 19 enthalt die Standardkombinationen aus Spindeldurchmesser und
Steigung fur DIN-Kugelgewindetriebe.
Zu den Standardkombinationen aus Spindeldurchmesser und Steigung der Prazisions-Kugelgewin-
detriebe siehe I115-70 bis 115-83.
Ist ein Kugelgewindetrieb erforderlich, der nicht in dieser Tabelle enthalten ist, wenden Sie sich bitte an THK.

Tab. 18 Standardkombinationen aus Gewindespindel und Steigung (Prazisions-Kugelgewindetriebe) Einheit: mm

Steigung
2|4|5|6|8([10[(12|15|16 (20|24 |25|30|32|36 |40 (50|60 |80 |90 (100

Spindel-
durchmesser

4
5
6
8
10
12
13
14
15
16
18
20
25
28
30
32
36
40
45
50
55
63
70
80
100
120

@: Standardprodukte [Standardprodukte mit standardisierten Gewindespindeln (ohne/mit Endenbearbeitung)]
O: Semistandard

o000 -
o o000
o0 O] |@

Ol IO e Oee e e e

O|O
oo

O

O|o[0|e| (@O0 (O
O[O[0|0|0| |10]0|O
ool 0|eCeee Oeeele

O|o
O|0

O|O[O|0|0|O
O|0|O[O|0[O[O|0|0|O

O|0|0[0|0[C|@|0|O

Tab. 19 Standardkombinationen aus AuRendurchmesser und Steigung bei Gewindespindeln (DIN-Kugelgewindetriebe)

Einheit: mm
Steigung
Spindeldurchmesser

5 10 20
16 [ ] — —
20 [ ) — —
25 [ ) [ ] —
32 [ ) [ ] =
40 O (] O
50 — O o
63 — ©) o

@: Geschliffenes Gewinde, prazisionsgerolltes GewindeO: Nur geschliffenes Gewinde * : Nur Typ EB (ohne Vorspannung)
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Auswabhlkriterien

Auswahl der Gewindespindel

Standardkombinationen aus Spindeldurchmesser und Steigung bei gerollten Kugelgewindetrieben

Tab. 20 enthalt die Standardkombinationen aus Spindeldurchmesser und Steigung flr gerollte Ku-

gelgewindetriebe.

Tab. 20 Standardkombinationen aus Spindeldurchmesser und Steigung (gerollte Kugelgewindetriebe) ~ Einheit: mm

Spindel-
durchmesser

Steigung

10

20

24

25

30

32

36 | 40 | 50

60 | 80 (100

6

8

10

12

14

15

16

18

20

25

28

30

32

36

40

45

50

@: Standard
O: Semistandard

ALK

A15-27
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Endenlagerung von Kugelgewindetrieben

Abb. 8 bis Abb. 11 zeigen die mdglichen Endenlagerungen der Gewindespindel.
Die zulassige Axialbelastung und die zulassige Drehzahl sind von der jeweiligen Endenlagerung der
Gewindespindel abhangig. Deshalb ist anhand der herrschenden Bedingungen eine geeignete En-

denlagerung auszuwahlen.

Abstand zwischen zwei Montageflachen (zuléssige Drehzahl)

fest frei

0NN

Abstand zwischen zwei Montageflachen (zuldssige Axialbelastung)

Abb. 8 Endenlagerung: fest - frei

Abstand zwischen zwei Montageflachen (zuléssige Drehzahl)

fest fest los

Abstand zwischen zwei Montagefladchen (zulassige Axialbelastung)

Abb. 9 Endenlagerung: fest - los

N15-28 TrHIK



Auswabhlkriterien

Endenlagerung von Kugelgewindetrieben

Abstand zwischen zwei Montageflachen (zuldssige Drehzahl)

fest

h-—-— (m
i ‘
AL \

i s

Abstand zwischen zwei Montageflachen
(zulassige Axialbelastung)

Abb. 10 Endenlagerung: fest - fest

I
ju
1T

‘j ]

fest

festy |- :14\
ﬂ%ﬁi L B —
ST T —
i -

Abstand zwischen zwei Montageflachen
(zulassige Axialbelastung)

Abb. 11 Endenlagerung fiir Kugelgewindetrieb mit Rotationsmutter: fest - fest

TR 315-29

. agaujapuimablabny



Zulassige Axialbelastung

[Auf die Gewindespindel wirkende Knicklast]

Wenn in axialer Richtung auf die Gewindespindel hohe Zug- und Druckbelastungen wirken, muss
der Spindeldurchmesser so ausgewahlt werden, dass keine Knickung der Gewindespindel auftritt.
Abb. 12 auf B815-31 stellt den Zusammenhang zwischen dem Durchmesser der Gewindespin-
del und der Knicklast dar.

Die Knicklast wird mit der unten angegebenen Formel (5) berechnet. Dabei wird das Ergebnis aus
Sicherheitsgriinden mit dem Sicherheitsfaktor 0,5 multipliziert.

2 4

P. = M 0,5 = N2 dcz 10° o (5)
{a Za

P: : Knicklast (N)

l. 1 Ungestitzte Spindellange (mm)

E : Elastizitatsmodul (2,06 X 10° N/mm?)

|

: Minimales Flachentragheitsmoment
der Spindel (mm?*)

= & dc* dc: Kerndurchmesser der Gewindespindel (mm)

ns, N2 = Faktor fur die Lagerart

fest - frei =025 n.=1.3
fest - los n=2 n2=10
fest - fest m= 4 nz = 20

[Zuldssige Zug-Druck-Belastung der Gewindespindel]

Wirkt eine Axialbelastung auf den Kugelgewindetrieb, ist neben der Knicklast auch die zulassige
Zug-Druck-Belastung hinsichtlich der auf die Gewindespindel wirkenden Biegespannung zu Uber-
prifen.

Die zulassige Zug-Druck-Belastung wird mit folgender Formel (6) berechnet:

P:= o - dc’ = 116dc® - ®)
P.  :Zulassige Zug-Druck-Belastung (N)
c : Zulassige Zug-Druck-Spannung

(147 MPa)
dc : Kerndurchmesser der Gewindespindel

(mm)
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Auswabhlkriterien

Zulassige Axialbelastung

10000
8000
6000
_ 4100
£ 4000
E 480
S
g e
S $40 463
£ 2000
@ »36 $55
bl
2 432
2 50
3 %30 ¢
§’ 1000
800 PP
425
600 520
18
400 g
416
#10 #15
14
48 N
46
- frei [ N | I S | I I | |
flest - frei 04 0608 1 2 4 6 810 2 4 6 810 2
- L | Ll | | Lt | | | |
fest-los 5 4 6 810 2 4 6810 2 4 6 810° 2
- [ | | [ | | | [ | | | |
fest-fest = g 10 2 4 6 810° 4 6 8100 2 !
Lagerungsart Axialbelastung (kN)

Abb. 12 Diagramm flr die zulassige Zug-Druck-Belastung

TR E15-31
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Zulassige Drehzahl

[Kritische Drehzahl bei Gewindespindeln]

Wird die Drehzahl der Gewindespindel bis zu ihrer Eigenfrequenz erhoht, kénnen daraus resultie-
rende Resonanzschwingungen die Funktionsweise des Kugelgewindetriebs negativ beeintrachtigen.
Deswegen ist der Typ so zu wahlen, dass die Drehzahl wahrend des Betriebs unterhalb der Reso-

nanzdrehzahl (kritische Drehzahl) bleibt.

Abb. 13 auf B815-34 zeigt den Zusammenhang zwischen dem Durchmesser der Gewinde-

spindel und der kritischen Drehzahl.

Die kritische Drehzahl wird mit der unten angegebenen Formel (7) berechnet. Dabei wird das Er-
gebnis aus Sicherheitsgriinden mit dem Sicherheitsfaktor 0,8 multipliziert.

_60 -\’ E X10°- 1 _ dc .
N1-2n.&2><\/ A X0,8 =2:"— 5+ 10

N+ : Zulassige Drehzahl gemaR der
kritischen Drehzahl (min™)
¢, : Ungestitzte Spindellange (mm)

E : Elastizitatsmodul (2,06 X 10° N/mm?)
| : Flachentragheitsmoment der Spindel
(mm?)

= 61; dc? dc: Kerndurchmesser der Gewindespindel (mm)

Y : Dichte (spezifische Materialdichte)

(7,85 X 10°kg/mm?®)
A : Querschnitt Gewindespindel (mm?)
A= = dc
4

M, A2 @ Faktor fUr die Lagerart

fest - frei Mm=1875 A=3,4

los - los Mm=3,142 (=97

fest - los M =3,927 X=15,1

fest - fest MmM=473 (=219
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[DN-Wert]
Die maximal zuldssige Drehzahl des Kugelgewindetriebs wird neben der kritischen Drehzahl der
Gewindespindel auch vom DN-Wert begrenzt.
Die maximal zulassige Drehzahl in Abhangigkeit vom DN-Wert wird mit den folgenden Formeln (8)
bis (16) berechnet.

Auswabhlkriterien

Zulassige Drehzahl

Typ SBK (SBK3636, SBK4040 | a = 210000 1)
oder SBK5050) 2 D
GroRe Steigung
Caged Ball T
yp SBK (auRer den 0.g. Typen 160000
Technology und den kleineren Baugréfen) N: = p (8-2)
Standardstei- =1 30000_ .........
qung Typen SBN, HBN und SBKH N: = > 9)
s 120000
E Typ WHF Ne=————7- (10)
® GroRe Steigung D
o
Typ WGF
Vollkugelig Grole Steigung | Typen BLW, BLK, DIR und BLR
N, =10000 (1
. Typen BIF, DIK, BNFN, DKN, 2= T
Standardstel- | BNF, BNT, DK, MDK, MBF, D
gung BNK, BNS und NS
Vollkugeliger .
2~ | Standardstei- | Typen EBA, EBB, EBC, EPA, 100000
Kugelgewindetrieb No=——— e 12)
nach DIN-Norm | 9419 EPB und EPC D
TprHF N: =m ......... (13)
GroRe Steigung D
Typ WTF und CNF 70000
Noe=—"7- cooeene (14)
= GroRe Steigung | Typen BLK und BLR z D
§ Vollkugelig
Typ BTK-V N: =‘M ......... (15)
Standardstei- D
gung
Typen JPF, BNT und MTF N: = —50800 ......... (16)
Nz  : Zulassige Drehzahl in Abhangigkeit des DN-Wertes (min™)
D  :Kugelmittenkreis-Durchmesser

(siehe Malitabellen der jeweiligen Baugrofien)
Von der zulassigen Drehzahl gemaR der kritischen Drehzahl (N:) und der zulassigen Drehzahl nach
DN-Wert (N2) gilt der niedrigere Wert als die zulassige Drehzahl.
Fir die kleineren BaugroRen SBK1520 bis SBK3232 und fiur die Baureihe SDA sind die maximal
zulassigen Drehgeschwindigkeiten (Nz) aus der MaRtabelle zu entnehmen (siehe S. l15-74
bis IN15-75 und 815-78 bis 15-79).
Ubersteigt die geforderte Drehzahl den Wert N, kontaktieren Sie bitte Sie THK.

TR [15-33
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8000

6000

4000

2000
1000
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600

400

200

fest - frei

8 10°

|
6

8 10?

|
6

!
4

fest - los

8 10

6

8 10°

6

8 10*

\
6

8 10°

6

fest - fest

Lagerungsart

Drehzahl (min™)

Abb. 13 Diagramm zur zul&ssigen Drehzahl
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Auswabhlkriterien

Auswahl der Kugelgewindemutter

Auswahl der Kugelgewindemutter

Muttertypen

Die Kugelgewindemuttern kénnen entsprechend ihrer Kugelumlenkung in drei Typen eingeteilt wer-
den: Muttern mit Umlenkrohrsystem, mit Deflektorumlenkung sowie mit Endkappenumlenkung. Die-
se drei Muttertypen werden nachfolgend beschrieben.

Weiterhin gibt es nicht nur bei den Umlenksystemen verschiedene Systeme, sondern auch bei den

Vorspannmethoden.

[Unterscheidung nach Kugelumlenksystemen]
® Umlenkrohrsystem

(Typen SBN, BNF, BNT, BNFN, BIF und

BTK-V)

Umlenkstiick (Typ HBN)
Die Kugelrtickflihrung mittels eines Umlenkroh-
res in der Mutter ist der am haufigsten vorzufin-
dende Typ. Das Rohr bildet zusammen mit dem
Kugelkanal zwischen Kugelgewindemutter und
Gewindespindel einen geschlossenen Kreislauf
fur die abrollenden Kugeln.

® Deflektortyp
(Typen DK, DKN, DIK, JPF, DIR und
MDK) )
Dies ist der kompakteste Muttertyp. Uber die
Laufrille der Kugelgewindespindel rollen die Ku-
geln ab und werden schliefllich Uber die interne
Deflektorumlenkung zuriickgefihrt.

® Endkappenumlenkung:

Muttern mit groer Steigung

(Typen SBK, SDA, SBKH, WHF, BLK,

WGF, BLW, WTF, CNF und BLR)
Die Endkappenumlenkung ist fir schnell laufen-
de Muttern am gebréauchlichsten. Uber die Lauf-
rille der Kugelgewindespindel rollen die Kugeln
ab, bis sie durch eine Offnung in der Endkappe
in ihre ursprungliche Position zuriickgefiihrt
werden.

Gewindespindel

Beispiel flir den Aufbau einer Mutter mit Umlenkrohrsystem

Gewindespindel

=

DL

Beispiel fiir den Aufbau einer Deflektor-Mutter

QBT et
Cesal
8

Schmierbohrung

Endkappe

Beispiel fir den Aufbau einer Mutter mit grofRer Steigung

TR E15-35
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[Vorspannmethoden]
® Konstante Vorspannung

mVorspannung mittels Doppelmutter (Typen BNFN, DKN und BLW)
Zwischen zwei Muttern ist ein Distanzring eingefiigt, der eine Vorspannung erzeugt.

3,5 bis 4,5 x Steigung + Steigungsversatz

Distanzring
% \ \%

L EELLVEELEE

Vorspannung Vorspannung

A
=

Typ BNFN Typ BLW

EVorspannung durch Steigungsversatz (Typen SBN, BIF, DIK, SBK und DIR)
Diese Typen sind kompakter als die mit Doppelmuttern. Hier wird die Vorspannung ohne Distanzring
durch einen Steigungsversatz erzeugt.

0,5 x Steigung + Steigungsversatz

[Lisis\sl\
[sis\l

Vorspannung®™ > Vorspannung

Typ SBN Typ BIF Typ DIK

Typ DIR
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Auswabhlkriterien

Auswahl der Kugelgewindemutter

® Vorspannung mittels definierter Spannung (Typ JPF)
Die Vorspannung wird durch eine Feder fiir einen Steigungsversatz im mittleren Bereich der Mutter
erzeugt.

4 x Steigung - Steigungsversatz

—
H= Federbereich
-

TR 15-37
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Produktauswabhl

Berechnung der Axiallast

[Bei horizontaler Einbaulage]

Die Axiallast (Fa.) bei horizontaler Vor- und Rickwartsbewegung allgemeiner Transporteinheiten

wird nach der folgenden Formel ermittelt:

Axialbelastung: Fan

Gewicht: m

Fa1=u0m9+f+ma ............... (17)
Faz:}l'"‘g"'f ........................ (18)
Fa3=u-mg+f—ma ............... (19)
Fa:==-p-mg-f-mo-oooeee (20)
Fas= -1 °mg - F oo (21)
Fas= -u°mg - f4+mo:-eees (22)
Vmax : Maximale Geschwindigkeit (m/s)
t : Beschleunigungszeit (s)
Vinax )
a= : Beschleunigung (m/s?)
1
Fa: : Axiallast bei Beschleunigung (Hinhub) (N)
Fa. : Axiallast bei konstanter Geschwindigkeit (Hinhub) (N)
Fas : Axiallast bei Verzégerung (Hinhub) (N)
Fa. : Axiallast bei Beschleunigung (Rickhub) (N)
Fas : Axiallast bei konstanter Geschwindigkeit (Rickhub) (N)

[Bei vertikaler Einbaulage]
Die Axiallast (Fan) bei vertikaler Auf- und Abwartsbewegung allgemeiner Transporteinheiten wird
nach der folgenden Formel ermittelt:

Fai=mg + f+ mo e (23)
Fa:= mg o (24)
Faz:= mg L BN 1 1 1o R LTI IR rrauns (25)
Fas= mg - F o= Mg e (26)
Fas= mg - oo 27)
Fas= mg - G N 11 1o AR EE T IT T TTTTepan (28)
Vmax : Maximale Geschwindigkeit (m/s)
t : Beschleunigungszeit (s)
Vmax .
a= : Beschleunigung (m/s?)
1
Fa: : Axiallast bei Beschleunigung (Heben) (N)
Fa. : Axiallast bei konstanter Geschwindigkeit (Senken) (N)
Fa: : Axiallast bei Verzdégerung (Heben)  (N)
Fa. : Axiallast bei Beschleunigung (Senken) (N)
Fas : Axiallast bei konstanter Geschwindigkeit (Senken) (N)

315-38 TAIK

Linearfiihrung

Reibungskoeffizient :
Widerstand ohne Last : f
Erdbeschleunigung :g

: Axiallast bei Verzégerung (Ruickhub) (N)
. Werkstlickgewicht (kg)
: Reibungskoeffizient der Linearfiihrung (-)
. Verschiebewiderstand der Fiihrung (ohne Last) (N)

Aufwarts
Abwarts

Linearfiihrung
Reibungskoeffizient : p
. Widerstand ohne Last : f
Gewicht: m
last: Fan

: Axiallast bei Verzégerung (Senken) (N)
: Werkstlickgewicht (kg)
. Verschiebewiderstand der Fiihrung (ohne Last)  (N)



Auswabhlkriterien

Produktauswahl

Statischer Sicherheitsfaktor

Die statische Tragzahl (Coa) entspricht im Allgemeinen der zuldssigen Axialbelastung von Kugelge-
windetrieben. In Abhangigkeit von den jeweiligen Betriebsbedingungen sind zusatzlich zur berech-
neten Last die folgenden statischen Sicherheitsfaktoren zu beriicksichtigen. Dartber hinaus kénnen
auch wahrend des Verfahrens oder im Stillstand unvorhergesehene St6Re und Vibrationen durch
auBere Krafte oder durch Beschleunigung und Verzdgerung auftreten.

Coa

Famax = —— oo (29)

S
Farex : Zuldssige Axialbelastung (kN)
Coa : Statische Tragzahl’ (kN)

fs : Statischer Sicherheitsfaktor (siehe Tab. 21)

Tab. 21 Statischer Sicherheitsfaktor (fs)

Unterer
Maschinentyp Belastungsbedingung Grenz-
wert fiir fs

Ohne Schwingungen oder StoRe 1,0 bis 3,5

Industriemaschinen
im Allgemeinen | i Schwingungen oder Stofen |2,0 bis 5,0

Werkzeugma- Ohne Schwingungen oder StoRe |1,0 bis 4,0

schinen

Mit Schwingungen oder StéRen (2,5 bis 7,0

*Die statische Tragzahl (C.a) ist eine statische Belastung mit konstanter Richtung und GréRe, wobei die Summe der plasti-
schen Verformung der Walzkérper und der Laufbahn im Kontaktbereich bei maximaler Beanspruchung 1/10.000 des Walz-
kérperdurchmessers entspricht. Bei Kugelgewindetrieben wird sie als Axialbelastung definiert. (Die jeweiligen Werte der ein-
zelnen Kugelgewindetriebe sind in den Tabellen der technischen Einzelheiten fiir die entsprechende BaugrofRe angegeben.)

[Sicherheit in Bezug auf die maximal zuldssige Belastung bei HBN und SBKH]

Der hochbelastbare Kugelgewindetriebtyp HBN wurde unter Bezugnahme auf friihere Kugelgewin-
detriebe fir lange Lebensdauer unter hoher Belastung ausgelegt. Hinsichtlich der Axialbelastung ist
die statische Tragzahl Fp zu beachten. Die statische Tragzahl Fp gibt die maximale Axialbelastung
an, die der Kugelgewindetrieb widersteht, und dieser Bereich sollte nicht Uberschritten werden.

Fur eventuelle Abweichungen der tatsachlichen Axialbelastung, z.B. durch Stéf3e oder andere Fak-
toren, ist zur Sicherheit die statische Tragzahl Fp entsprechend zu berticksichtigen.

il I (30)

Fa
Fp : Statische Tragzahl (kN)
Fa :Axialbelastung (kN)

TR E315-39
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Ermittlung der Lebensdauer

[Lebensdauer von Kugelgewindetrieben]

Wahrend des Betriebs unter externer Belastung sind die Laufbahnen und Kugeln des Kugelge-
windetriebs wiederholt Beanspruchungen ausgesetzt. Dies fiihrt ab einem bestimmten Punkt zum
Verschleil der Laufbahnen, deren Oberflachen dann teilweise schuppig abblattern. Dieses Pha-
nomen wird als Abblattern bezeichnet. Die Lebensdauer eines Gewindetriebs ergibt sich aus der
Gesamtanzahl der Umdrehungen, bevor erste Anzeichen des Abblatterns in Laufbahnen bzw. an
Kugeln durch Ermiidungsbriiche an den Rollflachen auftreten.

Die Lebensdauer von Gewindetrieben ist von Fall zu Fall unterschiedlich, auch wenn sie unter glei-
chen Bedingungen hergestellt und eingesetzt worden sind. Daher basieren Regeln zur Bestimmung
der Gesamt-Lebensdauer eines Gewindetriebs auf der nachfolgenden Definition der nominellen Le-
bensdauer:

Die nominelle Lebensdauer ist die Gesamtanzahl von Umdrehungen, die 90% einer Gruppe von
identischen Kugelgewindetrieben bei unabhangigem Betrieb unter gleichen Bedingungen erreicht,
bevor erste Anzeichen einer Werkstoffermudung (Abblattern der Metalloberflache) auftreten.

[Berechnung der Lebensdauer]
Die Lebensdauer eines Kugelgewindetriebes wird mittels folgender Formel (31) und den Werten fir

die dynamische Tragzahl (Ca) und die Axialbelastung ermittelt.

® Nominelle Lebensdauer (Gesamtanzahl von Umdrehungen)

3
L= ( L ) X40° oo (31) Tab. 22 Belastungsfaktor (fi)
fuFa Schwingungen/StoRe| Geschwindigkeit (V) fw
L : Nominelle Lebensdauer sehr langsam .
) schwach 1bis 1,2
(Lebensdauer in Umdrehungen)  (rev) W vV =025m/s '
Ca : Dynamische Tragzahl (N) ) langsam .
Fa :Axialbelastung (N) leicht 025<V = 1mis | 2P 15
fu : Belastungsfaktor (siehe Tab. 22) ] mittel ]
mittel 1<V <2mis 1,5 bis 2
stark yhoch | 2bis35

*Die dynamische Tragzahl (Ca) wird fiir die Berechnung der Lebensdauer von unter Last betriebenen Kugelgewindetrieben
verwendet. Die dynamische Tragzahl ist eine Belastung mit kombinierter Richtung und GréRe, bei der die nominelle Lebens-
dauer (L) fir eine Gruppe unabhangig voneinander betriebener Kugelgewindetriebe 10° Umdrehungen entspricht. (Die dyna-
mischen Tragzahlen (Ca) sind in den Tabellen der technischen Einzelheiten fiir die jeweiligen BaugrofRen angegeben.)

*Die Nenn-Lebensdauer kann durch Berechnen der Last geschatzt werden, vorausgesetzt, dass Einrichtung und Schmierung
ideal sind. Die Lebensdauer kann auch durch die Prazision der verwendeten Befestigungsteile und eventuelle Verformung
beeintrachtigt werden.
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Auswabhlkriterien
Produktauswahl
® Lebensdauer

Nach der Ermittlung der Umdrehungen pro Minute kann die Lebensdauer mittels der nachstehenden
Formel (32) und der nominellen Lebensdauer (L) berechnet werden:

L. = L = LXPh (32)
""B60XN 2X60Xn X/

L»  :Lebensdauer (h)

N : Umdrehungen pro Minute (min™)

n : Zyklenzahl pro Minute (min™)

Ph : Spindelsteigung (mm)

ls  :Hublange (mm)

® Lebensdauer in Wegstrecke
Aus der nominellen Lebensdauer (L) und der Spindelsteigung kann mittels nachstehender For-
mel (33) die Lebensdauer als Wegstrecke errechnet werden:

X
Ls = q ......... (33)

10
Ls  :Lebensdauerin Wegstrecke (km)
Ph : Spindelsteigung (mm)

® Belastung und Lebensdauer bei Vorspannung

Bei Kugelgewindetrieben mit mittlerer Vorspannung muss bei der Ermittlung der Lebensdauer die
Vorspannung, also die interne Belastung der Mutter, berlcksichtigt werden. Bei Fragen hierzu wen-
den Sie sich bitte an THK.

® Mittlere Axialbelastung

Bei variierender Axialbelastung des Kugelgewindetriebs ist die Lebensdauer anhand der mittleren
dynamischen Axialbelastung zu ermitteln.

Die mittlere dynamische Axialbelastung (Fn) ist eine konstante Last, die dem Mittel der schwanken-
den Lastbedingungen wahrend der Lebensdauer entspricht:

Bei stufenformiger Belastungsanderung wird die mittlere dynamische Axialbelastung mit Hilfe der
nachfolgenden Formel ermittelt:

3
Fo = \/ %(Faf& +Fa’lt -+ Fall) - 34)
Fn : Mittlere dynamische Axialbelastung (N)
Fa. : Variierende Belastung (N)
¢ : Unter bestimmter Belastung
zuriickgelegter Weg (Fn)
14 : Gesamtverfahrweg

TR [E15-41
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Zur Bestimmung der Lebensdauer mittels Umdrehungen und Zeit anstelle der Wegstrecke, ist erst die
Laufstrecke mit unten stehender Formel und danach die mittlere dynamische Axialbelastung zu ermitteln.
= f1 + [2 + ".(n
=Nty
=Nt
tn = Npe t,
N: Drehzahl
t: Zeit

EBelastung mit unterschiedlichen Vorzeichen
Wenn das flir die Wechsellast verwendete Zeichen

Positive
(positiv oder negativ) immer gleich ist, gibt es keine *Belastung
Probleme mit der Formel (34). Sollte jedoch das Wech- - Negative
sellastzeichen sich arbeitsgangabhéngig &ndern, ist die Belastung

durchschnittliche Axialbelastung fir die positive oder
die negative Belastung zu berechnen, um die Belas-
tungsrichtung zu beriicksichtigen. (Bei Berechnung der
durchschnittlichen Axialbelastung fiir positive Belastung
wird flr die negative Belastung Null angenommen.)
Die groRere der beiden durchschnittlichen Axialbela-
stungen wird bei der Berechnung der Lebensdauer als
durchschnittliche Axialbelastung eingesetzt.
Beispiel: Berechnung der mittleren
dynamischen Axialbelastung
fur die folgenden Lastbedingungen.

l\\\l\l\l\l\l\l\l\l\l\l\l\ll

i \
LR

Lastfall \gaer::sﬁnndge é’nv(vn?rgn)
Fan(N)
Nr. 1 10 10
Nr. 2 50 50
Nr. 3 -40 10
Nr. 4 -10 70

*Die Indizes der Symbole fiir die variierende Last und den Weg zeigen die Lastfalle an.

e Mittlere dynamische Axialbelastung mit positiver Belastung
*Bei der Berechnung der mittleren dynamischen Axialbelastung fir die positive Belastung werden Fas und Fa. gleich Null gesetzt.

3
3 3
Frmi = \/ Fai X ¢+ Fa: X ¢, = 355N

bt o+ b+ Uy

e Mittlere dynamische Axialbelastung mit negativer Belastung
*Bei der Berechnung der mittleren dynamischen Axialbelastung fiir die negative Belastung werden Fa: und Fa: gleich Null gesetzt.

Fm. =

3
|Fa3|3 X [3 "'lFa‘tl3 X (4 = 17’2 N
b+ b+ b+ U

Demgemal wird die mittlere dynamische Axialbelastung fiir die positive Belastung (Fm) als mittlere
dynamische Belastung (Fn) zur Berechnung der Lebensdauer herangezogen.
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Auswahlkriterien
Beriicksichtigung der Steifigkeit

Berucksichtigung der Steifigkeit

Um die Positioniergenauigkeit zu verbessern oder die Nachgiebigkeit durch hohe Bearbeitungskraf-
te zu verringern, mussen Vorschubsysteme in NC-Werkzeugmaschinen oder anderen Prazisions-
maschinen eine entsprechend hohe Steifigkeit aufweisen.

Axiale Steifigkeit des Kugelgewindetriebs

Ist die axiale Steifigkeit eines Kugelgewindetriebs gleich K, kann die elastische Nachgiebigkeit in
axialer Richtung anhand der nachfolgenden Formel (35) ermittelt werden:
Fa

= s 35
) K (3%)

3 : Elastische Nachgiebigkeit des
Kugelgewindetriebs in axialer Richtung (um)
Fa :Axialbelastung (N)

Die axiale Steifigkeit (K) eines Kugelgewindetriebs wird mittels folgender Formel (36) ermittelt:

11,1 .1 .1
K K K Ko Ku

--------- (36)

K :Axiale Steifigkeit des Kugelgewindetriebs

(N/um)
Ks :Axiale Steifigkeit der Gewindespindel

(N/um)
Ky :Axiale Steifigkeit der Mutter (N/um)

Ks  :Axiale Steifigkeit des Stltzlagers (N/um)
Ku  : Steifigkeit des Mutter-Aufnahmegehauses
und des Stutzlagersitzes (N/pm)

[Axiale Steifigkeit der Gewindespindel]
Die axiale Steifigkeit der Gewindespindel variiert je nach der Endenlagerung.

® Lagerungskonfiguration: fest - los (oder - frei)

k.=~ E (37)

1.000-L
A :Querschnitt Gewindespindel (mm?)
A= T gc

4
dc : Kerndurchmesser der Gewindespindel

(mm) fest (;tr);)

E : Elastizitatsmodul (2,06 X 10° N/mm?)
L : Ungestiitzte Spindellange (mm)

In Abb. 14 auf B15-44 ist ein Diagramm
fur die axiale Steifigkeit der Gewindespindel
dargestellt.

TR [315-43
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® Lagerungsart: fest - fest
A-E-L

- 38
Ke=1000-a-b 9
Bei der Mutterpositona = b = L erreicht die L
2 a b

axiale Steifigkeit der Spindel ihr Minimum und somit
die elastische Nachgiebigkeit das Maximum.

k.= 4°A-E :
=1V =
1.000 - L fest fest

\\l\‘ Ity
il

I\I‘wI‘A|\llI‘wI‘A|\llI‘wI\l\llI‘wI\l\\\I‘wI\l\\\I‘wI\“Il‘\\\l\l\l\l\l\l\l\l\l\l\l\l\llm I

LU RV Y

In Abb. 15 auf ld15-45 ist ein Diagramm
fur die axiale Steifigkeit der Gewindespindel in
dieser Konfiguration dargestellt.

10 ‘

8 i

I

6 %100

4 480
g #70
> 2 A
< 95
3 $50
£ 1 545
g 8 40
2 6 936
s #32
& a 430
._ $28
3 425
£ 2 420
E= 14 #18
2 121216
b 10 $12>4%5

8 ~410

6 g8

4 #6

g4 \
6 8 10° 2 4 6 8 10° 2 4 6 8 10°

Ungestutzte Spindellange (mm)

Abb. 14 Axiale Steifigkeit der Gewindespindel (fest - frei, fest - los)
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Auswahlkriterien
Beriicksichtigung der Steifigkeit

10

8 $63

6 ¢55

%50

4 45 %100
— %40 %80
S ' ¢70
3 632
g 2 430
5 %20 %28
2 ¢181\6 $25
o3 [
g 2 #155
£ 6 #14

$12

g 4
5] 310
©
5 2 28
2 6
& 10

8 A

6 g4

4

6 8 10° 2 4 6 8 10° 2 4 6 8 10'

Ungestitzte Spindellange (mm)

Abb. 15 Axiale Steifigkeit der Gewindespindel (fest - fest)

[Axiale Steifigkeit der Mutter]
Die axiale Steifigkeit der Mutter hangt im Wesentlichen von der Vorspannung ab.

® Typen ohne Vorspannung

Die Tabellen der technischen Einzelheiten fir die einzelnen BaugroRen geben die theoretischen
Werte zur axialen Steifigkeit an. Diese Werte ergeben sich aus einer Axialbelastung von 30 % der
dynamischen Tragzahl Ca. Unter Berlcksichtigung der Steifigkeit des Mutter-Lagergehauses, die
hier nicht eingeschlossen ist, kann aber im allgemeinen ein Wert von 80% der dynamischen Trag-
zahl verwendet werden.

Bei einer Axialbelastung groRRer oder kleiner als 30 % der dynamischen Tragzahl (Ca) kénnen die Steifig-
keitswerte nach folgender Formel (39) berechnet werden.

=k[—F2_\s <08 -
K K( os Ca) X 0,8 (39)
Ky :Axiale Steifigkeit der Mutter (N/um)
K : Steifigkeitswert aus den Tabellen der
technischen Einzelheiten (N/um)
Fa :Axialbelastung (N)
Ca :Dynamische Tragzahl (N)

TR [¥15-45
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® Typen mit Vorspannung

Die Tabellen der technischen Einzelheiten fir die einzelnen BaugroRen geben die theoretischen
Werte zur axialen Steifigkeit an. Diese Werte ergeben sich aus einer Axialbelastung von 10 % der
dynamischen Tragzahl Ca. Unter Berucksichtigung der Steifigkeit des Mutter-Lagergehauses, die
hier nicht eingeschlossen ist, kann aber im allgemeinen ein Wert von 80% der dynamischen Trag-
zahl verwendet werden.

Bei einer Vorspannung groRer oder kleiner als 10 % der dynamischen Tragzahl (Ca) kénnen die
Steifigkeitswerte nach folgender Formel (40) berechnet werden.

Ku=K(E2 ) 0,8 -0
0,1
Ky :Axiale Steifigkeit der Mutter (N/um)
K : Steifigkeitswert aus den Tabellen der
technischen Einzelheiten (N/um)
Fao : Vorspannkraft (N)
Ca : Dynamische Tragzahl (N)

[Axiale Steifigkeit der Stiitzlager]
Die Axialsteifigkeit der Stiitzlager von Kugelgewindetrieben variiert je nach eingesetztem Lager.
Die Lagersteifigkeit eines Schragkugellagers wird typischerweise mit folgender Formel (41) berech-
net:
3Fao

B'=.— ......... 41
K dao #)

Ks  :Axiale Steifigkeit des Stutzlagers (N/um)

Fa, :Vorspannung des Stitzlagers (N)

da, :Axiale Einfederung (um)
2\ 1

sao = 245 (&) 3

sina. \ Da
- Fao
Zsina

Q  :Axialbelastung (N)

Da : Kugeldurchmesser des Stutzlagers (mm)

o : Kontaktwinkel des Stltzlagers ()

z : Anzahl Kugeln
Bei Fragen hierzu wenden Sie sich bitte an den Lagerhersteller.

[Axiale Steifigkeit des Mutter-Aufnahmegehéduses und des Stiitzlagersitzes]

Dieser Faktor ist bei der Auslegung Ihrer Maschine zu bertcksichtigen. Wahlen Sie die Steifigkeit
dieser Komponenten mdglichst hoch.
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Auswabhlkriterien

Ermittlung der Positioniergenauigkeit

Ermittlung der Positioniergenauigkeit

Ursachen von Positionierfehlern

Positionierfehler werden hauptsachlich durch die Steigungsgenauigkeit, die axiale Steifigkeit oder
das Axialspiel des Kugelgewindetriebs verursacht. Andere wichtige Ursachen sind thermischer Ver-
satz durch Warmeentwicklung sowie die Einfederung des Fiihrungssystems wahrend des Betriebs.

Ermittlung der Steigungsgenauigkeit

Aus den Genauigkeitsklassen fiir Kugelgewindetriebe ist die korrekte Genauigkeitsklasse geman
der erforderlichen Positioniergenauigkeit auszuwahlen (siehe Tab. 1 auf E815-12). Anwen-
dungstypische Beispiele fur erforderliche Genauigkeitsklassen finden Sie auch in Tab. 23 auf
15-48.

Ermittlung des Axialspiels

Wahrend das Axialspiel die Positioniergenauigkeit bei der Bewegung in eine Richtung nicht be-
einflusst, verursacht es aber das sogenannte Umkehrspiel bei Lastdnderungen oder bei der Um-
kehrung der Bewegungsrichtung. Daher ist es unbedingt notwendig, aus Tab. 10 und Tab. 13 auf
R15-19 ein Axialspiel auszuwéahlen, das dem notwendigen Umkehrspiel entspricht.

TR 15-47
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Tab. 23 Beispiele fiir die Auswahl der Genauigkeitsklassen entsprechend der Anwendung

Toleranzklassen
Anwendungen Achse
(6]0] C1 C2 C3 C5 C7 C8 | C10
Drehmaschine X ® ® ® ®
z (K
Bearbeitungszentrum XY Ld Ld Ld
z [ ) [ ] [ J
XY [ [ J
Bohrmaschine Z ° °
) , XY [ K
c Koordinaten-Bohrmaschine 7 ° °
£ ) . X e o
% Ober&aatzshcir;ﬁghleﬁ- % ° ® ™ °
§, z [ J [ ) [ J [ J
3 ) . ) X (J o [ J
E Zylinderschleifmaschine Z ° ° °
(g_') Elektro- xY ° ol [J
z Erodiermaschine Z [ ) ) o ()
XY o [ J [
Funkenerosionsmaschine z [ ] [ J [ ) [ J
uv [ J [ J (]
Lochstanze XY [ [ J [ ]
Laserschneidmaschine X . ) L)
z [ J o [ ]
Holzbearbeitungsmaschine (] [ ) o [
Sgg}g"ﬁ:’gs;ﬂge L 1 L 1 b
. ) Montage [ J (] [ [ J
% Kartesischer Roboter Andere ° ° ° °
-é Portalroboter Montage 8 . .
G Andere [ [ J
= —
= Koortinatenrobeter o o o
5 Belichtungssysteme o (]
N £ Chemische Bearbeitungsanlagen [ ) [ o [ ] [ J [ ]
“g’)-g_ Drahtverbinder [ [ )
‘g %7 Testmaschine o o [ ) [ J
ﬁ 2 Leiterplatten-Bohrmaschine [ J [ ) [ ] o [ J
T Bestiickungsautomat o o [ J o
3D-Messmaschine [ [ J [ ]
Bildbearbeitungssystem [ ) [ ] [ ]
SpritzgieRmaschine [ J o @
Biirogerat [ ) [ J [ J [
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Auswabhlkriterien

Ermittlung der Positioniergenauigkeit

Axiale Steifigkeit von Kugelgewindetrieben

Im Vergleich zu anderen Vorschubsystemen ist die axiale Steifigkeit eines Kugelgewindetriebs
abhangig von der Position der Mutter innerhalb des Hubweges. Bei groReren Axialbelastungen be-
einflusst die axiale Steifigkeit der Gewindespindel direkt die Positioniergenauigkeit. Daher muss die
Axialsteifigkeit entsprechend ausgelegt sein. (E315-43 bis 315-46).

Beispiel: Positionierabweichung aufgrund der axialen Steifigkeit der Spindel bei einer vertikalen
Transporteinrichtung

1.000 N

500N}

[Bedingungen]

Werkstuckgewicht: 1.000 N; Tischgewicht: 500 N

Verwendeter Kugelgewindetrieb: Typ BNF2512-2,5 (Kerndurchmesser der Gewindespindel dc =
21,9 mm)

Hubweg: 600 mm (L = 100 mm bis 700 mm)

Endenlagerung: fest - los

[Betrachtung]
Die axiale Steifigkeit zwischen L =100 mm und L = 700 mm ist allein abhangig von der axialen Stei-

figkeit der Gewindespindel.
Daher ist die Positionierabweichung aufgrund der axialen Steifigkeit des Vorschubsystems gleich
der Differenz der axialen Einfederung der Spindel zwischen L = 100 mm und L = 700 mm.

TR 315-49
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[Axiale Steifigkeit der Gewindespindel (sieche B115-43 und 15-44)]

Ks= AXE _ _376,5X2,06X10° _ 77,6x10’
1.000 - L 1.000 X L L
- Y 2= T X 2= 2
A o dc e 21,9°=376,5 mm

E =2,06 X 10° N/mm’
(1) BeiL =100 mm

3
Kei = L7.6X10° = 776 N/jum
100

(2) Bei L = 700 mm

3
Kee = LL.8X10 = 444 Njum
700

[Axiale Einfederung aufgrund der axialen Steifigkeit der Gewindespindel]
(1) BeiL =100 mm

5 = Fa _ 10004500 _ 49 ,m

Ks: 776
(2) Bei L= 700 mm
5.= Fa = 10004500 _ 135 m

Ks2 1M

[Positionierabweichung aufgrund der axialen Steifigkeit des Vorschubsystems]
Positioniergenauigkeit = 8:-8. = 1,9 - 13,5

=-11,6 um
Bei der gegebenen axialen Steifigkeit des Vorschubsystems ergibt sich demzufolge eine Positionier-
abweichung von 11,6 um.
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Auswabhlkriterien

Ermittlung der Positioniergenauigkeit

Thermische Nachgiebigkeit bei Warmeentwicklung

Erhoht sich die Temperatur der Gewindespindel wahrend des Betriebs, dehnt sich die Spindel aus
und die Positioniergenauigkeit nimmt ab. Die Ausdehnung und Verkirzung der Gewindespindel
kann mit folgender Formel (42) bestimmt werden:

Al = pXAt XL oo (42)
Al : Ausdehnung/Verkiirzung der

Gewindespindel in axialer Richtung (mm)
P : Langenausdehnungskoeffizient (12 X 10%/°C)
At : Temperaturanderung der Gewindespindel (°C)
14 : Effektive Gewindeldnge (mm)

Danach verlangert sich die Gewindespindel bei 1°C Temperaturerh6hung um 12 um auf 1 m Lange.
Je hoher die Drehzahl, umso groRer die Warmeentwicklung und damit auch die Positionierabwei-
chung. Wird hohe Préazision verlangt, miissen daher MalRnahmen gegen die Warmeentwicklung
unternommen werden.

[MaRnahmen gegen Warmeentwicklung]

® Minimierung der Warmeentwicklung

Die Vorspannung des Kugelgewindetriebs und der Stitzlager ist méglichst gering zu halten.
Die Spindelsteigung so grol wie mdglich auswahlen, und die Drehzahl vermindern.
Geeigneten Schmierstoff einsetzen. (Siehe Schmierzubehér auf [24-2.)

Kihlung des Gewindespindelumfangs durch Luft oder ein Schmiermittel.

® Vermeidung der Warmeentwicklung

e Negativen Soll-Zielpunkt fur die Steigung des Kugelgewindetriebs auswahlen.
Normalerweise wird ein negativer Soll-Zielpunkt der Steigung gewahlt, in der Annahme, dass die
Warmeentwicklung 2°C bis 5°C betragt.
(-0,02 mm bis -0,06 mm/m)

e Es empfiehlt sich die Endenlagerung fest - fest. (Siehe Abb. 10 auf 115-29.)

. agaujapuimablabny
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Einfederung wahrend des Betriebs

Die Steigungsgenauigkeit ist gleich der Positioniergenauigkeit an der Langsachse des Kugelgewin-
detriebs. Normalerweise wird aber eine Genauigkeit fiir bestimmte Positionen verlangt, die in hori-
zontaler oder vertikaler Richtung zur Langsachse des Gewindetriebs liegen. Daher beeinflusst die
Einfederung wahrend des Betriebs die Positioniergenauigkeit.

Die Einfederung in vertikaler Richtung zum Kugelgewindetrieb (das Kippen) oder in horizontaler
Richtung (das Gieren) tiben den groRten Einfluss auf die Positioniergenauigkeit aus.

Daher muss unter dem Aspekt der Einfederung wahrend des Betriebs (Genauigkeit beztglich Kip-
pen, Gieren usw.) die Distanz zwischen der Langsachse des Gewindetriebs und der Position, fiir die
die Positioniergenauigkeit entscheidend ist, berticksichtigt werden.

Positionierabweichungen aufgrund von Kippen und Gieren kénnen mit folgender Formel (43) ermit-
telt werden:

A= /{XsinQ - (43)

A: Positioniergenauigkeit durch Kippen (oder Gieren) (mm)
¢ : Vertikaler oder horizontaler Abstand zur Langsachse

des Kugelgewindetriebs (mm) (siehe Abb. 16)
6 : Winkelversatz ©)

I

—e

\

[ \l\ U A \l\ \l\l\l\I\l\l\l\l\l\l\l\l\l\l\l\l\l\l\l\ S
A T

Abb. 16
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Ermittlung des Drehmoments

Auswabhlkriterien

Ermittlung des Drehmoments

Das Drehmoment zur Umwandlung einer Rotationsbewegung des Kugelgewindetriebs in eine Line-

arbewegung wird mit folgender Formel (44) ermittelt:

[Bei konstanter Geschwindigkeit]

(Ti+ T2+ Ta)- A o (44)

T.  : Drehmoment fir konstante Geschwindigkeit (Nmm)

T+ : Reibmoment durch externe Belastung (Nmm)

T. :Vorspannmoment des Kugelgewindetriebs (Nmm)

T. :Andere Momente (Nmm)
(Reibmoment des Stiitzlagers und der Oldichtung)

A : Untersetzungsverhaltnis

[Wéahrend der Beschleunigung]

TK - T‘ + T3 ......... (45)
T« : Drehmoment bei Beschleunigung (Nmm)
Ts  :Beschleunigungsmoment (Nmm)

[Wahrend der Verzégerung]
Tg =Te=-Ts e (46)

T, : Drehmoment bei Verzégerung (Nmm)

Reibmoment durch externe Belastung

Das Drehmoment des Kugelgewindetriebes zur Uberwindung der externen Belastung und des Ver-
schiebewiderstandes des Fiihrungssystems wird mit folgender Formel (47) ermittelt:

Fa - Ph
- e 47
T4 2n 1 (47)
T+ : Reibmoment durch externe Belastung (Nmm)
Fa :Belastung (N)
Ph : Spindelsteigung (mm)

n : Wirkungsgrad Kugelgewindetrieb (0,9 bis 0,95)

ALK
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Drehmoment durch Vorspannung des Kugelgewindetriebs

Siehe auch das Kapitel "Vorspannmoment" auf I315-22.
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Auswabhlkriterien

Ermittlung des Drehmoments

Drehmoment fiir Beschleunigung

T:=J X0 X10° e (48)

Ts  : Drehmoment fir Beschleunigung (Nmm)

J : Massentragheitsmoment (kgem?)

® : Winkelbeschleunigung (rad/s?)
Ph \’

J=m(—) C 10T Js e P dae e
2n

m  : Werkstiickgewicht (kg)

Ph : Spindelsteigung (mm)

Js  : Spindel-Tragheitsmoment (kgem?)

(siehe Mal3tabellen der jeweiligen Baugréfien)

i : Untersetzungsverhaltnis

Ja  : Massentragheitsmoment des Getriebes und anderer Spindel-Anschlussteile (kgem?)

Js  : Flachentragheitsmoment des Getriebes und anderer Motor-Anschlussteile (kgem?)
o' = 2n* Nm
60t
Nm : Motordrehzahl (min™)
t : Beschleunigungszeit (s)

[Referenz] Massentragheitsmoment eines runden Objekts

_m-d
8:10°
J : Massentragheitsmoment (kgem?)
m  : Masse eines runden Objekts (kg)
d : SpindelaufRendurchmesser (mm)

ALK
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Untersuchen der Zugfestigkeit von Gewindespindeln

Die Spindelfestigkeit ist ein wichtiger Faktor, da die Spindel in einem Kugelgewindetrieb bei Dreh-
momenteinwirkung sowohl Dreh- als auch Biegekraften ausgesetzt ist.

[Gewindespindel unter Drehbelastung]
Wenn eine Drehkraft auf das Ende der Kugelgewindetriebspindel einwirkt, kann der Enddurchmes-

ser der Gewindespindel mit Formel (49) berechnet werden.

T: Torsionsmoment

T=TaZrund Ze = T

...... (49)

T : Maximales Torsionsmoment (Nmm) - T
T. : Zulassige Torsionsspannung der S

Gewindespindel (49 N/mm?)
Zr  :polares Widerstandsmoment (mm?)

.d°
ze= T
T 16

[Gewindespindel unter Biegebelastung]
Wenn eine Biegekraft auf das Ende der Kugelgewindetriebspindel einwirkt, kann der Enddurchmes-

ser der Gewindespindel mit Formel (50) berechnet werden.

M
M=c6"Z und Z=— - (50) .
o M: Biegemoment

M : Max. Biegemoment (Nmm)
c : Zulassige Biegespannung der M
Gewindespindel (98 N/mm?) 2
z : Widerstandsmoment (mm?)
.d’
z= X
32

[15-56 AL



Auswabhlkriterien

Ermittlung des Drehmoments

[Wenn sowohl eine Dreh- als auch eine Biegekraft auf die Spindel einwirkt]

Wenn gleichzeitig eine Dreh- und eine Biegekraft auf das Ende der Kugelgewindespindel einwirken,
ist der Durchmesser der Gewindespindel fiir beide Kréafte unter Berlcksichtigung des betreffenden
Biegemoments (Me) und des betreffenden Drehmoments (T.) separat zu berechnen. Danach wird
die Dicke der Gewindespindel anhand des groRten der ermittelten Werte berechnet.

Aquivalentes Biegemoment

BT s (1))

Me=cZ

Aquivalentes Torsionsmoment

T. =\/M*+T> = M-\/1 -|.(l)2
M
z

Te=Ta* Zp

TR 15-57
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Ermittlung des Antriebsmotors

Bei der Auswahl des Antriebsmotors fiir den Kugelgewindetrieb sind die Drehzahl, das Drehmoment
und der minimale Vorschub zu bertcksichtigen.

Servomotor-Antrieb

[Drehzahl]
Die erforderliche Drehzahl des Motors kann nach folgender Formel (51) ermittelt werden. Zu berlick-
sichtigen sind Vorschubgeschwindigkeit, Spindelsteigung und Untersetzungsverhaltnis.

-V X1000X 60 . 1

Nm Ph X T """"" (51)

Nw  : Erforderliche Motordrehzahl (min™")
V  :Vorschubgeschwindigkeit (m/s)
Ph : Spindelsteigung (mm)

i : Untersetzungsverhaltnis

Dabei darf die Nenndrehzahl des Motors (Nu) nicht kleiner als die oben errechnete erforderliche
Drehzahl sein.

Nu=Nr

Nz : Nenndrehzahl des Motors (min™)

[Erforderliche Aufldsung]
Die erforderliche Auflésung fir den Encoder wird mit der folgenden Formel (52) ermittelt. Zu berlick-

sichtigen sind minimaler Vorschub, Spindelsteigung und Untersetzungsverhaltnis.

Ph-i
B=—(c— 52
s (52)
B : Erforderliche Auflésung fir Encoder und Treiber (Impuls/Umdrehung)
Ph : Spindelsteigung (mm)
i : Untersetzungsverhaltnis
S : Minimaler Vorschub (mm)
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Auswabhlkriterien

Ermittlung des Antriebsmotors

[Motordrehmoment]

Fir Beschleunigung, Verzégerung und konstante Geschwindigkeit sind unterschiedliche Drehmo-
mente erforderlich. Zur Berechnung des Drehmoments siehe Kapitel "Drehmoment" auf 15~
53.

a. Maximales Drehmoment
Das maximal erforderliche Drehmoment darf nicht grofer sein als das maximale Spitzenmoment
des Motors.
Tonax = T Prmax
Tmex - Maximal erforderliches Drehmoment
Tpmax : Maximales Spitzenmoment des Motors

b. Effektives Drehmoment
Der Effektivwert des fir den Motor bendtigten Drehmoments muss berechnet werden. Der Effek-
tivwert fir das Drehmoment wird mit der Formel (53) ermittelt.

T _\/T12><t1+T22>< t:+ T X ts

--------- 53

t (53)
Tms : Effektives Drehmoment (Nmm)
To  : Drehmomentschwankung (Nmm)
tn : Zeit fir wirkendes Drehmoment T, (s)
t : Zykluszeit (s)

(t=ti+t+ty)
Das berechnete effektive Drehmoment darf nicht das Nenndrehmoment des Motors Ubersteigen.
Tms=Tr
Tr  : Nenndrehmoment des Motors(Nmm)

[Tragheitsmoment]
Das erforderliche Massentragheitsmoment des Motors wird mit der Formel (54) ermittelt.

I =— oo (54)

Juw : Erforderliches Massentragheitsmoment des Motors (kgem?)

C : Koeffizient von Motor und Treiber

(Je nach Motor und Treiber liegt der Wert von C im allgemeinen zwischen 3 - 10. Siehe dazu die je-
weiligen Angaben im Katalog des Herstellers.)

Dabei darf das Tragheitsmoment des Motors nicht kleiner als der oben errechnete Wert fir Ju sein.

TR E15-59
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Schrittmotor-Antrieb

[Minimaler Vorschub pro Schritt]
Der erforderliche Schrittwinkel fir Motor und Treiber kann mit der Formel (55) ermittelt werden. Zu
berucksichtigen sind minimaler Vorschub, Spindelsteigung und Untersetzungsverhaltnis.

_360S

E - Ph-i ......... (55)

E : Erforderlicher Schrittwinkel fir Motor und Treiber (°)

S : Minimaler Vorschub (mm)
(pro Schritt)
Ph : Spindelsteigung (mm)

i : Untersetzungsverhaltnis

[Impulsfrequenz und Motordrehmoment]

a. Impulsfrequenz
Die Impulsfrequenz kann unter Berucksichtigung von Vorschubgeschwindigkeit und minimalem
Vorschub nach der Formel (56) ermittelt werden.

¢ = VX1000

......... 56

s (56)
f :Impulsfrequenz (Hz)
V : Vorschubgeschwindigkeit (m/s)
S : Minimaler Vorschub (mm)

b. Erforderliches Motordrehmoment
Fir Beschleunigung, Verzégerung und konstante Geschwindigkeit sind unterschiedliche Drehmo-
mente erforderlich. Zur Berechnung des Drehmoments siehe Kapitel "Drehmoment" auf E15-
53.

Jetzt kdnnen die erforderliche Impulsfrequenz des Motors und das notwendige Drehmoment, um
diese Frequenz zu erreichen, ermittelt werden.

Das Drehmoment des Motors schwankt je nach Einsatzbedingung, daher sollte das Motordrehmo-
ment doppelt so groR sein wie das berechnete Drehmoment. Prifen Sie, ob das Drehmoment in die
Drehzahl-Drehmoment-Kennlinie des Motors passt.
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Kugelgewindetriebe

Technische Daten der Kugelgewindetriebe
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Typen SBN, SBK, SDA, HBN und SBKH

Kugelgewindemutter

Abb. 1 Schnittdarstellung des Hochgeschwindigkeits-Kugelgewindetriebs mit Caged Ball Technology Typ SBN

Auswabhlkriterien RA15-8
Optionen A15-352
Bestellbezeichnung A15-369
VorsichtsmaBnahmen RA15-374
Zubeh6r fir Schmierung [24-1
Bl Montage und Wartung E15-104
Wegabweichung und Wegschwankung [15-11
Genauigkeit der Montageoberflache AN15-14
Axialspiel A15-19
Maximale Fertigungslangen N15-24
DN-Wert A15-33
Lagereinheiten RN15-316
Empfohlene Zapfenformen der Spindelenden A15-324
Abmessungen mit montiertem Zubehor RA15-360
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ons-Kugelgewindetriebe mit Caged Ball Technology

Aufbau und Merkmale

Die Caged Ball Technology halt die Kugeln konstant auf Abstand, sodass diese nicht aneinander-
stoen und -reiben kénnen. AuRerdem wird gleichzeitig die Schmiermittelrickhaltung verbessert.
So kdénnen eine geringere Gerauschemission, ein gleichmaRiges Drehmoment und eine dauerhafte

Wartungsfreiheit erzielt werden.

Darliber hinaus ist dieser Kugelgewindetrieb dank seines Kugelumlaufsystems, der verstarkten Um-
lenkrohre und des Einsatzes der Caged Ball Technology hervorragend fiir hohe Geschwindigkeiten

geeignet.

Vorteile der Caged Ball Technology

[Niedrige Gerduschemission]

Der Einsatz der Caged Ball Technology verhin-
dert das AneinanderstoRen der Kugeln und die
daraus resultierende Gerauschemission. Auch
die tangentiale Kugelaufnahme sorgt fiir einen
deutlich ruhigeren Kugelumlauf.

[Langzeitwartungsfrei]

Die Reibung zwischen den Kugeln wird durch
die Trennung verhindert. Darlber hinaus dienen
die Zwischenrdume als Schmierstoffreservoir.
So wird eine dauerhafte Wartungsfreiheit mit
langen Schmierintervallen erreicht.

[Leichtgangiger Lauf]

Der Einsatz der Caged Ball Technology verhin-
dert die Reibung der Kugeln untereinander und
minimiert Drehmomentschwankungen. Dies
sorgt fir einen leichtgangigen Lauf.

Metallischer Punktkontakt

Konventionelle Kugelanordnung

Permanenter
Schmierfilmkontakt

Schmierstoffreservoir

Kugelanordnung mit Caged Technology

ALK
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[Geringe Gerduschentwicklung]

® Gerauschpegeldaten

Da die Kugeln im Kugelgewindetrieb mit Caged Ball Technology nicht zusammenstoRen, wird kein
metallisches Gerausch erzeugt. Dies sorgt fur einen niedrigen Gerduschpegel.

EMessung der Gerduschemission
[Bedingungen]

Messung Wert
Kugelgewindetrieb fiir hohe Belas-
— tung mit Caged Ball Technolo
Beispiel o HBN3210-5 &
Konventioneller Typ: Typ BNF3210-5
Hub 600 mm
. Schmierfett
Schmierung | | ithiymseifenfett mit Druckadditiv)
Mikrofon
FFT-Analysegerat /
Geréuschddmmung
/ 1.000mm
[6 66 6 06|
- =
Versuchsaufbau
90 S S S
85 —— Konventioneller Typ |- |
(BNF3210-5)
_ 80 —— TypHBN H
< 75 (HBN3210-5)
S a»
= 70
[ ¥
® 65 o
£ %
g 60 > ¢
D 55 9//
[0 > e
o N
50 =
" L
40 i I N N Bt i A S S O N i A T N S O
10000 100000 1000000 10000000

Kugeldurchmesser X Kugelmittenkreis X Drehzahl
Abb. 2 Gerauschpegel von Kugelgewindetrieben
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ons-Kugelgewindetriebe mit Caged Ball Technology

[Langzeitwartungsfrei]
® Dauertest bei Hochgeschwindigkeit und Belastung

Aufgrund der Kugelumlenkung und der Caged Ball Technology erreicht der Kugelgewindetrieb hohe

Drehzahlen und eine sehr gute Laufkultur.

mHochgeschwindigkeitstest
[Testbedingungen]

HBelastungstest
[Testbedingungen]

Messung Wert Messung Wert
Hochgeschwindigkeits-Kugelgewindet- Hochgeschwindigkeits-Kugelgewindet-
Beispiel rieb mit Caged Ball Technology Beispiel rieb mit Caged Ball Technology
SBN3210-7 SBN3210-7
Drehzahl 3.900 (min™")(DN-Wert*: 130.000) Drehzahl 1.500 (min™")(DN-Wert*: 50.000)
Hub 400 mm Hub 300 mm

Schmierstoff

THK AFG-Fett

Schmierstoff

THK AFG-Fett

Menge 12 cm?(alle 1.000 km) Menge 12cm?®
Belastung 1,73 kN Belastung 17,3 kN (0,5 Ca)
Beschleunigung 1G Beschleunigung 055G

* DN-Wert: Kugelmittenkreis x Drehzahl

[Testergebnis]

Keine Abweichungen nach 10.000 km.

[Leichtgangiger

Lauf]

® Geringe Drehmomentschwankung

Im Vergleich zu herkdmmlichen Kugelgewindetrieben sorgt die Caged Ball Technology fir einen

[Testergebnis]

Keine Ausfall nach der 2,5-fachen Strecke der

errechneten Lebensdauer.

sehr gleichmaRigen Lauf mit geringen Drehmomentschwankungen.

[Bedingungen]

Messung Wert
Spindeldurchmesser/-steigung 32/10 mm
Spindeldrehzahl 60 min™'
1,0

0,5

Drehmoment (Nm)
o

Typ SBN
Konventioneller Typ

40

Abb. 3 Vergleichsmessung des Drehmoments

Zeit (s)

TR E15-65

. agaujapuimablabny



Typeniibersicht

[Typ mit Vorspannung]

Typ SBN

Der Typ SBN verfugt tber ein Umlaufsystem, in
dem die Kugeln tangential aufgenommen wer-
den. Dank seines verstarkten Umlenkrohrs wird
ein DN-Wert von 130.000 erreicht.

MaRtabelle=ER15-70

Typ SBK

Da die Vorspannung durch Steigungsversatz
erzeugt wird, wobei zwei Laufrillenreihen der
Kugelgewindemutter versetzt werden, ist eine
kompakte Ausfiihrung moglich.

[Typ ohne Vorspannung]

Typ SDA

Der auBerst kompakte Typ SDA weist eine ideale
Kugelzirkulation durch den Einsatz von neu entwi-
ckelten Endkappen und Umlenkstlicken auf.

815-66 TR




ions-Kugelgewindetriebe mit Caged Ball Technology

Typ HBN MaRtabelle=I15-80

Fir hohe Belastungen optimiert, erreicht dieser
Kugelgewindetrieb eine mehr als doppelt so hohe
Nennlast wie konventionelle Typen.

Typ SBKH

Der Typ SBKH kann bei hoher axialer Belastung
hohe Verfahrgeschwindigkeiten erreichen (max.
92 m/min).

. agaujapuimablabny
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Montagebeispiel HBN und SBKH

Im Allgemeinen wird die Axialbelastung bei einem Kugelgewindetrieb vom Flansch aufgenommen,
und die Befestigungsschrauben des Flansches dirfen ausschliefllich nur auf Druck belastet werden.
Daher empfiehlt THK die Montage der Typen HBN und SBKH nach der Abbildung unten. Bei ande-
ren Konfigurationen fragen Sie vorab THK.

[Montagebeispiel HBN und SBKH]

Axialbelastung

Bewegungsrichtung Axialbelastung »
der Mutter
=+ iy ‘ I
3= =
_ _ - ] _ _ _ - | _
S—— < —
J} [i==m }j Lf;%
=n En oy
‘ » Bewegungsrichtung
der Gewindespindel
Gutes Beispiel (Bewegung der Mutter) Gutes Beispiel (Bewegung der Gewindespindel)

[Beispiele von HBN und SBKH Konfigurationen, die nicht empfohlen werden.]

Axialbelastung
Axialbelastung [ 2

I ‘ Bewegungsrichtung der Mutter Eg

migs HC =0
e Es RS S
‘ Bewegungsrichtung

» der Gewindespindel

Schlechtes Beispiel (Bewegung der Mutter) Schlechtes Beispiel (Bewegung der Gewindespindel)
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sions-Kugelgewindetriebe mit Caged Ball Technology
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Typ SBN

A
(Schmierbohrung)
Spindelaufen- | Steigung [Kugelmitten-[Kerndurch-|  Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser kreis messer
Baureihe/-groRRe Ca Coa K
d Ph dp dc Reihen X Umlauf kN kN N/um
SBN 1604-5 16 4 16,5 13,8 1X2,5 5,3 8 281
SBN 1605-5 16 5 16,75 13,2 1X2,5 9,2 12,9 309
SBN 2004-5 20 4 20,5 17,8 1X2,5 5,9 10,1 335
SBN 2005-5 20 5 20,75 17,2 1X2,5 10,3 16,2 370
SBN 2504-5 25 4 25,5 22,8 1X2,5 6,4 12,7 400
SBN 2505-5 25 5) 25,75 22,2 1X2,5 11,3 20,3 442
SBN 2506-5 25 6 26 21,4 1X2,5 15,4 25,4 457
SBN 2805-5 28 5 28,75 25,2 1X2,5 11,8 22,8 483
SBN 2806-5 28 6 29 24,4 1X2,5 16,2 28,5 499
SBN 3205-5 32 5 32,75 29,2 1X2,5 12,6 26,1 536
SBN 3206-5 32 6 33 28,4 1X2,5 17,2 32,7 555

Hinweis: Beim Typ SBN kénnen die Wellenenden nicht mit einem gréReren Durchmesser als der Gewindeteil ausgefiihrt wer-
den. Bitte wenden Sie sich an THK, wenn Ihr System so ausgelegt ist.

Axialspiel Einheit: mm

Symbol fiir Axialspiel GO
Axialspiel 0 oder weniger

SBN1604-5 QZ RR GO +1200L C5

' |
Baureihe/-groRRe Symbol fur Symbol fur Genauigkeit (-2)
1)

Abdichtung ( Gesamtlénge der
Gewindespindel (mm)
Mit Schmiersystem QZ Symbol fur Axialspiel
(Typ ohne Schmiersystem QZ: (GO fiir alle BaugroRen)
kein Symbol)

(*1) Siehe 15-352. (*2) Siehe B15-12.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
15-70 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\;/)gort. https://tech.thk.com




ons-Kugelgewindetriebe mit Caged Ball Technology

L1
H B1
n
¢ d2E LT T
[ 1
#D1| pd —— —|—— — |- &) —— — +— |pdc |gDgs
| | | /
U ! ! 1
Einheit: mm
Abmessungen Mutter Tragheitsmoment der| Gewicht| Gewicht
AuBendurch-| Flansch- Gesatinge Schmier-|Gewindespindel/mm| Mutter | Spindel
messer  |durchmesser’ g bohrung
Dgs D L H B+ |Lochkreis diXdXh A kgecm?’/mm kg kg/m
36 59 53 1 42 47 5,6X9,5X5,5 M6 X 1 5,05X10* 0,42 | 1,35
40 60 56 10 46 50 4,5X8X4,5 M6 X 1 5,05X10* 0,50 | 1,25
40 63 53 1 42 51 5,5%X9,5X5,5 M6 X1 1,23X10° 0,48 | 2,18
44 67 56 1 45 55 5,6X9,5X5,5 M6 X 1 1,23X10° 0,61 | 2,06
46 69 48 1" 37 57 5,6X9,5X5,5 M6 X 1 3,01X10° 0,55 | 3,50
50 73 55 1 44 61 5,56X9,5X5,5 M6 X1 3,01X10° 0,72 | 3,35
53 76 62 1" 51 64 5,56X9,5X5,5 M6 X1 3,01X10° 0,90 | 3,19
55 85 59 12 47 69 6,6 X11X6,5 M6 X1 4,74X10° 0,98 | 4,27
59 89 63 12 51 73 6,6X11X6,5 M6 X 1 4,74X10° 1,19 | 4,33
58 85 56 12 44 71 6,6 X11X6,5 M6 X 1 8,08 X10° 0,96 | 5,67
62 89 63 12 51 75 6,6X11X6,5 M6 X 1 8,08 X10° 1.22 | 6,31
Hinweis: Die in der Tabelle angegebenen Steifigkeitswerte entsprechen den Federkon-
stanten aus der Belastung und der elastischen Verformung bei Aufbringung ;
einer Vorspannung in Héhe von 10 % der dynamischen Tragzahl (Ca) sowie Fao 3

Zubeh6r=ER15-351

einer Axialbelastung, die der dreifachen Vorspannung entspricht.
In diesen Werten ist die Steifigkeit der Anschlusskonstruktion an der Kugelgewin-
demutter noch nicht enthalten. Deshalb wird empfohlen, in der Regel ca. 80 %
des in der Tabelle angegebenen Werts als tatsachlichen Wert zu veranschlagen.

Betragt die Vorspannung (Fao) nicht 10 % der dynamischen Tragzahl, wird der
Steifigkeitswert (Kv) anhand folgender Formel ermittelt:

Kn=K (

0,1Ca

)

K: Steifigkeitswert laut
MaRtabelle.

ALK

A1
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Typ SBN

(Schmierbohrung

i
/ -
iy / E]

300

a
Verschlusskappe \ J ‘;/’
‘\\(\‘e\ N—
\,0
300 20
Spindelaulen- | Steigung | Kugelmit- |Kerndurch-{  Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser tenkreis | messer
Baureihe/-gréRe Ca Coa K
d Ph dp dc Reihen X Umlauf kN kN N/um
O SBN 3210-7 32 10 33,75 26,4 1X3,5 43 73,1 836,7
O SBN 3212-5 32 12 34 26,1 1X2,5 37,4 58,7 612,2
O SBN 3610-7 36 10 37,75 30,4 1X3,5 45,6 82,3 920,9
O SBN 3612-7 36 12 38 30,1 1X3,5 53,2 92,6 934,5
O SBN 3616-5 36 16 38 30,1 1X2,5 39,7 66,4 676
O SBN 4012-5 40 12 42 34,1 1X2,5 42 73,6 7354
O SBN 4016-5 40 16 42 34,1 1X2,5 41,9 73,8 736,6
O SBN 4512-5 45 12 47 39,2 1X2,5 44,4 82,9 809,1
O SBN 4516-5 45 16 47 39,2 1X2,5 443 83,1 810,1
O SBN 5012-5 50 12 52 441 1X2,5 46,6 92,2 880,9
O SBN 5016-5 50 16 52 441 1X2,5 46,6 92,4 881,7
O SBN 5020-5 50 20 52 441 1X2,5 46,5 92,6 882,8

Hinweis: Beim Typ SBN kénnen die Wellenenden nicht mit einem gréReren Durchmesser als der Gewindeteil ausgefiihrt wer-
den. Bitte wenden Sie sich an THK, wenn Ihr System so ausgelegt ist.
Die mit O gekennzeichneten Typen kénnen mit dem QZ-Schmiersystem bzw. dem Abstreifring kombiniert werden.
Die Abmessungen des Kugelgewindetriebs mit montiertem Zubehér finden Sie auf I115-360.

Axialspiel Einheit: mm

Symbol fiir Axialspiel GO
Axialspiel 0 oder weniger

Aufbau der Bestellbezeichnung

SBN4012 5 RR GO0 +1400L C5

Baurelhe/ -groke Symbol far Gesamtlangeder T
Abdichtung ¢+ 1)—‘7 Gewindespindel (mm)
Symbol fur Axialspiel ~ Symbol fir Genauigkeit (-2)
(GO fur alle BaugroRen)

(*1) Siehe 15-352. (*2) Siehe B15-12.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
15-72 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\;/)gort https://tech.thk.com




ons-Kugelgewindetriebe mit Caged Ball Technology

L1
H B1
h
P @ d1
pde] L
/)
#D1|#dp ® -0 —06
, \
Einheit: mm
Abmessungen Mutter dl:é(gzﬁit:g]ezmﬁzte I Gewicht|Gewicht
Auendurch-|  Flansch- Gesainge Schmier- Jmm I Mutter | Spindel
messer  |durchmesser bohrung
D Ds L+ H B+ |Lochkreis| d:+X d2X h Tm A kgecm?’mm kg kg/m
74 108 120 15 105 90 9X14X8,5 38 M6 8,08 X10° 3,1 3,6
76 121 117 18 99 98 11X17,5X11 39 M6 8,08 X10° 3,7 B¥5)
77 120 123 18 105 98 11X17,5X11 40 M6 1,29X10? 3,8 5,0
81 124 140 18 122 102 11X17,5X11 42 M6 1,29X10? 4,7 4,8
81 124 140 18 122 102 11X17,5X11 42 M6 1,29X10? 4,7 5,6
84 126 119 18 101 104 11X17,5X11 43 M6 1,97 X10° 4,2 6,4
84 126 144 18 126 104 11X17,5X11 43 M6 1,97 X10? 4,9 7,3
90 130 119 18 101 110 11X17,5X11 46 |PT1/8| 3,16X10? 4,6 8,6
90 130 140 18 122 110 11X17,5X11 46 |PT1/8| 3,16X10? 53 9,6
95 141 119 22 97 117 14X20%X13 48 |[PT1/8| 4,82X10? 53 11,1
95 141 143 22 121 117 14X20%X13 48 |PT1/8| 4,82X10? 6,1 12,2
95 141 169 22 147 117 14X20%X13 48 |PT1/8| 4,82X10? 7,0 12,8
Hinweis: Die in der Tabelle angegebenen Steifigkeitswerte entsprechen den Federkon-
stanten aus der Belastung und der elastischen Verformung bei Aufbringung
einer Vorspannung in Héhe von 10 % der dynamischen Tragzahl (Ca) sowie Fao %

einer Axialbelastung, die der dreifachen Vorspannung entspricht.
In diesen Werten ist die Steifigkeit der Anschlusskonstruktion an der Kugelgewin-
demutter noch nicht enthalten. Deshalb wird empfohlen, in der Regel ca. 80 %
des in der Tabelle angegebenen Werts als tatsachlichen Wert zu veranschlagen.

Betragt die Vorspannung (Fao) nicht 10 % der dynamischen Tragzahl, wird der
Steifigkeitswert (Kv) anhand folgender Formel ermittelt:

Zubeh6r=ER15-351

Kv =K (

0,1 Ca

)

K: Steifigkeitswert laut
Maftabelle.

ALK

N15-73
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Typ SBK

A 4-¢ d1
(Schmierbohrung)

Tw
Spindelaulen- | Steigung | Kugelmit- |Kerndurch-{  Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser tenkreis | messer
Baureihe/-groRRe Ca Coa K
d Ph dp dc Reihen X Umlauf kN kN N/um
SBK 1520-3,6 15 20 15,75 12,2 1X1,8 5,8 7,8 178
SBK 1616-3,6 16 16 16,65 13,5 1X1,8 4,6 6,4 182
SBK 2010-5,6 20 10 20,75 17,2 1X2,8 10,7 17,3 353
SBK 2020-3,6 20 20 20,75 17,2 1X1,8 7 10,5 229
SBK 2030-3,6 20 30 20,75 17,2 1X1,8 6,9 11,2 236
SBK 2520-3,6 25 20 26 21,5 1X1,8 1 16,9 292
SBK 2525-3,6 25 25 26 21,5 1X1,8 10,8 16,9 290
SBK 3220-5,6 32 20 33,25 27,9 1X2,8 23,6 411 565
SBK 3232-5,6 32 32 33,25 27,9 1X2,8 23,1 41,8 567
Axialspiel Einheit: mm
Symbol fiir Axialspiel GO
Axialspiel 0 oder weniger

SBK2525-3,6 QZ GO +1200L gg
T I

Baureihe/-gréfie Gesamiiange der Symbol fir
Gewindespindel (nm) ~ Genauigkeit (1)

Symbol fur Axialspiel
(GO fur alle Baugroen)

Mit Schmiersystem QZ
(Typ ohne Schmiersystem QZ: kein Symbol)

(*1) Siehe B¥15-12.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com
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ons-Kugelgewindetriebe mit Caged Ball Technology

L1
H B1
?F j‘ % 4 Dg6
¢ D1 ¢D pdcigd |4 Dg
=l L
Einheit: mm
AuBendurch-| Flansch- Gesanta ki Schmier- dl:agg‘zlit:dnézr;zztel GNTL‘:\;Itgr]t g;e)lvrllﬁglt Maég?:;ig:gs:flge
Messer durchmesser| CCSEMENge bohrung fmm schwindigket
D D Ls H B: |Lochkreis| d: Tw A kgecm?’/mm kg [kg/m min™'
38 62 54 10 38,5 49 55 39 M6 3,9%X10* 0,41(1,27
33 54 45 10 29,5 43 4,5 38 M6 5,05X10* |0,25|1,46
40 65 45 10 29,5 53 55 49 M6 1,23X10° 0,37 (2,18
40 65 54 10 38,5 58 5Y5) 49 M6 1,23X10° 0,43 2,32 5000
40 65 71 10 55,5 53 5,5 49 M6 1,23X10° |0,55(2,36
47 74 57 12 38 60 6,6 56 M6 3,01X10° [0,59 (3,58
47 74 68 12 49 60 6,6 56 M6 3,01X10° (0,69 (3,63
58 92 82 15 58 74 9 68 M6 8,08X10° |1,23|5,82 3900
58 92 118 15 94 74 9 68 M6 8,08X10° |1,70|5,99

Hinweis: Die in der Tabelle angegebenen Steifigkeitswerte entsprechen den Federkon-
stanten aus der Belastung und der elastischen Verformung bei Aufbringung
einer Vorspannung in Héhe von 10 % der dynamischen Tragzahl (Ca) sowie
einer Axialbelastung, die der dreifachen Vorspannung entspricht.
In diesen Werten ist die Steifigkeit der Anschlusskonstruktion an der Kugelgewin-
demutter noch nicht enthalten. Deshalb wird empfohlen, in der Regel ca. 80 %
des in der Tabelle angegebenen Werts als tatsachlichen Wert zu veranschlagen.

Betragt die Vorspannung (Fao) nicht 10 % der dynamischen Tragzahl, wird der
Steifigkeitswert (Kv) anhand folgender Formel ermittelt:

Zubeh6r=ER15-351

ALK

Kv =K

Maftabelle.

a
Fao 3
0,1 Ca

K: Steifigkeitswert laut

X15-75

. agaujapuimablabny



Typ SBK

4
06’/},;/%
\ | A
72° (Schmierbohrung)
Tw
Spindelaulen- | Steigung | Kugelmit- |Kerndurch-{  Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser tenkreis | messer
Baureihe/-groRRe Ca Coa K

d Ph dp dc Reihen X Umlauf kN kN N/pm
SBK 3620-7,6 36 20 37,75 30,4 1X3,8 48,5 85 870
SBK 3636-5.6 36 36 37,75 31,4 1X2,8 36,6 64,7 460
SBK 4020-7,6 40 20 42 34,1 1X3,8 59,7 112,7 970
SBK 4030-7,6 40 30 42 34,1 1X3,8 59,2 107,5 970
SBK 4040-5.6 40 40 42 34,9 1X2,8 44,8 80,3 520
SBK 5020-7,6 50 20 52 44,1 1X3,8 66,8 141,9 1170
SBK 5030-7,6 50 30 52 441 1X3,8 66,5 135 1170
SBK 5036-7,6 50 36 52 44,1 1X3,8 65,9 135 1170
SBK 5050-5.6 50 50 52 44,9 1X2,8 50,3 102,4 630
SBK 5520-7,6 55) 20 57 49,1 1X3,8 69,8 156,4 1250
SBK 5530-7,6 55 30 57 49,1 1X3,8 69,2 147 1250
SBK 5536-7,6 55 36 57 49,1 1X3,8 69,1 148,7 1260

Hinweis: Beim Typ SBK kdnnen die Wellenenden nicht mit einem gréReren Durchmesser als der Gewindeteil ausgefiihrt wer-
den. Bitte wenden Sie sich an THK, wenn Ihr System so ausgelegt ist.

Axialspiel

Einheit: mm

Symbol fiir Axialspiel

GO

Axialspiel

0 oder weniger

SBK3620 7,6 RR GO +1500L C5

Baurelhe/-groﬁe

Symbol far
Abdichtung (-1

Symbol fur

esamtlange der
Gewindespindel (mm)

Symbol fur Genauigkeit (-2)
Axialspiel (GO fir alle Baugréfien)

(*1) Siehe B15-352. (*2) Siehe B115-12.

RN15-76 THIK

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden

Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com




ons-Kugelgewindetriebe mit Caged Ball Technology

L1
H B1
#D1| ¢D i ¢dc|gd |¢Dgb
<>
Einheit: mm
Abmessungen Mutter Tragheitsmoment . ]
Auben- | Flansch- oo ovan Schmier- der Gewindespindsl Gl\ﬁmt:?t gsmggf
durchmesser|durchmesser | *SSaMenge bohrung /mm
D D L+ H B+ |Lochkreis| d+ Tw A kgecm?mm kg kg/m
73 114 110 18 81 93 11 86 PT 1/8 1,29X10? 3,4 5,0
73 114 134 18 105 93 11 86 PT 1/8 1,29X10? 3,37 | 743
80 136 110 20 79 112 14 103 PT 1/8 1,97 X10? 4,5 57
80 136 148 20 117 112 14 103 PT 1/8 1,97 X10? 5,6 7,0
80 136 146 20 115 112 14 103 PT 1/8 1,97 X10? 4,74 | 9,16
90 146 110 22 77 122 14 110 PT 1/8 4,82X10? 53 10,2
90 146 149 22 116 122 14 110 PT 1/8 4,82X10? 6,6 11,9
90 146 172 22 139 122 14 110 PT 1/8 4,82X10? 74 12,5
90 146 175 22 142 122 14 110 PT 1/8 4,82X10* 6,46 | 14,72
96 152 110 22 77 128 14 114 PT 1/8 7,05X10* 57 13,0
96 152 149 22 116 128 14 114 PT 1/8 7,05X10? 7,2 14,8
96 152 172 22 139 128 14 114 PT 1/8 7,05X10? 8,1 15,5
Hinweis: Die in der Tabelle angegebenen Steifigkeitswerte entsprechen den Federkon-
stanten aus der Belastung und der elastischen Verformung bei Aufbringung ;
Fao 3

Zubeh6r=ER15-351

einer Axialbelastung, die der dreifachen Vorspannung entspricht.

einer Vorspannung in Héhe von 10 % der dynamischen Tragzahl (Ca) sowie
Kn =K (

In diesen Werten ist die Steifigkeit der Anschlusskonstruktion an der Kugelgewin-

demutter noch nicht enthalten. Deshalb wird empfohlen, in der Regel ca. 80 %
des in der Tabelle angegebenen Werts als tatsachlichen Wert zu veranschlagen.

Betragt die Vorspannung (Fao) nicht 10 % der dynamischen Tragzahl, wird der
Steifigkeitswert (Kv) anhand folgender Formel ermittelt:

ALK

0,1Ca

A1

)

K: Steifigkeitswert laut
MaRtabelle.

5-77
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Typ SDA

5° —
M/ (Schmierbohrung)

T
Spindelaulien- | Steigung | Kugelmit- | Gewindespinde! [  Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser tenkreis  |Kemndurchmesser

Baureihe/-groRe Ca Coa K
d Ph dp dc Reihen X Umlauf kN kN N/um

* vr SDA 1510-2,8 15 10 15,5 13,1 1X28 55 7,8 144
SDA 1520-3,6 15 20 15,5 13,1 2X%X1,8 6,4 10,3 183
SDA 1530-3,6 15 30 15,5 13,1 2X1,8 6,1 8,9 190
SDA 1610-2,8 16 10 16,5 14,1 1X28 5,6 8,2 150
SDA 1616-2,8 16 16 16,5 141 1X28 5,5 8,4 152
Y¢ SDA 2020-2,8 20 20 20,75 17,1 1X28 10,9 17,6 207
SDA 2030-1,8 20 30 20,75 171 1X18 7,0 11,5 135
Y¢ SDA 2040-1,8 20 40 20,75 17,1 1X1,8 6,8 9,9 141
Y¢ SDA 2060-1,6 20 60 20,75 171 2X0,8 54 9,7 128
SDA 2520-2,8 25 20 25,75 221 1X28 121 21,6 245
SDA 2525-2,8 25 25 25,75 221 1X28 12,0 22,0 246
SDA 2530-1,8 25 30 25,75 22,1 1X1,8 8,2 14,5 164
SDA 2550-1,8 25 50 25,75 22,1 1X1,8 7,6 12,6 170

Hinweis: Falls der Durchmesser der Spindelzapfen gréRer sein soll als der Spindeldurchmesser fragen Sie THK.
% Der Aussendurchmesser entspricht DIN Norm 69051, Teil 5.
Y¢: Mit Labyrinthdichtung (andere Typen werden standardmaRig ohne Labyrinthdichtung geliefert).

Axialspiel Einheit: mm

Symbol fiir Axialspiel GO

Axialspiel 0 oder weniger

SDA2520-2,8 QZ RR GO +830L C3

T -T
Baureihe/-groRe Symbol fur Genauigkeit (-2)

Gesamtlange der Gewindespindel (mm)
Mit Schmiersystem QZ Symbol fiir Axialspiel (GO fur alle Baugréfien)
(ohne Schmiersystem QZ: kein Symbol) | Symbol fiir Abdichtung (1) (RR: Labyrinthdichtung auf beiden Seiten; WW: Abstreifring auf beiden Seiten)
(*1) Siehe B15-352. (*2) Siehe B¥15-12.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

RN15-78 THIK

https://tech.thk.com




ons-Kugelgewindetriebe mit Caged Ball Technology

L1
H B1
B2
¢ D1|¢DJ3 B H - - $dc |pd
¢ D33
¢Dg6
Einheit: mm
Abmessungen Mutter Tragheitsmoment . . | Maximal zuldssige
—der Gewindespindel Gl Gewlcht Rotationsge-
Auendurch{ Flansch- r|GesamtIén Schmier-| Mutter | Spindel A
messer |durchmesse 6 bohrung fmm schwindigket
D Di [ H B B |Lochkreis| d+ T A kgecm?’mm kg | kg/m min’
28 48 | 353 16,8 | 10 38 55 40 3,9 X10* | 0,16 | 1,32
28 48 | 44,6 251 | 10 38 5,5 40 3,9 X 10* | 0,18 | 1,35
28 48 | 64,9 439 | 10 38 55 40 3,9 X10* | 0,24 | 1,33
28 48 | 354 16,9 | 129 | 38 55 40 5,05 X 10* | 0,15 | 1,50
28 48 | 51,9 334 | 10 38 55 40 5,05 X 10* | 0,20 | 1,49
36 58 | 65,8 453 | 12 47 6,6 44 1,23 X 10° | 0,35 | 2,39
36 58 | 652 | 10 43,7 | 12 47 6,6 44 M6 | 1,23 X 10° | 0,34 | 2,40 5000
36 58 | 855 61 12 47 6,6 44 1,23 X 10° | 0,43 | 2,37
36 58 | 66,3 40,3 | 12 47 6,6 44 1,23 X 10° | 0,31 | 2,40
40 62 66,4 459 | 16 51 6,6 48 3,01 X 10° | 0,39 | 3,75
40 62 80,2 59,7 | 16 51 6,6 48 3,01 X 10° | 0,46 | 3,76
40 62 65,1 441 16 51 6,6 48 3,01 X 10° | 0,37 | 3,77
40 62 |[105,4 80,4 | 16 51 6,6 48 3,01 X 10° | 0,58 | 3,79
Hinweis: Die in der Tabelle angegebenen Steifigkeitswerte entsprechen den Federkon-
stanten aus der Belastung und der elastischen Verformung bei Aufbringung 1
einer Vorspannung in Héhe von 30 % der dynamischen Tragzahl (Ca) sowie Fa 3
einer Axialbelastung, die der dreifachen Vorspannung entspricht. Ky =K ( )
In diesen Werten ist die Steifigkeit der Anschlusskonstruktion an der Kugelge- 0,3Ca

windemutter noch nicht enthalten. Deshalb wird empfohlen, in der Regel ca.
80 % des in der Tabelle angegebenen Werts als tatsachlichen Wert zu veran-
schlagen.
Betragt die Vorspannung (Fao) nicht 30 % der dynamischen Tragzahl, wird der

Steifigkeitswert (Kv) anhand folgender Formel ermittelt:

Zubeh6r=ER15-351

ALK

K: Steifigkeitswert laut
Maftabelle.

A15-79
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H T1 T2
#D1
Schmierbohrung A (von der Riickseite)
Typen HBN3210 bis 3612
SpindelauBen- | Steigung [Kugelmit-| Kern- | Anzahl Tragzahl éﬁfsstﬁiﬁe* Steifigkeit
durchmesser tenkreis | durch- 9
Baureihe/-groRRe messer Ca Coa Fr K
d Ph dp dc Reihen X Umlauf kN kN kN N/um
HBN 3210-5 32 10 34 26 2X2,5 102,9 191,3 31,9 1077
HBN 3610-5 36 10 38 30 2X2,5 108,2 220,4 3815 1176
HBN 3612-5 36 12 38,4 29 2X2,5 1411 267,7 43,7 1207
HBN 4010-7,5 40 10 42 34 3X2,5 162,6 336 50,4 1910
HBN 4012-7,5 40 12 42,4 33 3X2,5 212,4 441,6 65,8 1922
HBN 5010-7,5 50 10 52 44 3X2,5 179,1 462,7 55,5 2279
HBN 5012-7,5 50 12 52,4 43 3X2,5 235,7 572,2 73,1 2345
HBN 5016-7,5 50 16 53 39,6 3X2,5 379,6 820,9 17,7 2392
HBN 6316-7,5 63 16 66 52,6 3X25 | 4271 1043,8 1324 2898
HBN 6316-10,5 63 16 66 52,6 3X3,5 5771 1461,3 178,9 4029
HBN 6320-7,5 63 20 66,5 49,6 3X2,5 578,8 1283,1 179,4 3030

Hinweis: Die zulassige Belastung Fe* entspricht der maximal moglichen Axialbelastung des Kugelgewindetriebs.
Dieser Typ hat unter hohen Belastungen eine ldngere Lebensdauer als konventionelle Kugelgewindetriebe.

Axialspiel Einheit: mm

Symbol fiir Axialspiel G2
Axialspiel 0 bis 0,02

HBN3210-5 RR G2 +1200L C7

T T T
Baureihe/-groRe  Symbol fir | Symbol fur Genauigkeit (-2)
Abdichtung (1)

Gesamtlange der Gewindespindel (mm)

Symbol firr Axialspiel (StandardmaRig verfligt dieser Typ Uber das Axialspiel G2.
Ein anderes Axialspiel ist auf Anfrage ebenfalls erhéltlich.
Weitere Angaben erhalten Sie von THK.)

(*1) Siehe [¥15-352. (*2) Siehe E15-12.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
15-80 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\{)gort. https://tech.thk.com




ons-Kugelgewindetriebe mit Caged Ball Technology

Schmierbohrung A (von der Riickseite)

Typen HBN4010 bis 6320

Einheit: mm
Abmessungen Mutter dz:égmt:égniﬁzte | Gewicht|Gewicht
dur%eetser dufclahnn?gger esentnge SChmﬁgr;bOh- [mm g Muer | Spinde
D Di L+ H  |Lochkreis| d+ T1 | T2 | Uuax | Viax | Ruax A kgecm*mm kg | kg/m
58 85 98 15 71 6,6 | 22 30 43 46 | 435 M6 8,08 X10? 1,8 | 5,26
62 89 98 15 75 | 6,6 | 22 30 45 50 46 M6 1,29X10? 1,9 | 6,79
66 | 100 | 116 | 18 82 9 26 36 49 [ 525 50 M6 1,29X10? 2,8 | 6,55
66 | 100 | 135 | 18 82 9 |235| 30 [465 | 54 48 M6 1,97 X10? 29 | 8,52
70 | 104 | 152 | 18 86 9 26 36 51 56 52 M6 1,97 X10? 3,7 | 524
78 | 112 | 135 | 18 94 9 [235]| 30 52 | 635|545 M6 4,82X10? 3,7 | 13,7
80 | 114 | 152 | 18 96 9 26 36 56 66 | 58,5 M6 4,82X10? 4,4 113,34
95 | 135 | 211 | 28 | 113 9 |[375| 48 | 64,5696 | 652 PT1/8 4,82X107 10,0 | 12,1
105 | 139 | 211 | 28 | 122 9 |375| 48 [ 705 82 | 725 PT1/8 1,21 X107 10,6 | 20,2
105 [ 139 | 259 | 28 | 122 9 [535| 64 | 705 82 73 PT 1/8 1,21 X107 17,4 | 20,2
117 | 157 | 262 | 32 | 137 | 11 44 60 79 | 86,5 | 80 PT1/8 1,21 X10" 17,2 119,13
Hinweis: Die in der Tabelle angegebenen Steifigkeitswerte entsprechen den Federkon-
stanten aus der Belastung und der elastischen Verformung bei Aufbringung
einer Vorspannung in Héhe von 30 % der dynamischen Tragzahl (Ca) sowie 1
einer Axialbelastung, die der dreifachen Vorspannung entspricht. Kn = K ( Fa ) ®
In diesen Werten ist die Steifigkeit der Anschlusskonstruktion an der Kugelge- 0,3 Ca

windemutter noch nicht enthalten. Deshalb wird empfohlen, in der Regel ca.
80 % des in der Tabelle angegebenen Werts als tatsachlichen Wert zu veran-
schlagen.

Betragt die Vorspannung (Fao) nicht 30 % der dynamischen Tragzahl, wird der
Steifigkeitswert (Kv) anhand folgender Formel ermittelt:

Zubeh6r=ER15-351

K: Steifigkeitswert laut
Maftabelle.

ALK

315-81
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Typ SBKH

2-A
(Schmierbohrung)
Spindluten- | Steigung |Kugelmitten- | Kemduchmes-| - Anzahl Tragzahl g;;f:tiﬁge Steifigkeit
Baureihe/-groRRe e e * Ca Coa Fp K
d Ph dp dc Reihen X Umlauf| kN kN kN N/um
SBKH 633238 | 63 32 66,5 | 498 | 1x38 | 304 631 88 1435
SBKH 6340-7.6 | 63 40 660 | 526 | 2x38 | 413 967 135 | 2723
SBKH 8050-7,6 | 80 50 840 | 636 | 2x38 | 777 | 1788 | 250 | 3402
SBKH 8060-7.6 | 80 60 840 | 636 | 2x38 | 780 | 1824 | 255 | 3452
SBKH 10050-7,6 | 100 50 | 1040 | 836 | 2x38 | 876 | 2401 | 336 | 4098
SBKH 10060-7,6 | 100 60 | 1040 | 836 | 2x38 | 880 | 2294 | 321 | 4149
SBKH 12060-7,6 | 120 60 | 1240 | 1036 | 2x38 | 962 | 2041 | 411 | 4809

Hinweis: Die zulassige Belastung Fp* entspricht der maximal moglichen Axialbelastung des Kugelgewindetriebs.
Falls der Durchmesser der Spindelzapfen groRer sein soll als der Spindeldurchmesser fragen Sie THK.

Axialspiel Einheit: mm
Symbol fiir Axialspiel G1 G2 G3
Axialspiel 0 bis 0,01 0 bis 0,02 0 bis 0,05

SBKH8050 7,6 RR G2 +1200L C7

—_
Baurelhe/ -grélRe Symbol fur Genauigkeit (-2)

Gesamtlange der Gewindespindel (mm)

Symbol fiir Axialspiel
(Axialspiel erhaltlich in G1, G2 oder G3.
Axialspiel in GO und GT werden nicht angeboten.)
Symbol fur Abdichtung (-1
(RR: Labyrinthdichtung auf beiden Seiten)

(*1) Siehe 15-352. (*2) Siehe 115-12.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
15-82 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\;/)gort https://tech.thk.com




ons-Kugelgewindetriebe mit Caged Ball Technology

L1
B2 H B1
¢D1| ¢D2 O o - 11— ¢dd  ¢d ¢ Dg6
N1
Einheit: mm
Abmessungen Mutter Tragheitsmoment ) )

| Ger Gewindespin- [CWicht Gewicht
Auendurch-| Flansch- JDurchmesserGesarmjéne Schmier- sl Mutter [Spindel

messer ~|durchmesser| Endkappe 4 bohrung
D D D L H B B  [Lochkreis| d+ Ni A kgecm*mm | kg | kg/m
140 | 205 | (140) | 190 28 143 | (19) | 173 22 14 PT1/8 1,21X10" |17,2| 21,0
127 | 191 | (127) | 209 30 163 | (16) | 159 22 15 PT1/8 1,21X10" (15,5 21,0
175 | 253 | (175) | 268 32 213 | (23) | 214 26 16 PT1/8 3,16X10" |36,9| 31,3
175 | 253 | (175) | 306 40 243 | (23) | 214 26 20 PT1/8 3,16X10" |43,5| 32,5
195 | 273 | (195) | 269 40 206 | (23) | 234 26 20 | PT1/8 | 7,71X10" |44,5| 51,3
195 | 273 | (195) | 307 40 244 | (23) | 234 26 20 | PT1/8 | 7,71X10" |50,5| 52,9
210 | 288 | (210) | 308 45 240 | (23) | 249 26 | 22,5 | PT1/8 1,60 53,7 | 78,1

Hinweis1: Keine Anderungen der Abmessungen nach Einbau der Dichtungen.
Hinweis2: Die in der Tabelle angegebenen Steifigkeitswerte entsprechen den Federkon-
stanten aus der Belastung und der elastischen Verformung bei Aufbringung
einer Vorspannung in Hohe von 30 % der dynamischen Tragzahl (Ca) sowie
einer Axialbelastung, die der dreifachen Vorspannung entspricht.
In diesen Werten ist die Steifigkeit der Anschlusskonstruktion an der Kugelge-
windemutter noch nicht enthalten. Deshalb wird empfohlen, in der Regel ca.
80 % des in der Tabelle angegebenen Werts als tatsachlichen Wert zu veran-
schlagen.
Betragt die Vorspannung (Fao) nicht 30 % der dynamischen Tragzahl, wird der
Steifigkeitswert (Kv) anhand folgender Formel ermittelt:

Zubeh6r=ER15-351

1

Fa \?®
Kv=K | "0,3ca

K: Steifigkeitswert laut
Maltabelle.

ALK
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DIN-Kugelgewindetriebe (DIN69051)

Typen EBA, EBB, EBC, EPA, EPB und EPC

Gewindespindel

Deflektor

Abb. 1 DIN-Kugelgewindetrieb (entspricht DIN 69051)

Auswabhlkriterien R[15-8
Optionen A15-352
Bestellbezeichnung AN15-369
VorsichtsmafRnahmen RA15-374
Zubehor fiir Schmierung [N24-1
] Montage und Wartung E15-104
Wegabweichung und Wegschwankung [N15-11
Genauigkeit der Montageoberflache [N15-14
Axialspiel A15-19
Maximale Fertigungslangen N15-24
DN-Wert RA15-33
Lagereinheiten [15-316
Empfohlene Zapfenformen der Spindelenden [N15-324
Abmessungen mit montiertem Zubehor [15-360

[15-84 TnAIKK



DIN-Kugelgewindetriebe (DIN69051)

Aufbau und Merkmale

Beim DIN- Kugelgewindetrieb nehmen Kugeln in der Laufbahn zwischen Gewindespindel und Ku-
gelgewindemutter die Axiallast auf. Durch den in der Mutter integrierten Deflektor werden die Kugeln
in die benachbarte Laufbahn und anschlieRend zuriick in den Lastbereich gefiihrt. Die Kugeln voll-
fihren so eine unendliche Rollbewegung.

Zwei Arten von Kugelgewindemuttern sind verfigbar: Typ EB mit Vorspannung lber Kugeln oder
ohne Vorspannung sowie Typ EP mit Vorspannung Uber Steigungsversatz.

[Kompakt]

Dieser Kugelgewindetrieb ist kompakt ausgefiihrt. Aufgrund der internen Deflektor-Kugelumlenkung
konnten der AuRendurchmesser auf 70 bis 80 % herkdmmlicher Doppelmuttern und die Gesamtlan-
ge auf 60 bis 80 % von Muttern mit Umlenkrohren reduziert werden.

[DIN-Norm-konform]

Die Flanschform, die Befestigungsbohrungen und die Tragzahl der Kugelgewindemutter entspre-
chen DIN 69051.

TR EY15-85
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Typeniibersicht

Typen EPA/EBA
[Flanschform: rund]

Typen EPC/EBC MaBtabelle=E115-98/E15-92
[Flanschform : rund mit einer abgeflachten Seite] J

N15-86 TAIN



Genauigkeitsklassen

Die Genauigkeit der DIN-Kugelgewindetriebe wird gemaR der ISO-Norm (ISO 3408-3) beziehungs-
weise der JIS-Norm (JIS B1192-1997) kontrolliert. Fiir diese Kugelgewindetriebe sind die Genauig-

keitsklassen C, Cp und Ct definiert.

Genauigkeitsklasse C (siehe Seite B15-11)
Genauigkeitsklasse Cp, Ct (sieche ISO 3408-3)

Klasse 0 1 2 3 5 7
(0} O O O O O O
Cp - = | = O O —
Ct - | =] =101 0| O

ALK

IX15-87

DIN-Kugelgewindetriebe (DIN69051)
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Typ EBA (Vorspannung uber Kugelauswahl oder mit
leichtem Spiel)

Bohrbild 1
(Baugréle EBA1605 bis 3210)

Bohrbild 2
(Baugréfie EBA4005 bis 6320)

Spindelauen- | Steigung | Durch- | Kugelmit- | Kern- | Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser messer | tenkreis | durch-

Baureihe/-groRRe Kugel messer Ca* Coa K

d Ph Da dp dc Reihen X Umlauf kN kN N/um
EBA 1605-4 16 5 3,175 16,75 13,1 4X1 11,9 17,4 210
EBA 2005-3 20 5 3,175 20,75 17,1 3X1 10,6 17,3 200
EBA 2505-3 25 5 3,175 25,75 22,1 3X1 12,1 22,6 250
EBA 2510-3 25 10 3,969 26 21,6 3X1 15,9 27 250
EBA 2510-4 25 10 3,969 26 21,6 4 X1 20,9 37,6 330
EBA 3205-3 32 5 3,175 32,75 29,2 3X1 13,9 30,2 300
EBA 3205-4 32 5 3,175 32,75 29,2 4 X1 17,8 40,3 400
EBA 3205-6 32 5) 3,175 32,75 29,2 6X1 25,1 60,4 600
EBA 3210-3 32 10 6,35 33,75 26,4 3X1 32,1 52,2 300
EBA 3210-4 32 10 6,35 33,75 26,4 4X1 41,3 69,7 390
EBA 4005-6 40 5 3,175 40,75 37,1 6X1 26,6 77,5 716
EBA 4010-3 40 10 6,35 41,75 34,4 3X1 37,3 69,3 380
EBA 4010-4 40 10 6,35 41,75 34,4 4 X1 47,6 92,4 500
EBA 4020-3 40 20 6,35 41,75 34,7 3X1 36,8 69,3 750
EBA 5010-4 50 10 6,35 51,75 44,4 4X1 54,3 120,5 610
EBA 5020-3 50 20 7,938 52,25 43,6 3X1 5583 108,8 470
EBA 6310-6 63 10 6,35 64,75 57,7 6X1 87,9 2421 1140
EBA 6320-3 63 20 9,525 65,7 56,0 3X1 104,4 229,3 1470

Hinweis: % Die dynamische Tragzahl (Ca) der Genauigkeitsklassen C7 und Ct7 betragt 0,9Ca.

EB A 20 05 -6 QZ RR GO +650L C

T
—|_Windungszah|

Steigung

Spindeldurchmesser

—_

Symbol fur
Axialspiel

—_

Symbol fur Genauigkeit

Spindellange (mm)

Symbol fir Abdichtung (RR: Labyrinth-Dichtung; WW: Abstreifring)

Mit Schmiersystem QZ (ohne Schmiersystem QZ: kein Symbol)
Flanschform: A: rund; B: doppelt angefast; C: einfach angefast

Muttertyp: Typ mit Vorspannung tber Kugeln oder Typ ohne Vorspannung

315-88 TMAIN

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com




L1

DIN-Kugelgewindetriebe (DIN69051)

% Dg6

$D-0,2

Il
¢ D1| ¢ D-0,2 // gd3 |pd
’1/77
Bz
Einheit: mm
Abmessungen Mutter
AuBendurch-| Flansch- | Gesamt- Schmier-
messer | durchmesser| lange bohrung
D Di L+ H = B2 Bohrbild | Lochkreis d Tw A
28 48 55 10 40 12 1 38 55 20 M6 X 1
36 58 50 10 35 12 1 47 6,6 22 M6 X 1
40 62 50 10 35 12 1 51 6,6 24 M6 X 1
40 62 80 10 65 18 1 51 6,6 24 M6 X 1
40 62 85 10 70 18 1 51 6,6 24 M6 X 1
50 80 &2 12 35 12 1 65 9 31 M6 X 1
50 80 57 12 40 12 1 65 9 31 M6 X 1
50 80 67 12 50 12 1 65 9 31 M6 X 1
50 80 82 12 65 18 1 65 9 31 M6 X 1
50 80 94 12 77 18 1 65 9 31 M6 X 1
63 93 70 14 51 12 2 78 9 35 M8 X 1
63 93 84 14 65 18 2 78 9 35 M8 X 1
63 93 94 14 75 18 2 78 9 35 M8 X 1
63 93 129 14 105 25 2 78 9 35 M8 X 1
75 110 96 16 75 18 2 93 11 42,5 M8 X 1
75 110 134 16 108 27 2 93 11 42,5 M8 X 1
90 125 119 18 96 18 2 108 11 47,5 M8 X 1
95 135 136 18 108 27 2 115 13,5 50 M8 X 1
Hinweis: Die in der Tabelle angegebenen Steifigkeitswerte entsprechen den Federkon-

stanten aus der Belastung und der elastischen Verformung bei Aufbringung 1

einer Axialbelastung in Hohe von 24% der dynamischen Tragzahl (Ca). Fa 3

In diesen Werten ist die Steifigkeit der Anschlusskonstruktion an der Mutter Kn=K ( 0,24Ca )

noch nicht enthalten. Deshalb wird empfohlen, in der Regel ca. 80 % des in der

Tabelle angegebenen Werts als tatsachlichen Wert zu veranschlagen.

Betragt die Axialbelastung (Fa) nicht 24 % der dynamischen Tragzahl, wird der

Steifigkeitswert (Kv) anhand der folgenden Formel ermittelt:

Zubeh6r=ER15-351

K: Steifigkeitswert laut

MaRtabelle.

ALK

I315-89
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Typ EBB (Vorspannung uber Kugelauswahl oder mit
leichtem Spiel)

Bohrbild 1
(Baugrofe EBB1605 bis 3210)

Bohrbild 2
(Baugrélie EBB4005 bis 6320)

Spindelauen- | Steigung | Durch- | Kugelmit- | Kern- | Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser messer | tenkreis | durch-

Baureihe/-groRRe Kugel messer Ca* Coa K

d Ph Da dp dc Reihen x Umlauf] kN kN N/um
EBB 1605-4 16 5 3,175 16,75 13,1 4X1 11,9 17,4 210
EBB 2005-3 20 5 3,175 20,75 17,1 3X1 10,6 17,3 200
EBB 2505-3 25 5 3,175 25,75 22,1 3X1 12,1 22,6 250
EBB 2510-3 25 10 3,969 26 21,6 3X1 15,9 27 250
EBB 2510-4 25 10 3,969 26 21,6 4 X1 20,9 37,6 330
EBB 3205-3 32 5 3,175 32,75 29,2 3X1 13,9 30,2 300
EBB 3205-4 32 5 3,175 32,75 29,2 4 X1 17,8 40,3 400
EBB 3205-6 32 5 3,175 32,75 29,2 6X1 25,1 60,4 600
EBB 3210-3 32 10 6,35 33,75 26,4 3X1 32,1 52,2 300
EBB 3210-4 32 10 6,35 33,75 26,4 4X1 41,3 69,7 390
EBB 4005-6 40 5 3,175 40,75 37,1 6X1 26,6 77,5 716
EBB 4010-3 40 10 6,35 41,75 34,4 3X1 37,3 69,3 380
EBB 4010-4 40 10 6,35 41,75 34,4 4 X1 47,6 92,4 500
EBB 4020-3 40 20 6,35 41,75 34,7 3X1 36,8 69,3 750
EBB 5010-4 50 10 6,35 51,75 44 4 4X1 54,3 120,5 610
EBB 5020-3 50 20 7,938 52,25 43,6 3X1 5519 108,8 470
EBB 6310-6 63 10 6,35 64,75 57,7 6X1 87,9 2421 1140
EBB 6320-3 63 20 9,525 65,7 56,0 3X1 104,4 229,3 1470

Hinweis: % Die dynamische Tragzahl (Ca) der Genauigkeitsklassen C7 und Ct7 betragt 0,9Ca.

EB B 20 05 -6 QZ RR GO +650L C

T
—|_Windungszah|

Steigung
Spindeldurchmesser

—_

Symbol fur
Axialspiel

—_

Symbol fur Genauigkeit

Spindellange (mm)

Symbol fir Abdichtung (RR: Labyrinth-Dichtung; WW: Abstreifring)

Mit Schmiersystem QZ (ohne Schmiersystem QZ: kein Symbol)
Flanschform: A: rund; B: doppelt angefast; C: einfach angefast

Muttertyp: Typ mit Vorspannung tber Kugeln oder Typ ohne Vorspannung

815-90 TR

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com




L1

DIN-Kugelgewindetriebe (DIN69051)

¢ Dg6

$D-0,2

#D1| ¢ D-0,2 { i gd3 |gd
’1/77
B2,
Einheit: mm
Abmessungen Mutter
AuBendurch-| Flansch- | Gesamt- Schmier-
messer | durchmesser| lange bohrung
D D L+ H B B: Bohrbild | Lochkreis di Tw A
28 48 55 10 40 12 1 38 55 20 M6 X 1
36 58 50 10 35 12 1 47 6,6 22 M6 X 1
40 62 50 10 35 12 1 51 6,6 24 M6 X 1
40 62 80 10 65 18 1 51 6,6 24 M6 X 1
40 62 85 10 70 18 1 51 6,6 24 M6 X 1
50 80 52 12 35 12 1 65 9 31 M6 X 1
50 80 57 12 40 12 1 65 9 31 M6 X 1
50 80 67 12 50 12 1 65 9 31 M6 X 1
50 80 82 12 65 18 1 65 9 31 M6 X 1
50 80 94 12 77 18 1 65 9 31 M6 X 1
63 93 70 14 51 12 2 78 9 35 M8 X 1
63 93 84 14 65 18 2 78 9 35 M8 X 1
63 93 94 14 75 18 2 78 9 35 M8 X 1
63 93 129 14 105 25 2 78 9 35 M8 X 1
75 110 96 16 75 18 2 93 11 42,5 M8 X 1
75 110 134 16 108 27 2 93 11 42,5 M8 X 1
90 125 119 18 96 18 2 108 1 47,5 M8 X 1
95 135 136 18 108 27 2 115 13,5 50 M8 X 1
Hinweis: Die in der Tabelle angegebenen Steifigkeitswerte entsprechen den Federkon-

stanten aus der Belastung und der elastischen Verformung bei Aufbringung 1

einer Axialbelastung in Hohe von 24% der dynamischen Tragzahl (Ca). Fa 3

In diesen Werten ist die Steifigkeit der Anschlusskonstruktion an der Mutter Kv=K ( 0,24Ca )

noch nicht enthalten. Deshalb wird empfohlen, in der Regel ca. 80 % des in der
Tabelle angegebenen Werts als tatsachlichen Wert zu veranschlagen.
Betragt die Axialbelastung (Fa) nicht 24 % der dynamischen Tragzahl, wird der

Steifigkeitswert (Kv) anhand der folgenden Formel ermittelt:

Zubeh6r=ER15-351

K: Steifigkeitswert laut
MaRtabelle.

ALK

315-91
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Typ EBC (Vorspannung uber Kugelauswahl oder mit
leichtem Spiel)

Bohrbild 1
(Baugréfie EBC1605 bis 3210)

Bohrbild 2
(Baugrofie EBC4005 bis 6320)

Spindelauen- | Steigung | Durch- | Kugelmit- | Kern- | Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser messer | tenkreis | durch-

Baureihe/-groRRe Kugel messer Ca* Coa K

d Ph Da dp dc Reihen x Umlauf] kN kN N/um
EBC 1605-4 16 5 3,175 16,75 13,1 4X1 11,9 17,4 210
EBC 2005-3 20 5) 3,175 20,75 17,1 3X1 10,6 17,3 200
EBC 2505-3 25 5 3,175 25,75 22,1 3X1 12,1 22,6 250
EBC 2510-3 25 10 3,969 26 21,6 3X1 15,9 27 250
EBC 2510-4 25 10 3,969 26 21,6 4 X1 20,9 37,6 330
EBC 3205-3 32 5 3,175 32,75 29,2 3X1 13,9 30,2 300
EBC 3205-4 32 5 3,175 32,75 29,2 4 X1 17,8 40,3 400
EBC 3205-6 32 o) 3,175 32,75 29,2 6X1 25,1 60,4 600
EBC 3210-3 32 10 6,35 33,75 26,4 3X1 32,1 52,2 300
EBC 3210-4 32 10 6,35 33,75 26,4 4X1 41,3 69,7 390
EBC 4005-6 40 5 3,175 40,75 37,1 6X1 26,6 77,5 716
EBC 4010-3 40 10 6,35 41,75 34,4 3X1 37,3 69,3 380
EBC 4010-4 40 10 6,35 41,75 34,4 4 X1 47,6 92,4 500
EBC 4020-3 40 20 6,35 41,75 34,7 3X1 36,8 69,3 750
EBC 5010-4 50 10 6,35 51,75 44,4 4X1 54,3 120,5 610
EBC 5020-3 50 20 7,938 52,25 43,6 3X1 5519) 108,8 470
EBC 6310-6 63 10 6,35 64,75 57,7 6X1 87,9 2421 1140
EBC 6320-3 63 20 9,525 65,7 56,0 3X1 104,4 229,3 1470

Hinweis: % Die dynamische Tragzahl (Ca) der Genauigkeitsklassen C7 und Ct7 betragt 0,9Ca.

EB C 20 05 -6 QZ RR GO +650L C3

e
—|_Windungszah|

Steigung
Spindeldurchmesser

—_

Symbol fir
Axialspiel

—_

Symbol fiir Genauigkeit

Spindellange (mm)

Symbol fir Abdichtung (RR: Labyrinth-Dichtung; WW: Abstreifring)

Mit Schmiersystem QZ (ohne Schmiersystem QZ: kein Symbol)
Flanschform: A: rund; B: doppelt angefast; C: einfach angefast

Muttertyp: Typ mit Vorspannung tber Kugeln oder Typ ohne Vorspannung

81592 TR

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com




DIN-Kugelgewindetriebe (DIN69051)

L1
H B1
S| N
[«
S 3
S
4D | { I
#D-0,2 ] i ¢ds |gd
= [l { fl—
¥
B2,
Einheit: mm
Abmessungen Mutter
AuBendurch-| Flansch- | Gesamt- Schmier-
messer | durchmesser| lange bohrung
D D L+ H = B2 Bohrbild | Lochkreis d Tw A
28 48 55 10 40 12 1 38 55 20 M6 X 1
36 58 50 10 35 12 1 47 6,6 22 M6 X 1
40 62 50 10 35 12 1 51 6,6 24 M6 X 1
40 62 80 10 65 18 1 51 6,6 24 M6 X 1
40 62 85 10 70 18 1 51 6,6 24 M6 X 1
50 80 52 12 35 12 1 65 9 31 M6 X 1
50 80 57 12 40 12 1 65 9 31 M6 X 1
50 80 67 12 50 12 1 65 9 31 M6 X 1
50 80 82 12 65 18 1 65 9 31 M6 X 1
50 80 94 12 77 18 1 65 9 31 M6 X 1
63 93 70 14 51 12 2 78 9 35 M8 X 1
63 93 84 14 65 18 2 78 9 85 M8 X 1
63 93 94 14 75 18 2 78 9 35 M8 X 1
63 93 129 14 105 25 2 78 9 35 M8 X 1
75 110 96 16 75 18 2 93 11 42,5 M8 X 1
75 110 134 16 108 27 2 93 11 42,5 M8 X 1
90 125 119 18 96 18 2 108 11 47,5 M8 X 1
95 135 136 18 108 27 2 115 13,5 50 M8 X 1
Hinweis: Die in der Tabelle angegebenen Steifigkeitswerte entsprechen den Federkon-
stanten aus der Belastung und der elastischen Verformung bei Aufbringung 1
einer Axialbelastung in Hohe von 24% der dynamischen Tragzahl (Ca). Fa 2
In diesen Werten ist die Steifigkeit der Anschlusskonstruktion an der Mutter Ku=IK 0,24Ca

noch nicht enthalten. Deshalb wird empfohlen, in der Regel ca. 80 % des in der
Tabelle angegebenen Werts als tatsachlichen Wert zu veranschlagen.
Betragt die Axialbelastung (Fa) nicht 24 % der dynamischen Tragzahl, wird der

Steifigkeitswert (Kv) anhand der folgenden Formel ermittelt:

Zubeh6r=ER15-351

K: Steifigkeitswert laut

MaRtabelle.

TR 315-93
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Typ EPA Vorspannung uber Steigungsversatz

Bohrbild 1
(Baugroe EPA1605 bis 3210)

Bohrbild 2
(Baugréfie EPA4005 bis 6310)

Spindelauen- | Steigung | Durch- | Kugelmit- | Kern- | Anzahl Tragzahl Steifigkeit

durchmesser messer | tenkreis | durch-
Baureihe/-groRe Kugel messer Ca* Coa K

d Ph Da dp dc Reihen x Umlauf| kN kN N/um

EPA 1605-6 16 5 3,175 16,75 13,1 3X1 9,3 13,1 317
EPA 2005-6 20 5 3,175 20,75 17,1 3X1 10,6 17,3 310
EPA 2505-6 25 5 3,175 25,75 22,1 3X1 12,1 22,6 490
EPA 2510-4 25 10 3,969 26 21,6 2X1 11,3 18 330
EPA 3205-6 32 5 3,175 32,75 29,2 3X1 13,9 30,2 620
EPA 3205-8 32 5 3,175 32,75 29,2 4 X1 17,8 40,3 810
EPA 3210-6 32 10 6,35 33,75 26,4 3X1 32,1 52,2 600
EPA 4005-6 40 5) 3,175 40,75 37,1 3X1 15,4 38,8 298
EPA 4010-6 40 10 6,35 41,75 34,7 3X1 37,3 69,3 750
EPA 4010-8 40 10 6,35 41,75 34,7 4X1 47,6 92,4 1000
EPA 5010-8 50 10 6,35 51,75 44,4 4X1 54,3 120,5 1230
EPA 6310-8 63 10 6,35 64,75 57,7 4X1 61,9 160,7 1550

Hinweis: % Die dynamische Tragzahl (Ca) der Genauigkeitsklassen C7 und Ct7 betragt 0,9Ca.

Aufbau der Bestellbezeichnung

EP A 20 05 -6 QZ RR GO +650L C3

e
—|_Windungszah|

Muttertyp: Typ mit Vorspannung tber Steigungsversatz

Steigung
Spindeldurchmesser

—_!

Symbol fur

Axialspiel

—_1

Symbol fur Genauigkeit

Spindelldange (mm)

Symbol fur Abdichtung (RR: Labyrinth-Dichtung; WW: Abstreifring)
Mit Schmiersystem QZ (ohne Schmiersystem QZ: kein Symbol)
Flanschform: A: rund; B: doppelt angefast; C: einfach angefast

[15-94 TnAIKK

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com




L1

DIN-Kugelgewindetriebe (DIN69051)

¢ Dg6

$D-0,2

Il
¢ D1 ¢D-0,2 { i ¢ds |gd
’1/77
B2
Einheit: mm
Abmessungen Mutter
AuRendurch-| Flansch- | Gesamt- Schmier-
messer | durchmesser|  l&nge bohrung
D D: L+ H = B2 Bohrbild | Lochkreis di Tw A
28 48 65 10 50 12 1 38 55 20 M6 X 1
36 58 66 10 51 12 1 47 6,6 22 M6 X 1
40 62 66 10 51 12 1 51 6,6 24 M6 X 1
40 62 85 10 70 18 1 51 6,6 24 M6 X 1
50 80 67 12 50 12 1 65 9 31 M6 X 1
50 80 78 12 61 12 1 65 9 31 M6 X 1
50 80 112 12 95 18 1 65 9 31 M6 X 1
63 93 70 14 51 12 2 78 9 35 M8 X 1
63 93 114 14 95 18 2 78 9 35 M8 X 1
63 93 138 14 119 18 2 78 9 35 M8 X 1
75 110 140 16 119 18 2 93 11 42,5 M8 X 1
90 125 142 18 119 18 2 108 11 47,5 M8 X 1
Hinweis: Die in der Tabelle angegebenen Steifigkeitswerte entsprechen den Federkon-
stanten aus der Belastung und der elastischen Verformung bei Aufbringung ei-
ner Vorspannung in Hohe von 8% der dynamischen Tragzahl (Ca) sowie einer Fa0 3
Axialbelastung, die der dreifachen Vorspannung entspricht. Kn = K ( 0.08Ca )

In diesen Werten ist die Steifigkeit der Anschlusskonstruktion an der Mutter
noch nicht enthalten. Deshalb wird empfohlen, in der Regel ca. 80 % des in der
Tabelle angegebenen Werts als tatsachlichen Wert zu veranschlagen.

Betragt die wirkende Vorspannung (Fa0) nicht 8 % der dynamischen Tragzahl,
wird der Steifigkeitswert (Kv) anhand der folgenden Formel ermittelt:

Zubeh6r=ER15-351

K: Steifigkeitswert laut

MaRtabelle.

ALK

315-95
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Typ EPB Vorspannung uiber Steigungsversatz

Bohrbild 1
(Baugrélte EPB1605 bis 3210)

Bohrbild 2

(Baugréle EPB4005 bis 6310)

Spindelauen- | Steigung | Durch- | Kugelmit- | Kern- | Anzahl Tragzahl Steifigkeit

durchmesser messer | tenkreis | durch-
Baureihe/-groRe Kugel messer Ca* Coa K

d Ph Da dp dc Reihen x Umlauf| kN kN N/um

EPB 1605-6 16 5 3,175 16,75 13,1 3X1 9,3 13,1 317
EPB 2005-6 20 5 3,175 20,75 17,1 3X1 10,6 17,3 310
EPB 2505-6 25 5 3,175 25,75 22,1 3X1 12,1 22,6 490
EPB 2510-4 25 10 3,969 26 21,6 2X1 11,3 18 330
EPB 3205-6 32 5 3,175 32,75 29,2 3X1 13,9 30,2 620
EPB 3205-8 32 5 3,175 32,75 29,2 4 X1 17,8 40,3 810
EPB 3210-6 32 10 6,35 33,75 26,4 3X1 32,1 52,2 600
EPB 4005-6 40 5) 3,175 40,75 37,1 3X1 15,4 38,8 298
EPB 4010-6 40 10 6,35 41,75 34,7 3X1 37,3 69,3 750
EPB 4010-8 40 10 6,35 41,75 34,7 4X1 47,6 92,4 1000
EPB 5010-8 50 10 6,35 51,75 444 4X1 54,3 120,5 1230
EPB 6310-8 63 10 6,35 64,75 57,7 4X1 61,9 160,7 1550

Hinweis: % Die dynamische Tragzahl (Ca) der Genauigkeitsklassen C7 und Ct7 betragt 0,9Ca.

Aufbau der Bestellbezeichnung

EP B 20 05 -6 QZ RR GO +650L C3

L
—|_Windungszah|

Muttertyp: Typ mit Vorspannung uber Steigungsversatz

Steigung
Spindeldurchmesser

-1
Symbol fur
Axialspiel

—_

Symbol fur Genauigkeit

Spindellange (mm)

Symbol fir Abdichtung (RR: Labyrinth-Dichtung; WW: Abstreifring)
Mit Schmiersystem QZ (ohne Schmiersystem QZ: kein Symbol)
Flanschform: A: rund; B: doppelt angefast; C: einfach angefast

N15-96 TR

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com




L1

DIN-Kugelgewindetriebe (DIN69051)

% Dg6

$D-0,2

$D1| $D-0,2 f #ds |gd
’//'7,
B2
Einheit: mm
Abmessungen Mutter
AuBendurch-| Flansch- | Gesamt- Schmier-

messer | durchmesser|  l&nge bohrung
D D L+ H B B: Bohrbild | Lochkreis di Tw A
28 48 65 10 50 12 1 38 55 20 M6 X 1
36 58 66 10 51 12 1 47 6,6 22 M6 X 1
40 62 66 10 51 12 1 51 6,6 24 M6 X 1
40 62 85 10 70 18 1 51 6,6 24 M6 X 1
50 80 67 12 50 12 1 65 9 31 M6 X 1
50 80 78 12 61 12 1 65 9 31 M6 X 1
50 80 112 12 95 18 1 65 9 31 M6 X 1
63 93 70 14 51 12 2 78 9 35 M8 X 1
63 93 114 14 95 18 2 78 9 35 M8 X 1
63 93 138 14 119 18 2 78 9 35 M8 X 1
75 110 140 16 119 18 2 93 1 42,5 M8 X 1
90 125 142 18 119 18 2 108 11 47,5 M8 X 1

Hinweis: Die in der Tabelle angegebenen Steifigkeitswerte entsprechen den Federkon-

stanten aus der Belastung und der elastischen Verformung bei Aufbringung ei-
ner Vorspannung in Hohe von 8% der dynamischen Tragzahl (Ca) sowie einer Fa0

Axialbelastung, die der dreifachen Vorspannung entspricht.

In diesen Werten ist die Steifigkeit der Anschlusskonstruktion an der Mutter
noch nicht enthalten. Deshalb wird empfohlen, in der Regel ca. 80 % des in der

Tabelle angegebenen Werts als tatsachlichen Wert zu veranschlagen.

Betragt die wirkende Vorspannung (Fa0) nicht 8 % der dynamischen Tragzahl,
wird der Steifigkeitswert (Kv) anhand der folgenden Formel ermittelt:

Zubeh6r=ER15-351

Kn =K (

0,08Ca

)%

K: Steifigkeitswert laut

MaRtabelle.

ALK

A15-97

. agaujapuimablabny



Typ EPC Vorspannung uiber Steigungsversatz

Bohrbild 1
(Baugréfe EPC1605 bis 3210)

Bohrbild 2

(Baugréfte EPC4005 bis 6310)

Spindelauen- | Steigung | Durch- | Kugelmit- | Kern- | Anzahl Tragzahl Steifigkeit

durchmesser messer | tenkreis | durch-
Baureihe/-groRe Kugel messer Ca* Coa K

d Ph Da dp dc Reihen x Umlauf| kN kN N/um

EPC 1605-6 16 5 3,175 16,75 13,1 3X1 9,3 13,1 317
EPC 2005-6 20 5 3,175 20,75 17,1 3X1 10,6 17,3 310
EPC 2505-6 25 5 3,175 25,75 22,1 3X1 12,1 22,6 490
EPC 2510-4 25 10 3,969 26 21,6 2X1 11,3 18 330
EPC 3205-6 32 5 3,175 32,75 29,2 3X1 13,9 30,2 620
EPC 3205-8 32 5 3,175 32,75 29,2 4 X1 17,8 40,3 810
EPC 3210-6 32 10 6,35 33,75 26,4 3X1 32,1 52,2 600
EPC 4005-6 40 5) 3,175 40,75 37,1 3X1 15,4 38,8 298
EPC 4010-6 40 10 6,35 41,75 34,7 3X1 37,3 69,3 750
EPC 4010-8 40 10 6,35 41,75 34,7 4X1 47,6 92,4 1000
EPC 5010-8 50 10 6,35 51,75 44,4 4X1 54,3 120,5 1230
EPC 6310-8 63 10 6,35 64,75 57,7 4 X1 61,9 160,7 1550

Hinweis: % Die dynamische Tragzahl (Ca) der Genauigkeitsklassen C7 und Ct7 betragt 0,9Ca.

EP C 20 05 -6 QZ RR GO +650L C3

—|_ T T
Windungszahl Symbol fur
Steigung Axialspiel

Spindeldurchmesser

—_

Symbol fur Genauigkeit

Spindellange (mm)

Symbol fir Abdichtung (RR: Labyrinth-Dichtung; WW: Abstreifring)
Mit Schmiersystem QZ (ohne Schmiersystem QZ: kein Symbol)

Flanschform: A: rund; B: doppelt angefast; C: einfach angefast
Muttertyp: Typ mit Vorspannung tber Steigungsversatz

31598 TAIN

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com




L1

DIN-Kugelgewindetriebe (DIN69051)

B1

¢ Dg6

$D-0,2

¢ D1 //
¢D-0,2 i ¢ds |gd
/1/‘7,
B2
Einheit: mm
Abmessungen Mutter

AuRendurch-| Flansch- | Gesamt- Schmier-
messer | durchmesser|  l&nge bohrung

D D: L+ H = B2 Bohrbild | Lochkreis di Tw A
28 48 65 10 50 12 1 38 55 20 M6 X 1
36 58 66 10 51 12 1 47 6,6 22 M6 X 1
40 62 66 10 51 12 1 51 6,6 24 M6 X 1
40 62 85 10 70 18 1 51 6,6 24 M6 X 1
50 80 67 12 50 12 1 65 9 31 M6 X 1
50 80 78 12 61 12 1 65 9 31 M6 X 1
50 80 112 12 95 18 1 65 9 31 M6 X 1
63 93 70 14 51 12 2 78 9 35 M8 X 1
63 93 114 14 95 18 2 78 9 35 M8 X 1
63 93 138 14 119 18 2 78 9 35 M8 X 1
75 110 140 16 119 18 2 93 11 42,5 M8 X 1
90 125 142 18 119 18 2 108 11 47,5 M8 X 1

Hinweis: Die in der Tabelle angegebenen Steifigkeitswerte entsprechen den Federkon-
stanten aus der Belastung und der elastischen Verformung bei Aufbringung ei-
ner Vorspannung in Hohe von 8% der dynamischen Tragzahl (Ca) sowie einer Fa0

Axialbelastung, die der dreifachen Vorspannung entspricht.

In diesen Werten ist die Steifigkeit der Anschlusskonstruktion an der Mutter
noch nicht enthalten. Deshalb wird empfohlen, in der Regel ca. 80 % des in der

Tabelle angegebenen Werts als tatsachlichen Wert zu veranschlagen.

Betragt die wirkende Vorspannung (Fa0) nicht 8 % der dynamischen Tragzahl,
wird der Steifigkeitswert (Kv) anhand der folgenden Formel ermittelt:

Zubeh6r=ER15-351

Knv=K (

0,08Ca

)%

K: Steifigkeitswert laut

MaRtabelle.

ALK

315-99
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Prazisions-Kugelgewindetriebe ohne Endenbearbeitung

Standard-Lagerartikel BIF, MDK, MBF und BNF

Auswabhlkriterien [15-8
Optionen A15-352
Bestellbezeichnung A15-369
VorsichtsmafRnahmen RA15-374
Zubehor fiir Schmierung [N24-1
] Montage und Wartung E15-104
Wegabweichung und Wegschwankung A15-11
Genauigkeit der Montageoberflache [N15-14
Axialspiel A15-104
DN-Wert N15-33
Lagereinheiten RA15-316
Empfohlene Zapfenformen der Spindelenden RA15-324

315-100 TR



isions-Kugelgewindetriebe ohne Endenbearbeitung

Aufbau und Merkmale

Diese Typen von Kugelgewindetrieben werden serienmafig gefertigt. Dafiir werden die Standard-
Gewindespindeln von Prazisions-Kugelgewindetrieben in Standardlangen hergestellt. Dies ermdg-
licht anschlieRend eine einfache zusatzliche Bearbeitung der Spindelenden.

Um die vielfaltigen Verwendungszwecke erfiillen zu kénnen, bietet THK unterschiedliche Typen von
Kugelgewindetrieben mit verschiedenen Mutterntypen: Einzelmutter (Typ BNF), mittels Steigungs-
versatz vorgespannte Einzelmutter (Typ BIF) und Miniatur-Kugelgewindetrieb (Typen MDK und
MBF).

[Schutz vor Verunreinigungen]

Die Muttern der folgenden Baugréen verfligen Uber eine Labyrinthdichtung.

e Alle BaugroRRen der Typen BNF und BIF

o Typ MDKO0802/1002/1202/1402/1404/1405

Besteht die Gefahr, dass Staub oder Fremdkorper in den Kugelgewindetrieb eindringen, missen
zum vollstdndigen Schutz der Gewindespindel Abdichtungsvorkehrungen getroffen werden (z. B.
mittels Faltenbalg).

[Schmierung]
Die Muttern von Kugelgewindetrieben werden mit einer Lithiumseifenfettschmierung ausgeliefert.
(Die Typen MDK und MBF sind lediglich mit Rostschutzdl versehen.)

[Zuséatzliche Endenbearbeitung]

Da die Spindeln entweder durch Induktionshartung (alle BaugréRen von BNF und BIF sowie die
BaugréRe MDK 1405) oder durch Aufkohlung (alle Baugréfen von MBF und die BaugroRen MDK
0401 bis 1404) nur oberflachengehartet sind, kdnnen die Spindelenden zusatzlich bearbeitet wer-
den.

Beide Enden der Gewindespindel verfligen darliber hinaus ber eine Zentrierbohrung, sodass auch
die Mdglichkeit des Rundschleifens besteht.

Oberflachenharte der nutzbaren Spindellange : HRC 58 bis 64

Harte der Gewindespindelenden

Alle Varianten der Typen BNF und BIF; Typ MDK 1405 : HRC 22 bis 27

Alle Varianten des Typs MBF; Typ MDKO0401 bis 1404 : HRC 35 oder weniger

Fir eine schnelle Auftragsbearbeitung und Herstellung der Kugelgewindetriebe hat THK die Zapfen-
formen der Gewindespindeln standardisiert.
Die Zapfenformen werden in zwei Gruppen geteilt: die fiir die THK Lagereinheiten geeigneten (Sym-
bole H, K und J) und die gemaf dem japanischen Standard JIS B 1192-1997 gefertigten (Symbole A,
B und C). Details finden Sie auf I315-324.

TR 15-101

. agaujapuimablabny



Typeniibersicht

[Typen mit Vorspannung]

Typ BIF

Bei diesem kompakten und leichtgangigen Typ
wird die Vorspannung mittels eines Steigungs-
versatzes innerhalb der Mutter erzeugt. Das
Axialspiel wird auf einen negativen Wert einge-
stellt (Vorspannung).

815-102 TR

MaRtabelle=ER15-116




zisions-Kugelgewindetriebe ohne Endenbearbeitung

[Typen ohne Vorspannung]

Typen MDK und MBF

Miniaturtyp mit einem Spindelauendurchmes-
ser zwischen ¢4 und ¢14 mm und einer Stei-
gung von 1 bis 5 mm.

MaRtabelle=ER15-106

Typ BNF

Die einfachste Ausfliihrung mit einer einzelnen
Kugelgewindemutter. Dieser Typ ist fir die Mon-
tage an den Flanschbohrungen ausgelegt.

1Al B315-103

. agaujapuimablabny



Muttertypen und Axialspiel

Spindel-

aufendurchmesser ¢ 4 bis 14
(mm)
Typ MDK Typ MBF
Muttertyp //‘a /"" .
Typ ohne Vorspannung Typ ohne Vorspannung
Genauigkeitsklassen C3,C5 Cc7 C3,C5 Cc7
Axialspiel (mm) max. 0,005 (GT) max. 0,02 (G2) max. 0,005 (GT) max. 0,02 (G2)

Hinweis: Die in Klammern angegebenen Symbole entsprechen den Symbolen fiir das Axialspiel.

Spindel-
aufendurchmesser $16 bis 50
(mm)
Typ BIF Typ BNF
L] L%
w ®
Muttertyp i
LS ¥
Typ mit Vorspannung Typ ohne Vorspannung
Genauigkeitsklassen C5 Cc7 C5 c7
Axialspiel (mm) " e?ng‘r’?éo) " e?ng‘r’féo) max. 0,01 (G1) max. 0,02 (G2)

Hinweis1: Die in Klammern angegebenen Symbole entsprechen den Symbolen fiir das Axialspiel.
Hinweis2: Das Symbol ,Ca*“ fir die Vorspannung entspricht der dynamischen Tragzahl.

815-104 TR




izisions-Kugelgewindetriebe ohne Endenbearbeitung
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Ohne Endenbearbeitung

L1
4-¢ d1 Durchgangsbohrung H B4
£D
-—-—rgds—-—| /'¢D17Y¢D96‘¢d‘} I¢d4
i
O
—— K (o)
Lochkreis {2 l3 01
L
Typ MDK
Spezifikation Mutter
; Spindelauten- | Steigung | Kugel- | Kern- | Anzahl Tragzahl AuBen- |Flansch-| Ge-
fogur?él;e/ durchmesser mitten- | durch- durch- | durch- | samt-
kreis | messer Ca Coa |messer| messer | lange
d Ph dp dc  |Rehen XUmaf| kN kN D Di L H
MDK 0401-3 4 1 4,15 34 3X1 0,29 0,42 9 19 13 3
MBF 0401-3,7 4 1 4,15 3,3 [1X3,7| 0,59 0,93 11 24 18 4
MDK 0601-3 6 1 6,2 53 3X1 0,54 0,94 1 23 14,5 3,5
MBF 0601-3,7 6 1 6,15 53 |1X3,7| 0,74 1,5 13 30 21 5)

Hinweis: Die Baugrofien MDK/MBF 0401 und 0601 haben keine Labyrinth-Dichtungen.

MDK0401-3 GT +95L C5 A

- 1 D D T
Baureihe/-groRe Gesamtlénge der Symbol fur Standardartikel
Gewindespindel (mm) | (A: ohne Endenbearbeitung)
Symbol fur Symbol fur Genauigkeit (-2)
Axialspiel (1)

(*1) Siehe B¥15-19. (*2) Siehe B¥15-12.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
15-1 06 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\{)gort. https://tech.thk.com




zisions-Kugelgewindetriebe ohne Endenbearbeitung

2-¢ d1 Durchgangsbohrung, ¢ d2 Senkungstiefe h L1
H B1
e
f—f%géds—f L)\ -+¢Dg6—-— -—pd} |- 1pdi—}
Tw K (o)
Lochkreis {2 (3 4
L
Typ MBF
Einheit: mm
Abmessungen Abmessungen Gewindespindel
Gewicht|Gewicht
Kennzeichen | Gesamt- Mutter | Spindel
Standard- lange
artikel
B+ |lochkeis| d+ | d2 | h | Tw L b | b | | b |d|d | K kg kg/m
95 47 110 | 35|50 |6,2(32( 3 | 0,01 [ 0,07
1014129 — | — | 13 A 115 67|10 |35|70(6,2(32| 3 | 0,01 | 0,07
145 97 |10 | 35 (100({6,2|3,2| 3 | 0,01 | 0,07
90 48 |10 (30 | 50 |4,3|3,2( 2 | 0,02 | 0,07
14 |17 |341(65|25| 13 A 110 68|10 (30|70 (43(32| 2 | 0,02 | 0,07
130 88 (10|30 (90 (43|32| 2 | 0,02 | 0,07
120 67|10 |40|70(82(53| 3 | 0,02 | 0,14
M[17 (34| — | — | 15 A 150 97 | 10 | 40 (100(8,2|53| 3 | 0,02 | 0,14
180 127| 10 | 40 (130(8,2|5,3| 3 | 0,02 | 0,14
131 58 (20|50 |61(6,3|52| 3 | 0,04 | 0,14
16 21534 (65| 3 | 17 A 161 88120 (50 (91(6,3|52| 3 | 0,04 | 0,14
201 128| 20 | 50 |131(6,3|5,2| 3 | 0,04 | 0,14

Zubeh6r=ER15-351

TR 15-107
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Ohne Endenbearbeitung

4-¢ d1 Durchgangshohrung

L1

et gda | /¢Dr¥f ——¢Dge————w§d{—— Iy de
i
K (o)
Lochkreis {2 l3 (1
L
Typ MDK
Spezifikation Mutter
Baureihe/ | Soindeauten- | St€igung | Kugel- | Kern- | Anzahl Tragzahl | AuRen- Flansch-| Ge-
-groRke durchmesser mitten- | durch- durch- | durch- | samt-
kreis | messer Ca Coa | messer| messer | lange
d Ph dp dc  [Rehen X Umkf] kN kN D D+ L1 H
MDK 0801-3 8 1 8,2 73 3X1 0,64 1,4 13 26 15 4
MDK 0802-3 8 2 8,3 7 3X1 1,4 2,3 15 28 22 5
MBF 0802-3,7 8 2 8,3 6,6 1X3,7| 2,5 4,2 20 40 28 6

Hinweis: Die Baugréfie MDK 0801 hat keine Labyrinth-Dichtung.

Aufbau der Bestellbezeichnung

MBF0802 3,7 RR GT +218L C5 A

Baurelhe/ -gréfe Symbol fur
Abdichtung (1)
Symbol fur

Gesamtlange der

Gewindespindel (mm)

Axialspiel (2)
(*1) Siehe 15-352. (*2) Siehe 15-19. (*3) Siehe 315-12.

Symbol fur Standardartikel
(A: ohne Endenbearbeitung)

Symbol fur Genauigkeit (-3)

315-108 =K

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden

Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com




zisions-Kugelgewindetriebe ohne Endenbearbeitung

2-¢ d1 Durchgangshohrung, ¢ d2 Senkungstiefe h L1
H B1
l [Z]
f—f%géds—f —ro0r k- - {#Dg6—-—--pal |- fga—}
2
Tw K (¢o)
Lochkreis {2 /3 4
L |
Typ MBF
Einheit: mm
Abmessungen Abmessungen Gewindespindel
Gesamt- Gewicht Geyvicht
Kennzeichen| “|3nge Mutter | Spindel
Standard-
artikel
B+ [Lochkreis| ds d2 Tw L b b 12 ls ds ds K kg kg/m
130 67 | 15| 45| 70 (10,2{7,3| 3 | 0,02 | 0,29
160 97 | 15 | 45 |100(10,2{ 7,3 | 3 | 0,02 | 0,29
1120 |34 | — 17 A
190 127| 15| 45 (130(10,2| 7,3| 3 | 0,02 | 0,29
240 177| 15| 45 (180(10,2| 7,3| 3 | 0,02 | 0,29
140 76 | 15| 45|80 (10,2| 7 | 4 | 0,04 | 0,27
170 106| 15 | 45 |110({10,2| 7 | 4 | 0,04 | 0,27
17 1 22 | 34| — 19 A
200 136| 15 | 45 |140({10,2| 7 | 4 | 0,04 | 0,27
250 186| 15| 45 (190(10,2| 7 | 4 | 0,04 | 0,27
168 85(25|55(88(83(62| 3 0,1 0,19
22 130 (45| 8 24 A 193 110| 25 | 55 |113|8,3(6,2| 3 0,1 0,19
218 135| 25| 55 (138(8,3(6,2| 3 0,1 0,19

Zubeh6r=ER15-351

1Al B315-109
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Ohne Endenbearbeitung

L1
4-¢ d1 Durchgangsbohrung H B1
T\ T
-— - —tgdsa—-—| /gflj‘r%—fff—qiDgS—f—fﬂpd%—f [¢d4
LH L
K (¢o)
Lochkreis {2 l3 (1
L
Typ MDK
Spezifikation Mutter
Baureihe/ | Sndeauten- Steigung Kugel- Kern- | Anzahl Tragzahl AuBen- [Flansch-| Ge-
—grofe durchmesser mitten- | durch- durch- | durch- s__amt-
kreis |messer Ca Coa |messer| messer | ldnge
d Ph dp dc  [RehenXUnlaff kN kN D D+ L H
MDK 1002-3 10 2 10,3 9 3X1 1,5 29 17 34 22 5
MBF 1002-3,7 10 2 10,3 8,6 1X3,7| 28 53 23 43 28 6
MDK 1202-3 12 2 12,3 11 3X1 1,7 3,6 19 36 22 5
MBF 1202-3,7 12 2 12,3 10,6 |1X3,7 3 6,5 25 47 30 8

MDK1202 3 RR GT +165L C5 A

Baurelhe/-grorse Symbol far esamtlange der Symbol fur Standardartikel
Abdichtung ()| Gewindespindel (mm) | (A: ohne Endenbearbeitung)
Symbol fur Symbol fur Genauigkeit (-3)
Axialspiel (-2)

(*1) Siehe I815-352. (*2) Siehe B15-19. (*3) Siehe [15-12.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

815-110 TR

https://tech.thk.com




isions-Kugelgewindetriebe ohne Endenbearbeitung

2-¢ d1 Durchgangsbohrung, ¢ d2 Senkungstiefe h L1
H B1
l @
-—-Jgde—-—{] 9D — -+¢Dg6—-— - —gd| |- fgde—}
Tw K (¢o)
Lochkreis L2 l3 4
L
Typ MBF
Einheit: mm
Abmessungen Abmessungen Gewindespindel
Gewicht|Gewicht
Kennzeichen Ggiagrgt Mutter |Spindel
Standard-
artikel
B+ |lochkeis| d+ | d2 [ h | Tw L b | & | &| 6| d|di| K kg kg/m
160 8615|5590 (12,2 9 | 4 | 0,05 | 0,47
210 136| 15 | 55 |140(12,2| 9 | 4 | 0,05 | 0,47
17 126 |45 | — | — | 21 A
260 186| 15| 55 |{190(12,2| 9 | 4 | 0,05 | 0,47
310 236| 15 | 55 |240(12,2| 9 | 4 | 0,05 | 0,47
183 95 (25|60 |98(10,3/82| 3 | 0,11 | 0,36
22 (33 (45| 8 | 4 |27 A 223 135( 25 | 60 (138(10,3|8,2| 3 | 0,11 | 0,36
273 185| 25 | 60 (188(10,3|8,2| 3 | 0,11 | 0,36
165 86 | 15| 60 | 90 |14,2| 11 | 4 | 0,05 | 0,71
215 136| 15| 60 (140(14,2| 11| 4 | 0,05 | 0,71
17 |1 28 |45 — | — | 23 A 265 186| 15| 60 (190(14,2| 11 | 4 | 0,05 | 0,71
315 236| 15 | 60 |240(14,2| 11 | 4 | 0,05 | 0,71
365 286| 15 | 60 |290(14,2| 11 | 4 | 0,05 | 0,71
210 117| 30 | 60 {120{12,3/10,2| 3 | 0,15 | 0,58
22 (36 (55(95|55| 29 A 235 142| 30 | 60 (145(12,3|10,2| 3 | 0,15 | 0,58
285 192| 30 | 60 [195(12,3|10,2| 3 | 0,15 | 0,58

Zubeh6r=ER15-351

TR EM15-111
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Ohne Endenbearbeitung

L1

4-¢ d1 Durchgangsbohrung

LD
- —tgds—-— /¢D1Yf V¢Dg%———wd{—— f¢d4
H—
O
K (to)
{2 {3 {1
L
Typ MDK
Spezifikation Mutter
Baureihe/ Spindelauten- | Steigung | Kugel- | Kern- | Anzahl Tragzahl AuBen- |Flansch-| Ge-
-groke durchmesser mitten- | durch- durch- | durch- | samt-
kreis |messer Ca Coa  [messer| messer | lange
d Ph dp dc  |RehenXUmaf| kN kN D D+ L H
MDK 1402-3 14 2 14,3 13 3X1 1,8 4,3 21 40 23 6
MBF 1402-3,7 14 2 14,3 12,6 | 1X3,7| 3,3 7.5 26 48 30 8

MBF1402 3,7 RR GT +245L C3 A

Baurelhe/ grole Symbol fur esamtlange der Symbol fur Standardartikel
Abdichtung (1) | Gewindespindel (mm) | (A: ohne Endenbearbeitung)
Symbol fur Symbol fur Genauigkeit (-3)
Axialspiel (-2)

(*1) Siehe 315-352. (*2) Siehe 315-19. (*3) Siehe 15-12.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

B15-112 9rHIK

https://tech.thk.com




zisions-Kugelgewindetriebe ohne Endenbearbeitung

2-¢d1 Durchgangsbohrung, ¢ d2 Senkungstiefe h L1
H B1
l @
,7,%“37, 7¢D1ﬂ i’**”¢Dgﬁi’7"¢d{ fﬂ¢d4%
2
Tw K (¢o)
Lochkreis l2 {3 4
L
Typ MBF
Einheit: mm
Abmessungen Abmessungen Gewindespindel
Gewicht|Gewicht
Gesamt- .
Kennzeichen | |ange Mutter | Spindel
Standard-
artikel
B [Lochkreis| dls da h Tw L 143 4 2 ls ds da K kg kg/m
175 86 | 25 | 60 | 90 [15,2| 13| 4 | 0,07 1,0
225 136| 25 | 60 |140(15,2| 13 | 4 | 0,07 1,0
17 [ 31|55 — | — | 26 A 275 186| 25 | 60 |190(15,2| 13 | 4 | 0,07 1,0
325 236| 25 | 60 |240(15,2| 13 | 4 | 0,07 1,0
425 336| 25 | 60 |340(15,2| 13 | 4 | 0,07 1,0
205 102| 40 | 60 [105(14,3|12,2| 3 | 0,16 | 0,85
245 142| 40 | 60 (145(14,3|12,2| 3 | 0,16 | 0,85
22 | 37 |55(95|55| 32 A
295 192| 40 | 60 |195(14,3{12,2| 3 | 0,16 | 0,85
345 242| 40 | 60 [245|14,3|12,2| 3 | 0,16 | 0,85

Zubeh6r=ER15-351

TR B15-113

. agaujapuimablabny



Ohne Endenbearbeitung

L1
4-¢ d1 Durchgangsbohrung H B1
Al
-— - —rgdz—-—| /‘¢D1Y’7¢D967‘¢d{ E¢d4
i
I
K| (¢o)
Lochkreis {2 {3 (1
L
Typ MDK
Spezifikation Mutter
Banenel Spindelauten- | Steigung | Kugel- | Kern- | Anzahl Tragzahl AulRen- [Flansch-| Ge-
~groRe durchmesser mitten- | durch- durch- | durch- | samt-
kreis |messer Ca Coa  [messer| messer | lange
d Ph dp dc  [RehenXUnlaff kN kN D D [ H
MDK 1404-3 14 4 14,65 | 12,2 | 3X1 4,2 7,6 26 45 33 6
MBF 1404-3,7 14 4 14,3 11,8 | 1X3,7| 57 11,1 30 54 38 8
MDK 1405-3 14 5 1475 | 11,2 | 3X1 7 11,6 26 45 42 10

MDK1404 3 RR G2 +240L C7 A

I T

Baurelhe/ -grélRe Symbol far Gesamtlénge der Symbol fiir Standardartikel
Abdichtung (1) | Gewindespindel (mm) | (A: ohne Endenbearbeitung)

Symbol fur Symbol fur Genauigkeit (-3)

Axialspiel (-2)

(*1) Siehe I815-352. (*2) Siehe B315-19. (*3) Siehe B15-12.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

B15-114 THIK

https://tech.thk.com




isions-Kugelgewindetriebe ohne Endenbearbeitung

2-¢d1 Durchgangsbohrung, ¢ d2 Senkungstiefe h L1
H B1
@
———%y)ds—— —#D f*éf**¢D96**7*ﬁ¢d} -tgda—
Tw K (to)
Lochkreis {2 (3 4
L
Typ MBF
Einheit: mm
Abmessungen Abmessungen Gewindespindel
Gewicht|Gewicht
Gesamt- )
Kennzeichen lange Mutter | Spindel
Standard-
artikel
B+ [Lochkreis| ds d2 h Tw L b b 12 ls ds ds K kg kg/m
240 150 25 | 60 |155(15,2|11,9] 5 | 0,14 0,8
290 200| 25 | 60 |205(15,2{11,9| 5 | 0,14 0,8
27 |36 |55 — | — | 28 A 340 250| 25 | 60 |255(15,2{11,9| 5 | 0,14 0,8
440 350| 25 | 60 [355(15,2(11,9] 5 | 0,14 0,8
540 450| 25 | 60 |455(15,2{11,9| 5 | 0,14 0,8
233 129 40 | 60 |133|14,3|11,2| 4 | 0,25 1,2
293 189| 40 | 60 |193(14,3|11,2| 4 | 0,25 1,2
30|42 |55(95|55]| 34 A
353 249| 40 | 60 |253(14,3[11,2| 4 | 0,25 1,2
413 309| 40 | 60 [313(14,3|11,2| 4 | 0,25 1,2
250 160( 25 | 60 |165| 14 |11,2| 5 | 0,19 1,2
300 210| 25 | 60 |215| 14 [11,2| 5 | 0,19 1,2
32|13 |55 — | — |28 A 350 260| 25 | 60 |265| 14 [11,2| 5 | 0,19 1,2
450 360| 25 | 60 (365 14 [11,2| 5 | 0,19 1,2
550 460| 25 | 60 |465| 14 (11,2 5 | 0,19 1,2
M6 4-¢ d1 Durchgangsbohrung L1
(Schmierbohrung) H B1
5
#D1| ~  |4Dg6

Zubeh6r=ER15-351

Lochkreis

Typ MDK 1405

TR 15-115

. agaujapuimablabny



Ohne Endenbearbeitung

L1
H B1
h
4 || gdd
¢d2P} p dp|g Dg6
o [ — T e
60 v A Rk b AR 1 |\ podf]
Q‘) i ! (o] “
O - o)
Lochkrei
ochkreis b @) ’
L
Typ BIF
Spezifikation Mutter

Spindelauten- | Stei- | Kugel- | Kern- | Anzahl Auen- | Flansch- | Gesamt- .

Baureihe/ duchmesser | gung | mitten- | durch- Tragzahl | i durch- | lange Gatet
-grole kreis | messer Ca Cea messer

d Ph dp dc  [Rehen X Umlauf| kN kN D D L+ kg

BNF 1605-2,5 41 0,37
BIF  1605-5 16 5 16,75 13,2 1X2,5 7.4 13,9 40 60 56 056
BNF 1810-2,5 1X2,5 7,8 15,9 69 0,67
BIF  1810-3 1B | 10 | 188 | 185 | i | 51 | 96 | 2 | 8O | 75 |o75
BNF 2005-5 2X25 | 151 35 56 0,57
BIF  2005-5 20 S | T2 o5 | 83 | 174 | M | 87 | 56 | 057

Aufbau der Bestellbezeichnung

BIF2005-5 RR GO +610L C5 A

T T
Baureihe/-groRe Symbol fir

Abdichtung (1)
Symbol fur

Axialspiel (2)
(*1) Siehe B115-352. (*2) Siehe B315-19. (*3) Siehe B15-12.

T T
Gesamtlénge der Symbol fur Standardartikel
Gewindespindel (mm)

(Symbol A oder B)
Symbol fur Genauigkeit (-3)

B15-116 TR

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com




isions-Kugelgewindetriebe ohne Endenbearbeitung

L1

A (Schmierbohrung) hl H. B
¢d;¥£  dp|# Dg6
e e TR b 2 11 e
. ‘ C1 2N
l2 (¢0) 4]
L
Typ BNF
Einheit: mm
Abmessungen Abmessungen Gewindespindel
Schmier- Gesamt- Gewicht
bohrung | kennzeichen | l8nge Spindel
Standard-
artikel
H | B+ |locikes| di | d- h A L ) 12 2 ds de kg/m
410 | 200 | 50 | 160 | 16 |12,8| 0,92
31 510 [300 | 50 | 160 | 16 [12,8| 0,92
10 16 50 (45| 8 |45 M6 A
610 |400| 50 | 160 | 16 |12,8| 0,92
710 | 500 | 50 | 160 | 16 |12,8 1,25
410 | 200 | 50 | 160 | 18 | 15,3 1,62
510 [300 | 50 | 160 | 18 [ 15,3 1,62
12 g; 53 | 55(95(55 M6 A 610 | 400 | 50 | 160 | 18 | 15,3 1,62
710 | 500 | 50 | 160 | 18 | 15,3 1,62
810 |[600 | 50 | 160 | 18 |[153 1,62
410 | 200 | 50 | 160 | 20 | 15,3 1,65
510 | 300 | 50 | 160 | 20 |15,3 1,65
A 610 | 400 | 50 | 160 | 20 | 15,3 1,65
45 710 500 | 50 | 160 | 20 |15,3 1,65
11 45 55 | 55(95(55 M6
810 |600 | 50 | 160 | 20 |16,8| 1,65
1010 (800 | 50 | 160 | 20 | 16,8 1,65
B 610 | 300 | 50 | 260 | 20 |16,8 1,65
710 | 400 | 50 | 260 | 20 |16,8 1,65

Zubeh6r=ER15-351

TR B15-117

. agaujapuimablabny



Ohne Endenbearbeitung

L1
H B1
h]
4 || gdd
¢d2P} p dp|g Dg6
o [ — T 1.k e
60 %] RN iy cxomc=ex: 4 ||\ g
Q‘) ! ! (o] “
O N XS
Lochkreis b (%) 3
L
Typ BIF
Spezifikation Mutter
Spindelauten- | Stei- | Kugel- | Kern- | Anzahl Auen-  |Flansch-| Gesamt- .
Baureihe/ dicmesser | gung | mitten- | durch- Tragzahl | e durch- | lange Gatet
-grofe kreis | messer Ca Cea messer
d Ph dp dc  [Rehen X Umlauf| kN kN D D L+ kg
BNF 2505-5 2X25| 16,7 44 55 0,75
BIF 25055 25 5 | 2875 222 19505 | 92 | 22 | 50| 73| 55 | 075
BNF 2510A-2,5 70 1,43
BIF 2510A5 25 10 26,3 214 | 1X25| 158 33 58 85 100 187

BIF2505 5 RR GO +720L C5 B

Baurelhe/ groRe Symbol far Gesamtlange der Symbol fur Standardartikel
Abdichtung (1) | Gewindespindel (mm) | (Symbol A oder B)
Symbol fur Symbol fur Genauigkeit (-3)
Axialspiel (2)

(*1) Siehe B315-352. (*2) Siehe 315-19. (*3) Siehe 15-12.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden

Sie auf unserer Homepage fur technischen Support. https://tech.thk.com

315-118 TR




A (Schmierbohrung)

isions-Kugelgewindetriebe ohne Endenbearbeitung

L1
H._ B1

¢d;¥£  dp|# Dg6
e e TR b 2 11 e
. ‘ C1 2N
l2 (¢0) 4]
L
Typ BNF
Einheit: mm
Abmessungen Abmessungen Gewindespindel
Schmier- Gesamt- Gewicht
bohrung |kennzeichen| ange Spindel
Standard-
artikel
H | B: [lochkeis| di+ | d2 | h A L ) 2 b ds ds kg/m
520 300 | 60 | 160 | 25 [20,3| 2,84
620 400 | 60 | 160 | 25 | 20,3 2,84
720 500 | 60 | 160 | 25 [20,3 2,84
A 820 600 | 60 | 160 | 25 |20,3| 2,84
1| 4a |61 |55|95(55] M6 1020 | 800 | 60 | 160 | 25 |21.8| 284
1220 (1000| 60 | 160 | 25 |21,8| 2,84
1420 (1200 60 | 160 | 25 |21,8 2,84
B 720 400 | 60 | 260 | 25 | 21,8 2,84
820 500 | 60 | 260 | 25 |21,8| 2,84
620 400 | 60 [ 160 [ 25 |20,3| 2,68
820 600 | 60 | 160 | 25 [20,3| 2,68
18 gg 71166 | 11 [ 65 M6 A 1020 | 800 | 60 | 160 | 25 |20,3| 2,68
1220 |1000| 60 | 160 | 25 |20,3 2,68
1420 (1200( 60 | 160 | 25 [20,3| 2,68

Zubeh6r=ER15-351

TR 15-119
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Ohne Endenbearbeitung

L1
H B1
hl
3 L] gdd
¢d2P} ¢ dp|¢ Dg6
o [ — T 1.k e
60 v A Rk b AR 1 |\ podf]
o7 . ; C1 9
© - )
Lochkrei
ochkreis b @) ’
L
Typ BIF
Spezifikation Mutter
Spindelauten- | Stei- | Kugel- | Kern- | Anzahl Auen- | Flansch- | Gesamt- .
Baureihe/ dicmesser | gung | mitten- | durch- Tragzahl | i durch- | lange Eale
-grole kreis | messer Ca Cea messer

d Ph dp dc  [Rehen X Umiauf| kN kN D D L+ kg

BNF 2806-5 2X25| 17,5 | 49,4 68 1,13
BIF  2806-5 28 6 28,75 252 | 1X25| 9,6 24,6 55 85 68 1,0
BIF  2806-10 2X25| 17,5 | 49,4 104 1,57
BNF 3205-5 2X25| 18,5 | 56,4 56 0,93
BIF  3205-5 32 5 32,75 29,2 | 1X25| 10,2 | 281 58 85 56 0,87
BIF  3205-10 2X25| 18,5 | 56,4 86 1,32

BIF2806 10 RR GO +1020L C5 A

Baurelhe/ -gréfie Symbol fur esamtlange der Symbol fur Standardartikel
Abdichtung (1) | Gewindespindel (inmm) | (Symbol A oder B)
Symbol fur Symbol fur Genauigkeit (-3)
Axialspiel (-2)

(*1) Siehe B115-352. (*2) Siehe B¥15-19. (*3) Siehe B115-12.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com

815-120 TR




A (Schmierbohrung)

isions-Kugelgewindetriebe ohne Endenbearbeitung

L1
H._ B1

T d
e = ¢ dp|¢ Dg6
o T I Lod22
199 e Do godlf
. C1 2N
l2 (¢0) 4
L
Typ BNF
Einheit: mm
Abmessungen Abmessungen Gewindespindel
Schmier- Gesamt- Gewicht
bohrung |kennzeichen| ange Spindel
Standard-
artikel
H | B: [lochkeis| d+ [ d: h A L ) 12 2 ds ds kg/m
520 |300| 60 | 160 | 28 |20,3| 3,89
620 |400 | 60 | 160 | 28 [20,3| 3,89
720 | 500 | 60 | 160 | 28 |20,3| 3,89
A 920 |700| 60 | 160 | 28 |20,3| 3,89
56 1020 [800 | 60 | 160 | 28 |24,8| 3,89
12 | 56 | 69 | 66| 11 | 65 M6
92 1220 [1000| 60 | 160 | 28 |24,8| 3,89
1420 [1200| 60 | 160 | 28 |24,8| 3,89
720 | 400 | 70 | 250 | 28 |24,8| 3,89
B 920 |500| 70 | 350 | 28 |24,8| 3,89
1100 | 700 | 70 | 330 | 28 |24,8| 3,89
730 | 500 | 70 | 160 | 32 |253| 5,03
930 |700| 70 | 160 | 32 |253| 5,03
44 1230 [1000| 70 | 160 | 32 |253| 5,03
12 [ 44 | 71 |66 | 11 |65 M6 A
74 1430 |1200| 70 | 160 | 32 |253| 5,03
1630 |1400| 70 | 160 | 32 |27,8| 5,03
1830 [1600| 70 | 160 | 32 |27,8| 5,03

Zubeh6r=ER15-351

TR 15-121
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Ohne Endenbearbeitung

L1
H B1
h]
4 || gdd
¢d2P} p dp|g Dg6
o [ — T 1.k e
60 %] i ara i cxc=c=ce=: 1\ I\ g
Q‘) ! ! (o] “
S o ‘s
Lochkrei
COnKrers 2 (¢o) 1
L
Typ BIF
Spezifikation Mutter
Spindelauten- | Stei- | Kugel- | Kern- | Anzahl Auen- | Flansch- | Gesamt- .
Baureihe/ dicmesser | gung | mitten- | durch- Tragzahl | e durch- | lange Gatet
-grole kreis | messer Ca Cea messer
d Ph dp dc  [Rehen X Umlauf| kN kN D D L+ kg
BNF 3206-5 2X25 | 252 70,4 63 1,2
BIF  3206-5 32 6 33 284 | 1X25| 13,9 | 352 62 89 63 1,2
BIF  3206-10 2X25| 252 70,4 99 1,76
BNF 3210A-5 2X25 | 47,2 | 112,7 100 2,8
BIF 3210a5 | 92 | 10 | 3375 | 264 155551 2611 | s62 | 74 | 108 | 100 | 28

BIF3206 10 RR GO +1100L C5 B

Baurelhe/ -grolRe Symbol fur esamtlange der Symbol fur Standardartikel
Abdichtung (1) | Gewindespindel (inmm) | (Symbol A oder B)
Symbol fur Symbol fur Genauigkeit (-3)
Axialspiel (2)

(*1) Siehe B115-352. (*2) Siehe B¥15-19. (*3) Siehe B115-12.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden

Sie auf unserer Homepage fur technischen Support. https://tech.thk.com

B15-122 rHIK




A (Schmierbohrung)

zisions-Kugelgewindetriebe ohne Endenbearbeitung

L1
H._ B1

¢d;¥%§  dp|# Dg6
e e TR b 2 11 e
. ‘ C1 2N
l2 (¢0) 4]
L
Typ BNF
Einheit: mm
Abmessungen Abmessungen Gewindespindel
Schmier- Gesamt- Gewicht
bohrung |kennzeichen| ange Spindel
Standard-
artikel
H | B« [loctkeis| d+ | d2 | h A L ) 2 b ds | ds kg/m
730 500 | 70 | 160 | 32 [253| 4,63
930 700 | 70 | 160 | 32 [25,3 4,63
A 1230 |1000( 70 | 160 | 32 |25,3 4,63
51 1430 (1200| 70 | 160 | 32 |25,3| 4,63
12 | 51| 75|66 | 11 |65 M6 1630 ([1400| 70 | 160 | 32 |27,8| 4,63
87 1830 |1600| 70 | 160 | 32 |27.8| 4,63
930 500 | 70 | 360 | 32 |27,8 4,63
B 1100 [ 700 | 70 | 330 | 32 [27,8| 4,63
1430 ([1000| 70 | 360 | 32 |27,8| 4,63
730 500 | 70 | 160 | 32 [253| 3,66
85 930 700 | 70 | 160 | 32 [253| 3,66
15 85 9 | 9 | 14 |85 M6 A
1430 ([1200| 70 | 160 | 32 |25,3| 3,66
1830 |1600| 70 | 160 | 32 | 25,3 3,66

Zubeh6r=ER15-351

1Al B315-123

. agaujapuimablabny



Ohne Endenbearbeitung

L1
H B1
h
3 L] gdd
¢d2P} ¢ dp|¢ Dgb
o [T 1. e
60 %] RN iy cxomc=ex: 4 ||\ g
o7 : ; C1 9
O N o)
Lochkrei
ochkreis b @) ’
L
Typ BIF
Spezifikation Mutter
Spindelauten- | Stei- | Kugel- | Kern- | Anzahl Auen- | Flansch- | Gesamt- .
Baureihe/ dicmesser | gung | mitten- | durch- Tragzahl | e durch- | lange Gatet
-grofe kreis | messer Ca Cea messer
d Ph dp dc  |Retenxlmai| kN | kN | D Di | L | kg
BNF 3610-5 2X2,5| 50,1 | 126,4 111 3,4
BIF  3610-5 36 10 37,75 | 30,5 | 1X2,5| 27,6 | 63,3 75 120 111 3,4
BIF  3610-10 2X2,5| 50,1 | 126,4 171 4,8
BNF 4010-5 2X2,5| 52,7 | 1411 103 3,58
BIF  4010-5 40 10 41,75 344 | 1X25 29 70,4 82 124 103 3,58
BIF  4010-10 2X2,5| 52,7 | 1411 163 5,18

Aufbau der Bestellbezeichnung

BIF3610-5 RR GO +1830L C5 A

Baureihe/-groRRe

—_
Symbol fir
Abdichtung (1)

Symbol fur
Axialspiel (2)

(*1) Siehe I¥15-352. (*2) Siehe B315-19. (*3) Siehe B15-12.

Symbol A oder B)
Symbol fur Genauigkeit (-3)

S T
Gesamtlange der Symbol fur Standardartikel
Gewindespindel (mm) | (

15-124 51K

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com




A (Schmierbohrung)

zisions-Kugelgewindetriebe ohne Endenbearbeitung

L1
H._ B1

T d1
e = ¢ dp|¢ Dg6
P —— nmprow 1 2R\
199 e Do godlf
. C1 2N
l2 (¢0) 4]
L
Typ BNF
Einheit: mm
Abmessungen Abmessungen Gewindespindel
Schmier- Gesamt- Gewicht
bohrung |kennzeichen| ange Spindel
Standard-
artikel
H | B: |[lockeis| dqi | do h A L ) b b ds ds kg/m
730 500 | 70 | 160 | 36 |30,3| 5,03
A 930 700 | 70 | 160 | 36 |30,3| 5,03
93 1430 |1200| 70 | 160 | 36 | 30,3 5,03
18 [ 93 | 98 | 11 175 11 M6 1830 ([1600( 70 | 160 | 36 [30,3| 5,03
153 930 | 500|100 |330 | 36 |30,3| 5,03
B 1100 | 700 | 100 | 300 | 36 |30,3| 5,03
1830 |1200| 100 | 530 | 36 | 30,3 5,03
1230 |1000| 70 | 160 | 40 [30,3| 6,59
85 1730 |1500| 70 | 160 | 40 [30,3| 6,59
18 | 85 [102| 11 17,5 11 M6 A
145 2030 |1800| 70 | 160 | 40 |30,3| 6,59
2230 |2000| 70 | 160 | 40 |30,3| 6,59

Zubeh6r=ER15-351

TR N15-125
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Ohne Endenbearbeitung

L1
H B1
h]
3 L] gdd
¢d2P} ¢ dp|¢ Dg6
o [T e
60 %] RN iy cxomc=ex: 4 ||\ g
o7 : ; C1 9
O - XS
Lochkrei
COnKrers 12 (¢o) 1
L
Typ BIF
Spezifikation Mutter

Spindelauten- | Stei- | Kugel- | Kern- | Anzahl Auen- | Flansch- | Gesamt- .

Baureihe/ dicmesser | gung | mitten- | durch- Tragzahl | i durch- | lange Gatet
-grole kreis | messer Ca Cea messer

d Ph dp dc  |Retenxlmai| kN | kN | D Di | L | kg

BNF 4012-5 2X2,5| 61,6 | 1588 119 4,2
BIF  4012-5 40 12 42 34,1 1X2,5| 33,9 79,2 84 126 119 4,2
BIF  4012-10 2X25| 61,6 | 1588 191 6,24
BNF 5010-5 2X2,5| 58,2 | 1764 103 4,4
BIF  5010-5 50 10 51,75 444 | 1X25 32 88,2 93 135 103 4,4
BIF  5010-10 2x2,5| 58,2 | 176,4 163 | 6,35

Aufbau der Bestellbezeichnung

BIF4012-10 RR GO +1230L C5 A

T
Baureihe/-gréRe

T
Symbol fir

Abdichtung (1
Symbol fur

Axialspiel (-2)

_—
Gesamtlange der
Gewindespindel (mm)
Symbol fur Genauigkeit (-3)

T
Symbol fiir Standardartikel
(Symbol A oder B)

(*1) Siehe B315-352. (*2) Siehe 315-19. (*3) Siehe 15-12.

815-126 TR

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com




zisions-Kugelgewindetriebe ohne Endenbearbeitung

L1

A (Schmierbohrung) hl H. B
4 d1
¢d2?}j ¢ dp|¢ Dgb
P —— nmprow 1 2R\
/999 7 D e it 22N
! g %
" i Ct 05
l2 (¢0) 4
L
Typ BNF
Einheit: mm
Abmessungen Abmessungen Gewindespindel
Schmier- Gesamt- Gewicht
bohrung | Kennzeichen| l@nge Spindel
Standard-
artikel
H | B: [lochkeis| d+ [ d: h A L ) 12 2 ds ds kg/m
1230 |1000( 70 | 160 | 40 | 30,3 6,39
A 1730 |[1500( 70 | 160 | 40 | 30,3 6,39
101 2030 [1800| 70 | 160 | 40 [30,3| 6,39
18 | 101 | 104 | 11 |17,5] 11 M6
173 2230 |2000| 70 | 160 | 40 [30,3| 6,39
B 1730 |1200| 100 | 430 | 40 | 33,8 6,39
2030 |1200| 100 | 730 | 40 | 33,8 6,39
1300 |1000| 100 | 200 | 50 |40,3| 11,36
85 1800 |1500| 100 | 200 | 50 [40,3| 11,36
18 | 85 | 113 | 11 [17,5] 11 PT 1/8 A
145 2300 |2000| 100 | 200 | 50 |40,3| 11,36
2800 |2500| 100 | 200 | 50 |40,3| 11,36

Zubeh6r=ER15-351

TR 15-127
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Prazisions-Kugelgewindetrieb mit Endenbearbeitung

Standard-Lagerartikel Typ BNK

Auswabhlkriterien RN15-8
Optionen RA15-352
Bestellbezeichnung RA15-369
VorsichtsmaBnahmen RA15-374
Zubehor fiir Schmierung RN24-1
B Montage und Wartung E115-104
Wegabweichung und Wegschwankung [15-11
Genauigkeit der Montageoberflache A15-14
DN-Wert RA15-33
Lagereinheiten RA15-316
Muttergehause R15-346
Abmessungen mit montiertem Zubehor RA15-360

315-128 TrHIK



razisions-Kugelgewindetrieb mit Endenbearbeitung

Merkmale

Der Prazisions-Kugelgewindetrieb mit bearbeiteten Wellenenden Typ BNK ist ein kompakter und
einbaufertiger Kugelgewindetrieb mit standardisierten Abmessungen. Fur ein einfaches Handling
sind die Wellenenden und die Lagereinheiten werkseitig aufeinander abgestimmt. Die vorgesehene
Lagerung ist bei den Typen BNK0401, 0501 und 0601 fest-frei und bei den gréReren Typen fest-los.
Gewindespindel und Mutter sind kompakt ausgefiihrt. Kombiniert mit einem Stitzlager und einem
Muttergehause ist die Kugelgewindetrieb-Baugruppe einbaufertig. So kann ein hochpraziser Vor-
schubmechanismus einfach erreicht werden.

[Abdichtung und Schmierung]

Jede Kugelgewindemutter ist bereits mit einem geeigneten Schmierfett beflllt. Dartber hinaus sind
in den Muttern ab Baugrofie BNK0802 Labyrinth- Dichtungen integriert. Die Muttern der BaugréRen
BNK1510, BNK1520, BNK1616, BNK2020 und BNK2520 sind mit Endkappen ausgestattet, die
auch die Funktion einer Labyrinth-Dichtung Gbernehmen.

Bei bestimmten Betriebsbedingungen, unter denen das Eindringen von Staub und Schmutz in die
Mutter wahrscheinlich ist, muss der Kugelgewindetrieb vollstandig abgedeckt sein (z. B. durch Fal-
tenbalge).

Typeniibersicht

Typ BNK MaBtabelle=>E115-132

Fur diesen Typ sind Standard-Gewindespindeln
mit einem Durchmesser zwischen ¢4 und ¢25
mm und einer Steigung von 1 bis 20 mm ver-
fugbar.

1Al B315-129
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Ubersicht zu Kugelgewindetrieben mit Endenbearbeitung, Lagereinheiten und Muttergehdusen

BNK

Baureihe/-groRRe
0401 0501 0601 0801 0802 0810 1002 1004 1010

Genauigkeitsklassen (3,C5,C7 | C3,C5,C7 | C3,C5,C7 | C3,C5,C7 | C3,C5,C7 | C5,C7 | C3,C5Cr | C3,C5C7 | C5C7

Spiel in axialer Richtung™| 0] 67| 62|60[ 67| 62| c0[ 67| 62 60[6T[ 62| c0] 67| 62| — 67| 62| G0[ 67| 62| B0 [ 6T[ 62 B0 6T 62

20 [ J (]

30

40 [ J [ ] [ ] [ ] ®

50 [ [ J

60

70 [ [ ] (] [ e
100 [ J [ J

120

150 [ [ ]

170

200

250

300

350

400

Hublange (mm)

450

500

550

600

700

800

900

1000

1100

1200

1400

1600

EK4 EK4 EK5 EK6 EK6 EK6 EK8 EK10 | EK10

Festlager: Blockausfiihrung BK10 | BK10

Festlager: Flanschausfihrung| FK4 FK4 FK5 FK6 FK6 FK6 FK8 FK10 | FK10

Loslager: Blockausfiihrung — — — EF6 EF6 EF6 EF8 EF10 EF10

Loslager: Flanschausfiihrung — — — FF6 FF6 FF6 FF6 FF10 FF10

Muttergehause — — — — — — — MC1004 | MC1004

Hinweis: Axialspiel: GO: 0 oder kleiner
GT: 0,005 mm oder kleiner
G2: 0,02 mm oder kleiner
Zur Endenlagerung siehe Seite B815-316 ff.; zum Muttergehduse siehe S. I315-346 ff.

315-130 TR



razisions-Kugelgewindetrieb mit Endenbearbeitung

BNK
1202 [ 1205 | 1208 [ 1402 | 1404 | 1408 | 1510 | 1520 | 1616 | 2010 | 2020 [ 2520
c3,c507 [c3csc7| o [cacser|cacser| oser | oser | cscr | cscr | cscr | cscr | cser
co]et[62|c0]eT]62] — [ —|62|60]6T[62|00]6T[ 62| G0[ 67| 62 G0 ] 6T[ 62| B0 ] 6T [ 62 B0 [ 67| 62 B0 [ 6T [ 62 B0 6T [ 62 B0 6T [ 62
[ ] (] (] [
[ ] [ ] [ J [ ] [ J
[ ] [ ] [ [ ] [ ] [ [ ] [ ] [ ]
[ J [ J [ J [ ] [ J [ J [ J [ J [ ]
[ ] (] (] [ [ ] [ ] (]
[ ] (] [ J [ ] [ ] [ J [ ] [ ]
[ ] [ ] (] [
[ ] [ ] [ ] [ [ ] [ ] (]
[ ] [ ] (] [ ]
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
[ ] (] (] [ ]
[ ] (] [ [ ] [ ] [ J [ ]
[ ] (] [ ] [ ] (] [
(] (] (] (] (] (]
(] [ ]
[ J o [ ]
(] [ ]
[ ]
[ ]
[ J
EK10 | EK10 EK10 EK12 | EK12 EK12 EK12 EK12 | EK12 EK15 | EK15 | EK20
BK10 | BK10 BK10 BK12 | BK12 | BK12 BK12 BK12 | BK12 — — —
FK10 | FK10 | FK10 | FK12 | FK12 | FK12 | FK12 | FK12 | FK12 | FK15 | FK15 | FK20
EF10 EF10 EF10 EF12 EF12 EF12 EF12 EF12 EF12 EF15 EF15 EF20
FF10 FF10 FF10 FF12 FF12 FF12 FF12 FF12 FF12 FF15 FF15 FF20
— |mc1205[mc1205[ — — | Mc1408 | MC1408 | MC1408 | MC1408 | MC2010 [MC2020 [ —

TR 15-131

. agaujapuimablabny



BNKO0401-3 SpindelauBendurchmesser: 4; Steigung: 1

N 59,
13

g :

: @ o | T STl S g

) - SN

[ |

[ A \I

- R: ma‘x. 0,2 OQU)
I To * L l2s les| Nwmaxos
E
L1 3)| 6 18 5
L2 23
L3
Lange Gewindespindel
Baureihe/-groRRe max. Hub
L+ L. Ls

BNK 0401-3G0+77LC3Y
BNK 0401-3G0+77LC5Y 20 45 54 77
BNK 0401-3G2+77LC7Y
BNK 0401-3G0+97LC3Y
BNK 0401-3G0+97LC5Y 40 65 74 97
BNK 0401-3G2+97LC7Y
BNK 0401-3G0+127LC3Y
BNK 0401-3G0+127LC5Y 70 95 104 127
BNK 0401-3G2+127LC7Y

Hinweis: Die BaugroRe BNK0401 ist auch in korrosionsbestandiger Ausfiihrung erhaltlich. Bitte fiigen Sie bei der Bestellung
das Symbol ,M* an die Bestellbezeichnung an.

(Beispiel) BNK0401-3G0+77LC3Y M
Symbol fur korrosionsbesténdigen Stahl
Fir die Genauigkeitsklassen C3 und C5 ist das Axialspiel GT standardméRig eingestellt.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
15-132 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\{)gort. https://tech.thk.com
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razisions-Kugelgewindetrieb mit Endenbearbeitung

4-¢ 2,9 Durchgangsbohrung

Loohkee »

Daten Kugelgewindetrieb

Steigung (mm) 1
Kugelmittenkreis (mm) 4,15
Kerndurchmesser (mm) 3,4
Steigungsrichtung, rechts, 1

Anzahl Gewindegange

Anzahl Reihen x Umlauf 3 Reihen x 1 Umlauf

Symbol furr Axialspiel GO GT G2
) Axialspiel (mm) 0 max. 0,005 |max. 0,02
Dynamische Tragzahl Ca (kN) | 0,29 0,29 0,29
Statische Tragzahl Coa (kN) 0,42 0,42 0,42
Vorspannmoment (Nm) |bis 9,8 X 10° — —
13 Distanzkugeln keine | keine | keine
Steifigkeitswert (N/um) 35
Umlenkungsmethode Deflektor
Ansicht X-X
Einheit: mm
Spindel- Muttern- | Rechtwinkligkeit zu'i‘:('jzll‘f Wegabweichung und Wegschwankung | geyicht | Gewicht
Gesamtrundlauf rundlauf des Flansches L [PIeLE Mutter | Spindel
agersitz Mittlere Variati
h ariation
D H I J Wegabweichung kg kg/m
0,015 0,009 0,008 0,008 +0,008 0,008 0,01 0,07
0,025 0,012 0,01 0,01 +0,018 0,018 0,01 0,07
0,035 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,01 0,07
0,02 0,009 0,008 0,008 +0,008 0,008 0,01 0,07
0,025 0,012 0,01 0,01 +0,018 0,018 0,01 0,07
0,035 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,01 0,07
0,025 0,009 0,008 0,008 +0,008 0,008 0,01 0,07
0,035 0,012 0,01 0,01 +0,018 0,018 0,01 0,07
0,05 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,01 0,07

Zubeh6r=ER15-351
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BNKO0501-3 SpindelauBendurchmesser: 5; Steigung: 1

5_0
. 02
Ss 13 0,005 |E]
© 10 3 X ©
g - 5
s g3 ©
© e M4 x05 &
SN % ASS
Jii 2 I
f . C C
\(? R: max. 0,2 Q& Qd’
e 0,3 6,5
by -85
L 1G] e 0,0025
L1 3 6 18 5
L2 23
L3
Lange Gewindespindel
Baureihe/-grofke max. Hub
L L. Ls
BNK 0501-3G0+77LC3Y
BNK 0501-3G0+77LC5Y 20 45 54 77
BNK 0501-3G2+77LC7Y
BNK 0501-3G0+97LC3Y
BNK 0501-3G0+97LC5Y 40 65 74 97
BNK 0501-3G2+97LC7Y
BNK 0501-3G0+127LC3Y
BNK 0501-3G0+127LC5Y 70 95 104 127
BNK 0501-3G2+127LC7Y

Hinweis: Die BaugroRe BNK0501 ist auch in korrosionsbestandiger Ausfiihrung erhaltlich. Bitte fiigen Sie bei der Bestellung
das Symbol ,M* an die Bestellbezeichnung an.

(Beispiel) BNK0501-3G0+77LC3Y M
jE— Symbol fur korrosionsbesténdigen Stahl

Fir die Genauigkeitsklassen C3 und C5 ist das Axialspiel GT standardméRig eingestellt.

815-134 TR

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden

Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com




Daten Kugelgewindetrieb

Steigung (mm) 1
o Kugelmittenkreis (mm) 5,15
4-4 2,9 Durchgangsbohrung M Kerndurchmesser (mm) 4.4
e Steigungsrichtung,
lo%e/ Anzahl Gewindegénge rechts, 1
% Anzahl Reihen x Umlauf 3 Reihen x 1 Umlauf
Symbol furr Axialspiel GO GT G2
Axialspiel (mm) 0 max. 0,005 |max. 0,02
Dynamische Tragzahl Ca (kN) | 0,32 0,32 0,32
Statische Tragzahl Cea (kN) 0,55 0,55 0,55
i Vorspannmoment (Nm) |bis9,8 X 10° — —
14 Distanzkugeln keine keine keine
Ansicht X-X Steifigkeitswert (N/um) 47
Umlenkungsmethode Deflektor
Einheit: mm
Spindel- Muttern- | Rechtwinkligkeit %“?[f(;ae‘l‘_f Wegabweichung und Wegschwankung | geyicht | Gewicht
Gesamtrundlauf | rundlauf des Flansches pinde Mutter | Spindel
Lagersitz it Variation
D H I J Wegabweichung kg kg/m
0,015 0,009 0,008 0,008 +0,008 0,008 0,012 0,11
0,025 0,012 0,01 0,01 +0,018 0,018 0,012 0,11
0,035 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,012 0,11
0,02 0,009 0,008 0,008 +0,008 0,008 0,012 0,11
0,025 0,012 0,01 0,01 +0,018 0,018 0,012 0,11
0,035 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,012 0,11
0,025 0,009 0,008 0,008 +0,008 0,008 0,012 0,11
0,035 0,012 0,01 0,01 +0,018 0,018 0,012 0,11
0,05 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,012 0,11

Zubeh6r=ER15-351
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BNKO0601-3 SpindelauBendurchmesser: 6; Steigung: 1

7.02
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L R: max. 02 D)
- X 3 | 6,5 M5 x 0,5
L1 3 7 19 6
L2 25
L3
Lange Gewindespindel
Baureihe/-groe max. Hub
L L. Ls

BNK 0601-3G0+100LC3Y

BNK 0601-3G0+100LC5Y 40 65 75 100
BNK 0601-3G2+100LC7Y
BNK 0601-3G0+130LC3Y

BNK 0601-3G0+130LC5Y 70 95 105 130
BNK 0601-3G2+130LC7Y
BNK 0601-3G0+160LC3Y

BNK 0601-3G0+160LC5Y 100 125 135 160
BNK 0601-3G2+160LC7Y

Hinweis: Die BaugroRe BNK0601 ist auch in korrosionsbestandiger Ausfiihrung erhaltlich. Bitte fiigen Sie bei der Bestellung
das Symbol ,M* an die Bestellbezeichnung an.

(Beispiel) BNK0601-3G0+100LC3Y M

315-136 TrHIK

Symbol fiir korrosionsbesténdigen Stahl
Fir die Genauigkeitsklassen C3 und C5 ist das Axialspiel GT standardmafig eingestellt.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden

Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com
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4-¢ 3,4 Durchgangsbohrung

X W

Daten Kugelgewindetrieb

Steigung (mm) 1
Kugelmittenkreis (mm) 6,2
Kerndurchmesser (mm) 53
G i rechts, 1

Anzahl Reihen x Umlauf 3 Reihen x 1 Umlauf
Symbol furr Axialspiel GO GT G2
Axialspiel (mm) 0 max. 0,005 |max. 0,02

Dynamische Tragzahl Ca (kN) | 0,54 0,54 0,54

Statische Tragzahl Cea (kN) 0,94 0,94 0,94

Vorspannmoment (Nm) |bis 1,3 X 10? — —

Distanzkugeln keine keine keine
Ansicht X-X Steifigkeitswert (N/um) 60
Umlenkungsmethode Deflektor
Einheit: mm

Spindel- Muttern- | Rechtwinkligkeit %"‘J?r?c';‘l‘_f Wegabueichung und Wegschwankung | Gewicht | Gewicht

Gesamtrundlauf | rundlauf des Flansches Lagersitz T o Mutter | Spindel
D H I J Wegabweichung VElEen kg kg/m
0,015 0,009 0,008 0,008 +0,008 0,008 0,017 0,14
0,025 0,012 0,01 0,01 +0,018 0,018 0,017 0,14
0,035 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,017 0,14
0,02 0,009 0,008 0,008 +0,008 0,008 0,017 0,14
0,035 0,012 0,01 0,01 +0,018 0,018 0,017 0,14
0,05 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,017 0,14
0,025 0,009 0,008 0,008 +0,01 0,008 0,017 0,14
0,035 0,012 0,01 0,01 +0,02 0,018 0,017 0,14
0,05 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,017 0,14

Zubeh6r=ER15-351
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BNKO0801-3 SpindelauBendurchmesser: 8; Steigung: 1

I 8'0’2 |
Lt D |G
. 15
23 1M1 4 + 8
«© X S8 (OI
& || r o | 05 25 5
= S == 2|0 N
= ; f s[Q o 3
ol | e |
\ 4 S~ I
\ N o
| R: max. 0,2 QL;:
max. 0,2 Lﬁ : .0,
I M6 x 0,75
3 Mo x U,/o
L1 3 7
9 L2
L3
Lange Gewindespindel
Baureihe/-grolke max. Hub
L+ L. Ls
BNK 0801-3G0+115LC3Y
BNK 0801-3G0+115LC5Y 40 66 76 115
BNK 0801-3G2+115LC7Y
BNK 0801-3G0+145LC3Y
BNK 0801-3G0+145LC5Y 70 96 106 145
BNK 0801-3G2+145LC7Y
BNK 0801-3G0+175LC3Y
BNK 0801-3G0+175LC5Y 100 126 136 175
BNK 0801-3G2+175LC7Y
BNK 0801-3G0+225LC3Y
BNK 0801-3G0+225LC5Y 150 176 186 225
BNK 0801-3G2+225LC7Y

Hinweis: Die BaugréRe BNK0801 ist auch in korrosionsbestandiger Ausfiihrung erhaltlich. Bitte fliigen Sie bei der Bestellung
das Symbol ,M*“ an die Bestellbezeichnung an.

(Beispiel) BNK0801-3G0+115LC3Y M

I315-138 =K

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden

Symbol fur korrosionsbestandigen Stahl
Fir die Genauigkeitsklassen C3 und C5 ist das Axialspiel GT standardméaRig eingestellt.

Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com




Daten Kugelgewindetrieb
. Steigung (mm) 1
30 .. 30 Kugelmittenkreis (mm) 8,2
4-4¢ 3,4 Durchgangsbohrung 9 ’
Kerndurchmesser (mm) 73
Steigungsrichtung,
| ees® Anzahl Gewindegange rechts, 1
M Anzahl Reihen x Umlauf 3 Reihen x 1 Umlauf
7 Symbol furr Axialspiel GO GT G2
Axialspiel (mm) 0 max. 0,005 |max. 0,02
Dynamische Tragzahl Ca (kN) | 0,64 0,64 0,64
Statische Tragzahl Cea (kN) 1,4 1,4 1,4
17 Vorspannmoment (Nm) |bis 1,8 X 10? — —
Distanzkugeln keine keine keine
Ansicht X-X Steifigkeitswert (N/um) 80
Umlenkungsmethode Deflektor
Einheit: mm
Spindel- Muttern- | Rechtwinkligkeit ';“F‘:(;Z‘I’_f Wegabweichung und Wegschwankung | geyicht | Gewicht
Gesamtrundlauf | rundlauf des Flansches RISE Mutter | Spindel
R o Variation
D H I J Wegabweichung kg kg/m
0,025 0,009 0,008 0,008 +0,008 0,008 0,024 0,29
0,025 0,012 0,01 0,01 +0,018 0,018 0,024 0,29
0,035 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: £0,05/300 0,024 0,29
0,03 0,009 0,008 0,008 +0,008 0,008 0,024 0,29
0,035 0,012 0,01 0,01 +0,018 0,018 0,024 0,29
0,05 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,024 0,29
0,03 0,009 0,008 0,008 +0,01 0,008 0,024 0,29
0,035 0,012 0,01 0,01 +0,02 0,018 0,024 0,29
0,05 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: £0,05/300 0,024 0,29
0,035 0,009 0,008 0,008 +0,01 0,008 0,024 0,29
0,05 0,012 0,01 0,01 +0,02 0,018 0,024 0,29
0,065 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,024 0,29

Zubeh6r=ER15-351
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BNKO0802-3 SpindelauBendurchmesser: 8; Steigung: 2
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Lange Gewindespindel
Baureihe/-grolke max. Hub
L L. Ls
BNK 0802-3RRG0+125LC3Y
BNK 0802-3RRG0+125LC5Y 40 75 86 125
BNK 0802-3RRG2+125LC7Y
BNK 0802-3RRG0+155LC3Y
BNK 0802-3RRG0+155LC5Y 70 105 116 155
BNK 0802-3RRG2+155LC7Y
BNK 0802-3RRG0+185LC3Y
BNK 0802-3RRG0+185LC5Y 100 135 146 185
BNK 0802-3RRG2+185LC7Y
BNK 0802-3RRG0+235LC3Y
BNK 0802-3RRG0+235LC5Y 150 185 196 235
BNK 0802-3RRG2+235LC7Y

Hinweis: Die BaugréRe BNK0802 ist auch in korrosionsbestandiger Ausfiihrung erhaltlich. Bitte fligen Sie bei der Bestellung
das Symbol ,M*“ an die Bestellbezeichnung an.

(Beispiel) BNK0802-3RRG0+125LC3Y M

J Symbol fur korrosionsbestandigen Stahl

Fir die Genauigkeitsklassen C3 und C5 ist das Axialspiel GT standardméaRig eingestellt.

315-140 TR

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden

Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com




Daten Kugelgewindetrieb

Anzahl Gewindegéange

Steigung (mm) 2
4-¢ 3,4 Durchgangsbohrung Kugelmittenkreis (mm) 8,3
Kerndurchmesser (mm) 7
<0 Steigungsrichtung, rechts, 1

Anzahl Reihen x Umlauf

3 Reihen x 1 Umlauf

7L Symbol fiir Axialspiel GO GT G2
‘ Axialspiel (mm) 0  |max. 0,005max. 0,02
Dynamische Tragzahl Ca (kN) 1,4 1,4 1,4
Statische Tragzahl Coa (kN) 2,3 2,3 2,3
19 Vorspannmoment (Nm) |bis 2 X 10* — —
Distanzkugeln keine keine keine
Ansicht X-X Steifigkeitswert (N/um) 100
Umlenkungsmethode Deflektor
Einheit: mm
Spindel- Muttern- | Rechtwinkligkeit ';“F‘:(;Z‘I’_f Wegabweichung und Wegschwankung | geyicht | Gewicht
Gesamtrundlauf | rundlauf des Flansches RISE Mutter | Spindel
Lagersitz iz Variation
D H I J Wegabweichung kg kg/m
0,025 0,009 0,008 0,008 +0,008 0,008 0,034 0,27
0,025 0,012 0,01 0,01 +0,018 0,018 0,034 0,27
0,035 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: £0,05/300 0,034 0,27
0,03 0,009 0,008 0,008 0,01 0,008 0,034 0,27
0,035 0,012 0,01 0,01 +0,02 0,018 0,034 0,27
0,05 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,034 0,27
0,03 0,009 0,008 0,008 +0,01 0,008 0,034 0,27
0,035 0,012 0,01 0,01 +0,02 0,018 0,034 0,27
0,05 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: £0,05/300 0,034 0,27
0,035 0,009 0,008 0,008 +0,01 0,008 0,034 0,27
0,05 0,012 0,01 0,01 +0,02 0,018 0,034 0,27
0,065 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,034 0,27

Zubeh6r=ER15-351
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BNK0810-3 SpindelauBendurchmesser: 8; Steigung: 10
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Lange Gewindespindel
Baureihe/-grolRe max. Hub
L+ L. Ls
BNK 0810-3GT+205LC5Y
100 154 166 205
BNK 0810-3G2+205LC7Y
BNK 0810-3GT+255LC5Y
150 204 216 255
BNK 0810-3G2+255LC7Y
BNK 0810-3GT+305LC5Y
200 254 266 305
BNK 0810-3G2+305LC7Y
BNK 0810-3GT+355LC5Y
250 304 316 355
BNK 0810-3G2+355LC7Y
BNK 0810-3GT+405LC5Y
300 354 366 405
BNK 0810-3G2+405LC7Y
Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden i
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4-4 3,4 Durchgangsbohrung M
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Daten Kugelgewindetrieb

Steigung (mm) 10
Kugelmittenkreis (mm) 8,4
Kerndurchmesser (mm) 6,7
Steigungsrichtung, rechts, 2

Anzahl Gewindegange

Anzahl Reihen x Umlauf

2 Reihen x 1,5 Umlaufe

L Symbol furr Axialspiel GT G2
; Axialspiel (mm) max. 0,005 max. 0,02
\ Dynamische Tragzahl Ca (kN) 2,16 2,16
Statische Tragzahl Coa (kN) 3,82 3,82
Vorspannmoment (Nm) — —
Distanzkugeln keine keine
Steifigkeitswert (N/um) 100
Ansicht X-X Umlenkungsmethode Endkappe
Einheit: mm
Spindel- Muttern- | Rechtwinkligkeit Igup:éatllf Wegabweichung und Wegschwankung | Geyicht | Gewicht
Gesamtrundlauf | rundlauf des Flansches IS Mutter | Spindel
Lagersitz iz Variation
D H I J Wegabweichung kg kg/m
0,05 0,012 0,01 0,01 +0,02 0,018 0,049 0,30
0,065 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,049 0,30
0,05 0,012 0,01 0,01 +0,023 | 0,018 0,049 0,30
0,065 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,049 0,30
0,05 0,012 0,01 0,01 +0,023 | 0,018 0,049 0,30
0,065 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,049 0,30
0,06 0,012 0,01 0,01 +0,023 | 0,018 0,049 0,30
0,075 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,049 0,30
0,07 0,012 0,01 0,01 +0,025 | 0,018 0,049 0,30
0,09 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,049 0,30
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TR 315-143

razisions-Kugelgewindetrieb mit Endenbearbeitung

. agaujapuimablabny



BNK1002-3 SpindelauBendurchmesser: 10; Steigung: 2
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Lange Gewindespindel
Baureihe/-grolke max. Hub
L+ L. Ls
BNK 1002-3RRG0+143LC3Y
BNK 1002-3RRG0+143LC5Y 50 85 97 143
BNK 1002-3RRG2+143LC7Y
BNK 1002-3RRG0+193LC3Y
BNK 1002-3RRG0+193LC5Y 100 135 147 193
BNK 1002-3RRG2+193LC7Y
BNK 1002-3RRG0+243LC3Y
BNK 1002-3RRG0+243LC5Y 150 185 197 243
BNK 1002-3RRG2+243LC7Y
BNK 1002-3RRG0+293LC3Y
BNK 1002-3RRG0+293LC5Y 200 235 247 293
BNK 1002-3RRG2+293LC7Y

Hinweis: Die BaugréRe BNK1002 ist auch in korrosionsbestandiger Ausfiihrung erhaltlich. Bitte fligen Sie bei der Bestellung
das Symbol ,M*“ an die Bestellbezeichnung an.

(Beispiel) BNK1002-3RRG0+143LC3Y M
J Symbol fur korrosionsbestandigen Stahl
Fir die Genauigkeitsklassen C3 und C5 ist das Axialspiel GT standardméaRig eingestellt.

R15-144 THIK

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden

Sie auf unserer Homepage fur technischen Support. https://tech.thk.com




Daten Kugelgewindetrieb
Steigung (mm) 2
4-¢ 4,5 Durchgangsbohrung Kugelmittenkreis (mm) 10,3
Kerndurchmesser (mm) 9
Steigungsrichtung,
\\m\sT“ Anzahl Gewindegénge rechts, 1
W Anzahl Reihen x Umlauf 3 Reihen x 1 Umlauf
: Symbol furr Axialspiel GO GT G2
Axialspiel (mm) 0 max. 0,005 |max. 0,02
Dynamische Tragzahl Ca (kN) 1,5 1,5 1,5
Statische Tragzahl Cea (kN) 29 2,9 2,9
Vorspannmoment (Nm) |bis 2,5 X 10? — —
21 Distanzkugeln keine keine keine
Steifigkeitswert (N/um) 100
Ansicht X-X Umlenkungsmethode Deflektor
Einheit: mm
Spindel- Muttern- | Rechtwinkligkeit ';“F‘:(;Z‘I’_f Wegabweichung und Wegschwankung | geyicht | Gewicht
Gesamtrundlauf | rundlauf des Flansches RISE Mutter | Spindel
Lagersitz iz Variation
D H I J Wegabweichung kg kg/m
0,02 0,009 0,008 0,007 +0,008 0,008 0,045 0,47
0,035 0,012 0,01 0,011 +0,018 0,018 0,045 0,47
0,04 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: £0,05/300 0,045 0,47
0,03 0,009 0,008 0,007 0,01 0,008 0,045 0,47
0,035 0,012 0,01 0,011 +0,02 0,018 0,045 0,47
0,04 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,045 0,47
0,03 0,009 0,008 0,007 +0,01 0,008 0,045 0,47
0,04 0,012 0,01 0,011 +0,02 0,018 0,045 0,47
0,055 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: £0,05/300 0,045 0,47
0,03 0,009 0,008 0,007 +0,012 0,008 0,045 0,47
0,04 0,012 0,01 0,011 +0,023 0,018 0,045 0,47
0,055 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,045 0,47
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BNK1004-2,5 SpindelauBendurchmesser: 10; Steigung: 4
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Lange Gewindespindel
Baureihe/-groRe max. Hub
L+ L. Ls
BNK 1004-2,5RRG0+180LC3Y
BNK 1004-2,5RRG0+180LC5Y 50 110 125 180
BNK 1004-2,5RRG2+180LC7Y
BNK 1004-2,5RRG0+230LC3Y
BNK 1004-2,5RRG0+230LC5Y 100 160 175 230
BNK 1004-2,5RRG2+230LC7Y
BNK 1004-2,5RRG0+280LC3Y
BNK 1004-2,5RRG0+280LC5Y 150 210 225 280
BNK 1004-2,5RRG2+280LC7Y
BNK 1004-2,5RRG0+330LC3Y
BNK 1004-2,5RRG0+330LC5Y 200 260 275 330
BNK 1004-2,5RRG2+330LC7Y
BNK 1004-2,5RRG0+380LC3Y
BNK 1004-2,5RRG0+380LC5Y 250 310 325 380
BNK 1004-2,5RRG2+380LC7Y
Hinweis: Fiir die Genauigkeitsklassen C3 und C5 ist das Axialspiel GT standardmaRig eingestellt.
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razisions-Kugelgewindetrieb mit Endenbearbeitung

Daten Kugelgewindetrieb

4-¢ 4,5 Durchgangsbohrung, 48 Senkungstiefe 4 | Steigung (mm) 4
M6 Kugelmittenkreis (mm) 10,5
} 30° /(Schmierbohrung) Kerndurchmesser (mm) 7,8
Steigungsrichtung,
@ Anzahl Gewindegénge rechts, 1
Anzahl Reihen x Umlauf 1 Reihe x 2,5 Umlaufe
14 \ Symbol fiir Axialspiel GO GT G2
42 ,) . . max. max.
/ Axialspiel (mm) 0 0,005 0,02
% Dynamische Tragzahl Ca (kN) 21 3,4 3,4
g Statische Tragzahl Caa (kN) | 2,7 54 54
9,8X10°*
28 Vorspannmoment (Nm) bisag X 107 —
Distanzkugeln 1:1 keine keine
Ansicht X-X Steifigkeitswert (N/um) 50 100
Umlenkungsmethode Umlenkrohr
Einheit: mm
Spindel- Muttern- | Rechtwinkligkeit gu?lfc"ae‘l‘_f Wegabweichung und Wegschwankung | geyicht | Gewicht
Gesamtrundlauf | rundlauf des Flansches pinde Mutter | Spindel
Lagersitz it Variation
D H I J Wegabweichung kg kg/m
0,02 0,009 0,008 0,008 +0,01 0,008 0,15 0,32
0,035 0,012 0,01 0,011 +0,02 0,018 0,15 0,32
0,04 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,15 0,32
0,03 0,009 0,008 0,008 +0,01 0,008 0,15 0,32
0,04 0,012 0,01 0,011 +0,02 0,018 0,15 0,32
0,055 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,15 0,32
0,03 0,009 0,008 0,008 +0,012 0,008 0,15 0,32
0,04 0,012 0,01 0,011 +0,023 0,018 0,15 0,32
0,055 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,15 0,32
0,04 0,009 0,008 0,008 +0,012 0,008 0,15 0,32
0,05 0,012 0,01 0,011 +0,023 0,018 0,15 0,32
0,065 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,15 0,32
0,04 0,009 0,008 0,008 +0,012 0,008 0,15 0,32
0,05 0,012 0,01 0,011 +0,023 0,018 0,15 0,32
0,065 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,15 0,32
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BNK1010-1,5 SpindelauBendurchmesser: 10; Stei-
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Lange Gewindespindel
Baureihe/-groRRe max. Hub
L+ L. Ls
BNK 1010-1,5RRG0+240LC5Y
100 167 185 240
BNK 1010-1,5RRG2+240LC7Y
BNK 1010-1,5RRG0+290LC5Y
150 217 235 290
BNK 1010-1,5RRG2+290LC7Y
BNK 1010-1,5RRG0+340LC5Y
200 267 285 340
BNK 1010-1,5RRG2+340LC7Y
BNK 1010-1,5RRG0+390LC5Y
250 317 335 390
BNK 1010-1,5RRG2+390LC7Y
BNK 1010-1,5RRG0+440LC5Y
300 367 385 440
BNK 1010-1,5RRG2+440LC7Y
Hinweis: Fur die Genauigkeitsklasse C5 ist das Axialspiel GT standardmaRig eingestellt.
Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden i
15-148 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Support. https://tech.thk.com




razisions-Kugelgewindetrieb mit Endenbearbeitung

4-¢4,5 Durchgangsbohrung, ¢ 8 Senkungstiefe 4

Daten Kugelgewindetrieb

M6 Steigung (mm) 10
(Schmierbohrung) Kugelmittenkreis (mm) 10,5
Kerndurchmesser (mm) 7,8
Steigungsrichtung,
14 Anzahl Gewindegange rechts, 1
42 b Anzahl Reihen x Umlauf 1 Reihe x 1,5 Umlaufe
7L Symbol fiir Axialspiel GO GT G2
% Axialspiel (mm) 0 max. 0,005 |max. 0,02
g Dynamische Tragzahl Ca (kN) 1,3 21 21
Statische Tragzahl Coa (kN) 1,6 3,1 3,1
28 9.8X10°
Vorspannmoment (Nm) T —
Ansicht X-X Distanzkugeln 1:1 keine keine
Steifigkeitswert (N/um) 70 140
Umlenkungsmethode Umlenkrohr
Einheit: mm
Spindel- Mutter- | Rechtwinkligkeit ';”’i‘:éaff Wegabweichung und Wegschwankung | geyicht | Gewicht
Gesamtrundlauf rundlauf des Flansches [N Mutter | Spindel
Lagersitz Mitere Variat
Wegabweichung ariation
D H | J kg kg/m
0,04 0,012 0,01 0,011 +0,02 0,018 0,17 0,5
0,055 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: 0,17 05
0,04 0,012 0,01 0,011 +0,023 | 0,018 0,17 0,5
0,055 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: 0,17 05
0,05 0,012 0,01 0,011 +0,023 | 0,018 0,17 0,5
0,065 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: 0,17 05
0,05 0,012 0,01 0,011 +0,025 | 0,02 0,17 0,5
0,065 0,02 0,014 0,014 mittlere Fega pacichung: 0,17 0,5
0,065 0,012 0,01 0,011 +0,025 | 0,02 0,17 0,5
0,08 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabuelehung: | g,17 05
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BNK1202-3 SpindelauBendurchmesser: 12; Steigung: 2

12 85
==
N
) B8 1T
o5 7 X e g
2 @ 2 r & 05 o9 oz
B8 % 3 | R ° R
g '! i i I = =
I TPy : N
h ! Nl = = Y
|y MITOCAREIR
O | G 5
F E
d R: max. 0,2 L R mox 0\ [E M10 x 1
0,9*3" X EJ 10
7,970 L[ 1 6]
EF 0,003 |E-F
L1 4] 10 30 15
10 L2 45
L3
Lange Gewindespindel
Baureihe/-grolRe max. Hub
L+ L. Ls
BNK 1202-3RRG0+154LC3Y
BNK 1202-3RRG0+154LC5Y 50 85 99 154
BNK 1202-3RRG2+154LC7Y
BNK 1202-3RRG0+204LC3Y
BNK 1202-3RRG0+204LC5Y 100 135 149 204
BNK 1202-3RRG2+204LC7Y
BNK 1202-3RRG0+254L.C3Y
BNK 1202-3RRG0+254LC5Y 150 185 199 254
BNK 1202-3RRG2+254LC7Y
BNK 1202-3RRG0+304LC3Y
BNK 1202-3RRG0+304LC5Y 200 235 249 304
BNK 1202-3RRG2+304LC7Y
BNK 1202-3RRG0+354LC3Y
BNK 1202-3RRG0+354LC5Y 250 285 299 354
BNK 1202-3RRG2+354LC7Y

Hinweis: Die BaugroRe BNK1202 ist auch in korrosionsbestandiger Ausfiihrung erhaltlich. Bitte fiigen Sie bei der Bestellung
das Symbol ,M* an die Bestellbezeichnung an.

(Beispiel) BNK1202-3RRG0+154LC3Y M

Symbol fiir korrosionsbesténdigen Stahl

Fir die Genauigkeitsklassen C3 und C5 ist das Axialspiel GT standardmaRig eingestellt.
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Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden

Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.
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razisions-Kugelgewindetrieb mit Endenbearbeitung

Daten Kugelgewindetrieb

\_cc.\\‘(\‘é\sﬁ

Steigung (mm) 2

Kugelmittenkreis (mm) 12,3
4-¢ 4,5 Durchgangsbohrung Kerndurchmesser (mm) 1

Steigungsrichtung, rechts, 1

Anzahl Gewindegénge

Anzahl Reihen x Umlauf 3 Reihen x 1 Umlauf

Symbol furr Axialspiel GO GT G2
Axialspiel (mm) 0 max. 0,005 |max. 0,02
Dynamische Tragzahl Ca (kN) 1,7 1,7 1,7
Statische Tragzahl Cea (kN) 3,6 3,6 3,6
Vorspannmoment (Nm) 4’2:;%?3 — —
Distanzkugeln keine keine keine
z Steifigkeitswert (N/um) 120
Ansicht X-X' Umlenkungsmethode Deflektor
Einheit: mm
Spindel- Muttern- | Rechtwinkligkeit Rur_1d|au_f Wegabweichung und Wegschwankung | Geicht | Gewicht
Gesamtrundlauf | rundlauf des Flansches LS pmde} Mutter | Spindel
agersitz Mittle_re Variation
D H I J Wegabweichung kg kg/m
0,02 0,01 0,008 0,007 +0,008 0,008 0,05 0,71
0,035 0,012 0,01 0,011 +0,018 0,018 0,05 0,71
0,04 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,05 0,71
0,03 0,01 0,008 0,007 +0,01 0,008 0,05 0,71
0,04 0,012 0,01 0,011 +0,02 0,018 0,05 0,71
0,055 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,05 0,71
0,03 0,01 0,008 0,007 +0,01 0,008 0,05 0,71
0,04 0,012 0,01 0,011 +0,02 0,018 0,05 0,71
0,055 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,05 0,71
0,04 0,01 0,008 0,007 +0,012 0,008 0,05 0,71
0,05 0,012 0,01 0,011 +0,023 0,018 0,05 0,71
0,055 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,05 0,71
0,04 0,01 0,008 0,007 +0,012 0,008 0,05 0,71
0,05 0,012 0,01 0,011 +0,023 0,018 0,05 0,71
0,065 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: £0,05/300 0,05 0,71
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BNK1205-2,5 SpindelauBendurchmesser: 12; Steigung: 5
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Lange Gewindespindel
Baureihe/-grolRe max. Hub

L+ L. Ls
BNK 1205-2,5RRG0+180LC3Y
BNK 1205-2,5RRG0+180LC5Y 50 110 125 180
BNK 1205-2,5RRG2+180LC7Y
BNK 1205-2,5RRG0+230LC3Y
BNK 1205-2,5RRG0+230LC5Y 100 160 175 230
BNK 1205-2,5RRG2+230LC7Y
BNK 1205-2,5RRG0+280LC3Y
BNK 1205-2,5RRG0+280LC5Y 150 210 225 280
BNK 1205-2,5RRG2+280LC7Y
BNK 1205-2,5RRG0+330LC3Y
BNK 1205-2,5RRG0+330LC5Y 200 260 275 330
BNK 1205-2,5RRG2+330LC7Y
BNK 1205-2,5RRG0+380LC3Y
BNK 1205-2,5RRG0+380LC5Y 250 310 325 380
BNK 1205-2,5RRG2+380LC7Y

Hinweis: Fur die Genauigkeitsklassen C3 und C5 ist das Axialspiel GT standardmaRig eingestellt.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.
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razisions-Kugelgewindetrieb mit Endenbearbeitung

4-¢44.5 Durchgangsbohrung, ¢ 8 Senkungstiefe 4

Daten Kugelgewindetrieb

M6 Steigung (mm) 5
(Schmierbohrung) Kugelmittenkreis (mm) 12,3
Kerndurchmesser (mm) 9,6
Steigungsrichtung,
Anzahl Gewindegénge rechts, 1
15 \ Anzahl Reihen x Umlauf 1 Reihe x 2,5 Umlaufe
45 /' Symbol furr Axialspiel GO GT G2
& Axialspiel (mm) 0 max. 0,005 |max. 0,02
0‘”%5( Dynamische Tragzahl Ca (kN) 23 3,7 3,7
Statische Tragzahl Cea (kN) 3,2 6,4 6,4
9,8X10°
32 Vorspannmoment (Nm) |, o' ool — —
) Distanzkugeln 1:1 keine keine
Ansicht X-X. Steifigkeitswert (N/um)| 60 120
Umlenkungsmethode Umlenkrohr
Einheit: mm
Spindel- Muttern- | Rechtwinklgkeit | Sundiauf | Wegabweichung und Wegsehwankung | Gewicht | Gewicht
Gesamtrundlauf | rundlauf des Flansches [ Mutter | Spindel
Lagersitz LT Variation
D H I J Wegabweichung kg kg/m
0,02 0,009 0,008 0,008 +0,01 0,008 0,22 0,61
0,035 0,012 0,01 0,011 +0,02 0,018 0,22 0,61
0,04 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: £0,05/300 0,22 0,61
0,03 0,009 0,008 0,008 +0,01 0,008 0,22 0,61
0,04 0,012 0,01 0,011 +0,02 0,018 0,22 0,61
0,055 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,22 0,61
0,03 0,009 0,008 0,008 +0,012 0,008 0,22 0,61
0,04 0,012 0,01 0,011 +0,023 0,018 0,22 0,61
0,055 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,22 0,61
0,04 0,009 0,008 0,008 +0,012 0,008 0,22 0,61
0,05 0,012 0,01 0,011 +0,023 0,018 0,22 0,61
0,065 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,22 0,61
0,04 0,009 0,008 0,008 +0,012 0,008 0,22 0,61
0,05 0,012 0,01 0,011 +0,023 0,018 0,22 0,61
0,065 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,22 0,61
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BNK1208-2,6 SpindelauBendurchmesser: 12; Steigung: 8
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Lange Gewindespindel
Baureihe/-grolke max. Hub
L+ L. Ls
BNK 1208-2,6RRG2+180LC7Y 50 110 125 180
BNK 1208-2,6RRG2+230LC7Y 100 160 175 230
BNK 1208-2,6RRG2+280LC7Y 150 210 225 280
BNK 1208-2,6RRG2+330LC7Y 200 260 275 330
BNK 1208-2,6RRG2+380LC7Y 250 310 325 380

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden

Sie auf unserer Homepage fur technischen Support. https://tech.thk.com
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Daten Kugelgewindetrieb

Steigung (mm) 8
4-¢ 4,5 Durchgangsbohrung, ¢ 8 Senkungstiefe 4,5 Kugelmittenkreis (mm) 12,65
Kerndurchmesser (mm) 9,7
M6 - -
- Steigungsrichtung,
(Schmierbohrung) Anzahl Gewindegénge rechts, 1
Anzahl Reihen x Umlauf 1 Reihe x 2,6 Umlaufe
\ Symbol fiir Axialspiel G2
7 Axialspiel (mm) max. 0,02
/ Dynamische Tragzahl Ca (kN) 47
474;;// ’ Statische Tragzahl Coa (kN) 7,5
%Vﬂ Vorspannmoment (Nm) —
Distanzkugeln keine
Ansicht X-X Steifigkeitswert (N/um) 127
Umlenkungsmethode Umlenkrohr
Einheit: mm
Spindel- Muttern- | Rechtwinkigkeit | <oroaut . Gewicht | Gewicht
Gesamtrundlauf | rundlauf des Flansches L P itz Wegabweichung Mutter | Spindel
298S] und Wegschwankung
D H | J kg kg/m
0,04 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 | 0,269 0,64
0,055 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,269 0,64
0,055 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: £0,05/300 | 0,269 0,64
0,065 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 | 0,269 0,64
0,065 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,269 0,64
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BNK1402-3 SpindelauBRendurchmesser:

14; Steigung: 2
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- J ‘!\ S| - Q| o ;
OQ R: max. 0,2 ! R:max. 0.2 %
1,15°9" L 5 10
o107 1 o X
~—L] 0,004 | E-F |
[L] 0,004 [E-F
L1 4/ 10 30 15
22 L2 45
L3
Lange Gewindespindel
Baureihe/-grolRe max. Hub
L+ L. Ls
BNK 1402-3RRG0+166LC3Y
BNK 1402-3RRG0+166LC5Y 50 85 99 166
BNK 1402-3RRG2+166LC7Y
BNK 1402-3RRG0+216LC3Y
BNK 1402-3RRG0+216LC5Y 100 135 149 216
BNK 1402-3RRG2+216LC7Y
BNK 1402-3RRG0+266LC3Y
BNK 1402-3RRG0+266LC5Y 150 185 199 266
BNK 1402-3RRG2+266LC7Y
BNK 1402-3RRG0+316LC3Y
BNK 1402-3RRG0+316LC5Y 200 235 249 316
BNK 1402-3RRG2+316LC7Y
BNK 1402-3RRG0+416LC3Y
BNK 1402-3RRG0+416LC5Y 300 335 349 416
BNK 1402-3RRG2+416LC7Y

Hinweis: Die BaugréRe BNK1402 ist auch in korrosionsbestandiger Ausfiihrung erhaltlich. Bitte fliigen Sie bei der Bestellung
das Symbol ,M*“ an die Bestellbezeichnung an.

(Beispiel) BNK1402-3RRG0+166LC3Y M
j S— Symbol fiir korrosionsbesténdigen Stahl
Fir die Genauigkeitsklassen C3 und C5 ist das Axialspiel GT standardméRig eingestellt.

315-156 TrHIK

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden

Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com




Daten Kugelgewindetrieb

Steigung (mm) 2
Kugelmittenkreis (mm) 14,3
30° . 300  4-¢5,5Durchgangsbohrung Kerndurchmesser (mm) 13
y Anzahl Reihen x Umlauf 3 Reihen x 1 Umlauf
| Symbol furr Axialspiel GO GT G2
Axialspiel (mm) 0 max. 0,005 |max. 0,02
Dynamische Tragzahl Ca (kN) 1,8 1,8 1,8
Statische Tragzahl Cea (kN) 4,3 4,3 4,3
Vorspannmoment (Nm) bi:f,: 10-204 — —
Distanzkugeln keine keine keine
Ansicht X-X. Steifigkeitswert (N/um) 140
Umlenkungsmethode Deflektor
Einheit: mm
Spindel- Muttern- | Rechtwinkiigkeit | ~undiauf | Wegabweichung und Wegschwankung | eyicht | Gewicht
Gesamtrundlauf | rundlauf des Flansches LS pmde:l Mutter | Spindel
agersitz Mittle're Variation
D H I J Wegabweichung kg kg/m
0,02 0,01 0,008 0,009 +0,008 0,008 0,15 1,0
0,025 0,012 0,01 0,012 +0,018 0,018 0,15 1,0
0,04 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,15 1,0
0,025 0,01 0,008 0,009 +0,01 0,008 0,15 1,0
0,03 0,012 0,01 0,012 +0,02 0,018 0,15 1,0
0,045 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,15 1,0
0,025 0,01 0,008 0,009 +0,01 0,008 0,15 1,0
0,03 0,012 0,01 0,012 +0,02 0,018 0,15 1,0
0,045 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: £0,05/300 0,15 1,0
0,03 0,01 0,008 0,009 +0,012 0,008 0,15 1,0
0,04 0,012 0,01 0,012 +0,023 0,018 0,15 1,0
0,055 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,15 1,0
0,04 0,01 0,008 0,009 +0,013 0,01 0,15 1,0
0,05 0,012 0,01 0,012 +0,025 0,02 0,15 1,0
0,06 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,15 1,0
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BNK1404-3 SpindelauBendurchmesser: 14; Steigung: 4
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Lange Gewindespindel
Baureihe/-grolRe max. Hub

Ls L. Ls

BNK 1404-3RRG0+230LC3Y
BNK 1404-3RRG0+230LC5Y 100 148 163 230
BNK 1404-3RRG2+230LC7Y

BNK 1404-3RRG0+280LC3Y
BNK 1404-3RRG0+280LC5Y 150 198 213 280
BNK 1404-3RRG2+280LC7Y

BNK 1404-3RRG0+330LC3Y
BNK 1404-3RRG0+330LC5Y 200 248 263 330
BNK 1404-3RRG2+330LC7Y

BNK 1404-3RRG0+430LC3Y
BNK 1404-3RRG0+430LC5Y 300 348 363 430
BNK 1404-3RRG2+430LC7Y

BNK 1404-3RRG0+530LC3Y
BNK 1404-3RRG0+530LC5Y 400 448 463 530
BNK 1404-3RRG2+530LC7Y

Hinweis: Die BaugréRe BNK1404 ist auch in korrosionsbestandiger Ausfiihrung erhaltlich. Bitte fligen Sie bei der Bestellung
das Symbol ,M*“ an die Bestellbezeichnung an.

(Beispiel) BNK1404-3RRG0+230LC3Y M

J S— Symbol fiir korrosionsbesténdigen Stahl
Fir die Genauigkeitsklassen C3 und C5 ist das Axialspiel GT standardmafig eingestellt.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
15-158 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\{)gort. https://tech.thk.com




Daten Kugelgewindetrieb

Steigung (mm) 4
A 300 Kugelmittenkreis (mm) 14,65
4-4 5,5 Durchgangsbohrung Kerndurchmesser (mm) 12,2
“é\%%% iggﬁrgser\lza:tclijggénge rechts, 1
W Anzahl Reihen x Umlauf 3 Reihen x 1 Umlauf
N Symbol furr Axialspiel GO GT G2
Axialspiel (mm) 0 max. 0,005 |max. 0,02
9 Dynamische Tragzahl Ca (kN) 4,2 4,2 4,2
| Statische Tragzahl Cea (kN) 7,6 7,6 7,6
28 Vorspannmoment (Nm) bisgg: 10-204 — —
. Distanzkugeln keine keine keine
Ansicht X-X_ Steifigkeitswert (N/um) 190
Umlenkungsmethode Deflektor
Einheit: mm
Spindel- Muttern- | Rechtwinkiigkeit | ~undiauf | Wegabweichung und Wegschwankung | eyicht | Gewicht
Gesamtrundlauf | rundlauf des Flansches LS e . Mutter | Spindel
agersitz Mlttle're Variation
D H I J Wegabweichung kg kg/m
0,025 0,01 0,008 0,009 +0,01 0,008 0,13 0,8
0,03 0,012 0,01 0,012 +0,02 0,018 0,13 0,8
0,045 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,13 0,8
0,025 0,01 0,008 0,009 +0,01 0,008 0,13 0,8
0,03 0,012 0,01 0,012 +0,02 0,018 0,13 0,8
0,045 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,13 0,8
0,03 0,01 0,008 0,009 +0,012 0,008 0,13 0,8
0,04 0,012 0,01 0,012 +0,023 0,018 0,13 0,8
0,055 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: £0,05/300 0,13 0,8
0,04 0,01 0,008 0,009 +0,013 0,01 0,13 0,8
0,05 0,012 0,01 0,012 +0,025 0,02 0,13 0,8
0,06 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,13 0,8
0,045 0,01 0,008 0,009 +0,015 0,01 0,13 0,8
0,055 0,012 0,01 0,012 +0,027 0,02 0,13 0,8
0,075 0,02 0,014 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,13 0,8
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BNK1408-2,5 SpindelauBendurchmesser: 14; Steigung: 8
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Lange Gewindespindel
Baureihe/-groe max. Hub
L+ L. Ls
BNK 1408-2,5RRG0+321LC5Y
BNK 1408-2,5RRG2+321LC7Y 150 239 254 321
BNK 1408-2,5RRG0+371LC5Y
BNK 1408-2,5RRG2+371LC7Y 200 289 304 371
BNK 1408-2,5RRG0+421LC5Y
BNK 1408-2,5RRG2+421LC7Y 250 339 354 421
BNK 1408-2,5RRG0+471LC5Y
BNK 1408-2,5RRG2+471LC7Y 300 389 404 4n
BNK 1408-2,5RRG0+521LC5Y
BNK 1408-2,5RRG2+521LC7Y 350 439 454 521
BNK 1408-2,5RRG0+571LC5Y
BNK 1408-2,5RRG2+571LC7Y 400 489 504 571
BNK 1408-2,5RRG0+621LC5Y
BNK 1408-2,5RRG2+621LC7Y 450 539 554 621
BNK 1408-2,5RRG0+671LC5Y
BNK 1408-2,5RRG2+671LC7Y 500 589 604 671
BNK 1408-2,5RRG0+721LC5Y
BNK 1408-2,5RRG2+721LC7Y 550 639 654 721
BNK 1408-2,5RRG0+771LC5Y
BNK 1408-2,5RRG2+771LC7Y 600 689 704 7
BNK 1408-2,5RRG0+871LC5Y
BNK 1408-2,5RRG2+871LC7Y 700 789 804 871
Hinweis: Fiir die Genauigkeitsklasse C5 ist das Axialspiel GT standardméaRig eingestellt.
SchlieRen Sie die nicht verwendete Olbohrung vor Inbetriebnahme.
Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
15-160 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\{)gort. https://tech.thk.com




4-¢ 5,5 Durchgangsbohrung, ¢ 9,5 Senkungstiefe 5,5

20° 300

M6

(Schmierbohrung)

Daten Kugelgewindetrieb

Steigung (mm) 8
Kugelmittenkreis (mm) 14,75
Kerndurchmesser (mm) 11,2
Steigungsrichtung, rechts, 1

Anzahl Gewindegénge

Anzahl Reihen x Umlauf

1 Reihe x 2,5 Umlaufe

M > Symbol furr Axialspiel GO GT G2
"% Axialspiel (mm) 0 max. 0,005|max. 0,02
39 Dynamische Tragzahl Ca (kN) 4,3 6,9 6,9
34 Statische Tragzahl Cea (kN) 5,8 11,5 11,5
v t(N 2X10%
‘orspannmoment (Nm) bis78 X 107 T —
Ansicht X-X Distanzkugeln 1:1 keine keine
Steifigkeitswert (N/um) 80 150
Umlenkungsmethode Umlenkrohr
Einheit: mm
Spindel- Muttern- | Rechtwinklgkeit | Sundiauf | Wegabweichung und Wegsehwankung | Gewicht | Gewicht
Gesamtrundlauf | rundlauf des Flansches [ Mutter | Spindel
Lagersitz HED Variation
D H I J Wegabweichung kg kg/m
0,035 0,015 0,011 0,012 +0,023 0,018 0,29 0,84
0,055 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,29 0,84
0,035 0,015 0,011 0,012 +0,023 | 0,018 0,29 0,84
0,055 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,29 0,84
0,04 0,015 0,011 0,012 +0,025 | 0,02 0,29 0,84
0,06 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,29 0,84
0,04 0,015 0,011 0,012 +0,025 0,02 0,29 0,84
0,06 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,29 0,84
0,05 0,015 0,011 0,012 +0,027 0,02 0,29 0,84
0,075 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,29 0,84
0,05 0,015 0,011 0,012 +0,027 0,02 0,29 0,84
0,075 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,29 0,84
0,05 0,015 0,011 0,012 +0,03 | 0,023 0,29 0,84
0,075 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,29 0,84
0,065 0,015 0,011 0,012 +0,03 0,023 0,29 0,84
0,09 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,29 0,84
0,065 0,015 0,011 0,012 +0,035 | 0,025 0,29 0,84
0,09 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,29 0,84
0,065 0,015 0,011 0,012 +0,035 | 0,025 0,29 0,84
0,09 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,29 0,84
0,085 0,015 0,011 0,012 +0,035 | 0,025 0,29 0,84
0,12 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,29 0,84
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BNK1510-5,6 SpindelauBendurchmesser: 15; Steigung: 10
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Lange Gewindespindel
Baureihe/-grolRe max. Hub
L+ L. Ls
BNK 1510-5,6G0+321LC5Y
BNK 1510-5,6G2+321LC7Y 150 29 254 321
BNK 1510-5,6G0+371LC5Y
BNK 1510-5,6G2+371LC7Y 200 289 304 37
BNK 1510-5,6G0+421LC5Y
BNK 1510-5,6G2+421LC7Y 250 339 354 421
BNK 1510-5,6G0+471LC5Y
BNK 1510-5,6G2+471LC7Y 300 389 404 471
BNK 1510-5,6G0+521LC5Y
BNK 1510-5,6G2+521LC7Y 350 439 454 521
BNK 1510-5,6G0+571LC5Y
BNK 1510-5,6G2+571LC7Y 400 489 504 571
BNK 1510-5,6G0+621LC5Y
BNK 1510-5,6G2+621LC7Y 450 539 554 621
BNK 1510-5,6G0+671LC5Y
BNK 1510-5,6G2+671LC7Y 500 589 604 671
BNK 1510-5,6G0+721LC5Y
BNK 1510-5,6G2+721LC7Y 550 639 654 21
BNK 1510-5,6G0+771LC5Y
BNK 1510-5,6G2+771LC7Y 600 689 704 7
BNK 1510-5,6G0+871LC5Y
BNK 1510-5,6G2+871LC7Y 700 789 804 871
BNK 1510-5,6G0+971LC5Y
BNK 1510-5,6G2+971LC7Y 800 889 904 o7

Hinweis: Fur die Genauigkeitsklasse C5 ist das Axialspiel GT standardmaRig eingestellt.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com
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4-¢ 5,5 Durchgangsbohrung, # 9,5 Senkungstiefe 5,5

20° | 300

M6 x 0,75

(Schmierbohrung)

Daten Kugelgewindetrieb

Steigung (mm) 10
Kugelmittenkreis (mm) 15,75
Kerndurchmesser (mm) 12,5
Steigungsrichtung, rechts, 2

Anzahl Gewindegénge

Anzahl Reihen x Umlauf| 2 Reihen x 2,8 Umlaufe

Symbol furr Axialspiel GO GT G2
Axialspiel (mm) 0 max. 0,005 |max. 0,02
Dynamische Tragzahl Ca (kN) 9 14,3 14,3
Statische Tragzahl Cea (kN) 13,9 27,9 27,9
Ansicht X-X 2X10*
Vorspannmoment (Nm) bis98 X 107 —
Distanzkugeln 1:1 keine keine
Steifigkeitswert (N/um) 190 350
Umlenkungsmethode Endkappe
Einheit: mm
Spindel- Muttern- | Rechtwinkligkeit ';“F‘d'a”_f Wegabweichung und Wegschwankung | geyicht | Gewicht
Gesamtrundlauf | rundlauf des Flansches pmde} Mutter | Spindel
Lagersitz it Variation
D H I J Wegabweichung kg kg/m
0,035 0,015 0,011 0,012 +0,023 0,018 0,22 0,76
0,055 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,22 0,76
0,035 0,015 0,011 0,012 +0,023 | 0,018 0,22 0,76
0,055 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,22 0,76
0,04 0,015 0,011 0,012 +0,025 | 0,02 0,22 0,76
0,06 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,22 0,76
0,04 0,015 0,011 0,012 +0,025 | 0,02 0,22 0,76
0,06 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,22 0,76
0,05 0,015 0,011 0,012 +0,027 | 0,02 0,22 0,76
0,075 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,22 0,76
0,05 0,015 0,011 0,012 +0,027 | 0,02 0,22 0,76
0,075 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,22 0,76
0,05 0,015 0,011 0,012 +0,03 | 0,023 0,22 0,76
0,075 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,22 0,76
0,065 0,015 0,011 0,012 +0,03 | 0,023 0,22 0,76
0,09 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,22 0,76
0,065 0,015 0,011 0,012 +0,035 | 0,025 0,22 0,76
0,09 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,22 0,76
0,065 0,015 0,011 0,012 +0,035 | 0,025 0,22 0,76
0,09 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,22 0,76
0,085 0,015 0,011 0,012 +0,035 | 0,025 0,22 0,76
0,12 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,22 0,76
0,085 0,015 0,011 0,012 +0,04 | 0,027 0,22 0,76
0,12 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,22 0,76
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BNK1520-3 SpindelauBendurchmesser: 15; Steigung: 20
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Lange Gewindespindel
Baureihe/-grolRe max. Hub
L+ L. Ls
BNK 1520-3G0+321LC5Y
BNK 1520-3G2+321LC7Y 150 236 254 321
BNK 1520-3G0+371LC5Y
BNK 1520-3G2+371LC7Y 200 286 304 37
BNK 1520-3G0+421LC5Y
BNK 1520-3G2+421LC7Y 250 336 354 421
BNK 1520-3G0+471LC5Y
BNK 1520-3G2+471LC7Y 300 386 404 4n
BNK 1520-3G0+521LC5Y
BNK 1520-3G2+521LC7Y 350 436 454 521
BNK 1520-3G0+571LC5Y
BNK 1520-3G2+571LC7Y 400 486 504 571
BNK 1520-3G0+621LC5Y
BNK 1520-3G2+621LC7Y 450 536 554 621
BNK 1520-3G0+671LC5Y
BNK 1520-3G2+671LC7Y 500 586 604 671
BNK 1520-3G0+721LC5Y
BNK 1520-3G2+721LC7Y 550 636 654 21
BNK 1520-3G0+771LC5Y
BNK 1520-3G2+771LC7Y 600 686 704 s
BNK 1520-3G0+871LC5Y
BNK 1520-3G2+871LC7Y 700 786 804 871
BNK 1520-3G0+971LC5Y
BNK 1520-3G2+971LC7Y 800 886 904 o7

Hinweis: Fur die Genauigkeitsklasse C5 ist das Axialspiel GT standardmaRig eingestellt.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

15-164 TR
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razisions-Kugelgewindetrieb mit Endenbearbeitung

4-¢ 5,5 Durchgangsbohrung, ¢ 9,5 Senkungstiefe 5,5

Daten Kugelgewindetrieb

Steigung (mm) 20
Kugelmittenkreis (mm) 15,75
Kerndurchmesser (mm) 12,5
Steigungsrichtung, rechts, 2

Anzahl Gewindegénge

Anzahl Reihen x Umlauf

2 Reihen x 1,5 Umlaufe

Symbol furr Axialspiel GO GT G2
Axialspiel (mm) 0 max. 0,005 |max. 0,02
Dynamische Tragzahl Ca (kN) 51 8 8
Statische Tragzahl Cea (kN) 7.9 15,8 15,8
Ansicht X-X 2%X10?
Vorspannmoment (Nm) bis88 X 107 —
Distanzkugeln 1:1 keine keine
Steifigkeitswert (N/um) 110 200
Umlenkungsmethode Endkappe
Einheit: mm
Spindel- Muttern- | Rechtwinkligkeit ';“F‘d'a”_f Wegabweichung und Wegschwankung | geyicht | Gewicht
Gesamtrundlauf | rundlauf des Flansches pmde} Mutter | Spindel
Lagersitz it Variation
D H I J Wegabweichung kg kg/m
0,035 0,015 0,011 0,012 +0,023 0,018 0,32 1,05
0,055 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,32 1,05
0,035 0,015 0,011 0,012 +0,023 | 0,018 0,32 1,05
0,055 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,32 1,05
0,04 0,015 0,011 0,012 +0,025 0,02 0,32 1,05
0,06 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,32 1,05
0,04 0,015 0,011 0,012 +0,025 | 0,02 0,32 1,05
0,06 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,32 1,05
0,05 0,015 0,011 0,012 +0,027 0,02 0,32 1,05
0,075 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,32 1,05
0,05 0,015 0,011 0,012 +0,027 0,02 0,32 1,05
0,075 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,32 1,05
0,05 0,015 0,011 0,012 +0,03 0,023 0,32 1,05
0,075 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,32 1,05
0,065 0,015 0,011 0,012 +0,03 | 0,023 0,32 1,05
0,09 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,32 1,05
0,065 0,015 0,011 0,012 +0,035 | 0,025 0,32 1,05
0,09 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,32 1,05
0,065 0,015 0,011 0,012 +0,035 | 0,025 0,32 1,05
0,09 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,32 1,05
0,085 0,015 0,011 0,012 +0,035 | 0,025 0,32 1,05
0,12 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,32 1,05
0,085 0,015 0,011 0,012 +0,04 | 0,027 0,32 1,05
0,12 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,32 1,05

Zubeh6r=ER15-351
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BNK1616-3,6 SpindelauBendurchmesser: 16; Steigung: 16
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Lange Gewindespindel
Baureihe/-grolRe max. Hub
L+ L. Ls
BNK 1616-3,6G0+321LC5Y
BNK 1616-3,6G2+321LC7Y 150 234 254 321
BNK 1616-3,6G0+371LC5Y
BNK 1616-3,6G2+371LC7Y 200 284 304 371
BNK 1616-3,6G0+421LC5Y
BNK 1616-3,6G2+421LC7Y 250 334 354 421
BNK 1616-3,6G0+471LC5Y
BNK 1616-3,6G2+471LC7Y 300 384 404 471
BNK 1616-3,6G0+521LC5Y
BNK 1616-3,6G2+521LC7Y 350 434 454 521
BNK 1616-3,6G0+571LC5Y
BNK 1616-3,6G2+571LC7Y 400 484 504 571
BNK 1616-3,6G0+621LC5Y
BNK 1616-3,6G2+621LC7Y 450 534 554 621
BNK 1616-3,6G0+671LC5Y
BNK 1616-3,6G2+671LC7Y 500 584 604 671
BNK 1616-3,6G0+721LC5Y
BNK 1616-3,6G2+721LC7Y 550 634 654 721
BNK 1616-3,6G0+771LC5Y
BNK 1616-3,6G2+771LC7Y 600 684 704 7
BNK 1616-3,6G0+871LC5Y
BNK 1616-3,6G2+871LC7Y 700 784 804 871
BNK 1616-3,6G0+971LC5Y
BNK 1616-3,6G2+971LC7Y 800 884 904 71

Hinweis: Fur die Genauigkeitsklasse C5 ist das Axialspiel GT standardmaRig eingestellt.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com

315-166 =K




razisions-Kugelgewindetrieb mit Endenbearbeitung

4-¢ 5,5 Durchgangsbohrung, ¢ 9,5 Senkungstiefe 5,5

30° | 300

M6 x 0,75
(Schmierbohrung)

Daten Kugelgewindetrieb

Steigung (mm) 16
Kugelmittenkreis (mm) 16,65
Kerndurchmesser (mm) 13,7
Steigungsrichtung, rechts, 2

Anzahl Gewindegénge

Anzahl Reihen x Umlauf

2 Reihen x 1,8 Umlaufe

Symbol furr Axialspiel GO GT G2
Axialspiel (mm) 0 max. 0,005 |max. 0,02
Dynamische Tragzahl Ca (kN) 4.4 71 71
. Statische Tragzahl Cea (kN) 7,2 14,3 14,3
Ansicht X-X 2
Vorspannmoment (Nm) | . 2X10 y — —
bis 9,8 X 10?
Distanzkugeln 1:1 keine keine
Steifigkeitswert (N/um) 120 230
Umlenkungsmethode Endkappe
Einheit: mm
Spindel- Muttern- | Rechtwinkligkeit ';“F‘d'a”_f Wegabweichung und Wegschwankung | geyicht | Gewicht
Gesamtrundlauf | rundlauf des Flansches pmde} Mutter | Spindel
Lagersitz it Variation
D H I J Wegabweichung kg kg/m
0,035 0,015 0,011 0,012 +0,023 0,018 0,2 1,25
0,055 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,2 1,25
0,035 0,015 0,011 0,012 +0,023 | 0,018 0,2 1,25
0,055 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,2 1,25
0,04 0,015 0,011 0,012 +0,025 0,02 0,2 1,25
0,06 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,2 1,25
0,04 0,015 0,011 0,012 +0,025 | 0,02 0,2 1,25
0,06 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,2 1,25
0,05 0,015 0,011 0,012 +0,027 0,02 0,2 1,25
0,075 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,2 1,25
0,05 0,015 0,011 0,012 +0,027 0,02 0,2 1,25
0,075 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,2 1,25
0,05 0,015 0,011 0,012 +0,03 0,023 0,2 1,25
0,075 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,2 1,25
0,065 0,015 0,011 0,012 +0,03 | 0,023 0,2 1,25
0,09 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: £0,05/300 0,2 1,25
0,065 0,015 0,011 0,012 +0,035 | 0,025 0,2 1,25
0,09 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,2 1,25
0,065 0,015 0,011 0,012 +0,035 | 0,025 0,2 1,25
0,09 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,2 1,25
0,085 0,015 0,011 0,012 +0,035 | 0,025 0,2 1,25
0,12 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,2 1,25
0,085 0,015 0,011 0,012 +0,04 | 0,027 0,2 1,25
0,12 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,2 1,25

Zubeh6r=ER15-351
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BNK2010-2,5 SpindelauBendurchmesser: 20; Steigung: 10
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Lange Gewindespindel
Baureihe/-grolke max. Hub
L+ L. Ls
BNK 2010-2,5RRG0+499LC5Y
300 389 414 499
BNK 2010-2,5RRG2+499LC7Y
BNK 2010-2,5RRG0+599LC5Y
400 489 514 599
BNK 2010-2,5RRG2+599LC7Y
BNK 2010-2,5RRG0+699LC5Y
500 589 614 699
BNK 2010-2,5RRG2+699LC7Y
BNK 2010-2,5RRG0+799LC5Y
600 689 714 799
BNK 2010-2,5RRG2+799LC7Y
BNK 2010-2,5RRG0+899LC5Y
700 789 814 899
BNK 2010-2,5RRG2+899LC7Y
BNK 2010-2,5RRG0+999LC5Y
800 889 914 999
BNK 2010-2,5RRG2+999LC7Y
BNK 2010-2,5RRG0+1099LC5Y
900 989 1014 1099
BNK 2010-2,5RRG2+1099LC7Y
BNK 2010-2,5RRG0+1199LC5Y
1000 1089 1114 1199
BNK 2010-2,5RRG2+1199LC7Y
BNK 2010-2,5RRG0+1299LC5Y
1100 1189 1214 1299
BNK 2010-2,5RRG2+1299LC7Y

Hinweis: Fiir die Genauigkeitsklasse C5 ist das Axialspiel GT standardméaRig eingestellt.
SchlieRen Sie die nicht verwendete Olbohrung vor Inbetriebnahme.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com

315-168 =K




razisions-Kugelgewindetrieb mit Endenbearbeitung

4-¢ 6,6 Durchgangsbohrung, ¢ 11 Senkungstiefe 6,5

30°

M6
30°

(Schmierbohrung)

Daten Kugelgewindetrieb

Steigung (mm) 10
Kugelmittenkreis (mm) 21
Kerndurchmesser (mm) 16,4
Steigungsrichtung, rechts, 1

Anzahl Gewindegénge

Anzahl Reihen x Umlauf

1 Reihe x 2,5 Umlaufe

Symbol furr Axialspiel GO GT G2
Axialspiel (mm) 0 max. 0,005 |max. 0,02
Dynamische Tragzahl Ca (kN) 7 11,1 11,1
Statische Tragzahl Cea (kN) 1 22 22
Ansicht X-X Vorspannmoment (Nm) | 5\ | — —
Distanzkugeln 1:1 keine keine
Steifigkeitswert (N/um) 110 210
Umlenkungsmethode Umlenkrohr
Einheit: mm
Spindel- Muttern- | Rechtwinkiigkeit | ~undiauf | Wegabweichung und Wegschwankung | eyicht | Gewicht
Gesamtrundlauf | rundlauf des Flansches LS pmde} Mutter | Spindel
agersitz Mittle're Variation
D H I J Wegabweichung kg kg/m
0,04 0,015 0,011 0,012 +0,025 0,02 0,58 1,81
0,06 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,58 1,81
0,05 0,015 0,011 0,012 +0,027 | 0,02 0,58 1,81
0,075 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,58 1,81
0,065 0,015 0,011 0,012 +0,03 | 0,023 0,58 1,81
0,09 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,58 1,81
0,065 0,015 0,011 0,012 +0,035 | 0,025 0,58 1,81
0,09 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,58 1,81
0,085 0,015 0,011 0,012 +0,035 | 0,025 0,58 1,81
0,12 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,58 1,81
0,085 0,015 0,011 0,012 +0,04 | 0,027 0,58 1,81
0,12 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,58 1,81
0,11 0,015 0,011 0,012 +0,04 | 0,027 0,58 1,81
0,15 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,58 1,81
0,11 0,015 0,011 0,012 +0,046 | 0,03 0,58 1,81
0,15 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,58 1,81
0,15 0,015 0,011 0,012 +0,046 | 0,03 0,58 1,81
0,19 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,58 1,81

Zubeh6r=ER15-351
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BNK2020-3,6 SpindelauBendurchmesser: 20; Steigung: 20
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Lange Gewindespindel
Baureihe/-grolke max. Hub
L+ L. Ls
BNK 2020-3,6G0+520LC5Y
300 410 435 520
BNK 2020-3,6G2+520LC7Y
BNK 2020-3,6G0+620LC5Y
400 510 535 620
BNK 2020-3,6G2+620LC7Y
BNK 2020-3,6G0+720LC5Y
500 610 635 720
BNK 2020-3,6G2+720LC7Y
BNK 2020-3,6G0+820LC5Y
600 710 735 820
BNK 2020-3,6G2+820LC7Y
BNK 2020-3,6G0+920LC5Y
700 810 835 920
BNK 2020-3,6G2+920LC7Y
BNK 2020-3,6G0+1020LC5Y
800 910 935 1020
BNK 2020-3,6G2+1020LC7Y
BNK 2020-3,6G0+1120LC5Y
900 1010 1035 1120
BNK 2020-3,6G2+1120LC7Y
BNK 2020-3,6G0+1220LC5Y
1000 1110 1135 1220
BNK 2020-3,6G2+1220LC7Y
BNK 2020-3,6G0+1320LC5Y
1100 1210 1235 1320
BNK 2020-3,6G2+1320LC7Y

Hinweis: Fur die Genauigkeitsklasse C5 ist das Axialspiel GT standardmaRig eingestellt.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com
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razisions-Kugelgewindetrieb mit Endenbearbeitung

4-¢ 6,6 Durchgangsbohrung, ¢ 11 Senkungstiefe 6,5

M6 x

0,75

Daten Kugelgewindetrieb

Steigung (mm) 20
Kugelmittenkreis (mm) 20,75
Kerndurchmesser (mm) 17,5
Steigungsrichtung, rechts, 2

Anzahl Gewindegénge

Anzahl Reihen x Umlauf

2 Reihen x 1,8 Umlaufe

Symbol furr Axialspiel GO GT G2
Axialspiel (mm) 0 max. 0,005 |max. 0,02
Dynamische Tragzahl Ca (kN) 7 11,1 11,1
Statische Tragzahl Cea (kN) 12,3 24,7 24,7
Ansicht X-X Vorspannmoment (Nm) bisze)?gsz - -
Distanzkugeln 1:1 keine keine
Steifigkeitswert (N/um) 160 290
Umlenkungsmethode Endkappe
Einheit: mm
Spindel- Muttern- | Rechtwinkiigkeit | ~undiauf | Wegabweichung und Wegschwankung | eyicht | Gewicht
Gesamtrundlauf | rundlauf des Flansches LS pmde} Mutter | Spindel
agersitz Mittle're Variation
D H I J Wegabweichung kg kg/m
0,05 0,015 0,011 0,012 +0,027 0,02 0,39 2,04
0,075 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,39 2,04
0,05 0,015 0,011 0,012 +0,03 | 0,023 0,39 2,04
0,075 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,39 2,04
0,065 0,015 0,011 0,012 +0,03 | 0,023 0,39 2,04
0,09 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,39 2,04
0,085 0,015 0,011 0,012 +0,035 | 0,025 0,39 2,04
0,12 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,39 2,04
0,085 0,015 0,011 0,012 +0,04 | 0,027 0,39 2,04
0,12 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,39 2,04
0,11 0,015 0,011 0,012 +0,04 | 0,027 0,39 2,04
0,15 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,39 2,04
0,11 0,015 0,011 0,012 +0,046 | 0,03 0,39 2,04
0,15 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,39 2,04
0,11 0,015 0,011 0,012 +0,046 | 0,03 0,39 2,04
0,15 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,39 2,04
0,15 0,015 0,011 0,012 +0,046 | 0,03 0,39 2,04
0,19 0,03 0,018 0,014 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,39 2,04

Zubeh6r=ER15-351
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BNK2520-3,6 SpindelauBendurchmesser:

25; Steigung: 20
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Lange Gewindespindel
Baureihe/-grolke max. Hub
L+ L. Ls
BNK 2520-3,6G0+751LC5Y
500 610 640 751
BNK 2520-3,6G2+751LC7Y
BNK 2520-3,6G0+851LC5Y
600 710 740 851
BNK 2520-3,6G2+851LC7Y
BNK 2520-3,6G0+1051LC5Y
800 910 940 1051
BNK 2520-3,6G2+1051LC7Y
BNK 2520-3,6G0+1251LC5Y
1000 1110 1140 1251
BNK 2520-3,6G2+1251LC7Y
BNK 2520-3,6G0+1451LC5Y
1200 1310 1340 1451
BNK 2520-3,6G2+1451LC7Y
BNK 2520-3,6G0+1651LC5Y
1400 1510 1540 1651
BNK 2520-3,6G2+1651LC7Y
BNK 2520-3,6G0+1851LC5Y
1600 1710 1740 1851
BNK 2520-3,6G2+1851LC7Y

Hinweis: Fur die Genauigkeitsklasse C5 ist das Axialspiel GT standardmaRig eingestellt.

R15-172 GHIK

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com




razisions-Kugelgewindetrieb mit Endenbearbeitung

4-4 6,6 Durchgangsbohrung, ¢ 11 Senkungstiefe 6,5

M6 Daten Kugelgewindetrieb
A (Schmierbohrung) Steigung (mm) 20
Kugelmittenkreis (mm) 26
1 Kerndurchmesser (mm) 21,9
\ Anzan Gowindeginge rechis, 2
66 Anzahl Reihen x Umlauf| 2 Reihen x 1,8 Umlaufe
; Zoc/,‘, Symbol furr Axialspiel GO GT G2
7 W Axialspiel (mm) 0 max. 0,005 |max. 0,02
Dynamische Tragzahl Ca (kN) | 10,5 16,7 16,7
‘ Statische Tragzahl Coa (kN) 19 38 38
49 Vorspannmoment (Nm) 4’;:;%?5 — —
Ansicht X-X Distanzkugeln 1:1 keine keine
Steifigkeitswert (N/um) 190 360
Umlenkungsmethode Endkappe
Einheit: mm
Spindel- Muttern- | Rechtwinkiigkeit | ~undiauf | Wegabweichung und Wegschwankung | eyicht | Gewicht
Gesamtrundlauf | rundlauf des Flansches LS pmde} Mutter | Spindel
agersitz Mittle're Variation
D H I J Wegabweichung kg kg/m
0,055 0,015 0,011 0,013 +0,03 0,023 0,53 3,03
0,07 0,03 0,018 0,02 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,53 3,03
0,065 0,015 0,011 0,013 +0,035 | 0,025 0,53 3,03
0,085 0,03 0,018 0,02 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,53 3,03
0,085 0,015 0,011 0,013 +0,04 | 0,027 0,53 3,03
0,1 0,03 0,018 0,02 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,53 3,03
0,11 0,015 0,011 0,013 +0,046 | 0,03 0,53 3,03
0,13 0,03 0,018 0,02 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,53 3,03
0,11 0,015 0,011 0,013 +0,054 | 0,035 0,53 3,03
0,13 0,03 0,018 0,02 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,53 3,03
0,14 0,015 0,011 0,013 +0,054 | 0,035 0,53 3,03
0,17 0,03 0,018 0,02 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,53 3,03
0,14 0,015 0,011 0,013 +0,065 | 0,04 0,53 3,03
0,17 0,03 0,018 0,02 mittlere Wegabweichung: +0,05/300 0,53 3,03

Zubeh6r=ER15-351
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Prazisions-Kugelgewindetriebe

Auswabhlkriterien RA15-8
Optionen A15-352
Bestellbezeichnung [15-369
VorsichtsmaBnahmen RA15-374
Zubehor fiir Schmierung [24-1
Montage und Wartung E15-104
Wegabweichung und Wegschwankung BA15-11
Genauigkeit der Montageoberflache A15-14
Axialspiel RA15-19
Maximale Fertigungslangen N15-24
DN-Wert 15-33
Lagereinheiten BN15-316
Empfohlene Zapfenformen der Spindelenden A15-324
Abmessungen mit montiertem Zubehor 15-360
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Prazisions-Kugelgewindetriebe

Fir vielfaltige Anwendungsmaglichkeiten sind Prazisions-Kugelgewindetriebe von THK standardma-
Rig mit einer groBen Auswahl prazisionsgeschliffener Gewindespindeln und Kugelgewindemuttern
verfugbar.

Aufbau und Merkmale

[Kombinationen verschiedener Spindeldurchmesser und Steigungen]

Aus dem breiten Angebot verschiedener Muttertypen und Steigungen kénnen Sie die Spindeldurch-
messer-Steigungs-Kombination auswahlen, die auf lhre Anwendung zugeschnitten ist. Verfligbare
Muttertypen sind insbesondere die Muttern mit Umlenkrohrsystem - die vielfaltigsten der Baureihe,
die kompakten Einzelmuttern und die Muttern mit Endkappenumlenkung fir groe Steigungen.

[Standardtypen (ohne Endenbearbeitung/mit Endenbearbeitung)]

Als Standard sind Typen ohne Endenbearbeitung, die in Serienproduktion mit Standard-Gewinde-
spindellangen hergestellt werden, und Typen mit Endenbearbeitung, bei denen die Wellenenden
und die Lagereinheiten werkseitig aufeinander abgestimmt sind, verfugbar.

[Genauigkeitsklassen gemaR JIS (1ISO)]
Die Genauigkeit der Kugelgewindetriebe unterliegt den japanischen JIS-Normen (JIS B1192-1997).

Préazisions-Kugelgewindetriebe |

Gerollte Kugelgewindetriebe

Genauigkeits-
e COo C1 Cc2 C3 C5 c7 Cc8 C10
Typ Symbol der Genauigkeitsserie Klasse Anmerkungen
C 0,1,35 JIS-Serie
Positionierung
Cp 1,3,5
1SO-konform
Transport Ct 1,3,5,7,10

[Umweltfreundliches Zubehor]

Optional werden ein Schmiersystem (QZ) fiir deutliche Verlangerung der Wartungsintervalle und ein
Abstreifring (W) fur eine verbesserte Abdichtung gegen Fremdpartikel bei kritischen Umgebungsbe-
dingungen angeboten.

TR 15-175
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[Aufbau und Merkmale des vorgespannten Kugelgewindetriebs mit Einzelmutter und Steigungsversatz]

Beim Kugelgewindetrieb mit Einzelmutter wird innerhalb der Mutter eine Steigungsverschiebung fir
die Vorspannung erzeugt und das Axialspiel auf einen negativen Wert (Vorspannung) eingestellt.
Die Einzelmutter eines Kugelgewindetriebs weist eine kompaktere Bauweise mit leichtgangigeren
Laufeigenschaften auf als Doppelmuttern mit Zwischenring.

[Vergleich zwischen Einzel- und Doppelmutter]

Konventioneller Kugelgewindetrieb mit

Kugelgewindetrieb mit Einzelmutter

Doppelmutter

Kugelgewindemutter Kugelgewindemutter Kugelgewindemutter
Distanzring
: s i
s |- 1 | 1
AL | T I T
j - [ J L 7
B [ —
Vorspannmechanismus
Vorspannung  Vorspannung Vorspannung  Vorspannung
— — — —
Steigung |Steigungsversatz (Einzemutter) Steigung Steigung  Steigungsversatz (Doppelmutier) Steigung
—— T T I ﬁ— ~?‘ i
. T - T
Kugelgewindemutter | Kugelgenindemuter o Kugelgenindemuter |
ring
Steigung Steigung Steigung Steigung Steigung Steigung Stegung Stequng
Gewindespindel Gewindespindel

15-176 TR



Kugelgewindetrieb mit Einzelmutter

Prazisions-Kugelgewindetriebe

Konventioneller Kugelgewindetri
Doppelmutter

Rotationsverhalten

Beim Kugelgewindetrieb mit Einzelmutter wird die Vor-
spannung Uber den Kugeldurchmesser eingestellt. Auf
diese Weise lauft die Mutter stets im gleichen Winkel
zur Spindel und verbessert die Gesamteigenschaften
des Kugelgewindetriebs, wie hohe Steifigkeit, gutes
Drehvermdgen und hohe Taumelgenauigkeit.

Der Distanzring in der Doppelmutter kann aufgrund
von Herstellungs- oder Montageungenauigkeiten den
Kontaktwinkel der Mutter negativ beeinflussen. Dies
fihrt zur uneinheitlichen Belastung der Kugeln, zu
schlechteren Laufeigenschaften und zu Taumelabwei-
chungen.

3

&

Abmessungen

Die Vorspannung in einer Einzelmutter wird nicht mit-
tels eines Spacers erzeugt. Daher kann die Gesamt-
lange kirzer gehalten werden, und insgesamt ist die
Bauweise dieser Mutter leichter und kompakter.

53

T

$63 — 1620

T

o

Kugelgewindetrieb mit Einzelmutter

69
el 522 H L2y i
%63 “‘“‘-‘v t © =:=} Wﬁo
- I L 2 I :

Kugelgewindetrieb mit Doppelmutter

TR B15-177
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[Vergleich zwischen Vorspannung durch Steigungsversatz und Vorspannung durch 4-Punkt-Kugelkontakt]

Kugelgewindetrieb mit Einzelmutter Typ DIK

Konventionelle Mutter mit 4-Punkt-
Kugelkontakt Vorspannung Typ BNF

S‘SIQUHQ Se\gungsversatz Steigung

‘Kugelgewmdqmutter

Steigung Steigung Stelgung

Gewindespindel

Kugelgewindemutter — Kugelgewindemutter
Y I | :
) £ ] [ A
IS ]| |
- ol : s
Vorspannmechanismus
Vorspannung Vorspannung

Stelgung §te|%ung §te|%un%‘

Gewindespindel

Genauigkeits-Haltbarkeit

Obwohl der Kugelgewindetrieb Typ DIK nur tber
eine Einzelmutter verfligt, wird die Vorspannung bei
diesem Typ auf die gleiche Art erzeugt wie bei der
Doppelmutter. Dies vermeidet ein Entstehen von Dif-
ferentialschlupf und damit ein erhdhtes Drehmoment
sowie eine verstarkte Warmeentwicklung. Daher bleibt
die hohe Genauigkeit auch langfristig erhalten.

2-Punkt-Kontakt

bKugeIdrehaohse

Differentialschlupf

di B |
B ‘ mx d1|a
A ‘ A

d2 nx d2

Wird die Vorspannung mittels des vier-Punkt-Kontakt-
prinzips der Kugeln erzeugt, besteht jeweils an vier
Punkten direkter Kontakt zwischen den Kugeln und der
Laufbahn, so dass Differentialschlupf auftritt. Auf diese
Weise erhéht sich das erforderliche Drehmoment und
die Warmeentwicklung steigt an. Dies fiihrt zu erhéhtem
Verschlei und vorzeitiger Abnahme der Genauigkeit.

4-Punkt-Kontakt

Differentialschlupf
B B
A ; TTX A1 A
d2 nx d2

N15-178 TrHIK



Prazisions-Kugelgewindetriebe

Typeniibersicht

[Typen mit Vorspannung]

Typ BIF

Bei diesem kompakten und leichtgangigen Typ
wird die Vorspannung mittels eines Steigungs-
versatzes innerhalb der Mutter erzeugt. Das
Axialspiel wird auf einen negativen Wert einge-
stellt (Vorspannung).

MaRtabelle=E15-182

Typ DIK

Bei diesem kompakten und leichtgangigen Typ
wird die Vorspannung mittels eines Steigungs-
versatzes innerhalb der Mutter erzeugt. Das
Axialspiel wird auf einen negativen Wert einge-
stellt (Vorspannung).

Typ BNFN

Der am haufigsten verwendete Typ, bei dem die
Vorspannung zur Vermeidung des Umkehrspiels
durch ein Distanzstiick zwischen den kombi-
nierten Kugelgewindemuttern erzeugt wird. Die
Montage erfolgt an den Flanschbohrungen.

Typ DKN

Die Vorspannung wird durch ein Distanzstilick
zwischen den zwei kombinierten Kugelgewinde-
muttern erzeugt und senkt das Axialspiel in den
negativen Bereich (Vorspannung).

TR 15-179
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Typ BLW

Hier wird die Vorspannung durch ein Dis-
tanzstiick zwischen zwei Muttern mit groRer
Steigung erzeugt, sodass ein Hochgeschwin-
digkeitsvorschub ohne Umkehrspiel ermdglicht
wird.

[Typen ohne Vorspannung]

MaRtabelle=R15-182

Typ BNF

Die einfachste Ausfiihrung mit einer einzelnen
Kugelgewindemutter. Dieser Typ ist fir die Mon-
tage an den Flanschbohrungen ausgelegt.

Typ DK

Die kompakteste Ausfiihrung, bei der der
Durchmesser der Kugelgewindemutter 70 bis
80 % des Durchmessers einer Mutter mit Um-
lenkrohrsystem betragt.

Typ MDK

Miniaturtyp mit einem SpindelauBendurchmes-
ser zwischen ¢4 und ¢14 mm und einer Stei-
gung von 1 bis 5 mm.

315-180 TR




Prazisions-Kugelgewindetriebe

Typ WHF Maftabelle=E15-216

Dieser Kugelgewindetrieb fir hohe Verfahrgeschwin-
digkeiten verfigt Uber einen DN- Wert von 120.000
durch Verwendung einer besonderen Umlenkung.
Der Typ WHF hat den gleichen MutternaufRendurch-
messer und die gleichen Anschlussbohrungen wie
der Typ WGF, daher ist die Austauschbarkeit der
Typen WGF und WHF gewahrleistet (WHF1530,
WHF2040 und WHF2550).

Typen BLK/WGF

Beim Typ BLK entspricht der Spindeldurchmes-
ser dem Steigungsmal. Beim Typ WGF betragt
das Steigungsmalf} das 1,5- bis 3-fache des
Spindeldurchmessers.

Kugelgewindetrieb BNT mit Blockmutter MaRtabelle=15-246
Dank der Befestigungsbohrungen in der Block-
mutter kann dieser Typ ohne Gehause kompakt
in der Maschine installiert werden.

. agaujapuimablabny
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Prazisions-Kugelgewindetriebe Spindelauen- | 44 ;s 4g

durchmesser

mit Vorspannung Steigung 4 bis 16

Tw H B1

#d2

Lochkreis #d

#D1| gdp

60° (Schmierbohrung)
DIK (1404 bis 2510)

4-gdi m B2 Bs

Lochkreis | — #D1|gd W ‘\: E‘;: E‘;: E:E ¢Dgﬁ[= #02 E; E; E\ gdclgd
) 1
A )
(Schmierbohrung) LN
BLW
SpindelauBen- | Steigung Kugel- | Kern- | Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- | durch- Aufen- |Flansch-
Baureihe/-groke | Kreis |messer Ca Coa K durch- | durch-
messer | messer
d Ph dp dc_ [Refien X Unlauf] KN kN N/um D Di D2
14 4 DIK 1404-4 14,5 11,8 2X1 3 5,1 190 26 45 —

DIK  1404-6 14,5 11,8 | 3X1 4,2 7,7 280 26 45 —

15 10 |BLW 1510-5,6| 15,75 | 12,5 [2X28| 143 | 27,8 680 43 64 34

4 |BIF 1604-6 16,5 13,8 |2X1,5| 5,1 10,5 350 36 59 =

BIF 1605-5 | 16,75 | 13,2 [1X25| 74 13,9 330 40 60 —

DIK  1605-6 | 16,75 | 13,2 | 3X1 7,4 13 310 30 49 =

16 BNFN 1605-3 | 16,75 | 13,2 [2X1,56| 87 16,8 390 40 60 —

BNFN 1605-5 16,75 | 13,2 |2X25| 13,5 | 27,8 640 40 60 —

6 |BIF 1606-5 16,8 | 132 |1X25| 7,5 14 330 40 60 —

10 |BIF 1610-3 16,8 | 132 |1X15| 48 8,5 210 40 63 =

16 |BLW 1616-3,6| 16,65 | 13,7 |2X1,8| 7,1 14,3 440 41 60 32

BIF 1810-3 188 | 155 |1X1,5| 5,1 9,6 230 42 65 —

18 10 |BNFN 1810-2,5| 18,8 | 155 [1X25]| 7,8 15,9 360 42 65 —

BNFN 1810-3 18,8 15,5 |2X15| 9.2 19,1 430 42 65 —

Hinweis: Die grau hinterlegten Baugréen sind Semistandardtypen.
Wiinschen Sie einen solchen Typ, wenden Sie sich bitte an THK.
Der Typ BLW kann nicht mit Dichtung montiert werden.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

N15-182 TrHIK
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(Schmierbohrung)

Lochkreis

Prazisions-Kugelgewindetriebe

L1
H B1
*
¢d2; 7:t¢ d1

¢D1| gdp ”

gdc

#d|pDgb

LHT‘ [ %

BIF
L1
Lochkreis H B1
T
i
pa ] ? s —
60° PP i 8 S || S T el woge
A BN o gl
(Schmierbohrung) N —"
B2
BNFN
Einheit: mm
Abmessungen Mutter Tragheitsmoment X X
der Gewicht| Gewicht
Gesam- Schmier- | Gewindespindelimm| Mutter | Spindel
lénge bohrung

L H B+ B: B |Lochkreis| d+ d2 h Tw | N A kgecm*mm kg kg/m
48 | 10 | 38 | 10 | — | 35 | 45 8 45| 29 | — | M6 2,96 X10* 0,2 1,0
60 | 10 | 50 [ 10 | — | 35 | 4,5 8 45| 29 | — | M6 2,96 X10* 0,23 1,0
89 | 10 | 69 [(18,7|286| 52 | 55 | — | — | 46 5 M6 3,9X10* 0,81 | 1,07
65 11 54 | — | — | 47 | 55|95 |55 | — | — | M6 5,05X10* 048 | 1,35
56 10 46 — — 50 | 4,5 8 45 | — — M6 5,056X10* 0,56 | 1,25
60 | 10 | 50 [ 10 | — | 39 | 4,5 8 45 | 31 — | M6 5,05X10* 0,3 1,25
96 | 10 | 86 | 75 | — | 50 | 4,5 8 45| — | — | M6 5,05X10* 0,81 | 1,25
106 | 10 96 85 — 50 | 45 8 45 | — — M6 5,056X10* 0,88 | 1,25
62 10 | 52 | — | — | 50 | 45 8 45| — | — | M6 5,05X10* 0,56 | 1,25
62 11 51 — | — [ 51 [55|95|55| — | — | M6 5,05X10* 0,57 | 1,41
845 | 10 |655(18,1|27,1| 49 | 45 — — 44 6 M6 5,05X10* 0,67 | 1,42
75 | 12 | 63 | — | — [ 53 [ 55|95 |55 | — | — | M6 8,09%X10* 0,75 | 1,81
19| 12 | 107 | 94 | — | 53 | 55 | 95 |55 | — | — | M6 8,09X10* 1,09 | 1,81
135 | 12 | 123 | 110 | — 53 55|95 |55 | — — M6 8,09X10* 1,21 1,81

Bestellbezeichnung siehe 115-248.

Zubeh6r=ER15-351

1Al B315-183

. agaujapuimablabny



Prazisions-Kugelgewindetriebe SpindelauBen- 20
t V durchmesser
mit vorspannung Steigung 4 bis 5
L1
w H Bi
h
¢d2 [gd1
]
Lochkreis #D1| gdp ————%Wf gdc|pd
¢$Dg6 |
\; |
A B2
(Schmierbohrung)
DIK (1404 bis 2510)
Spindelaufen- | Steigung Kugel- Kern- Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- durch-
Baureihe/-groRte kreis messer Ca Coa K
d Ph dp dc Reihen X Umlauf kN kN N/um
BIF 2004-5 20,5 17,8 1X2,5 4,8 10,9 360
4 BIF 2004-10 20,5 17,8 2X2,5 8,6 21,8 700
DIK 2004-6 20,5 17,8 3X1 5,2 11,6 380
DIK 2004-8 20,5 17,8 4X1 6,6 15,5 510
20 BIF 2005-5 20,75 17,2 1X2,5 8,3 17,4 390
BIF 2005-6 20,75 17,2 2X1,5 9,7 21 470
5 BIF 2005-7 20,75 17,2 1X3,5 11,1 24,5 550
BIF 2005-10 20,75 17,2 2X25 15,1 35 760
DIK 2005-6 20,75 17,2 3X1 8,5 17,3 310
Hinweis: Die grau hinterlegten Baugréfen sind Semistandardtypen.
Wiinschen Sie einen solchen Typ, wenden Sie sich bitte an THK.
Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden i
15-184 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Support. https://tech.thk.com




Prazisions-Kugelgewindetriebe

L1
Lochkreis H B1
_h
¢d2? -1 #di
60° #D1|gdp il oo o V- lsdclga #Dg6
A j |
(Schmierbohrung) [
BIF
Einheit: mm
Abmessungen Mutter Tragheitsmoment SN S
Aufen- [Flansch-| Ge- ] der ewlcht)(sewlc
durch- | durch- | samt- %cr;mler- Gewindespindel/mm | Mutter | Spindel
messer | messer | lange i)
D D+ Ls H B B, |Lochkreis| diX d2X h | Tw A kgecm?mm kg kg/m
40 63 53 1" 42 — 51 |55X95X55| — M6 1,23X10° 0,49 | 2,18
40 63 76 1" 65 — 51 |55X95X55| — M6 1,23X10% 0,61 2,18
32 56 62 1" 51 15 44 | 55%X95X55 | 35 M6 1,23X10° 0,34 | 2,18
32 56 70 1" 59 15 44 |55%X95X55 | 35 M6 1,23X10° 0,37 | 2,18
44 67 56 " 45 — 55 [55X9,5X55 | — M6 1,23X10° 0,57 2,06
44 67 77 1" 66 74 55 |55X9,5X55| — M6 1,23X10° 0,79 | 2,06
44 67 65 1" 54 62 55 |55X95X55| — M6 1,23X10% 0,69 | 2,06
44 67 86 1 75 83 55 |55X95X55| — M6 1,23X10° 0,85 | 2,06
34 58 61 " 50 10 46 | 55X9,5X5,5| 36 M6 1,23X10° 0,38 | 2,06

Bestellbezeichnung siehe I15-248.

Zubeh6r=ER15-351

TR 15-185
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Prazisions-Kugelgewindetriebe SpindelauBen- 20
t V durchmesser
mit vorspannung Steigung 6 bis 20
L1
Tw H B1
h
#d2 [gd1
i
Lochkreis #D1| ¢dp 4 - 7,7,+W, gdc|gd
1 I
A
60° (Schmierbohrung)
DIK (1404 bis 2510)
L1
H B1
‘ B2 B3
Lochikreis 4D1lgdp| ,i(; QI(Q QI(Q KE ”Dgﬁ[: #02 | NN\ [y delpa
ik 1
A )
(Schmierbohrung) LNt
BLW
SpindelauBen- | Steigung Kugel- | Kern- | Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- | durch- AuRen- | Flansch-
Baureihe/-groRe | kreis | messer Ca Coa K | durch- | durch-
messer| messer
d Ph dp dc  [Rehen X Umlauff kKN kN N/um D D+ D2

BIF 2006-3 20,75 | 17,2 |[1X15| 54 10,5 250 48 71 —

BIF 2006-5 20,75 | 17,2 [1X25| 83 17,5 390 48 71 —

DIK  2006-6 21 16,4 | 3X1 14 | 2156 410 35 58 —

6 BNFN 2006-3 20,75 | 17,2 [2X1,5| 97 21 470 48 71 =

BNFN 2006-3,5 | 20,75 | 17,2 |1X3,5| 111 24,5 550 48 71 —

20 BNFN 2006-5 20,75 | 17,2 |2X2,5| 151 35 760 48 71 —
BIF 2008-5 21 16,4 | 1X2,5| 11,1 21,8 760 46 74 —

8 DIK 2008-4 21 16,4 | 2X1 8,1 14,4 280 35 58 =

10 |[BIF 2010A-3 21 16,4 |1X15| 7,2 13,2 250 46 74 —

12 |[BIF 2012-3 21 16,4 |1X15| 7.1 12,5 250 48 71 —

20 |BLW 2020-36 | 20,75 | 17,56 |2X1,8]| 111 24,7 570 48 69 39

Hinweis: Die grau hinterlegten Baugréen sind Semistandardtypen.
Wiinschen Sie einen solchen Typ, wenden Sie sich bitte an THK.
Der Typ BLW kann nicht mit Dichtung montiert werden.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
15-186 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\;/)gort. https://tech.thk.com




Prazisions-Kugelgewindetriebe

Lochkreis H B1
_h |
Il
¢d217;' t¢d1
f T
] R
60°  ¢Digdp e O 1l #dc|pd|g Dg6
A j 1,
(Schmierbohrung) -
BIF
L1
Lochkreis H B1
h|
7] o
gpd2| |+ 1
e 24
. 60° sorser il o aHe oo Isdc|sa|sDge
(Schmierbohrung) ‘I - ~ :
B2
BNFN
Einheit: mm
Abmessungen Mutter Trégheitsmoment
der Gewicht|Gewicht
Gesamt- Schmier-| Gewindespindelimm| Mutter | Spindel
lénge bohrung
L+ H B B: Bs |Lochkreis| d+ d h Tw N1 A kgecm?mm kg kg/m
56 11 45 | — | — | 59 | 55|95 |55 | — | — | M6 1,23X10° 0,74 | 2,13
62 11 51 — | — | 59 [ 55|95 |55| — | — | M6 1,23X10° 0,8 2,13
76 11 65 15 | — | 46 | 55| 95|55 | 36 | — | M6 1,23X10° 0,48 | 1,93
110 | 11 9 | — | — [ 59 | 55|95 |55 — | — | M6 1,23X10° 1,3 2,13
98 11 87 | — | — | 59 | 55|95 |55 | — | — | M6 1,23X10° 1,17 | 2,13
122 11 | 1M | — | — | 59 |55]|95|55| — | — | M6 1,23X10° 1,42 | 2,13
84 5|69 | — | — | 59 | 55|95 |55 | — | — | M6 1,23X10° 1,02 | 2,06
69 11 58 15 | — | 46 | 55| 95 |55 | 36 | — | M6 1,23X10° 0,45 | 2,06
78 15 | 63 | 67 | — | 59 | 55|95 |55 | — | — | M6 1,23X10° 0,94 | 2,14
88 18|70 | — | — | 59 [55]|95|55| — | — | M6 1,23X10° 1,15 | 2,19
105 | 10 | 84 | 25 | 36 | 57 | 55| — | — | 50 5 M6 1,23X10° 0,54 | 2,25

Bestellbezeichnung siehe [X15-248.

Zubeh6r=ER15-351

TR 15-187
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Prazisions-Kugelgewindetriebe SpindelauBen- 25
t V durchmesser
mit vorspannung Steigung 4 bis 6
L1
w H Bi
h
¢d2 [gd1
' .
Lochkreis #D1| gdp 4 ————%Wf gdc|pd
¢$Dg6 |
\; |
A B2
(Schmierbohrung)
DIK (1404 bis 2510)
Spindelaufen- | Steigung Kugel- Kern- Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- durch-
Baureihe/-grofte kreis messer Ca Coa K
d Ph dp dc Reihen X Umlauf kN kN N/um
DIK 2504-6 25,5 22,8 3X1 57 15 470
4 DIK 2504-8 25,5 22,8 4X1 7.4 19,9 620
OBIF  2504-5 25,5 22,8 1X2,5 52 13,7 420
OBIF  2504-10 25,5 22,8 2X25 9,5 27,3 820
DIK 2505-6 25,75 22,2 3X1 9,7 22,6 490
25 OBIF 2505-3 25,75 22,2 1X1,5 6 13,1 280
5 OBIF 2505-5 25,75 22,2 1X2,5 9,2 22 470
OBIF  2505-6 25,75 22,2 2X1,5 10,8 26,4 560
OBIF  2505-7 25,75 22,2 1X3,5 12,3 30,7 650
OBIF  2505-10 25,75 22,2 2X2,5 16,7 44 910
6 DIK 2506-4 26 21,4 2X1 9,1 18 330
DIK 2506-6 26 21,4 3X1 12,8 27 490

Hinweis: Die grau hinterlegten Baugréfen sind Semistandardtypen. Wiinschen Sie einen solchen Typ, wenden Sie sich bitte

an THK.
Die mit O gekennzeichneten Typen kénnen mit dem QZ-Schmiersystem bzw. dem Abstreifring kombiniert werden.
Die Abmessungen des Kugelgewindetriebs mit montiertem Zubehor finden Sie auf I315-360.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
15-188 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\égort https://tech.thk.com




Prazisions-Kugelgewindetriebe

L1
Lochkreis hH B1
¢d217 1 g
60°|  #Di|gdp il w58 N laclsalgngs
A J i)
(Schmierbohrung) -]
BIF
Einheit: mm
Abmessungen Mutter Trégheitsmoment Gewicht| Gewicht
AuRen- | Flansch- | Ge- . der S Kl
durch- | durch- | samt- %zrr“rrr:ﬁr' Gewindespindelimm | Mutter | Spindel
messer | messer | lange 9
D D+ Ls H | B: [ Bz |Lochkreis)| diX d2X h | Tw A kgecm?/mm kg kg/m
38 63 63 11 [52[15| 51 |55%X95%X55]| 39 M6 3,01X10° 0,43 3,5
38 63 71 11|60 | 15| 51 |55X95X55 | 39 M6 3,01X10° 0,47 BIo)
46 69 48 11|37 | — | 57 |55X95X55| — M6 3,01X10° 0,55 3,5
46 69 72 11|61 — | 57 |55X95X55| — M6 3,01X10° 0,74 815)
40 63 61 115010 | 51 [55X95X55]| 41 M6 3,01X10° 0,47 | 3,35
50 73 52 11|41 —| 61 |55X95X55| — M6 3,01X10° 0,7 3,35
50 73 55 11|44 | — | 61 |55X95X55| — M6 3,01X10° 0,75 | 3,35
50 73 77 11166 |79 | 61 |55X95X55| — M6 3,01X10° 0,95 | 3,35
50 73 65 11|54 62| 61 |55X95X55| — M6 3,01X10° 0,83 | 3,35
50 73 85 1M1 |74|82| 61 [55X95X55| — M6 3,01X10° 1,02 | 3,35
40 63 60 1114910 | 51 |55X95X55| 41 M6 3,01X10° 0,46 | 3,19
40 63 72 11|61[15| 51 |55X95X55 | 41 M6 3,01X10° 0,54 | 3,19

Bestellbezeichnung siehe I15-248.

Zubeh6r=ER15-351

1Al B315-189

. agaujapuimablabny



Prazisions-Kugelgewindetriebe SpindelauBen- 25

durchmesser

mit Vorspannung Steigung 6 bis 25

gd2

Lochkreis #D1| gdp

W’ paclpa

A
60° (Schmierbohrung)
DIK (1404 bis 2510)
L1
H B1
B2 B3
Lochkreis ¢ D1 g dp ,AI(; 51(; Qi KE\/ ¢DQ6[= ¢D2 [ NN ‘\i. |¢ dclgd
A 777777]7
A W
(Schmierbohrung) LN
BLW
SpindelauBen- | Steigung Kugel- | Kern- | Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- | durch- AuBen- |Flansch-
Baureihe/-groRe | kreis |messer Ca Coa K durch- | durch-
messer | messer
d Ph dp dc_ [Reren X Unleui] kN kN N/um D D+ D

OBIF__2506-5 26 214 |1X25| 125 | 273 490 53 76 —

OBIF__2506-6 26 214 |2X15)| 146 | 3238 580 53 76 —

OBIF__2506-7 26 214 |1X35]| 151 35,9 670 53 76 —

OBIF__2506-10 26 214 |2X25| 225 | 548 940 53 76 —

DIK 2508-4 26 214 | 2X1 9,2 18,8 340 40 63 —

DIK 2508-6 26 214 | 3X1 13,1 28,1 500 40 63 =

OBIF__2508-5 26,25 | 205 |1X25| 158 | 328 500 58 85 —

25 OBIF_ 2508-6 26,25 | 205 |2X15| 185 | 394 600 58 85 —

OBIF__2508-7 26,25 | 20,5 [1X35] 212 46 690 58 85 —

OBIF_ 2508-10 | 26,25 | 20,5 |2X25| 28,7 | 658 970 58 85 =

DIK_2510-4 26 216 | 2X1 9 18 330 40 63 —

10 OBIF__2510A-5 | 26,3 | 21,4 |1X25| 158 33 500 58 85 =

12 |OBIF  2512-5 26 219 |1X25| 123 | 276 490 53 76 —

16 |OBIF  2516-3 26 214 |1X15| 7,9 16,7 300 53 76 —

25 BLW 2525-3,6 26 219 |2X18] 16,6 | 38,7 700 57 82 47

Hinweis: Die grau hinterlegten BaugroRen sind Semistandardtypen. Wiinschen Sie einen solchen Typ, wenden Sie sich bitte an THK.
Die mit O gekennzeichneten Typen kénnen mit dem QZ-Schmiersystem bzw. dem Abstreifring kombiniert werden.
Die Abmessungen des Kugelgewindetriebs mit montiertem Zubehor finden Sie auf B815-360. Der Typ BLW
kann nicht mit Dichtung montiert werden.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
15-190 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\;/)gort. https://tech.thk.com




Prazisions-Kugelgewindetriebe

L1
Lochkreis H B1
_h
¢ d2 %{:Uf di
#D1|gdp -0 o Il gdc|pd|gDg6
A 1 =
(Schmierbohrung) 1 _
BIF
Einheit: mm
Abmessungen Mutter Tragheitsmoment . .
Ge- i der Gewicht|Gewicht
samt- Schmier-| Gewindespindelimm| Mutter | Spindel
linge bohrung
L1 H B B2 Bs  [Lochkreis| ds d2 h Tw N A kgecm?’mm kg kg/m
62 11 51 — | — | 64 | 5595 |55| — | — | M6 3,01X10° 0,91 | 3,19
86 11 7% | — | — | 64 | 55[95|55| — | — | M6 3,01X10? 1,19 | 3,19
74 11 63 | — | — | 64 [ 55[95|55| — | — | M6 3,01X10? 1,06 | 3,19
98 11 87 | — | — | 64 | 55[95|55| — | — | M6 3,01X10° 1,33 | 3,19
71 12 [ 59 | 15 | — | 51 | 55 [ 95| 55 | 41 — | M6 3,01X10° 0,54 | 3,35
94 | 12 | 82 | 25 | — | 51 [ 55 |95 |55 [ 41 — | M6 3,01X10° 0,68 | 3,35
82 | 15 | 67 | — | — [ 71 |66 | 11 |65 — | — | M6 3,01X10° 1,52 | 3,13
M1 (15 | 9% [ — [ — | 71 |66 [ 11 | 65| — | — | M6 3,01X10° 1,92 | 3,13
98 |15 |83 | — [ — | 71 |66 | 11 |65| — | — | M6 3,01X10? 1,74 | 3,13
130 [ 156 | 115 | — | — | 71 | 66 | 11 [ 65| — | — | M6 3,01X10? 2,2 3,13
85 | 15 | 70 | 20 | — | 51 [ 55 | 9,5 | 55 | 41 — | M6 3,01X10° 0,65 | 3,45
100 18 | 82 | — | — [ 71 |66 | 11 [ 65| — | — | M6 3,01X10° 1,86 | 3,27
96 11 85 | — | — | 64 [ 55[95|55| — | — | M6 3,01X10° 1,31 | 3,52
92 11 81 — | — | 64 | 55|95 |55| — | — | M6 3,01X10° 125 | 36
1245| 12 |1015| 33 | 44 | 68 [ 66 | — | — | 60 5 M6 3,01X10° 0,94 | 3,52

Bestellbezeichnung siehe 115-248.

Zubeh6r=ER15-351

TR 15-191

. agaujapuimablabny



Prazisions-Kugelgewindetriebe SpindelauBen- 28
t V durchmesser
mit vorspannung Steigung 5 bis 10
L1
A r:—i B1
(Schmierbohrung) _
#d2 1 ‘L s [gdi
- T ]
/|| |#Dgé |
Lochkreis D1 gdp| : - ! jﬁf dcjgd
B2
DIK (2805 bis 6312)
Spindelaufen- | Steigung Kugel- Kern- Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- durch-
Baureihe/-gréRe kreis messer Ca Coa K
d Ph dp dc Reihen X Umlauf kN kN N/um
BIF 2805-5 28,75 25,2 1X2,5 9,7 24,6 520
BIF 2805-6 28,75 25,2 2X15 11,3 29,5 620
BIF 2805-7 28,75 25,2 1X3,5 12,9 34,4 720
5 BIF 2805-10 28,75 25,2 2X25 17,4 49,4 1000
DIK 2805-6 28,75 25,2 3X1 10,5 26,4 560
DIK 2805-8 28,75 25,2 4X1 134 35,2 730
BNFN 2805-7,5 28,75 25,2 3X2,5 24,8 73,8 1470
BIF 2806-5 28,75 25,2 1X2,5 9,6 24,6 520
28 BIF 2806-7 28,75 25,2 1X3,5 12,9 34,5 710
6 BIF 2806-10 28,75 25,2 2X25 17,5 49,4 1000
DIK 2806-6 29 24,4 3X1 14 32 530
BNFN 2806-7,5 28,75 25,2 3X2,5 24,8 73,8 1470
BIF 2808-5 29,25 23,6 1X2,5 16,8 36,8 550
8 BIF 2808-6 29,25 23,6 2X1,5 19,6 44,2 660
BIF 2808-10 29,25 23,6 2X2,5 30,4 73,7 1060
BIF 2810-3 29,75 22,4 1X1,5 15,7 29,4 350
10 DIK 2810-4 29,25 23,6 2X1 12,3 25 380
BNFN 2810-2,5 29,75 22,4 1X2,5 24 48,2 560
Hinweis: Die grau hinterlegten BaugroRen sind Semistandardtypen.
Wiinschen Sie einen solchen Typ, wenden Sie sich bitte an THK.
Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden i
15-192 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Support. https://tech.thk.com




Prazisions-Kugelgewindetriebe

L1
Lochkreis hH B1
Il
#d2 e T @di
T - T
#D1|gdp i oo | lyaclyd #Dg6
A | 1
(Schmierbohrung) -
BIF
L1
Lochkreis H B1
h
G| Tfmd
2 - 1
E T T L
e 2
60° #D1|gdp z © HE 0 O -lpdc|gd|¢Dgb
A LALLM v /
(Schmierbohrung) N i ~ ~ :
B2
BNFN
Einheit: mm
Abmessungen Mutter Tragheitsmoment S -
Auen- | Flansch- | Ge- . der ewicht)Sewlc
durch- | durch- | samt- %crt:mler- Gewindespindel/mm| Mutter | Spindel
messer | messer | lange onrung
D D L H B+ B> |[Lochkreis| diX d2X h | Tw A kgecm?’’mm kg kg/m
55 85 59 12 47 — 69 [6,6X11X6,5| — M6 4,74X10° 0,98 | 4,27
55 85 79 | 12 | 67 | 69 | 69 [6,6X11X6,5| — M6 4,74X10° 1,27 | 4,27
55 85 69 | 12 | 57 | 59 | 69 [6,6X11X6,5| — M6 4,74X10° 1,14 | 4,27
55 85 89 | 12 | 77 | — | 69 [6,6X11X6,5| — M6 4,74X10° 1,34 | 4,27
43 71 69 12 57 15 57 [6,6X11X6,5| 55 M6 4,74X10° 0,61 4,27
43 71 79 12 67 20 57 [6,6X11X6,5| 55 M6 4,74X10° 0,68 | 4,27
55 85 134 | 12 | 122 | 109 | 69 [6,6X11X6,5| — M6 4,74X10° 1,88 | 4,27
55 85 68 | 12 | 56 | — | 69 [6,6X11X6,5| — M6 4,74X10° 1,09 | 4,36
55 85 80 | 12 | 68 | 73 | 69 [6,6X11X6,5| — M6 4,74X10° 1,27 | 4,36
55 85 | 104 | 12 | 92 | — | 69 [6,6X11X6,5| — M6 4,74X10° 1,52 | 4,36
43 71 73 12 61 15 57 [6,6X11X6,5| 55 M6 4,74X10° 0,64 | 4,36
55 85 | 158 | 12 | 146 | 133 | 69 | 6,6X11X6,5 | — M6 4,74X10° 2,16 | 4,36
60 104 92 18 74 — 82 | 1MX17,5X11 | — M6 4,74X10° 2,11 4,02
60 104 | 120 | 18 | 102 | — 82 | 1MX17,5X11 | — M6 4,74X10° 2,45 | 4,02
60 104 | 140 | 18 | 122 | — 82 | MX17,5X11 | — M6 4,74X10° 2,74 | 4,02
65 | 106 | 88 | 18 | 70 | — | 85 | 11X17.5X11 [ — M6 4,74X10° 2,33 | 3,66
45 71 84 | 15 | 69 | 20 | 57 [6,6X11X6,5]| 55 M6 4,74X10° 0,82 | 4,18
65 | 106 | 146 | 18 | 128 | — | 85 | 11X17,5X11 | — M6 4,74X10° 341 | 3,66

Bestellbezeichnung siehe I115-248.

Zubeh6r=ER15-351

1Al B315-193

. agaujapuimablabny



Prazisions-Kugelgewindetriebe SpindelauBen- 32
t V durchmesser
mit vorspannung Steigung 4 bis 6
Tw
L1
A r:-l B1
(Schmierbohrung) ~
@ d2 E JL - [gdi
- T -
1 ¢ Dg6 1 T
Lochkreis #D1| gdp . - ] +-|#dcigd
B2
DIK (2805 bis 6312)
Spindelaufen- | Steigung Kugel- Kern- Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- durch-
Baureihe/-groRte kreis messer Ca Coa K
d Ph dp dc Reihen X Umlauf kN kN N/um
BIF  3204-10 32,5 30,1 2X2,5 10,5 35,4 1010
4 DIK 3204-6 32,5 30,1 3X1 6,4 19,6 580
DIK 3204-8 32,5 30,1 4X1 8,2 26,1 760
DIK 3204-10 32,5 30,1 5X1 10 32,7 940
DIK 3205-6 32,75 29,2 3X1 11,1 30,2 620
DIK 3205-8 32,75 29,2 4X1 14,2 40,3 810
5 OBIF_3205-5 32,75 29,2 1X2,5 10,2 28,1 570
32 OBIF__3205-6 32,75 29,2 2X1,5 12 33,8 690
OBIF  3205-10 32,75 29,2 2X2,5 18,5 56,4 1110
OBNFN 3205-7,5 32,75 29,2 3X25 26,3 84,5 1640
DIK 3206-6 33 28,4 3X1 14,9 37,1 630
DIK 3206-8 33 28,4 4X1 19,1 49,5 820
6 OBIF _ 3206-5 33 28,4 1X2,5 13,9 35,2 600
OBIF__3206-6 33 28,4 2X1,5 16,3 42,2 710
OBIF_ 3206-7 33 28,4 1X3,5 18,5 49,2 810
OBIF_ 3206-10 33 28,4 2X2,5 25,2 70,4 1150

Hinweis: Die grau hinterlegten BaugroRRen sind Semistandardtypen. Wiinschen Sie einen solchen Typ, wenden Sie sich bitte an THK.
Die mit O gekennzeichneten Typen kdnnen mit dem QZ-Schmiersystem bzw. dem Abstreifring kombiniert werden.
Die Abmessungen des Kugelgewindetriebs mit montiertem Zubehor finden Sie auf I115-360.

815-194 TrHIK

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com




Prazisions-Kugelgewindetriebe

L1
Lochkreis H B1
_h
@ d2 -1 gdi
t [ ‘ N
60° #D1| gdp 1 \ o o il V- lsdclga #Dgb
A / ]
(Schmierbohrung) -]
BIF
L1
Lochkreis H B1
h|
- il s
gd2] J= 1
1: ] A —— — L
60° soi s LS BH23 Jpdec|pd|sDg6
A IR s  oa| ,
(Schmierbohrung) i ~ :
B2
BNFN
Einheit: mm
Abmessungen Mutter Trégheitsmoment GewichilGewicht
AuBen- | Flansch-| Ge- . der ewicht oewic
durch- | durch- | samt- ?)ct':mer- Gewindespindel/mm| Mutter | Spindel
messer | messer | lange onrung
D D L H B Bz |[Lochkreis| diX d2X h | Tw A kgecm?’/mm kg kg/m
54 81 76 " 65 — 67 |6,6X11X6,5| — M6 8,08X10° 0,97 | 5,86
45 76 64 | 11 53 | 15 | 63 [6,6X11X6,5| 59 M6 8,08 X10° 0,57 | 5,86
45 76 72 | 11 61 15 | 63 |6,6X11X6,5| 59 M6 8,08X10° 0,62 | 5,86
45 76 80 | 11 69 | 20 | 63 [6,6X11X6,5| 59 M6 8,08X10* 0,66 | 5,86
46 76 62 | 12 | 50 | 10 | 63 [6,6X11X6,5| 59 M6 8,08 X10° 0,60 | 5,67
46 76 73 | 12 | 61 15 | 63 |6,6X11X6,5| 59 M6 8,08%X10°% 0,67 | 567
58 85 56 12 44 — 71 | 6,6X11X6,5| — M6 8,08X10° 0,94 | 5,67
58 85 78 12 66 78 71 |6,6X11X6,5| — M6 8,08X10° 1,21 5,67
58 85 86 12 74 — 71 |6,6X11X6,5| — M6 8,08X10° 1,31 5,67
58 85 [136 | 12 | 124 | 111 | 71 |6,6X11X6,5| — M6 8,08X10° 1,93 | 567
48 76 73 | 12 | 61 15 | 63 |6,6X11X6,5| 59 M6 8,08X10° 0,74 | 6,31
48 76 87 | 12 | 75 | 20 | 63 [6,6X11X6,5| 59 M6 8,08X10* 0,85 | 6,31
62 89 63 12 51 — 75 16,6X11X6,5| — M6 8,08 X10? 1,21 6,31
62 89 87 | 12 | 75 | 86 | 75 [6,6X11X6,5| — M6 8,08%X10° 1,57 | 6,31
62 89 75 12 63 — 75 |6,6X11X6,5| — M6 8,08X10° 1,39 | 6,31
62 89 99 | 12 [ 87 | — | 75 [6,6X11X6,5| — M6 8,08X10° 1,75 | 6,31

Bestellbezeichnung siehe 115-248.

Zubeh6r=ER15-351

TR 15-195

. agaujapuimablabny



Prazisions-Kugelgewindetriebe SpindelauBen- 32
t V durchmesser
mit vorspannung Steigung 8 bis 32
Tw
L1
A @ hH B1
(Schmierbohrung) —
/] dz{ 1 JL 5 [ gdi
- T -
\/ ¢ Dg6 | T 7
Lochkreis - #D1| gdp /\ 1 - ! ;lsé dcigd
90° B2
DIK (2805 bis 6312)
L1
H B1
B2 B3
' 4D 02 | NN\ T e
Lochkreis #D1|gdp| K\\\\\\‘I:' \- |[gdc|gd
AN j ,
ik o1
A i
(Schmierbohrung) LN
BLW
Spindelaufien-| Steigung Kugel- | Kern- | Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- | durch- AuRen- |Flansch-
Baureihe/-groRe | kreis |messer Ca Coa K durch- | durch-
messer | messer
d Ph dp dc  [Rehen X Unlaf| kN kN N/um D Di D
OBIF _ 3208A-5 | 33,25 | 27,5 [1X25]| 17,8 42,2 610 66 100 —
OBIF__3208A-6 | 33,25 | 27,5 |2X1,5| 20,9 50,7 730 66 100 —
8 |OBIF 3208A-7 | 3325 | 275 |1%X3,5| 23,8 | 59,1 840 66 100 —
OBIF__3208A-9 | 3325 | 27,5 [3X1,5] 29,5 76 1070 66 100 —
OBIF _ 3208A-10| 33,25 | 27,5 |2X25| 32,3 | 84,4 | 1180 66 100 —
DIK 3210-6 33,75 | 264 3X1 25,7 52,2 600 54 87 —
32 OBIF _ 3210A-5 [ 33,75 | 26,4 |1X25]| 26,1 56,2 640 74 108 —
10 |OBIF  3210A-6 | 33,75 | 26,4 |2X15| 30,5 67,4 750 74 108 —
OBIF__3210A-7 | 33,75 | 26,4 |1X3,5| 34,8 78,6 870 74 108 —
OBIF__3210A-10| 33,75 | 26,4 [2X25| 47,2 | 112,7 | 1230 74 108 —
12 DIK 3212-4 33,75 | 26,4 2X1 18,8 37 430 54 87 —
OBIF__3212-7 34 26,1 |1X3,5| 404 | 885 890 76 121 —
32 BLW 3232-3,6 | 33,25 | 283 [2X1,8| 23,7 | 595 880 68 99 58

Hinweis: Die grau hinterlegten BaugréRen sind Semistandardtypen. Wiinschen Sie einen solchen Typ, wenden Sie sich bitte an THK.
Die mit O gekennzeichneten Typen kénnen mit dem QZ-Schmiersystem bzw. dem Abstreifring kombiniert werden.
Die Abmessungen des Kugelgewindetriebs mit montiertem Zubehor finden Sie auf 115-360.
Der Typ BLW kann nicht mit Dichtung montiert werden.

315-196 =K

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden

Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com




Prazisions-Kugelgewindetriebe

L1
Lochkreis H B1
_h
pd2 -1 j @ d1
60| 4D 452628 I
1| gdp m 3 SmS }— |gdc|gd|gDg6
A j |
(Schmierbohrung) .
BIF
Einheit: mm
Abmessungen Mutter Tragheitsmoment . .
Ge- i der Gewicht|Gewicht
g Schmier- Gewindespindel/mm Mutter |Spindel
linge bohrung
L+ H B+ B. Bs |Lochkreis| ds d> h Tw | Ny A kgecm*’mm kg kg/m
82 15 | 67 | — | — | 82 9 14 [ 85 | — | — M6 8,08 X10? 1,93 | 5,39
M1 115 [ 96 | — | — | 82 9 14 | 85 [ — | — M6 8,08 X10? 242 | 539
98 15 |1 83 | — | — | 82 9 14 [ 85 | — | — M6 8,08 X10? 2,21 | 539
143 | 15 | 128 | — | — | 82 9 14 | 85 | — | — M6 8,08 X10° 2,99 | 539
130 [ 15 | 115 | — | — | 82 9 14 |85 | — | — M6 8,08 X10? 2,77 | 539
110 | 15 | 95 | 25 | — | 69 9 14 | 85 [ 66 | — M6 8,08 X10? 1,57 | 4,98
100 [ 15 | 85 | — | — | 90 9 14 [ 85 | — | — M6 8,08 X10? 2,92 | 4,98
137 | 15 | 122 | 136 | — | 90 9 14 | 85 | — | — M6 8,08 X10? 3,73 | 4,98
120 [ 15 | 105 [ 119 | — | 90 9 14 [ 85 | — | — M6 8,08 X10? 3,35 | 498
160 | 15 | 145 [ 159 | — | 90 9 14 | 85 | — | — M6 8,08 X10° 4,27 | 4,98
98 15 | 83 | 25 | — | 69 9 14 | 85 | 66 | — M6 8,08 X10? 1,43 52
146 | 18 | 128 | — | — | 98 M [175] 11 | — | — M6 8,08 X10? 45 4,9
155 | 15 | 127 | 42,4 | 554 | 81 9 — | — |70 6 M6 8,08 X10? 3,19 | 5,83

Bestellbezeichnung siehe 115-248.

Zubeh6r=ER15-351

TR 15-197

. agaujapuimablabny



Prazisions-Kugelgewindetriebe SpindelauBen- 36
. durchmesser
mit Vorspannung Steigung 6 bis 36
Tw
L1
A 225° H B
(Schmierbohrung) iy
¢dz[ 1r [ #d1
VIR e
Lochkreis ¢D1 gdg 1 - ! +-|#dclgd
L3
DIK (2805 bis 6312)
L1
H B1
| B2 Bs

Lochkreis

@ D1 ¢de \ AN EII ¢ngG[: A W E\ |¢dc ¢ d

— amdeod]
A )
L Tw | (Schmierbohrung) LN
BLW
Spindelaulen- | Steigung Kugel- | Kern- | Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- | durch- Aulen- [Flansch-
Baureihe/-groRe | kreis |messer Ca Coa K | durch- | durch-
messer | messer
d Ph dp dc_ [Rehen XUnleuf] kN kN N/um D D+ D:

OBIF__3606-5 36,75 | 33,2 [1X25] 10,7 | 318 630 65 100 —

OBIF__3606-6 36,75 | 33,2 [2X15]| 125 38 740 65 100 =

OBIF_ 3606-10 36,75 | 332 |2X25| 194 | 634 | 1220 65 100 —

OBNFN 3606-7,5 | 36,75 | 33,2 [3X25| 27,5 | 952 [ 1790 65 100 —

OBIF__3608-5 3725 | 316 [1X25] 188 | 475 670 70 114 —

8 |OBIF__ 3608-10 37,25 | 316 [2X25]| 341 95,1 1290 70 114 —

OBNFN 3608-7,5 | 37,25 | 31,6 |3%x2,5| 48,3 | 142,1 | 1910 70 114 —

DIK 3610-6 37,75 | 30,5 | 3X1 288 | 638 710 58 98 —

DIK_3610-8 37,75 | 30,5 | 4X1 36,8 85 940 58 98 —

36 DIK 3610-10 37,75 | 305 | 5X1 | 446 | 106,3 | 1160 58 98 =

10 OBIF__3610-5 37,75 | 30,5 [1X25] 276 | 633 700 75 120 —
OBIF_3610-10 37,75 | 30,5 |2X25| 50,1 | 126,4 | 1350 75 120 =
OBNFN 3610-7,5 | 37,75 | 30,5 |3%x25| 71,1 | 190,1 | 1990 75 120 —

12 OBIF__3612-5 38 30,1 [1X25] 321 714 720 78 123 —
OBIF__ 3612-10 38 30,1 [2X25| 584 | 142,1 | 1370 78 123 —

16 OBIF__3616-5 38 30,1 [1X25] 32,1 71,4 720 78 123 —
OBNFN_3616-5 38 30,1 |2X25)| 583 | 143,1 | 1380 78 123 —

20 |OBIF  3620-3 37,75 | 305 |1X15| 17,6 | 383 430 70 103 —

36 BLW 3636-3,6 374 | 317 [2X18] 30,8 78 980 79 116 66

Hinweis: Die grau hinterlegten BaugroRen sind Semistandardtypen. Wiinschen Sie einen solchen Typ, wenden Sie sich bitte an THK.
Die mit O gekennzeichneten Typen kdnnen mit dem QZ-Schmiersystem bzw. dem Abstreifring kombiniert werden.
Die Abmessungen des Kugelgewindetriebs mit montiertem Zubehor finden Sie auf B115-360. Der Typ BLW kann nicht mit Dichtung montiert werden.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com

315-198 TR




Prazisions-Kugelgewindetriebe

Lochkreis hH B1
s pd2 = gdi
\ { - ¥ -
60° #D1| gdp 3 : / pdc|gd|g Dg6
i
A j i)
(Schmierbohrung) [t
BIF
L1
Lochkreis H B1
h]
af Tjﬁyﬁd
\ 2 s 1
\ ¢ 1: N — 7 L
i il i N N
. 60 4D ¢dp|M\\— = Heo g ;¢dc]¢d $Dg6
(Schmierbofrung) i - ~ :
B2
BNFN .
Einheit: mm
Abmessungen Mutter Tragheitsmoment . .
Ge- i der Gewicht Ge\_mcht
e ?’ctr:mer- Gewindespindelimm| Mutter | Spindel
linge ohrung
L4 H B+ B. Bs |Lochkreis| ds d> h Tw | N A kgecm?’mm kg kg/m
71 15 56 58 — 82 9 14 85 | — | — M6 1,29X10? 1,57 | 7,39
92 [ 15 | 77 | 79 | — | 82 9 14 [ 85 | — | — M6 1,29X10? 1,93 | 7,39
107 [ 15 | 92 | 94 | — | 82 9 14 [ 85| — | — M6 1,29 X107 2,17 | 7,39
161 [ 15 | 146 [ 130 | — | 82 9 14 [ 85 | — | — M6 1,29X10? 2,96 | 7,39
92 18 74 — — 92 11 (175 11 — | — M6 1,29X10% 2,57 | 6,96
140 | 18 | 122 | — — 92 11 175 11 — | — M6 1,29X10* 2,57 | 6,96
212 | 18 | 194 | — — 92 11 (175 11 — | — M6 1,29X10? 4,87 | 6,96
122 | 18 [ 104 | 30 — 77 11 175 11 75 | — M6 1,29X10? 2,03 | 6,51
143 | 18 | 125 | 35 | — | 77 11 [175] 11 |75 | — M6 1,29X10? 23 | 6,51
164 | 18 | 146 | 45 | — | 77 11 [175] 11 [ 75 | — M6 1,29X10? 2,57 | 6,51
1111 18 [ 93 | — | — | 98 1 (175 11 | — | — M6 1,29X10? 3,45 | 6,51
171 18 | 153 | — | — | 98 M (175 11 | — | — M6 1,29X10? 4,84 | 6,51
261 18 | 243 | 224 | — 98 11 175 11 — | — M6 1,29X10* 6,93 | 6,51
123 | 18 | 105 | — — [ 100 1 175 11 — | — M6 1,29X10* 4,07 | 6,41
195 | 18 | 177 | — — [ 100 1 175 11 — | — M6 1,29X10? 545 | 6,41
140 | 18 | 122 | — | — | 100 | 11 175 11 | — | — M6 1,29X10? 4,38 | 6.8
268 | 18 | 250 | — [ — [ 100 | 11 [175| 11 | — | — M6 1,29%X10? 7,8 6,8
115 | 15 [100 | — | — | 85 9 14 [ 85 | — | — M6 1,29X10? 2,75 | 7,24
181 17 1147914941654 | 95 11 — — | 82 7 M6 1,29X10? 599 | 7,34

Bestellbezeichnung siehe I115-248.

Zubeh6r=ER15-351

1Al B315-199

. agaujapuimablabny



Prazisions-Kugelgewindetriebe SpindelauBen- 40

durchmesser

mit Vorspannung Steigung 5 bis 10

Tw
L1
A : B1
(Schmierbohrung) -
¢dzI s
VIR e
Lochkreis ¢D1gdp| 1 - : . _|gdc|gd
E_
DIK (2805 bis 6312)
Spindelaufen- | Steigung Kugel- Kern- Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- durch-
Baureihe/-groRe kreis messer Ca Coa K

d Ph dp dc Reihen X Umlauf kN kN N/um
BIF 4005-6 40,75 37,2 2X1,5 13 42,3 810

5 BIF 4005-10 40,75 37,2 2X25 20,3 70,6 1320

BNFN 4005-6 40,75 37,2 4X1,5 23,7 84,7 1580

BIF 4006-5 41 36,4 1X2,5 15,3 441 710

6 BIF 4006-10 41 36,4 2X25 27,7 88,1 1360

BNFN 4006-7,5 41 36,4 3X2,5 39,2 132,3 2010

BIF 4008-5 41,25 35,5 1X2,5 19,6 52,8 730

40 8 BIF 4008-6 41,25 35,5 2X1,5 22,9 63,4 860
BIF 4008-10 41,25 35,5 2X25 35,7 105,8 1410

BIF 4010-5 41,75 34,4 1X2,5 29 70,4 750

BIF 4010-6 41,75 34,4 2X1,5 33,8 84,5 900

10 BIF 4010-7 41,75 34,4 1X3,5 38,8 99 1050

BIF 4010-10 41,75 34,4 2X25 52,7 141,1 1470

DIK 4010-6 41,75 34,7 3X1 29,8 69,3 750

DIK 4010-8 41,75 34,7 4X1 38,1 92,4 1000

Hinweis: Die grau hinterlegten BaugroRen sind Semistandardtypen. Wiinschen Sie einen solchen Typ, wenden Sie sich bitte an THK.
Diese Typen kénnen mit dem QZ-Schmiersystem bzw. dem Abstreifring kombiniert werden.
Die Abmessungen des Kugelgewindetriebs mit montiertem Zubehdr finden Sie auf 115-360.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
15-200 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\égort. https://tech.thk.com




Prazisions-Kugelgewindetriebe

L1
Lochkreis hH B1
|
/ #d2 - @d1
f i ]
60° #D1| gdp il oo | |pdclsd #Dg6
A j T
(Schmierbohrung) -,
BIF
L1
Lochkreis H B1
h
il
pd2] [ j¢ d1
I | — T I
muE e
60° ¢ D1 gdp 0O gHEe. ©- 9 *¢d0|¢d #Dg6
A RN 20 Sy
(Schmierbohrung) N ‘I faloiot it :
B2
BNFN
Einheit: mm
Abmessungen Mutter Trégheitsmoment Gewicht| Gewicht
Auen- |Flansch-| Ge- ) der GBI ST
durch- | durch- | samt- ?)cr;]mler- Gewindespindel/mm | Mutter | Spindel
messer | messer | lange onrung
D D L H B+ B. |Lochkreis] diX d2X h | Tw A kgecm?’mm kg kg/m
67 | 101 | 81 15 | 66 | — | 83 | 9X14X85 | — M6 1,97 X10? 1,69 | 9,06
67 | 101 | 89 | 15 | 74 | — | 83 | 9X14X85 | — M6 1,97 X10? 1,85 | 9,06
67 101 | 156 | 15 | 141 — 83 9X14X85 | — M6 1,97 X10? 2,82 | 9,06
70 | 104 | 66 | 15 | 51 — | 86 | 9X14X85 | — M6 1,97 X10? 1,63 | 8,82
70 104 | 102 | 15 87 — 86 9X14X85 | — M6 1,97 X107 2,29 | 8,82
70 | 104 | 162 | 15 | 147 | — | 86 | 9X14X85 | — M6 1,97 X102 3,29 | 8,82
74 | 108 | 82 | 15 | 67 | — | 90 | 9X14X85 | — M6 1,97 X107 2,19 | 8,72
74 108 | 111 15 96 — 90 9X14X85 | — M6 1,97 X10? 2,74 | 8,72
74 108 | 130 | 15 | 115 | — 90 9X14X85 | — M6 1,97 X 10? 3,17 | 8,72
82 | 124 | 103 | 18 | 85 | — | 102 | 11X17,5X11 | — M6 1,97 X10? 3,69 | 8,22
82 | 124 | 140 | 18 | 122 | 133 | 102 | 11X17,5X11 | — M6 1,97 X102 4,56 | 8,22
82 | 124 (123 | 18 | 105 | 116 | 102 | 11X17,5X11 | — M6 1,97 X107 4,18 | 8,22
82 124 | 163 | 18 | 145 | — | 102 | 11 X17,6X11 | — M6 1,97 X10? 5,33 | 8,22
62 104 | 113 | 18 95 25 82 | 1MX17,5X11| 79 | PT1/8 1,97 X 10? 2,09 | 8,22
62 104 | 137 | 18 | 119 | 35 82 | 1MX17,5X11 |79 | PT1/8 1,97 X10? 2,42 | 8,22

Bestellbezeichnung siehe I115-248.

Zubeh6r=ER15-351

TR 15-201

. agaujapuimablabny



Prazisions-Kugelgewindetriebe Spindelaufien- 0
. durchmesser
mlt Vorspannung Steigung 12 bis 40
Tw
L1
A H B1
(Schmierbohrung) h
¢d2[ —W}L—'— T gd1
| Jsos =
Lochkreis ¢D1 gdp| — 4 - : {_|gdclgd
B
DIK (2805 bis 6312)
L1
30 .. 300 H B1
dgdi B2 B3

Lochkreis

# D1 ¢de ‘\: E‘;: E‘;: E:E ¢D96[= #0: E\ E‘ 5\ gdc|gd

+ axd-odfl
A i
(Schmierbohrung) _LINs
BLW
Spindelaufen-| Steigung Kugel- | Kern- | Anzahl Tragzahl Steifigkeit

durchmesser mitten- | durch- AuRen- |Flansch-

Baureihe/-groRe | kreis | messer Ca Coa K | durch- | durch-

messer| messer
d Ph dp dc [Rehen XUnlauf] kN kN N/um D Ds D:
BIF 4012-5 42 34,1 11X25]| 33,9 79,2 770 84 126 —
BIF 4012-7 42 341 |[1X35| 454 | 110,7 | 1070 84 126 —
12 [BIF 4012-10 42 341 |2X25| 61,6 | 158,8 | 1490 84 126 —
DIK  4012-6 41,75 | 344 | 3X1 | 306 | 72,3 790 62 104 —
40 DIK 4012-8 41,75 | 344 4X1 39,2 96,4 1030 62 104 —
16 DIK 4016-4 41,75 | 344 2X1 21,5 68,4 540 62 104 —
BNFN 4016-5 42 34,1 |2X25]| 61,4 | 158,8 | 1500 84 126 —
20 [DKN  4020-3 41,75 | 34,7 | 3X1 | 29,4 | 69,3 750 62 104 —
40 [BLW  4040-3,6 41,75 | 352 [2X1,8] 38,7 | 99,2 | 1090 84 121 73

Hinweis: Die grau hinterlegten BaugrofRen sind Semistandardtypen. Wiinschen Sie einen solchen Typ, wenden Sie sich bitte
an THK.
Diese Typen konnen mit dem QZ-Schmiersystem bzw. dem Abstreifring kombiniert werden.
Die Abmessungen des Kugelgewindetriebs mit montiertem Zubehdr finden Sie auf I315-360.
Der Typ BLW kann nicht mit Dichtung montiert werden.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

315-202 rHIK

https://tech.thk.com




Prazisions-Kugelgewindetriebe

Tw L1
< H B1
A 225 h
(Schmierbohrung) T #d1
¢d2[ =
. g \ [
Lochkreis - gD1#dp f‘\ 7 - - i \\\\\§ ¢dcgd
M \|[ |#Dg6 i M
B2
90° DKN
L1
Lochkreis H B1
h
Il 4’4"7
¢ d2 = ¢ d
f i ]
901/ gc oo I lpaclpd|pngs
(Schmierbohrung) Y -,
BIF
Lochkreis L1
h H B1
T
$d2 $j¢d1
i T I
600 ¢Di|gap Mkl HHBE S & |#dc|gd|#Dge
A X HTS-% |
- \ | |
(Schmierbohrung) T —
LF B2
BNFN Einheit: mm
Abmessungen Mutter Tragheitsmoment . .
) der Gewicht| Gewicht
Gesamt- Schmier-| Gewindespindel/mm| Mutter | Spindel
lénge bohrung
L H B B: Bs |Lochkreis| d+ d2 h Tw Ni A kgecm?’mm kg kg/m
19 | 18 | 101 | — | — | 104 | 11 [175]| 11 — | — [ M6 1,97 X102 4,36 | 8,12
143 | 18 [ 125 | 142 | — [ 104 | 11 [175] 11 — | — [ M6 1,97 X102 493 | 8,12
191 ] 18 [ 173 | — | — [ 104 | 11 [175] 11 — | — [ M6 1,97 X10? 6,47 | 8,12
138 | 18 [ 120 | 35 | — | 82 11 [175] 11 79 | — [PT18] 1,97X10? 244 | 85
163 | 18 | 145 | 45 — 82 1 1175 11 79 — |PT18 1,97 X10? 2,78 8,5
120 | 18 | 102 | 30 — 82 1 1175 11 79 — |PT18 1,97 X10? 2,19 | 8,83
280 | 22 | 258 | — — [ 104 | 11 [175[ 11 — — M6 1,97 X107 9,27 | 8,55
223 | 18 | 205 | 25 | — | 82 11 175 1 79 | — [PT18] 1,97X10? 3,61 | 9,03
191 ] 17 | 158 | 54,5705 100 | 11 — | — | 87 7 M6 1,97 X102 6,16 | 9,01

Bestellbezeichnung siehe 115-248.

Zubeh6r=ER15-351

TR 15-203

. agaujapuimablabny



Prazisions-Kugelgewindetriebe Spindelaufen- 45
. durchmesser
mlt Vorspannung Steigung 6 bis 20
L1
Lochkreis H B1
_h
gd2 -1 —gds
f [ ‘ ,
60°  ¢Digdp \:3 [oRo! MV Tocclgcl soes
A 3 Jullims
(Schmierbohrung) ;L _
BIF
Spindelaufen- | Steigung Kugel- Kern- Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- durch-
Baureihe/-groRe kreis messer Ca Coa K
d Ph dp dc Reihen X Umlauf kN kN N/pum
BIF 4506A-5 46 41,4 1X2,5 16 49,6 770
6 BIF 4506A-10 46 41,4 2X25 29 99 1500
BNFN 4506A-7,5 46 41,4 3X2,5 41,2 150 2210
BIF 4508-5 46,25 40,6 1X2,5 20,7 59,5 790
8 BIF 4508-10 46,25 40,6 2X2,5 37,4 118,6 1540
45 BNFN 4508-7,5 46,25 40,6 3X2,5 53,1 178,4 2270
BIF 4510-5 46,75 39,5 1X2,5 30,7 79,3 830
10 BIF 4510-6 46,75 39,5 2X1,5 35,9 95,2 990
BIF 4510-10 46,75 39,5 2X2,5 55,6 158,8 1610
BNFN 4510-7,5 46,75 39,5 3X2,5 78,8 238,1 2370
12 BIF 4512-10 47 39,2 2X2,5 65,2 178,4 1640
20 BIF 4520-3 47,7 37,9 1X1,5 44,2 99 690
Hinweis: Die grau hinterlegten Baugréf3en sind Semistandardtypen.
Wiinschen Sie einen solchen Typ, wenden Sie sich bitte an THK.
Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden i
15-204 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Support. https://tech.thk.com




Prazisions-Kugelgewindetriebe

L1
Lochkreis N H B1
T ;
| e T
600 401 gl T s 22 [ =22 T
A e 2ene e M‘“ #Dgé
(Schmierbohrung) N ; :
B2
BNFN
Einheit: mm
o T Abmessungen Mutter : Traghelézrpoment GewichtlG eyvi cht
durch- | durch- | samt- %gn’;_'l‘:ﬁr' Gewindespindel/mm Mtter | Spindel
messer | messer | lange 9
D Di L H B B: |[Lochkreis| diX d2X h A kgecm?mm kg kg/m
80 114 71 15 56 — 96 9X14X8,5 PT 1/8 3,16 X102 2,18 | 11,31
80 114 | 107 15 92 — 96 9X14X8,5 PT 1/8 3,16 X102 3,05 | 11,31
80 114 | 161 15 146 — 96 9X14X8,5 PT 1/8 3,16X10? 4,25 | 11,31
85 127 92 18 74 — 105 [ 11X17,5X11 PT 1/8 3,16 X107 3,42 | 11,21
85 127 140 18 122 — 105 | 11X17,5X11 PT 1/8 3,16 X10? 4,86 | 11,21
85 127 | 212 18 194 — 105 | 11X17,5X11 | PT1/8 3,16X10? 6,74 | 11,21
88 132 | 1M1 18 93 104 | 110 | 11X17,5X11 | PT1/8 3,16X10? 4,35 | 10,65
88 132 | 144 18 126 | 127 | 110 | 11X17,5X11 | PT 1/8 3,16 X102 5,35 | 10,65
88 132 171 18 153 164 110 | 11X17,5X11 PT 1/8 3,16 X107 6,19 | 10,65
88 132 | 261 18 243 | 224 110 | 11X17,5X11 PT 1/8 3,16 X102 8,92 | 10,65
90 130 | 191 18 173 — 110 | 11X17,5X11 | PT1/8 3,16 X102 6,98 | 10,54
98 142 | 135 | 20 115 — 120 | 11X17,5X11 | PT1/8 3,16 X102 6,56 | 10,37

Bestellbezeichnung siehe 315-248.

Zubeh6r=ER15-351

TR 15-205

. agaujapuimablabny



Prazisions-Kugelgewindetriebe SpindelauBen- 50
t V durchmesser
Mit vorspannung Steigung 5 bis 10
Tw
L1
A B1
(Schmierbohrung)
¢d21 E JL 5 [ gdi
77:\ I -
/|| |#Dg6 | T 01
Lochkreis #D1| gdp . - ] ﬂaﬁ dcigd
B2
DIK (2805 bis 6312)
Spindelaufen-| Steigung Kugel- Kern- Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- durch-
Baureihe/-groRe kreis messer Ca Coa K
d Ph dp dc Reihen X Umlauf kN kN N/um
5 OBIF  5005-6 50,75 47,2 2X1,5 14,2 53 970
OBIF  5005-10 50,75 47,2 2X2,5 22,0 88,2 1570
OBIF  5008-5 51,25 45,5 1X2,5 21,6 66,2 860
8 OBIF  5008-10 51,25 45,5 2X25 39,1 132,3 1680
OBNFN 5008-7,5 51,25 45,5 3X25 55,4 198,9 2470
DIK  5010-6 51,75 44 .4 3X1 33,9 90,7 940
50 DIK  5010-8 51,75 44 .4 4X1 43,4 120,5 1230
DIK  5010-10 51,75 44 .4 5X1 52,5 150,9 1530
10 OBIF  5010-5 51,75 44 .4 1X2,5 32 88,2 900
OBIF 5010-6 51,75 44 4 2X1,5 37,5 105,8 1080
OBIF  5010-7 51,75 44,4 1X3,5 42,8 123,5 1240
OBIF  5010-10 51,75 44 .4 2X25 58,2 176,4 1750
(OBNFN 5010-7,5 51,75 44 .4 3X2,5 82,5 264,6 2580

Hinweis: Die grau hinterlegten Baugrofen sind Semistandardtypen. Wiinschen Sie einen solchen Typ, wenden Sie sich bitte

an THK.

Die mit O gekennzeichneten Typen kdnnen mit dem QZ-Schmiersystem bzw. dem Abstreifring kombiniert werden.
Die Abmessungen des Kugelgewindetriebs mit montiertem Zubehor finden Sie auf 115-360.

315-206 TR

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden

Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com




Prazisions-Kugelgewindetriebe

L1
Lochkreis H B1
_h |
#d2 Bs t¢d1
f - T
#D1| gdp / \ 3 o) W pdc|gd|gDg6
A | | L
(Schmierbohrung) [
BIF
L1
Lochkreis H B1
h]
PR Tiw
2 - 1
1: ;1 — B—
. TRl 52 i ,
A 60 # D1 ¢dpl g = [N | #dc|gd|gDg6
(Schmierbohrung) T ‘L ~ ~ :
B2
BNFN
Einheit: mm
Abmessungen Mutter Tragheitsmoment Gewicht| Gewicht
AuBen- | Flansch-| Ge- ' der O F2EWIC
durch- | durch- | samt- %cr;]mler- Gewindespindel/mm| Mutter | Spindel
messer | messer | lange onrung
D D: L H B+ B: [Lochkreis| diX d2X h | Tw A kgecm?’mm kg kg/m
80 | 114 | 83 | 15 | 68 | — | 96 | 9X14X85 | — | PT1/8 4,82X10? 2,38 | 14,42
80 | 114 | 93 | 15 | 78 | — | 96 | 9X14X85 | — | PT1/8 4,82X10? 2,43 | 14,42
87 129 85 18 67 — | 107 | M1X17,5X11 | — | PT1/8 4,82X10? 3,16 | 14,0
87 129 | 133 | 18 | 115 | — | 107 | 1M1X175X11 | — | PT1/8 4,82X10? 4,51 14,0
87 129 | 205 | 18 | 187 | — | 107 | 11X17,5X11 | — | PT 1/8 4,82X10? 6,35 | 14,0
72 | 123 | 114 | 18 | 96 | 30 | 101 | 11X17,5X11 | 92 | PT 1/8 4,82X10? 2,65 | 13,38
72 | 123 | 137 | 18 | 119 | 35 | 101 | 11X17,5X11 | 92 | PT 1/8 4,82X10? 3,03 | 13,38
72 | 123 [ 160 | 18 | 142 | 45 | 101 | 11X17,5X11 | 92 | PT 1/8 4,82%X10? 3,41 | 13,38
93 135 | 103 | 18 85 — | M3 | MX175X11 | — | PT1/8 4,82X10? 4,31 | 13,38
93 135 | 140 | 18 | 122 | 133 | 113 [ 11X17,5X11 | — | PT 1/8 4,82X10? 5,55 | 13,38
93 135 | 123 | 18 | 105 | 116 | 113 | 11X17,5X11 | — | PT 1/8 4,82X10? 5,03 | 13,38
93 | 135 | 163 | 18 | 145 | — | 113 | 11X175X11 | — | PT1/8 4,82X10? 6,26 | 13,38
93 | 135 | 253 | 18 | 235 | 216 | 113 | 11X17,5X11 | — | PT 1/8 4,82X10? 9,19 | 13,38

Bestellbezeichnung siehe [15-248.

Zubeh6r=ER15-351

TR 15-207

. agaujapuimablabny



Prazisions-Kugelgewindetriebe SpindelauBen- 50
. durchmesser
mit Vorspannung Steigung 12 bis 50
Tw
L1
A H B1
(Schmierbohrung) rj
¢d2] JL [gdt
VR e
Lochkreis #D1| gdp ] - ; --|pdcigd
| B2
DIK (2805 bis 6312)
L1
H B1
! B2 B3

Lochkreis

4D1lgdp| 'AIKE QI(E QI(Q KI ”Dge[z #02 | ANNN\W Tpdelga

A
(Schmierbohrung) LNt
BLW

Spindelauten- | Steigung Kugel- | Kern- | Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- | durch- Aulen- | Flansch-
Baureihe/-groRe | kreis | messer Ca Coa K durch- | durch-
messer | messer

d Ph dp dc_ [Rehen XUnleuf] kN kN N/um D Di D

DIK 5012-6 52,25 | 43,3 | 3X1 | 458 113 970 75 129 —

DIK 5012-8 52,25 | 433 | 4X1 | 58,6 | 150,6 | 1270 75 129 =

12 |OBIF 5012-5 52,25 | 43,3 |1X25| 43,4 | 109,8 | 930 100 146 —

OBIF 50127 52,25 | 43,3 [1X3,5| 58 153,9 | 1280 100 146 —

OBIF  5012-10 52,25 | 43,3 |2X25| 78,8 | 220,56 | 1810 100 146 —

DIK 5016-4 52,25 | 433 | 2X1 32,3 | 755 660 75 129 —

%0 DIK  5016-6 52,25 | 433 | 3X1 | 457 | 1133 | 970 75 129 —
16 OBIF  5016-5 52,7 | 429 [1X25]| 72,6 | 183,3 | 1230 105 152 =

OBIF  5016-10 52,7 | 429 [2X2,5]| 132,3 | 366,5 | 2360 105 152 —

20 DKN 5020-3 52,25 | 43,6 | 3X1 | 442 | 108,8 [ 930 75 129 —

OBIF  5020-5 52,7 | 42,9 |1X25| 72,5 | 183,3 | 1230 105 152 —

50 BLW 5050-3,6 52,2 | 441 [2X18]| 57,8 155 | 1340 106 149 90

Hinweis: Die grau hinterlegten BaugroRRen sind Semistandardtypen. Wiinschen Sie einen solchen Typ, wenden Sie sich bitte
an THK.
Die mit O gekennzeichneten Typen kénnen mit dem QZ-Schmiersystem bzw. dem Abstreifring kombiniert werden.
Die Abmessungen des Kugelgewindetriebs mit montiertem Zubehor finden Sie auf 115-360.
Der Typ BLW kann nicht mit Dichtung montiert werden.

315-208 =K

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com




Prazisions-Kugelgewindetriebe

L1
Tw H B1
22,5° _h
A
(Schmierbohrung) pd1
#dz] =
Lochkreis - gDq#dp ‘\\ssg\ - -
M / #Dgé
90- B
DKN
L1
Lochkreis H B1
¢d217 7:t¢ d1
60°|  ¢D1gdp il oo o \vadc #d|¢Dgb
A laal
(Schmierbohrung)
BIF Einheit: mm
Abmessungen Mutter Tragheitsmoment . .
der Gewicht|Gewicht
Gesamt- Schmier-| Geyindespindel/mm| Mutter | Spindel
lange bohrung
L H B B: B |Lochkreis| s [ h Tw | Ni A kgecm?*mm kg kg/m
145 | 22 | 123 | 35 | — | 105 | 14 | 20 | 13 | 98 | — |[PT1/8| 4,82X10? 3,83 | 12,74
170 | 22 | 148 | 45 | — | 105 | 14 | 20 | 13 | 98 | — |[PT18| 4,82X10? 4,31 | 12,74
123 | 22 | 101 | 114 | — [ 122 | 14 | 20 | 13 | — | — |PT1B8| 4,82X10? 6,02 | 12,74
147 | 22 | 125 | 138 | — [ 122 | 14 | 20 | 13 | — | — |[PT1B8| 4,82X10? 7,2 | 12,74
195 | 22 | 173 | 186 | — [ 122 | 14 | 20 | 13 | — | — |[PT18| 4,82X10? 9,05 | 12,74
129 | 22 | 107 | 30 | — [ 105 | 14 | 20 | 13 | 98 | — |[PT1/8| 4,82X10? 3,52 | 13,41
175 22 | 153 | 45 | — | 105 | 14 | 20 | 13 | 98 | — |[PT18| 4,82X10? 4,41 | 13,41
164 | 25 | 139 | — | — [ 128 | 14 | 20 | 13 | — | — |[PT1B8| 4,82X10? 9,18 | 12,5
260 | 25 (235 | — | — | 128 | 14 | 20 | 13 | — | — |PT1/8| 4,82X10% | 13,30 | 12,5
243 | 28 | 215| 30 | — |[105| 14 | 20 | 13 | 98 | — |[PT1/8| 4,82X10? 6,0 13,8
201 | 28 (173 | — | — | 128 | 14 | 20 | 13 | — | — |PT1/8] 4,82X10? 11,02 | 13,1
245 | 20 [2038|70,7|91,7|126 | 14 | — | — | 108 | 8 M6 4,82X10° 9,06 | 14,08

Bestellbezeichnung siehe 115-248.

Zubeh6r=ER15-351

TR 15-209

. agaujapuimablabny



Prazisions-Kugelgewindetriebe SpindelauBen- 55
. durchmesser
mit Vorspannung Steigung 10 bis 20
Lochkreis
A
(Schmierbohrung)
BNFN
Spindelaufen- | Steigung Kugel- Kern- Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- durch-
Baureihe/-groRe kreis messer Ca Coa K
d Ph dp dc Reihen X Umlauf kN kN N/um
BNFN 5510-2,5 56,75 49,5 1X2,5 33,4 97 970
10 BNFN 5510-5 56,75 49,5 2X2,5 60,7 194 1890
BNFN 5510-7,5 56,75 49,5 3X2,5 85,9 291,1 2770
BNFN 5512-2,5 57 49,2 1X2,5 39,3 108,8 990
BNFN 5512-3 57 49,2 2X1,5 46 131,3 1180
55 12 BNFN 5512-3,5 57 49,2 1X3,5 52,4 152,9 1360
BNFN 5512-5 57 49,2 2X2,5 71,3 218,5 1920
BNFN 5512-7,5 57 49,2 3X2,5 100,9 327,3 2830
16 BNFN 5516-2,5 57,7 47,9 1X2,5 76,1 201,9 1310
BNFN 5516-5 57,7 47,9 2X25 138,2 402,8 2550
20 BNFN 5520-2,5 57,7 47,9 1X2,5 76 201,9 1320
BNFN 5520-5 57,7 47,9 2X2,5 138,2 403,8 2550
Hinweis: Die grau hinterlegten Baugréfien sind Semistandardtypen.
Wiinschen Sie einen solchen Typ, wenden Sie sich bitte an THK.
Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden i
15-210 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Support. https://tech.thk.com




¢D

Prazisions-Kugelgewindetriebe

L1
o H B1
& Aquid
+~ 1
’ ZJ:,H‘ T S
| oWo)
oo [ 4 64 s o
B2
BNFN

Einheit: mm

Abmessungen Mutter Trégheitsmoment Gewicht| Gewicht

%ﬁ?:}?_- F(I’aur:zﬁ?- sgri-t- Schmier- Gewindeizzndellmm Mutter | Spindel

messer | messer | lange He LI

D D+ L+ H B:  [Lochkreis| diX d2X h A kgecm?mm kg kg/m
102 144 141 18 123 122 | 11X17,5X11 | PT1/8 7,05X10? 6,54 | 16,43
102 144 201 18 183 122 | 11X17,5X11 | PT 1/8 7,05X10? 8,88 | 16,43
102 144 261 18 243 122 | 11X17,5X11 | PT1/8 7,05X10? 11,23 | 16,43
105 147 165 18 147 125 | 11X17,5X11 | PT 1/8 7,05X10? 8,07 | 16,29
105 147 191 18 173 125 | 11X17,5X11 | PT1/8 7,05X10* 9,17 | 16,29
105 147 189 18 171 125 | 11X17,5X11 | PT 1/8 7,05X10? 9,09 | 16,29
105 147 237 18 219 125 | 11X17,5X11 | PT 1/8 7,05X10? 11,13 | 16,29
105 147 309 18 291 125 | 11X17,5X11 | PT 1/8 7,05X10? 14,19 | 16,29
110 158 196 25 171 133 14X20X13 | PT1/8 7,05X10? 11,28 | 15,46
110 158 292 25 267 133 14X20X13 | PT1/8 7,05X10? 15,94 | 15,46
112 158 227 28 199 134 14X20X13 | PT1/8 7,05X10? 13,49 | 16,1
112 158 347 28 319 134 14X20X13 | PT1/8 7,05X10? 19,61 | 16,1

Bestellbezeichnung siehe [15-248.

Zubeh6r=ER15-351

TR 15-211

. agaujapuimablabny



Prazisions-Kugelgewindetriebe SpindelauBen- 63
t V durchmesser
mit vorspannung Steigung | 10 bis 20
Tw
L1
A ':-I B1
(Schmierbohrung) ~
pd2] Hsa
77:\ I -
/1| |#Dg6 | h
Lochkreis #D1\gdp| . - ] +-|#dcigd
B2
DIK (2805 bis 6312)
Spindelaufen- | Steigung Kugel- Kern- Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- durch-
Baureihe/-groRte kreis messer Ca Coa K
d Ph dp dc Reihen X Umlauf kN kN N/um
DIK 6310-8 64,75 57,7 4X1 49,5 160,7 1550
10 BNFN 6310-2,5 64,75 57,7 1X2,5 35,4 11,7 1090
BNFN 6310-5 64,75 57,7 2X2,5 64,2 222,5 2100
BNFN 6310-7,5 64,75 57,7 3X2,5 90,9 334,2 3090
DIK 6312-6 65,25 56,3 3X1 51,9 147,4 1200
12 DIK 6312-8 65,25 56,3 4X1 66,4 196,6 1570
63 BNFN 6312A-2,5 65,25 56,3 1X2,5 48,1 139,2 1120
BNFN 6312A-5 65,25 56,3 2X25 87,4 278,3 2160
16 BNFN 6316-2,5 65,7 55,9 1X2,5 81,1 231,3 1470
BNFN 6316-5 65,7 55,9 2X25 147 462,6 2840
BNFN 6320-2,5 65,7 55,9 1X2,5 81 231,3 1470
20 BNFN 6320-5 65,7 55,9 2X2,5 147 463,5 2640
DKN  6320-3 65,7 55,9 3X1 83,5 229,3 1470
Hinweis: Die grau hinterlegten BaugréfRen sind Semistandardtypen.
Wiinschen Sie einen solchen Typ, wenden Sie sich bitte an THK.
Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden i
15-212 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Support. https://tech.thk.com




Prazisions-Kugelgewindetriebe

L1
Tw H B1
5° _th
A 22,
(Schmierbohrung) gdi
@ dz[ =
Lochkreis |- 4Dq#dp f‘\ 7 - -
f mﬁﬁ: AL o
o0° B2
DKN
L1
Lochkreis H B1
all
- 7] o
gd2] [+ 1
. B S | S Mo
A 60 #0114 do IR 2 S G Y 1 o) d|# Dod
(Schmierbohrung) N — == :
B2
BNFN
Einheit: mm
Abmessungen Mutter Trégheitsmoment GewichilGewicht
AuBen- | Flansch- | Ge- . der S (ST
ara || aiene || samie icr;]mler- Gewindespindelimm | Mutter | Spindel
messer | messer | lange onrung
D D+ L1 H = Bz |Lochkreis| diX d2X h | Tw A kgecm?mm kg kg/m
85 146 | 141 22 119 | 35 | 122 | 14X20X13 [110| PT1/8 1,21X10" 4,16 | 21,93
108 | 154 | 137 | 22 15 | — 130 | 14X20X13 | — | PT1/8 1,21X10" 6,98 | 21,93
108 | 154 | 197 | 22 | 175 | — | 130 | 14X20X13 | — | PT1/8 1,21X10" 9,4 | 21,93
108 | 154 | 257 | 22 | 235 | — | 130 | 14X20X13 | — | PT1/8 1,21X10" 11,81 | 21,93
90 146 | 146 | 22 | 124 | 35 | 122 | 14X20X13 |110| PT 1/8 1,21X10" 4,93 | 21,14
90 146 | 171 22 | 149 | 45 | 122 | 14X20X13 [110| PT 1/8 1,21X10" 556 | 21,14
115 | 161 159 | 22 | 137 | — 137 | 14X20X13 | — | PT1/8 1,21X10" 9,32 | 21,14
115 | 161 | 231 | 22 | 209 | — | 137 | 14X20X13 | — | PT1/8 1,21X10" 12,84 | 21,14
122 | 184 | 208 | 24 | 184 | — | 152 | 18X26X175| — | PT1/8 1,21X10" 14,61 | 20,85
122 | 184 | 304 | 24 | 280 | — | 152 |18X26X175| — | PT1/8 1,21X10" 20,19 | 20,85
122 | 180 | 227 | 28 | 199 | — 150 | 18X26X17,5| — | PT1/8 1,21X10" 15,91 | 20,85
122 | 180 | 347 | 28 | 319 | — 150 | 18X26X17,5| — | PT1/8 1,21X10" 22,88 | 20,85
95 159 | 243 | 28 | 215 | 30 | 129 | 18X26X17,5|121| PT 1/8 1,21X10" 9,5 | 20,85

Bestellbezeichnung siehe I115-248.

Zubeh6r=ER15-351

TR 815-213

. agaujapuimablabny



Prazisions-Kugelgewindetriebe Spindelauen- | 7 g 109
mit Vorspannung Steigung 10 bis 20
Lochkreis
A
(Schmierbohrung)
BNFN
Spindelaufen- | Steigung Kugel- Kern- Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- durch-
Baureihe/-groRe kreis messer Ca Coa K
d Ph dp dc Reihen X Umlauf| kN kN N/um
BNFN 7010-2,5 71,75 64,5 1X2,5 36,8 123,5 1180
10 BNFN 7010-5 71,75 64,5 2X25 66,9 247 2280
BNFN 7010-7,5 71,75 64,5 3X2,5 94,9 371,4 3350
70 BNFN 7012-2,5 72 64,2 1X2,5 43,5 139,2 1200
12 BNFN 7012-5 72 64,2 2X25 78,9 278,3 2320
BNFN 7012-7,5 72 64,2 3X2,5 11,7 417,5 3420
20 BNFN 7020-5 72,7 62,9 2X25 153,9 514,5 3090
BNFN 8010-2,5 81,75 75,2 1X2,5 38,9 1411 1300
10 BNFN 8010-5 81,75 75,2 2X25 70,6 283,2 2530
80 BNFN 8010-7,5 81,75 75,2 3X2,5 100 424,3 3720
12 BNFN 8012-5 82,3 74,1 2X25 96,5 353,8 2620
20 BNFN 8020A-2,5 82,7 72,9 1X2,5 90,1 294 1770
BNFN 8020A-5 82,7 72,9 2X25 163,7 589 3430
BNFN 10020A-2,5 102,7 92,9 1X2,5 99 368,5 2110
100 20 BNFN 10020A-5 102,7 92,9 2X25 179,3 737 4080
BNFN 10020A-7,5 102,7 92,9 3X2,5 253,8 1105,4 6010

Hinweis: Die grau hinterlegten BaugréfRen sind Semistandardtypen.
Wiinschen Sie einen solchen Typ, wenden Sie sich bitte an THK.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
15-214 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\égort. https://tech.thk.com




Prazisions-Kugelgewindetriebe

=

#D1

¢d2

1
N
e

.

L

s

]|

1IN

o

[ 4 S #ﬂ—* T

-
.

B2
BNFN
Einheit: mm
Abmessungen Mutter Trégheitsmoment Gewicht| Gewicht
gﬂ?:ﬁ‘ F&i:zﬁ[] S(:neq-t- Schmier- Gewindei?):ndellmm Mutter | Spindel
messer | messer | lange Bl
D D L: H B: Lochkreis| diX d2X h A kgecm?mm kg kg/m
125 167 141 18 123 145 | 11X17,5X11 | PT 1/8 1,85X10" 9,19 | 27,4
125 167 201 18 183 145 | 11X17,5X11 | PT 1/8 1,85X10" 12,57 | 27,4
125 167 261 18 243 145 | 11X17,5X11 | PT 1/8 1,85X10" 15,96 | 27,4
128 170 165 18 147 148 | 11X17,5X11 | PT 1/8 1,85X10" 11,26 | 27,24
128 170 237 18 219 148 | 11X17,5X11 | PT 1/8 1,85X10" 15,63 | 27,24
128 170 309 18 291 148 | 11X17,5X11 | PT 1/8 1,85X10" 20,0 | 27,24
130 186 325 28 297 158 | 18X26X17,5 | PT1/8 1,85X10" 23,4 | 27,0
130 176 137 22 115 152 14X20X13 | PT1/8 3,16 X 10" 9,15 | 36,26
130 176 197 22 175 152 14X20X13 | PT1/8 3,16 X 10" 12,41 | 36,26
130 176 257 22 235 152 14X20X13 | PT1/8 3,16 X10" 15,67 | 36,26
135 181 231 22 209 157 14X20X13 | PT1/8 3,16 X10" 16,02 | 35,26
143 204 227 28 199 172 | 18X26X17,5 | PT1/8 3,16 X 10" 20,08 | 35,81
143 204 347 28 319 172 | 18X26X17,5 | PT1/8 3,16 X 10" 28,97 | 35,81
170 243 231 32 199 205 | 22X32X21,5 | PT1/8 7,71X10" 28,15 | 57,13
170 243 351 32 319 205 | 22X32X21,5 | PT1/8 7,71X10" 39,99 | 57,13
170 243 471 32 439 205 | 22X32%X21,5 | PT1/8 7,71X10" 51,84 | 57,13

Bestellbezeichnung siehe 115-248.

Zubeh6r=ER15-351

TR 15-215

. agaujapuimablabny



Prazisions-Kugelgewindetriebe Spindelaufen- | 4 pis 15
ohne Vorspannung Steigung 1 bis 40
L1
H‘ B1
. NI 0os | ] |
Lochkreis #D1|gdp| -+ ~ |gdc|gd
Tw | (Schmierbohnng) e 1w
L1
Tw H B1

#d2 i 4“ d1
¢D1| gdp| 7
M #Dgb =

Lochkreis

A B2
(Schmierbohrung)  pk
Spindelaufen- | Steigung Kugel- | Kern- | Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- | durch- AuRen- | Flansch-
Baureihe/-gréRe kreis | messer Ca Coa K durch- | durch-
messer | messer
d Ph dp dc  [Rehen X Unlauff kN kN N/um D D:
4 DK 0401-3 4,15 34 3X 0,29 0,42 35 9 19
6 1 DK 0601-3 6,2 518 3X1 0,54 0,94 60 1 23
DK _0801-3 8,2 7,3 3X 0,64 1,4 80 3 26
8 2 |MDK 0802-3 8,3 7 3X 1.4 2,3 80 5] 28
12 |WGF 0812-3 8,4 6,6 2X1,65 2,2 3.9 10 18 3
10 2 |[MDK 1002-3 0,3 9 3X1 1,5 2,9 100 7 34
15 |WGF 1015-3 10,5 83 |2X165| 33 6,2 40 23 40
12 2 |MDK 1202-3 2,3 11 3X1 1,7 3,6 20 19 36
13 20 |WGF 1320-3 35 10,8 [2X1,65| 4,7 9,6 80 28 45
2 DK 1402-3 14,3 13 3X1 1.8 4.3 90 21 40
DK 1404-3 14,65 12,2 3X 4,2 7,6 90 26 45
14 4 [bK 404-4 14,5 .8 4X1 54 10,2 80 26 45
DK 404-6 14,5 8 6X 7,7 154 270 26 45
5 |[MDK 1405-3 14,75 2 3X 7 1,6 140 26 45
10 |BLK 1510-5,6 5,75 25 [2X28 | 143 27,8 340 34 57
20 WGF 1520-1,5 5,75 25 1X1,5 4.4 7.9 100 32 53
WGF _1520-3 15,75 25 [2X15 8,1 15,8 190 32 53
15 WGF _1530-1 5N 25 |2X0,6 38 54 90 32 58]
30 |WGF 1530-3 15,75 25 [2X16 8,1 14,6 220 32 53
WHF 1530-3,4 EN5) 125 [ 2X1,7 8 14,4 95 32 58
40 WGF 1540-1,5 5,75 2,5 |2X0,75 3,9 74 10 32 53
WHF _1540-3,4 5N5) 25 [2X17 7.7 16,3 209 34 57

Hinweis: Die Baugréen MDK0401, 0601 und 0801 haben keine Labyrinth-Dichtung.
Die Baugrofen 0401, 0601 und 0801 des Typs MDK, der Typ WGF sowie der Prazisions-Kugelgewindetrieb mit groRer Steigung Typ
BLK sind ohne Dichtungen ausgestattet.

15-216 TR

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com




Prazisions-Kugelgewindetriebe

L1

H B1
H?ngfs Dg6 S\Y\Tﬁ
Lochkreis #D1|gdp \; \; \; #Dg \- |gdc|gd
L
(Schmierbohrung) BLK
L1
Tw H B1
A
(Schmierbohrung) 4-gdi ‘
’ \ - 17
Lochkreis J(( f ¢ D1|gdp| - } ) i' ¢dc]¢d ¢ Dg6
\ ) p | | -
60°
MDK -
Einheit: mm
Abmessungen Mutter TrégheiéZToment Gewicht Ge\_/vicht
Gesamt Schmier-| Geyindespindel/mm Mutter | Spinde
lange bohrung
L H B+ B> |Lochkreis| ds d. h Tw N1 A kgecm?’’mm kg kg/m
13 3 10 — 14 2,9 — — 3 — — 1,97 X10° 0,01 | 0,07
145 | 35 — 17 34 — — 5) — — 9,99X10° [0,017 | 0,14
15 4 — 20 34 — — 7 — — 3,16X10° [0,024 | 0,29
22 5 7 — 22 34 — — 9 — — 3,16X10° [0,034 | 0,27
27 4 7 — 25 34 — — 20 — — 3,16X10° | 0,054 | 0,35
22 5 7 — 26 45 — — 21 — — 7,71X10° [0,045]| 047
33 5 22 — 32 4,5 — — 25 — — 7,71X10° 0,11 | 0,55
22 5 17 — 28 45 — — 23 — — 1,6 X10* 0,05 | 0,71
43 5 29 — 37 45 — — 30 — — 2,2X10* 0,18 | 0,96
23 6 17 — 31 615) — — 26 — — 2,96 X10* 0,15 1,0
33 6 27 — 36 55 — — 28 — — 2,96 X10* 0,13 0,8
48 10 38 10 35 45 8 45 29 — 6 2,96 X10* 0,2
60 0 50 10 35 45 8 45 29 — 6 2,96 X10* 0,23
42 10 32 — 36 B8 — — 28 — 6 2,96 X10* 0,18 | 0,91
44 0 24 — 45 55 — — 40 5 6 3,9X10* 0,34 | 0,31
45 0 28 — 43 515) — — 33 5 6 3,9%X10* 0,29 22
45 10 28 — 43 55 — — 33 5 6 3,9X10* 0,29 | 1,22
88 0 17 — 43 58 — — 88 5 6 3,9X10* 0,23 ,26
63 10 47 — 43 55 — — 33 5 6 3,9%X10* 0,38 ,26
645 | 10 |475| — 43 515] — — 33 5 6 3,9X10* 0,38 | 1,26
42 0 1263 — 43 55 — — 33 5 6 3,9%X10* 0,28 ,28
816 | 10 [ 646 | — 45 515) — — 40 5 6 3,9X10* 048 | 1,28

Bestellbezeichnung siehe I115-248.

Zubeh6r=ER15-351

TR 15-217

. agaujapuimablabny



Prazisions-Kugelgewindetriebe Spindelauen- | ;¢ .o g
h V durchmesser
onne vorspannung Steigung 4 bis 16
L1
B1
Lochkreis hH
@d2 e T #d1
1 - T
60° #D1|gdp % © ,/ ¢dc|gd|gDg6
A N LY
(Schmierbohrung) i L
BNF
Spindelauen-| Steigung Kugel- | Kern- | Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- | durch- AuRen- |Flansch-
Baureihe/-groRe kreis | messer Ca Coa K durch- | durch-
messer | messer
d Ph dp dc  [Rehen X Umlauff kN kN N/um D D+
4 |BNF 1604-3 16,5 13,8 2X1,5 5,1 10,5 180 36 59
BNF  1605-2,5 16,75 13,2 1X2,5 7,4 13,9 170 40 60
BNF  1605-3 16,75 13,2 2X1,5 8,7 16,8 200 40 60
5 |BNF 1605-5 16,75 13,2 2X2,5 13,5 27,8 320 40 60
DK 1605-3 16,75 13,1 3X1 7.4 13 160 30 49
16 DK 1605-4 16,75 13,1 4X1 9,5 17,4 210 30 49
6 BNF  1606-2,5 16,8 13,2 1X2,5 7,5 14 170 40 60
BNF  1606-5 16,8 13,2 2X25 13,5 28 320 40 60
10 |BNF  1610-1,5 16,8 13,5 1X1,5 4,8 8,5 100 40 63
16 BLK  1616-2,8 16,65 13,7 1X2,8 5,2 9,9 180 32 53
BLK  1616-3,6 16,65 13,7 2X1,8 71 14,3 220 32 53
18 10 BNF  1810-2,5 18,8 15,5 1X2,5 7,8 15,9 190 42 65
BNF  1810-3 18,8 15,5 2X1,5 9,2 19,1 220 42 65

Hinweis: Die grau hinterlegten BaugréfRen sind Semistandardtypen.
Wiinschen Sie einen solchen Typ, wenden Sie sich bitte an THK.
Der Prazisions-Kugelgewindetrieb mit groRer Steigung Typ BLK kann nicht mit einer Dichtung versehen werden.

315-218 TrHIK

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com




Prazisions-Kugelgewindetriebe

L1

H B1
906 | NN
Lochkreis ¢D1gd K\\\\\\ \- |¢dc|gd
I |
i
(Schmierbohrung) BLK
L1
Tw H B4
h
SRR IS = e P11
Lochkreis Jr *}* #D1| ¢dp H L gdc |gd
AN / JMLU #Dg6 — |
A B2
60° (Schmierbohrung)  pk
Einheit: mm
Abmessungen Mutter Trégheitsmoment . )
i der Gewicht|Gewicht
(Gesamt- Schmier-| Geyindespindelfmm | Mutter | Spindel
lange bohrung
L H B B> |Lochkreis| d1 do h Tw \B A kgecm?’/mm kg kg/m
45 11 34 — 47 55 | 95 | 55 — — M6 5,05X10* 0,32 | 1,35
41 10 31 — 50 | 4,5 8 4,5 — — M6 5,05X10* 0,37 | 1,24
51 10 41 — 50 | 4,5 8 4,5 — — M6 5,05X10* 0,47 | 1,24
56 10 46 — 50 | 4,5 8 4,5 — — M6 5,05X10* 0,49 | 1,24
45 10 35 10 39 | 45 8 4,5 31 — M6 5,05X10* 0,24 | 1,25
50 10 40 10 39 | 45 8 45 | 31 — M6 5,05X10* 0,26 | 1,25
44 10 34 — 50 | 4,5 8 4,5 — — M6 5,05X10* 0,41 1,3
62 10 52 — 50 | 4,5 8 4,5 — — M6 5,05X10* 0,49 1,3
42 11 31 — 51 55 | 95 | 55 — — M6 5,05X10* 0,32 | 1,41
54 10 [375| — 42 | 45 — — 38 5 M6 5,05X10* 0,32 | 1,41
38 10 [215| — 42 4,5 — — 38 5 M6 5,05X10* 0,21 | 1,41
69 12 57 — 53 55 | 95 | 55 — — M6 8,09X10* 0,67 | 1,81
75 12 63 — 53 55 | 95 | 55 — — M6 8,09 X 10 0,63 | 1,81

Bestellbezeichnung siehe IX15-248.

Zubeh6r=ER15-351

TR 15-219
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Prazisions-Kugelgewindetriebe SpindelauBen- 20
h V durchmesser
onne vorspannung Steigung 4 bis 60
L1
Lochkreis r';' B1
pal |- —igd
A 60°  ¢D1|gd it g ¢dasd ¢ Dgb
(Schmierbohrung) & S -
BNF
L1
H B1
_lh
pd2 —Jgas
NI T
Lochkreis #D1|gdp| - V ¢dclgd
L“f ¢ Dg6 “
A B2
60° (Schmierbohrung) DK
Spindelaulen-| Steigung Kugel- | Kern- | Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- | durch- AuRen- |Flansch-
Baureihe/-groRe kreis | messer Ca Coa K durch- | durch-
messer | messer
d Ph dp dc  [Rehen X Umlauf| kN kN N/um D D
BNF _ 2004-2,5 20,5 17,8 1X25 4,8 10,9 180 40 63
4 BNF__ 2004-5 20,5 17.8 2X25 8,6 21,8 350 40 63
DK 2004-3 20,5 17,8 3X1 5,2 1,6 190 32 56
DK 2004-4 20,5 17,8 4%1 6,6 15,5 250 32 56
BNF _ 2005-2,5 20,75 17,2 1X2,5 8,3 17,4 200 44 67
BNF  2005-3 20,75 17,2 2X1,5 9,7 21 240 44 67
5 [BNF__ 200535 20,75 17,2 [ 1X35 [ 11,1 24,5 270 44 67
BNF  2005-5 20,75 172 | 2X25 | 151 35 380 44 67
DK 2005-3 20,75 17,1 3X1 8,5 17,3 200 34 58
DK 2005-4 20,75 17,1 4X1 11 23,1 260 34 58
BNF  2006-2,5 20,75 17,2 1X2,5 8,3 17,5 200 48 71
BNF __ 2006-3 20,75 17,2 2X1,5 9,7 21 240 48 71
6 BNF __ 2006-3,5 20,75 17,2 1X3,5 1.1 24,5 270 48 71
BNF __ 2006-5 20,75 17,2 2X25 15,1 35 380 48 71
20 DK 2006-3 21 16,4 3X1 11,4 21,5 410 35 58
DK 2006-4 21 16,4 4X1 14,6 28,6 540 35 58
8 BNF _ 2008-2,5 21 16,4 1X2,5 1.1 21,9 210 46 74
DK 2008-4 21 16,4 4X1 14,6 28,8 270 85) 58
10 _[BNF __ 2010A-1,5 21 16,4 1X1,5 7,2 13,2 130 46 74
12 |BNF  2012-1,5 21 16,4 [ 1X15 7.1 12,5 130 48 71
BLK  2020-2,8 20,75 175 [ 1X238 8,1 17,2 230 39 62
20 |WHF 2020-3,4 20,75 175 [ 2X1.7 9,6 21 225 42 64
BLK  2020-3,6 20,75 175 [ 2X18 | 111 24,7 290 39 62
25 |WHF 2025-3,4 20,75 176 [ 2X1,7 9,8 22,3 236 39 62
30 |WHF 2030-3,4 20,75 176 | 2X1,7 9,9 23,5 243 39 62
WGF _ 2040-1 20,75 17,5 12X0,65 4,3 8 110 37 57
40 |WGF  2040-3 20,75 17,5 [2X1,65] 95 20,2 280 37 57
\WHF _ 2040-3,4 20,75 17,5 2X1,7 9,6 20,3 256 37 57
60 [WGF 2060-1,5 20,75 17,5 12X0,75 45 1 140 37 57

Hinweis: Die grau hinterlegten Baugréfien sind Semistandardtypen. Wiinschen Sie einen solchen Typ, wenden Sie sich bitte ban THK.
Die Typen WHF, WGF sowie der Prazisions-Kugelgewindetrieb mit quadratischer Steigung Typ BLK sind nicht mit Dichtungen ausgestattet.

15-220 TR

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden

Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com




Prazisions-Kugelgewindetriebe

L1
H B1
Lochkreis ¢ dp@— I |#Dg6 —Myﬂ d
L
(Schmierbohrung) WHF2020/BLK
L1
H_ B
. A g | R | [
Lochkreis D1|¢ dp| - L |pdggd
$D1\gdp 7 \v ) 2 7
T (Schmierbohrung) \WHF/WGF Lﬂ1 Einheit: mm
Abmessungen Mutte : Traghegserrnoment Gewichtla e\_Ni cht
Glgizrgt- igm'ﬁ; Gewindespindel/mm Mutter | Spindel
L H B B> [Lochkreis| d: d2 h Tw Ni A kgecm*mm kg kg/m
37 11 26 — 51 55 | 95 [ 55 — — M6 1,23X10° 0,3 2,18
49 1 38 — 51 55 1 95 [ 55 — — M6 1,23X10° 049 | 2,18
42 1 31 10 44 55 | 95 | 55 3 — M6 1,23X10° 0,26 | 2,18
46 11 35 10 44 55 | 95 [ 55 35 — M6 1,23X10° 0,27 | 2,18
41 11 30 — 55 55 |1 95 [ 55 — — M6 1,23X10° 0,46 | 2,05
52 11 41 — 55 55 |1 95 [ 55 — — M6 1,23X10° 0,53 | 2,05
45 11 34 — 55 55 |1 95 [ 55 — — M6 1,23X10° 0,53 | 2,05
56 11 45 — 65 55 |1 95 [ 55 — — M6 1,23X10° 0,6 2,05
46 11 35 10 46 55 1 95 [ 55 6 — M6 1,23X10° 0,31 | 2,06
51 11 40 10 46 55 | 95 [ 55 36 — M6 1,23X10° 0,34 | 2,06
44 11 33 — 59 55 1 95 [ 55 — — M6 1,23X10° 0,51 | 2,12
56 11 45 — 59 55 |1 95 [ 55 — — M6 1,23X10° 0,68 | 2,12
50 11 39 — 59 55 1 95 [ 55 — — M6 1,23X10° 0,62 | 2,12
62 11 51 — 59 55 | 95 [ 55 — — M6 1,23X10° 0,8 2,12
52 11 41 10 46 55 1 95 [ 55 36 — M6 1,23X10° 0,36 | 1,93
59 1 48 10 46 55 |1 95 [ 55 36 — M6 1,23X10° 0,39 | 1,93
60 15 45 — 59 55 |1 95 | 55 — — M6 1,23X10° 0,69 | 2,06
69 11 58 15 46 55 | 95 [ 55 36 — M6 1,23X10° 045 | 2,06
58 15 43 — 59 55 1 95 [ 55 — — M6 1,23X10° 0,77 | 2,14
64 18 46 — 59 55 |1 95 [ 55 — — M6 1,23X10° 0,9 2,19
65 10 | 475 — 50 55 — — 46 5 M6 1,23X10° 049 | 2,25
4711 10 [ 241 | — 58 8.5 — — 46 ) M6 1,23X10° 049 | 2,25
45 10 | 275 | — 50 55 — — 46 5 M6 1,23X10° 0,35 | 2,25
562 | 10 [332| — 50 55 — — 46 5 M6 1,23X10° 0,51 | 2,26
653 | 10 [433| — 50 55 — — 46 5 M6 1,23X10° 0,55 | 2,28
41 10 25 — 47 5.5 — — 38 5.5 M6 1,23X10° 0,24 | 234
81 10 65 — 47 55 — — 38 55 M6 1,23X10° 048 | 2,34
827 | 10 |[657 | — 47 55 — — 38 ) M6 1,23X10° 0,58 | 2,34
60 10 1401 | — 47 55 — — 38 5 M6 1,23X10° 04 2,37

Bestellbezeichnung siehe 115-248.

Zubeh6r=ER15-351

TR 15-221
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Prazisions-Kugelgewindetriebe SpindelauBen- 25

durchmesser
ohne Vorspannung Steigung | 4 bis 16
L1
Lochkreis hH B
Il
@ d2 B2 T @d1
e | ~ i ~
60°  ¢Di|gdp oo l¢dc¢d #Dgé
(Schmierbohrung) a .
BNF
Spindelauen- [Steigung Kugel- | Kern- | Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- | durch- AuRen- | Flansch-
Baureihe/-groRe kreis | messer Ca Coa K durch- | durch-
messer | messer
d Ph dp dc  [Rehen X Umlauf| kN kN N/um D D
BNF  2504-2,5 25,5 22,8 1X2,5 52 13,7 210 46 69
4 BNF  2504-5 25,5 22,8 | 2X25 9,5 27,3 410 46 69
DK 2504-3 25,5 22,8 3X1 5,7 15 230 38 63
DK 2504-4 25,5 22,8 4X1 74 19,9 310 38 63
BNF __ 2505-2,5 25,75 22,2 1X2,5 9,2 22 240 50 73
BNF __ 2505-3 25,75 222 | 2X15 10,8 26,4 280 50 73
5 BNF  2505-3,5 25,75 22,2 1X3,5 12,3 30,7 320 50 73
BNF  2505-5 25,75 222 | 2X25 16,7 44 460 50 73
DK 2505-3 25,75 22,1 3X1 9,7 22,6 250 40 63
DK 2505-4 25,75 22,1 4X1 12,4 30,3 320 40 63
BNF __ 2506-2,5 26 21,4 1X2,5 12,5 27,3 250 53 76
BNF __ 2506-3 26 214 | 2X15 14,6 32,8 290 53 76
6 BNF  2506-3,5 26 21,4 1X3,5 15,1 35,9 330 53 76
25 BNF __ 2506-5 26 214 | 2X25 | 225 54,8 470 53 76
DK 2506-3 26 21,4 3X1 12,8 27 250 40 63
DK 2506-4 26 21,4 4X1 16,8 374 330 40 63
BNF  2508-2,5 26,25 20,5 1X2,5 15,8 32,8 250 58 85
BNF __ 2508-3 26,25 20,5 | 2X15 18,5 39,4 290 58 85
8 BNF __ 2508-3,5 26,25 20,5 1X3,5 | 21,2 46 340 58 85
BNF  2508-5 26,25 20,5 | 2X25 | 287 65,8 480 58 85
DK 2508-3 26 21,4 3X1 13,1 28,1 500 40 63
DK 2508-4 26 21,4 4X1 16,8 37,5 330 40 63
BNF  2510A-2,5 26,3 21,4 1X2,5 15,8 33 250 58 85
10 |DK 2510-3 26 21,6 3X1 12,7 27 250 40 63
DK 2510-4 26 21,6 4X1 16,7 37,6 330 40 63
12 |BNF __ 2512-2,5 26 21,9 1X2,5 12,3 27,6 250 53 76
16 |BNF__ 2516-1,5 26 21,4 1X1,5 7,9 16,7 150 53 76
Hinweis: DieTg?_'rﬁu hinterlegten Baugréfen sind Semistandardtypen. Wiinschen Sie einen solchen Typ, wenden Sie sich bitte
an .

Diese Typen kénnen mit dem QZ-Schmiersystem bzw. dem Abstreifring kombiniert werden.
Die Abmessungen des Kugelgewindetriebs mit montiertem Zubehér finden Sie auf I115-360.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
15-222 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\égort. https://tech.thk.com




Prazisions-Kugelgewindetriebe

L1

Tw H B1
h
#d2 S ﬁ¢d1
> 1 )
Lochkreis #D1| #dp| H\ “ “ NJ¢ dc |¢d
LA [soas o
A B2
(Schmierbohrung)  pk
Einheit: mm
Abmessungen Mutter Tragheitsmoment . .
Ge- i der Gewicht|Gewicht
sarie Schmier-| Geyindespindel/mm| Mutter | Spindel
lange bohrung

L1 H B B2 [Lochkreis| d: da h Tw A kgecm?mm kg kg/m
36 11 25 — 57 5,5 9,5 5,5 — M6 3,01X10° 0,21 3,5
48 11 37 — 57 55 9,5 55 — M6 3,01X10° 0,55 88
43 11 32 10 51 55 9,5 55 39 M6 3,01X10° 0,33 35
47 11 36 10 51 o0 9,5 o0 39 M6 3,01X10° 0,35 B15)
40 11 29 — 61 55 9,5 55 — M6 3,01X10° 0,52 | 3,34
52 1 41 — 61 55 9,5 55 — M6 3,01X10° 0,66 | 3,34
45 1 34 — 61 55 9,5 55 — M6 3,01X10° 0,6 3,34
55 1 44 — 61 515) 9,5 515) - M6 3,01X10° 0,68 | 3,34
46 11 35 10 51 5,5 9,5 5,5 41 M6 3,01X10% 0,38 | 3,35
51 11 40 10 51 585 9,5 585 41 M6 3,01X10° 0,41 | 3,35
44 11 33 — 64 55 9,5 55 — M6 3,01X10° 0,61 | 3,19
56 1 45 — 64 55 9,5 55 — M6 3,01X10° 0,85 | 3,19
50 11 39 — 64 55 9,5 55 — M6 3,01X10° 0,79 | 3,19
62 1 51 — 64 55 9,5 515 — M6 3,01X10? 0,91 | 3,19
52 11 41 10 51 5,5 9,5 5,5 41 M6 3,01X10° 0,41 | 3,19
60 11 49 10 51 55 9,5 55 41 M6 3,01X10° 0,46 | 3,19
58 15 43 — 71 6,6 11 6,5 — M6 3,01X10° 1,07 | 3,12
71 15 56 — 71 6,6 1 6,5 — M6 3,01X10° 1,27 | 3,12
66 15 51 — 71 6,6 11 6,5 — M6 3,01X10° 1,29 | 3,12
82 15 67 — 71 6,6 1 6,5 — M6 3,01X10° 1,44 | 3,12
62 12 50 10 51 55 9,5 55 41 M6 3,01X10° 0,48 | 3,35
71 12 59 15 51 5Y5) 9,5 5Y5) 41 M6 3,01X10° 0,54 | 3,35
70 18 52 — 71 6,6 11 6,5 — M6 3,01X10°% 1,43 | 3,27
80 15 65 15 51 515) 9,5 55 41 M6 3,01X10° 0,62 | 3,45
85 15 70 20 51 55 9,5 55 41 M6 3,01X10° 0,65 | 3,45
60 1 49 — 64 55 9,5 55 — M6 3,01X10° 0,86 | 3,51
60 1 49 — 64 55 9,5 55 — M6 3,01X10° 0,96 3,6

Bestellbezeichnung siehe I115-248.

Zubeh6r=ER15-351
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Prazisions-Kugelgewindetriebe Spindelauen- | 55 .o 3
h V durchmesser
ohne vorspannung Steigung 5 bis 90
o L1
3080 H_ B
. A 40 } I
Lochkreis D1|¢ dp| - L |pdcpd
¢ D1|gdp BN / 2
A ‘
(Schmierbohrung) - WHF 2550/ WGF L
L1
;W H B1
A 22, h
(Schmierbohrung) N 47 T—1gdr
: 4Dg6 =
Lochkreis - ¢ Digdp - - ffmwf ¢ dcgd
90° DK B2
Spindelauten- | Steigung Kugel- | Kern- | Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- | durch- AuRen- | Flansch-
Baureihe/-groRe | kreis | messer Ca Coa K durch- | durch-
messer | messer
d Ph dp dc  [Rehen X Umlauf| kN kN N/um D D
BLK  2525-2,8 26 21,9 1X2,.8 12,2 26,9 270 47 74
25 |WHF 2525-34 26 21,9 2X1,7 14,5 33,1 285 50 77
25 BLK  2525-3,6 26 21,9 2X1,8 16,6 38,7 350 47 74
WGF _ 2550-1 26 21,9 |2X0,65 6,4 12,5 140 45 69
50 [WGF 2550-3 26 219 [2X165| 14,3 31,7 340 45 69
WHF _ 2550-3,4 26 21,9 2X1,7 14,4 31,9 323 45 69
BNF __ 2805-2,5 28,75 252 1X2,5 9,7 24,6 250 55 85
BNF  2805-3 28,75 252 2X1,5 11,3 29,5 300 55) 85
BNF _ 2805-3,5 28,75 252 1X3,5 12,9 34,4 350 55 85
5 |[BNF __ 2805-5 28,75 252 2X25 17,5 49,4 500 55 85
BNF  2805-7,5 28,75 25,2 3X25 24,8 73,8 740 55 85
DK 2805-3 28,75 25,2 3X1 10,5 26,4 270 43 71
DK 2805-4 28,75 25,2 4X1 13,4 35,2 360 43 71
BNF _ 2806-2,5 28,75 25,2 1X2,5 9,6 24,6 250 55) 85
28 BNF _ 2806-3,5 28,75 25,2 1X3,5 12,9 34,5 350 55 85
6 BNF  2806-5 28,75 25,2 2X25 17,5 49,4 500 55) 85
BNF _ 2806-7,5 28,75 25,2 3X25 24,8 73,8 740 55 85
DK 2806-3 29 244 3X1 14 32 280 43 71
DK 2806-4 29 244 4X1 18 42,5 370 43 71
BNF  2808-2,5 29,25 23,6 1X25 16,8 36,8 270 60 104
8 [BNF__ 2808-3 29,25 23,6 2X1,5 19,6 44,2 320 60 104
BNF __ 2808-5 29,25 23,6 2X25 30,4 73,7 530 60 104
10 BNF _ 2810-2,5 29,75 224 1X2,5 24 48,2 280 65 106
DK 2810-4 29,25 23,6 4X1 22,4 50 370 45 71
60 WGF _ 3060-1 31,25 26,4 |2X0,65 8,9 18 170 55 89
30 WGF _ 3060-3 31,25 264 |2X165| 199 45,7 410 55 89
90 [WGF 3090-1,5 31,25 26,4 |2X0,75 9,7 25,8 200 55 89

Hinweis: Die grau hinterlegten BaugroRen sind Semistandardtypen. Wiinschen Sie einen solchen Typ, wenden Sie sich bitte an THK.
Die Typen WHF, WGF sowie der Prazisions-Kugelgewindetrieb mit quadratischer Steigung Typ BLK sind ohne Dichtungen ausgestattet.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com
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Prazisions-Kugelgewindetriebe

L1

Lochkreis A_' B
& s
P #dz & —i¢ -
( i N |
A 60°  ¢D1jgd 2 3 gdogd ¢ Dgb
( ! L
BNF ]
L1
H B1
. #Dg6 | O]
Lochkreis ¢de : \' [gdcgd
AN
- !
LM
(Schmierbohrung) WHF2525/BLK ) .
Einheit: mm
Abmessungen Mutter Tragheitsmoment . .
i der Gewicht|Gewicht
(Gesamt, Schmier-| Gewindespindelimm| Mutter | Spindel
lange bohrung
L+ H B+ B. [Lochkreis| d+ d h Tw N, A kgecm?/mm kg kg/m
80 12 60 — 60 6,6 — — 56 6 M6 3,01X10° 0,89 | 3,52
588 | 12 [313| — 63 6,6 — — 56 6 M6 3,01X10° 0,65 | 3,52
55 12 35 — 60 6,6 — — 56 6 M6 3,01X10% 0,64 | 3,52
52 12 | 315 — 57 6,6 — — 46 7 M6 3,01X10° 0,43 | 3,66
102 | 12 [ 815 | — 57 6,6 — — 46 7 M6 3,01X10° 0,85 | 3,66
1033 12 | 793 | — 57 6.6 — — 46 6 M6 3,01X10° 0,72 | 3,66
44 12 32 — 69 6,6 11 6,5 — — M6 4,74X10° 1,02 | 427
54 12 42 — 69 6.6 11 6,5 — — M6 4,74X10° 092 | 427
49 12 37 — 69 6.6 11 6,5 — — M6 4,74X10° 0,86 | 4,27
59 12 47 — 69 6.6 11 6,5 — — M6 4,74X10° 1,06 | 4,27
74 12 62 — 69 6,6 11 6,5 — — M6 4,74X10° 1,16 | 4,27
49 12 37 10 57 6,6 11 6,5 65 — M6 4,74X10° 0,48 | 427
54 12 42 10 57 6,6 11 6,5 55 — M6 4,74X10° 0,51 | 427
50 12 38 — 69 6,6 11 6,5 — — M6 4,74X10° 0,87 | 4,36
56 12 44 — 69 6,6 11 6,5 — — M6 4,74X10° 0,94 | 4,36
68 12 56 — 69 6.6 11 6,5 — — M6 4,74X10° 1,09 | 4,36
86 12 74 — 69 6,6 11 6,5 — — M6 4,74X10° 1,3 4,36
53 12 41 10 57 6,6 11 6,5 55 — M6 4,74X10° 0,5 | 4,36
61 12 49 10 57 6,6 11 6,5 55 — M6 4,74X10° 0,56 | 4,36
68 18 50 — 82 11 1751 11 — — M6 4,74X10° 1,75 | 4,02
80 18 62 — 82 11 1751 11 — — M6 4,74X10° 1,93 | 4,02
92 18 74 — 82 11 1751 11 — M6 4,74X10° 211 | 4,02
86 18 68 — 85 11 1751 11 — — M6 4,74X10° 23 3,66
84 15 69 20 57 6,6 11 6,5 65 — M6 4,74X10° 0,82 | 4,18
62 15 37 — 71 9 — — 56 9 M6 6,24 X10° 1,11 | 5,28
122 | 15 97 — 71 9 — — 56 9 M6 6,24 X10° 1.9 5,28
92 15 1613 | — 71 9 — — 56 9 M6 6,24 X10° 1,51 | 5,34

Bestellbezeichnung siehe 115-248.

Zubeh6r=ER15-351
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Prazisions-Kugelgewindetriebe Spindelaugon- 32
durchmesser
ohne Vorspannung Steigung 4 bis 12
Tw L1

22’50 H B1
oA ] &
(Schmierbohrung)

pd] 1H_¢di

- #D1| gdp

Lochkreis

I
#Dg6 = T
i - j¢ dc |gd

=

90° B2
DK
Spindelaulen- |Steigung Kugel- | Kern- | Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- | durch- AuRen- | Flansch-
Baureihe/-groRe | kreis | messer Ca Coa K durch- | durch-
messer | messer
d Ph dp dc  [Rehen X Umlauff kN kN N/um D D
BNF 3204-7.5 32,5 30 3X25 14,8 52,7 740 54 81
4 DK 3204-3 8235 30,1 3X1 6,4 19,6 290 45 76
DK 3204-4 32,5 30,1 4X1 8,2 26,1 380 45 76
OBNF 3205-2,5 32,75 29,2 1X2,5 10,2 28,1 280 58 85
O BNF 3205-3 32,75 29,2 2X1,5 12 33,8 340 58 85
OBNF 3205-4,5 32,75 29,2 3X1,5 17 50,7 500 58 85
5 O BNF 3205-5 32,75 29,2 2X25 18,5 56,4 560 58 85
OBNF 3205-7,5 32,75 29,2 3X2,5 26,3 84,5 810 58 85
DK 3205-3 32,75 29,2 3X1 11,1 30,2 300 46 76
DK 3205-4 32,75 29,2 4X1 14,2 40,3 400 46 76
DK 3205-6 32,75 29,2 6X1 20,1 60,4 600 46 76
O BNF 3206-2,5 33 28,4 1X2,5 13,9 35,2 290 62 89
O BNF 3206-3 33 28,4 2X1,5 16,3 42,2 350 62 89
32 6 |OBNF 3206-5 33 28,4 2X25 25,2 70,4 580 62 89
DK 3206-3 33 28,4 3X1 14,9 37,1 310 48 76
DK 3206-4 33 284 4X1 19,1 49,5 410 48 76
OBNF 3208A-2,5 | 33,25 27,5 1X2,5 17.8 42,2 300 66 100
8 O BNF 3208A-3 33,25 27,5 2X1,5 20,9 50,7 360 66 100
OBNF 3208A-4,5 | 33,25 27,5 3X1,5 29,5 76 530 66 100
O BNF 3208A-5 33,25 27,5 2X25 32,3 84,4 590 66 100
OBNF 3210A-2,5 | 33,75 26,4 1X2,5 26,1 56,2 310 74 108
OBNF 3210A-3 B8WS) 26,4 2X1,5 30,5 67,4 380 74 108
10 OBNF 3210A-3,5 | 33,75 26,4 1X3,5 34,8 78,6 440 74 108
O BNF 3210A-5 33,75 26,4 2X25 47,2 12,7 620 74 108
DK 3210-3 33,75 26,4 3X1 25,7 52,2 300 54 87
DK 3210-4 33,75 26,4 4X1 33 69,7 390 54 87
12 OBNF 3212-3,5 34 26,1 1X3,5 40,4 88,5 440 76 121
DK 3212-4 33,75 26,4 4X1 34,2 73,9 420 54 87
Hinweis: Dieﬁ)_:ﬁu hinterlegten BaugroRen sind Semistandardtypen. Wiinschen Sie einen solchen Typ, wenden Sie sich bitte
an .

Die mit O gekennzeichneten Typen kdnnen mit dem QZ-Schmiersystem bzw. dem Abstreifring kombiniert werden.
Die Abmessungen des Kugelgewindetriebs mit montiertem Zubehor finden Sie auf I115-360.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com
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Prazisions-Kugelgewindetriebe

L1

Lochkreis hH =
#d2 = :t pdi
T - T
600 o0ilgan— Nkl GG I lsaclsd 4Dgs
A il | L
(Schmierbohrung) J -
BNF
Einheit: mm
Abmessungen Mutter Tragheitsmoment . .
Ge- ) der ewicht| Gewicht
g Schmier- Gewindespindel/mm| Mutter | Spindel
lange bohrung

L H B+ B> |Lochkreis| ds do h Tw A kgecm?’/mm kg kg/m
60 11 49 — 67 6,6 11 6,5 — M6 8,08 X10° 0,81 | 5,86
44 11 33 10 63 6,6 11 6,5 59 M6 8,08 X10° 0,44 | 586
48 11 37 10 63 6,6 11 6,5 59 M6 8,08%X10° 0,47 | 586
41 12 29 — 71 6,6 11 6,5 — M6 8,08%X10° 0,76 | 5,67
53 12 41 — 71 6,6 11 6,5 — M6 8,08%X10° 0,91 | 567
63 12 51 — 71 6,6 11 6,5 — M6 8,08 X10? 1,03 | 5,67
56 12 44 — 71 6,6 11 6,5 — M6 8,08 X10° 0,94 | 5,67
71 12 59 — 71 6,6 11 6,5 — M6 8,08 X10° 1,13 | 5,67
47 12 35 10 63 6,6 11 6,5 59 M6 8,08 X10° 05 | 567
52 12 40 10 63 6,6 11 6,5 59 M6 8,08 X10° 0,53 | 5,67
62 12 50 10 63 6,6 11 6,5 59 M6 8,08 X10* 0,6 5,67
45 12 33 — 75 6,6 11 6,5 — M6 8,08%X10° 0,94 | 547
57 12 45 — 75 6,6 11 6,5 — M6 8,08 X10° 1,12 | 547
63 12 51 — 75 6,6 11 6,5 — M6 8,08 X10° 1,21 | 547
53 12 41 10 63 6,6 11 6,5 59 M6 8,08 X10° 0,58 | 6,31
61 12 49 10 63 6,6 11 6,5 59 M6 8,08 X10° 0,65 | 6,31
58 15 43 — 82 9 14 8,5 — M6 8,08 X10° 1,5 [ 539
71 15 56 — 82 9 14 8,5 — M6 8,08 X10° 1,73 | 5,39
87 15 72 — 82 9 14 8,5 — M6 8,08 X10° 2,02 | 539
82 15 67 — 82 9 14 8,5 — M6 8,08 X10? 1,93 | 5,39
70 15 55 — 90 9 14 8,5 — M6 8,08 X10° 2,2 | 4,98
87 15 72 — 90 9 14 8,5 — M6 8,08 X10° 26 | 4,98
80 15 65 — 90 9 14 8,5 — M6 8,08 X10° 2,44 | 498
100 15 85 — 90 9 14 8,5 — M6 8,08 X10° 2,92 | 498
80 15 65 15 69 9 14 8,5 66 M6 8,08%X10° 1,22 | 4,98
90 15 75 20 69 9 14 8,5 66 M6 8,08%X10° 1,34 | 498
98 18 80 — 98 1 17,5 1 — M6 8,08 X10* 34 49
98 15 83 25 69 9 14 8,5 66 M6 8,08 X10° 1,43 | 52

Bestellbezeichnung siehe 115-248.

Zubeh6r=ER15-351

TR 15-227

. agaujapuimablabny



Prazisions-Kugelgewindetriebe Spindelauen- | 35 ;¢ 36

durchmesser

ohne Vorspannung Steigung 6 bis 36

L1
Lochkreis r']-' B1
L1
@ dz]: J—igd
A i #D1gd ; il ¢ dcj¢ d| g Dg6
(Schmierbohrung) & J -
BNF
Spindeauten-[Steigung| Kugel- | Kern- | Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- | durch- AuRen- | Flansch-
Baureihe/-gréRe kreis | messer Ca Coa K durch- | durch-
messer | messer
d Ph dp dc  [Rehen X Umlauf| kN kN N/um D D
32 32 BLK 3232-2,8 33,25 28,3 1X2,8 17,3 41,4 340 58 92
BLK 3232-3,6 33,25 283 | 2X1,8 | 237 59,5 440 58 92
O BNF 3606-2,5 36,75 332 | 1X25| 107 31,8 310 65 100
6 O BNF_3606-3 36,75 332 | 2X15| 125 38 370 65 100
O BNF_3606-5 36,75 332 | 2X25| 194 63,4 610 65 100
O BNF 3606-7,5 36,75 332 | 3X25| 275 95,2 890 65 100
O BNF 3608-2,5 37,25 31,6 1X2,5 18,8 47,5 330 70 114
8 |OBNF 3608-5 37,25 31,6 2X2,5 34,1 95,1 650 70 114
O BNF 3608-7,5 37,25 31,6 3X2,5 48,3 142,1 950 70 114
OBNF 3610-2,5 37,75 30,5 1X25 27,6 63,3 350 75 120
OBNF 3610-5 37,75 30,5 | 2X2,5| 50,1 126,4 680 75 120
36 10 |OBNF 3610-7,5 37,75 30,5 | 3X25 | 711 190,1 990 75 120
DK 3610-3 37,75 30,5 3X1 28,8 63,8 350 58 98
DK 36104 37,75 30,5 4X1 36,8 85 470 58 98
12 OBNF 3612-2,5 38 30,1 1X2,5 32,1 71,4 350 78 123
OBNF 3612-5 38 30,1 2X25 | 584 142,1 690 78 123
16 |O BNF 3616-2,5 38 30,1 1X2,5 | 321 71,4 350 78 123
20 OBNF 3620-1,5 37,75 30,5 | 1X15| 17,6 38,3 220 70 103
BLK 3620-5,6 37,75 31,2 2X2.8 54,9 134,3 760 70 110
24 BLK 3624-5,6 38 30,7 2X2.8 63,8 151,9 770 75 115
36 BLK 3636-2,8 37,4 31,7 1X2,8 22,4 54,1 390 66 106
BLK 3636-3,6 37,4 31,7 2X1,8 30,8 78 490 66 106

Hinweis: Die grau hinterlegten BaugroRen sind Semistandardtypen. Wiinschen Sie einen solchen Typ, wenden Sie sich bitte an THK.
Die mit O gekennzeichneten Typen kdnnen mit dem QZ-Schmiersystem bzw. dem Abstreifring kombiniert werden.
Die Abmessungen des Kugelgewindetriebs mit montiertem Zubehor finden Sie auf I115-360.
Der Prazisions-Kugelgewindetrieb mit grofRer Steigung Typ BLK kann nicht mit einer Dichtung versehen werden.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
15-228 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\égort https://tech.thk.com




Prazisions-Kugelgewindetriebe

Lochkreis

#Dg6 | N padpd

IN1

(Schmierbohrung) BLK

L1
-I;W H B1
A %3—2 la}
(Schmierbohrung) ] | Py 10
T ¢I Dg6 =
Lochkreis - # D1 ¢dpm - - 7W gdcjgd

| Y =

c

e

90° DK | B2 | o

Einheit: mm g

Abmessungen Mutter Tragheitsmoment . . 5

i der Gewicht|Gewicht %

(Gesamt Schmier-| Geyindespindelimm| Mutter (Spindel| o=

lange bohrung =

L H B B> |Lochkreis| ds do h Tw \B A kgecm?mm kg kg/m g
102 15 77 — 74 9 — — 68 7,5 M6 8,08X10° 1,78 | 5,83

70 15 45 — 74 9 — — 68 7,5 M6 8,08X10° 1,32 | 5,83 -

53 15 38 — 82 9 14 8,5 — — M6 1,29%X10? 1,29 | 7,39
62 15 47 — 82 9 14 85 — — M6 1,29X10? 143 | 7,39
71 15 56 — 82 9 14 8,5 — — M6 1,29X10? 1,57 | 7,39
89 15 74 — 82 9 14 8,5 — — M6 1,29X10? 1,85 | 7,39
68 18 50 — 92 11 17,5 11 — — M6 1,29X10? 2,11 6,96
92 18 74 — 92 11 17,5 11 — — M6 1,29X10? 2,57 | 6,96
116 | 18 98 — 92 11 1175 1 — — M6 1,29X10? 3,03 | 6,96
81 18 63 — 98 11 1175 11 — — M6 1,29X10? 2,75 | 6,51
111 18 93 — 98 11 1175 1 — — M6 1,29X10? 345 | 6,51
141 18 | 123 | — 98 11 1175 11 — — M6 1,29X10? 4,15 | 6,51
82 18 64 15 77 11 17,5 11 75 — M6 1,29X10*? 1,52 | 6,51
93 18 75 20 77 11 17,5 11 75 — M6 1,29X10* 1,66 | 6,51
87 18 69 — 100 11 17,5 11 — — M6 1,29X10? 3,14 | 6,41
123 | 18 | 105 [ — [ 100 | 11 [175]| 11 — — M6 1,29X10? 4,07 | 6,41
92 18 74 — | 100 | 11 [175]| 11 — — M6 1,29%X10? 327 | 68
75 15 60 — 85 9 14 85 — — M6 1,29X10? 191 | 7,24
78 17 45 — 90 1 — — 80 8,5 M6 1,29X10? 2,23 | 6,49
94 18 59 — 94 1 — — 86 9 M6 1,29X10? 3,05 | 6,39
113 17 86 — 85 11 — — 76 8,5 M6 1,29X10*? 2,61 7,34
77 17 50 — 85 11 — — 76 8,5 M6 1,29X10? 1,93 | 7,34

Bestellbezeichnung siehe 115-248.

Zubeh6r=M15-351 THE N15-229



Prazisions-Kugelgewindetriebe Spindelaugon- 40
durchmesser
ohne Vorspannung Steigung 5 bis 10
L1
H B1

Lochkreis h

#d2

60° #D1|gdp e Swrowr | | lsdclga #Dg6
A A ]
(Schmierbohrung) J -
BNF
Spindelauen- |Steigung Kugel- | Kern- | Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- | durch- AuRen- | Flansch-
Baureihe/-groRe | kreis | messer Ca Coa K durch- | durch-
messer | messer
d Ph dp dc Reihen X Umlauf] kN kN N/pum D D+
BNF 4005-3 40,75 37,2 2X1,5 13 42,3 400 67 101
5 |BNF 4005-4,5 40,75 37,2 3X1,5 18,5 63,5 600 67 101
BNF 4005-6 40,75 37,2 4X1,5 23,7 84,7 780 67 101
BNF 4006-2,5 41 36,4 1X2,5 15,3 441 350 70 104
6 |BNF 4006-5 41 36,4 2X25 27,7 88,1 690 70 104
BNF 4006-7,5 41 36,4 3X2,5 39,2 132,3 1010 70 104
BNF 4008-2,5 41,25 35,5 1X2,5 19,6 52,8 360 74 108
40 8 |BNF 4008-3 41,25 8515 2X1,5 22,9 63,4 430 74 108
BNF 4008-5 41,25 35,5 2X2,5 35,7 105,8 710 74 108
BNF 4010-2,5 41,75 34,4 1X2,5 29 70,4 380 82 124
BNF 4010-3 41,75 34,4 2X1,5 33,8 84,5 450 82 124
10 BNF 4010-3,5 41,75 34,4 1X3,5 38,8 99 520 82 124
BNF 4010-5 41,75 34,4 2X2,5 52,7 1411 740 82 124
DK  4010-3 41,75 34,4 3X1 29,8 69,3 380 62 104
DK 4010-4 41,75 34,4 4X1 38,1 92,4 500 62 104
Hinweis: Dieﬁ;ﬁu hinterlegten BaugrofRen sind Semistandardtypen. Wiinschen Sie einen solchen Typ, wenden Sie sich bitte
an .

Diese Typen konnen mit dem QZ-Schmiersystem bzw. dem Abstreifring kombiniert werden.
Die Abmessungen des Kugelgewindetriebs mit montiertem Zubehér finden Sie auf 115-360.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
15-230 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\égort. https://tech.thk.com




Prazisions-Kugelgewindetriebe

L1
22‘5" H B
A < | h
(Schmierbohrung) p dzI i en
\/ ¢ID96 = T
Lochkreis - #D1| gdp /\ B - ;- |gdc|gd
[]
90° B2
DK
Einheit: mm
Abmessungen Mutter Tragheitsmoment
Ge- ] der Gewicht|Gewicht!
samt- ichmler— Gewindespindelimm | Mutter | Spindel
linge ohrung

L H B Bz [Lochkreis| d: d2 h Tw A kgecm?mm kg kg/m
56 15 41 — 83 9 14 8,5 — M6 1,97 X102 1,31 | 9,06
66 15 51 — 83 9 14 8,5 — M6 1,97 X102 1,46 | 9,06
81 15 66 — 83 9 14 8,5 — M6 1,97 X102 1,69 | 9,06
48 15 33 — 86 9 14 8,5 — M6 1,97 X 10?2 1,32 | 8,82
66 15 51 — 86 9 14 8,5 — M6 1,97 X102 1,63 | 8,82
84 15 69 — 86 9 14 8,5 — M6 1,97 X102 1,94 | 8,82
58 15 43 — 90 9 14 8,5 — M6 1,97 X102 1,7 8,72
71 15 56 — 90 9 14 8,5 — M6 1,97 X107 1,97 | 8,72
82 15 67 — 90 9 14 8,5 — M6 1,97 X 10?2 2,19 | 8,72
73 18 55 — 102 11 17,5 11 — M6 1,97 X102 2,86 | 8,22
90 18 72 — 102 11 17,5 11 — M6 1,97 X102 3,33 | 8,22
83 18 65 — 102 11 17,5 11 — M6 1,97 X102 3,14 | 8,22
103 18 85 — 102 11 17,5 11 — M6 1,97 X102 3,69 | 8,22
83 18 65 15 82 11 17,5 11 79 | PT18| 1,97X10? 3,14 | 8,22
93 18 75 20 82 11 17,5 11 79 |PT1/8| 1,97X10? 3,41 | 8,22

Bestellbezeichnung siehe 115-248.

Zubeh6r=ER15-351

TR 15-231

. agaujapuimablabny



Prazisions-Kugelgewindetriebe

ohne Vorspannung

Lochkreis

SpindelauRen-

#d2

I—fga

durchmesser 40
Steigung 12 bis 40
L1
H B1
h

\ f - ,

60° #D1|gdp oo ﬂyﬁdcyﬁd #Dg6

A LN al

(Schmierbohrung) i L
BNF
Spindelauten- Steigung| Kugel- | Kern- | Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- | durch- AuRen- | Flansch-
Baureihe/-groRe kreis | messer Ca Coa K durch- | durch-
messer | messer

d Ph dp dc_ |Rehen X Umlauff kN kN N/um D D
OBNF 4012-2,5 42 34,1 1X2,5 33,9 79,2 390 84 126
OBNF 4012-3,5 42 34,1 1X3,5 | 454 110,7 530 84 126
12 |OBNF 4012-5 42 34,1 2X25 61,6 158,3 750 84 126
ODK 4012-3 41,75 34,4 3X1 30,6 72,3 390 62 104
40 ODK 4012-4 41,75 34,4 4X1 39,2 96,4 520 62 104
16 OBNF 4016-5 42 34,1 2X2,5 61,4 158,8 740 84 126
ODK 4016-4 41,75 34,4 4X1 39,1 96,8 520 62 104
20 |ODK 4020-3 41,75 34,7 3X1 29,4 69,3 750 62 104
40 BLK 4040-2,8 41,75 35,2 1X2,8 28,2 68,9 430 73 114
BLK 4040-3,6 41,75 35,2 2X1,8 38,7 99,2 550 73 114

Hinweis: Die grau hinterlegten BaugréRen sind Semistandardtypen. Wiinschen Sie einen solchen Typ, wenden Sie sich bitte
an THK

Die mit O gekennzeichneten Typen kdnnen mit dem QZ-Schmiersystem bzw. dem Abstreifring kombiniert werden.
Die Abmessungen des Kugelgewindetriebs mit montiertem Zubehor finden Sie auf I115-360.
Der Prazisions-Kugelgewindetrieb mit groRer Steigung Typ BLK kann nicht mit einer Dichtung versehen werden.

N15-232 R

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden

Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com




Prazisions-Kugelgewindetriebe

Tw L1
225° H B1
A < | o
(Schmierbohrung)
— A ¢dzI 1-H_2dil

Lochkreis

I - ¢D1| gdp| — X B - +- |gdc|gd

DK

Lochkreis

4D1| gdp| ,ﬁ QI(Q QI(Q \ #Dgb N ]¢dc #d

i )
+

L

. agaujapuimablabny

(Schmierbohrung) BLK
Einheit: mm
Abmessungen Mutter Tragheitsmoment . .
Ge- i der Gewicht|Gewicht
samt- igmsr. Gewindespindel/mm | Mutter | Spindel
lange 9
L H B: Bz |Lochkreis| ds d2 h Tw N A kgecm?mm kg kg/m
83 18 65 — | 104 | 11 175 | 11 — — M6 1,97 X107 3,31 | 8,12
95 18 77 — | 104 | 11 175 11 — — M6 1,97 X107 3,66 | 8,12
119 | 18 | 101 — | 104 | 11 175 11 — — M6 1,97 X107 4,36 | 8,12
90 18 72 20 82 11 175 | 11 79 — |PT1/8| 1,97X107? 1,77 | 8,5
103 | 18 85 25 82 11 175 | 11 79 — |PT1/8| 1,97X107? 1,95 | 85
152 | 22 [ 130 | — [ 104 | 11 175 | 11 — — M6 1,97 X107 552 | 8,55
120 | 18 | 102 | 30 82 11 175 11 79 — |PT1/8] 1,97X107? 2,19 | 8,83
123 | 18 | 105 | 30 82 11 175 | 11 79 — |PT1/8| 1,97X1072 2,23 | 9,03
125 | 17 | 965 | — 93 11 — — 84 8,5 M6 1,97 X107 3,4 9,01
85 17 | 56,5 | — 93 11 — — 84 8,5 M6 1,97 X107 2,48 | 9,01

Bestellbezeichnung siehe [X15-248.

Zubeh6r=M15-351 THE N15-233



Prazisions-Kugelgewindetriebe Spindelauen- | 40 pic 45
h V durchmesser
onne vorspannung Steigung 6 bis 80
L1
H_ B1
|
. N ¢ Dgo B
Lochkreis #D1|gdp| ~ |gdc|gd
Tw (Schmierbohrung)  \vp Lw
Spindelauten- Steigung| Kugel- | Kern- | Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- | durch- AuRen- | Flansch-
Baureihe/-groRe | kreis | messer Ca Coa K durch- | durch-
messer | messer
d Ph dp dc_ [Rehen X Unlauf kN kN N/um D D
40 80 WGF 4080-1 41,75 35,2 [2X0,65 15 32,1 220 73 114
WGF 4080-3 41,75 352 [2X1,65| 334 81,4 530 73 114
BNF 4506A-2,5 46 41,4 1X2,5 16 49,6 390 80 114
6 [BNF 4506A-5 46 414 | 2X25 29 99 750 80 114
BNF 4506A-7,5 46 41,4 | 3X25 | 41,2 150 1100 80 114
BNF 4508-2,5 46,25 40,6 1X2,5 | 20,7 59,5 400 85 127
8 |BNF 4508-5 46,25 40,6 | 2X25 | 374 118,6 770 85 127
45 BNF 4508-7,5 46,25 40,6 | 3X2,5| 53,1 178,4 1140 85 127
BNF 4510-2,5 46,75 39,5 1X2,5 | 30,7 79,3 420 88 132
10 BNF 4510-3 46,75 395 | 2X15 | 359 95,2 500 88 132
BNF 4510-5 46,75 39,5 | 2X25 | 556 158,8 800 88 132
BNF 4510-7,5 46,75 395 | 3%X25 | 788 238,1 1190 88 132
12 |BNF 4512-5 47 39,2 | 2X2,5| 652 178,4 820 90 130
20 |BNF 4520-1,5 47,7 37,9 1X1,5 | 44,2 99 350 98 142
Hinweis: Die grau hinterlegten BaugréRen sind Semistandardtypen.
Wiinschen Sie einen solchen Typ, wenden Sie sich bitte an THK.
Der Typ WGF kann nicht mit Dichtung montiert werden.
Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden i
15-234 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Support. https://tech.thk.com




Lochkreis

Prazisions-Kugelgewindetriebe

pos [
60° ¢D1|gd : 598 \ ¢dc|gd|gDgb
S Zazas UL 7
(Schmierbohrung) i L —
BNF
Einheit: mm
Abmessungen Mutter Tragheitsmoment . .
der Gewicht|Gewicht
(Gesamt- Gewindespindelimm| Mutter | Spindel
lange g
L B:  [Lochkreis| d: d2 h Tw N, kgecm?’mm kg kg/m
79 50,5 93 11 — — 74 8,5 1,97 X10? 2,34 | 9,38
159 130,5| 93 11 — — 74 8,5 1,97 X107 4,18 | 9,38
53 38 96 9 14 8,5 — — 3,16X10? 1,76 | 11,31
71 56 96 9 14 8,5 — — 3,16 X102 2,18 | 11,31
89 74 96 9 14 8,5 — — 3,16 X102 2,59 | 11,31
68 50 105 11 17,5 1 — — 3,16 X102 2,76 | 11,21
92 74 105 11 17,5 11 — — 3,16 X107 3,42 | 11,21
116 98 105 11 17,5 11 — — 3,16X10? 4,09 | 11,21
81 63 110 1 17,5 1 — — 3,16 X102 3,43 | 10,65
94 76 110 11 17,5 1 — — 3,16 X102 3,83 | 10,65
111 93 110 11 17,5 11 — — 3,16 X102 4,35 | 10,65
141 123 110 11 17,5 11 — — 3,16 X102 5,26 | 10,65
119 101 110 11 17,5 11 — — 3,16X10? 4,74 | 10,54
95 75 120 11 17,5 11 — — 3,16X10? 5,04 | 10,37

Bestellbezeichnung siehe 115-248.

Zubeh6r=ER15-351

TR 15-235

. agaujapuimablabny




Prazisions-Kugelgewindetriebe SpindelauBen- 50
durchmesser
ohne Vorspannung Steigung 5 bis 10
Tw L1
22‘5" H B1
A [T n
(Schmierbohrung) p dzI i a0
\/ ¢ng6 =
Lochkreis I - #D1| gdp /\ - +- |gdc |gd
[
90° B2
DK
Spindelauen- Steigung Kugel- | Kern- | Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- | durch- AuRen- | Flansch-
Baureihe/-groRe kreis | messer Ca Coa K durch- | durch-
messer | messer
d Ph dp dc Reihen X Umlauf] kN kN N/pm D D+
5 |OBNF 5005-4,5 50,75 47,2 3X1,5 20,2 79,5 710 80 114
OBNF 5008-2,5 51,25 45,5 1X2,5 21,6 66,2 430 87 129
8 |OBNF 5008-5 51,25 45,5 2X25 39,1 132,3 840 87 129
OBNF 5008-7,5 51,25 455 | 3X25 | 554 198,9 | 1230 87 129
OBNF 5010-2,5 51,75 44,4 | 1X25 32 88,2 450 93 135
50 OBNF 5010-3 51,75 444 2X1,5 37,5 105,8 540 93 135
OBNF 5010-3,5 51,75 44,4 1X3,5 42,8 123,5 620 93 135
10 OBNF 5010-5 51,75 444 | 2X2,5 | 58,2 176,4 880 93 135
OBNF 5010-7,5 51,75 444 | 3X25 | 825 264,6 | 1290 93 135
DK 5010-3 51,75 44,4 3X1 33,9 90,7 470 72 123
DK 5010-4 51,75 44,4 4X1 43,4 120,5 610 72 123
DK 5010-6 51,75 44,4 6X1 62,7 186,8 930 72 123

Hinweis: Die grau hinterlegten Baugréf3en sind Semistandardtypen.
Wiinschen Sie einen solchen Typ, wenden Sie sich bitte an THK.

Die mit O gekennzeichneten Typen kdnnen mit dem QZ-Schmiersystem bzw. dem Abstreifring kombiniert werden.
Die Abmessungen des Kugelgewindetriebs mit montiertem Zubehor finden Sie auf I115-360.

15-236 TR

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com




Prazisions-Kugelgewindetriebe

L1
Lochkreis hH B
¢ dzii = :t gdi
60° ¢D1|gd *‘ | W ¢dcjgd
p % #Dg6
A g Julie
(Schmierbohrung) J L
BNF
A
&
o
Einheit: mm %
aghe s
— Abmessungen Mutter p— Tra?hegserrrloment G’\ﬁv«{itcht geW‘ghI‘ E_
ﬁamt- e Gewindespindel/mm| MUtler | Spinde o
ange =
L1 H = Bz [Lochkreis| d: d. h Tw A kgecm?mm kg kg/m g
68 15 53 — 96 9 14 8,5 — |PT1/8| 4,82X10? 1,91 | 14,4 @
61 18 43 — 107 11 17,5 11 — |PT1/8| 4,82X10? 2,52 | 14,0
85 18 67 — 107 11 17,5 11 — |PT1/8| 4,82X10? 3,16 | 14,0 -
109 18 91 — 107 11 17,5 11 — |PT1/8| 4,82X10? 3,8 14,0
73 18 55 — 113 11 17,5 11 — |PT1/8| 4,82X10? 3,33 | 13,38
90 18 72 — 113 11 17,5 11 — |PT1/8| 4,82X10? 3,88 | 13,38
83 18 65 — 113 11 17,5 11 — |PT1/8| 4,82X10? 3,66 | 13,38
103 18 85 — 113 11 17,5 11 — |PT1/8| 4,82X10? 4,31 | 13,38
133 18 115 — 113 11 17,5 11 — |PT1/8| 4,82X10? 5,28 | 13,38
83 18 65 15 101 11 17,5 11 92 |[PT1/8| 4,82X107? 2,14 | 13,38
93 18 75 20 101 11 17,5 11 92 |PT1/8| 4,82X107? 2,3 | 13,38
114 18 96 30 101 11 17,5 11 92 |[PT1/8| 4,82X107? 2,65 | 13,38

Bestellbezeichnung siehe 115-248.

Zubeh6r=E15-351 TH N15-237



Prazisions-Kugelgewindetriebe SpindelauBen- 50
durchmesser
ohne Vorspannung Steigung 12 bis 50
L1
H B1

Lochkreis h

#d2

I—fga

\ — -
60° #D1|gdp oo ﬂyﬁdcyﬁd #Dg6
A ALY al
(Schmierbohrung) ] L
BNF
Spindelauten- Steigung| Kugel- | Kern- | Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- | durch- AuRen- | Flansch-
Baureihe/-groRe kreis | messer Ca Coa K durch- | durch-
messer | messer
d Ph dp dc_ |Rehen X Umlauff kN kN N/um D D
DK 5012-3 52,25 43,3 3X1 45,8 113 490 75 129
DK 5012-4 52,25 43,3 4X1 58,6 150,6 640 75 129

12 |OBNF 5012-2,5 52,25 433 | 1X2,5 | 434 109,8 470 100 146

OBNF 5012-3,5 52,25 43,3 1X3,5 58 153,9 640 100 146

OBNF 5012-5 52,25 43,3 2X25 78,8 220,5 910 100 146
DK 5016-3 52,25 43,3 3X1 45,7 113,3 490 75 129
50 16 DK 5016-4 52,25 43,3 4X1 58,5 151 640 75 129
OBNF 5016-2,5 52,7 42,9 1X2,5 72,6 183,3 620 105 152
OBNF 5016-5 52,7 42,9 2X2,5 | 1323 366,5 1180 105 152
20 DK 5020-3 52,25 43,6 3X1 442 108,8 470 75 129
OBNF 5020-2,5 52,7 42,9 1X2,5 72,5 183,3 620 105 152
50 BLK 5050-2,8 52,2 441 1X2,8 42,2 107,8 530 90 135
BLK 5050-3,6 52,2 441 2X1,8 57,8 155 670 90 135
Hinweis: DieTgHﬁu hinterlegten BaugrofRen sind Semistandardtypen. Wiinschen Sie einen solchen Typ, wenden Sie sich bitte
an

Die mit O gekennzeichneten Typen kénnen mit dem QZ-Schmiersystem bzw. dem Abstreifring kombiniert werden.
Die Abmessungen des Kugelgewindetriebs mit montiertem Zubehor finden Sie auf 115-360.
Der Prazisions-Kugelgewindetrieb mit groRer Steigung Typ BLK kann nicht mit einer Dichtung versehen werden.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
15-238 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\;/)gort https://tech.thk.com




Prazisions-Kugelgewindetriebe

Tw L1
225 H B1
& h
(Schmierbohrung) ] A() ¢d21 i o
\/ ¢ng6 =5 T
Lochkreis - #D1| gdp /\ 1 - +- |#dc |gd
90° B
DK
L1
H B1
) TR ¢ Dg6 N\
Lochkreis #D1|gdp AN \- [¢dc|gd
L
(Schmierbohrung) BLK
Einheit: mm
Abmessungen Mutter Tragheitsmoment . .
Ge- ) der Gewicht|Gewicht
samt- %g'rm'sr' Gewindespindelimm| Mutter | Spindel
lange 9
L H B: B |Lochkreis| ds d: h Tw Ni A kgecm?*mm kg kg/m
97 22 75 20 105 14 20 13 98 — |PT1/8| 4,82X107? 2,91 | 12,74
110 | 22 88 25 | 105 | 14 20 13 98 — |PT1/8| 4,82X107? 3,16 | 12,74
87 22 65 — | 122 | 14 20 13 — — |PT1/8| 4,82X10? 4,57 | 12,74
99 22 77 — 122 14 20 13 — — |PT1/8| 4,82X10? 5,05 | 12,74
123 22 101 — 122 14 20 13 — — |PT1/8| 4,82X10? 6,02 | 12,74
111 22 89 25 105 14 20 13 98 — |PT1/8| 4,82X107? 3,18 | 13,41
129 | 22 | 107 | 30 | 105 | 14 20 13 98 — |PT1/8| 4,82X107? 3,52 | 13,41
116 | 25 91 — | 128 | 14 20 13 — — |PT1/8| 4,82X10? 6,98 | 12,5
164 25 139 — 128 14 20 13 — — |PT1/8| 4,82X10? 9,18 12,5
136 | 28 | 108 | 30 | 105 | 14 20 13 98 — |PT1/8| 4,82X10? 3,94 | 13,8
141 28 113 — 128 14 20 13 — — |PT1/8| 4,82X10? 8,32 | 13,08
156 | 20 | 122 | — 112 14 — — | 104 | 10 M6 4,82X10? 6,18 | 14,08
106 | 20 72 — 112 14 — — | 104 | 10 M6 4,82X10? 4,45 | 14,08

Bestellbezeichnung siehe 115-248.

Zubeh6r=ER15-351

TR 15-239
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Prazisions-Kugelgewindetriebe Spindelauen- | 54 ;¢ 55

durchmesser

ohne Vorspannung Steigung 10 bis 100

N 4Dgo ! |

¢D1¢dp[ \w 4‘ :E - :¢dcr¢d

Lochkreis

Tw (Schmierbohrung)  \vp Lw
Spindelauten- Steigung| Kugel- | Kern- | Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- | durch- AuRen- | Flansch-
Baureihe/-groke | kreis | messer Ca Coa K durch- | durch-
messer | messer
d Ph dp dc  [Rehen X Umlauf| kN kN N/um D D
WGF 50100-1 52,2 44,1 |2X0,65| 22,4 50,1 270 90 135
%0 100 WGF 50100-3 52,2 441 |2X1,65| 49,9 127,2 650 90 135
BNF 5510-2,5 56,75 49,5 1X2,5 33,4 97 490 102 144
10 |BNF 5510-5 56,75 49,5 2X25 60,7 194 950 102 144
BNF 5510-7,5 56,75 49,5 3X2,5 85,9 291,1 1390 102 144
BNF 5512-2,5 57 49,2 1X2,5 39,3 108,8 500 105 147
BNF 5512-3 57 49,2 2X1,5 46 131,3 590 105 147
55 12 [BNF 5512-3,5 57 49,2 1X3,5 52,4 152,9 680 105 147
BNF 5512-5 57 49,2 2X2,5 71,3 218,5 960 105 147
BNF 5512-7,5 57 49,2 3X2,5 | 100,9 327,3 1420 105 147
16 BNF 5516-2,5 57,7 47,9 1X2,5 76,1 201,9 650 110 158
BNF 5516-5 57,7 47,9 2X2,5 | 138,2 | 402,8 1280 110 158
BNF 5520-2,5 57,7 47,9 1X2,5 76 201,9 660 112 158
20 BNF 5520-5 57,7 47,9 2X2,5 | 138,2 | 403,8 1280 112 158
Hinweis: Dieﬁ;_:ﬁu hinterlegten BaugréfRen sind Semistandardtypen. Wiinschen Sie einen solchen Typ, wenden Sie sich bitte
an

Der Typ. WGF kann nicht mit Dichtung montiert werden.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
15-240 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\égort. https://tech.thk.com




Lochkreis

L1

B1

Prazisions-Kugelgewindetriebe

] dz]i = :t #di
60° ¢d : 598 \ ¢dc|gd
P z oo ! $Dg6
A | A MR
(Schmierbohrung) i L
Einheit: mm
Abmessungen Mutter Tragheitsmoment . .
Ge- i der Gewicht|Gewicht
samt- ?)(O:';]':l].llrelr- Gewindespindelimm | Mutter | Spindel
lange 9
Ls H B: |Lochkreis| d: da Tw A kgecm?mm kg kg/m
98 20 64 112 14 — 92 M6 4,82X10? 4,18 | 14,66
198 20 164 112 14 — 92 M6 4,82X10? 7,63 | 14,66
81 18 63 122 11 17,5 — PT1/8| 7,05X10? 4,19 | 16,43
111 18 93 122 11 17,5 — PT1/8| 7,05X10? 5,36 | 16,43
141 18 123 122 11 17,5 — PT1/8| 7,05X10? 6,54 | 16,43
93 18 75 125 11 17,5 — PT1/8| 7,05X10? 5,01 | 16,29
107 18 89 125 11 17,5 — PT1/8| 7,05X10? 56 | 16,29
105 18 87 125 11 17,5 — PT1/8| 7,05X10? 5,52 | 16,29
129 18 111 125 11 17,5 — PT1/8| 7,05X10? 6,54 | 16,29
165 18 147 125 11 17,5 — PT1/8| 7,05X10? 8,07 | 16,29
116 25 91 133 14 20 — PT1/8| 7,05X10? 74 | 1546
164 25 139 133 14 20 — PT1/8| 7,05X10? 9,73 | 15,46
127 28 99 134 14 20 — PT1/8| 7,05X10? 8,4 16,1
187 28 159 | 134 14 20 — PT1/8| 7,05X10? 11,45 | 16,1

Bestellbezeichnung siehe 115-248.

Zubeh6r=ER15-351

TR 15-241
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Prazisions-Kugelgewindetriebe SpindelauBen- 63
h V durchmesser
onne vorspannung Steigung 10 bis 20
L1
B1
Lochkreis hH
pd2 = pdi
§ - t
60° #D1|gdp sB-o-o |_lgadsa #Dg6
A LN g AN
(Schmierbohrung) d L
BNF
Spindelauten- Steigung| Kugel- | Kern- | Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- | durch- AuRen- | Flansch-
Baureihe/-groRe | kreis | messer Ca Cea K durch- | durch-
messer | messer
d Ph dp dc_ |Rehen X Umlaf] kN kN N/um D D
BNF 6310-2,5 64,75 57,7 1X2,5 35,4 11,7 550 108 154
BNF 6310-5 64,75 57,7 | 2X25 | 64,2 222,5 1050 108 154
10 [BNF 6310-7,5 64,75 57,7 3X2,5 90,9 334,2 1550 108 154
DK 6310-4 64,75 57,7 4X1 49,5 160,7 780 85 146
DK 6310-6 64,75 57,7 6X1 70,3 2421 1140 85 146
BNF 6312A-2,5 65,25 56,3 1X2,5 48,1 139,2 560 115 161
63 12 BNF 6312A-5 65,25 56,3 | 2X25 | 87,4 278,3 1090 115 161
DK 6312-3 65,25 56,3 3X1 51,9 147,4 600 90 146
DK 6312-4 65,25 56,3 4X1 66,4 196,6 785 90 146
16 [BNF 6316-5 65,7 55,9 2X25 147 462,6 1420 122 184
BNF 6320-2,5 65,7 55,9 1X2,5 81 231,3 740 122 180
20 |BNF 6320-5 65,7 55,9 | 2X25 147 463,5 1420 122 180
DK 6320-3 65,7 55,9 3X1 83,5 229,3 1470 95 159
Hinweis: Die grau hinterlegten Baugréfien sind Semistandardtypen.
Wiinschen Sie einen solchen Typ, wenden Sie sich bitte an THK.
Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden i
15-242 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Support. https://tech.thk.com




Prazisions-Kugelgewindetriebe

Tw L1
5° H B
|2 5
(Schmierbohrung)
@ dzI ] Fdi]
\/ 4Dg6 —
Lochkreis - #D1| gdp /\ 1 - +W¢d0 #d
90° B2
DK
Einheit: mm
Abmessungen Mutter Tragheitsmoment . .
Ge- ) der Gewicht|Gewicht
samt- ?)(O:?I?l].:relr. Gewindespindelimm | Mutter | Spindel
lange 9
L H B B [Lochkreis| d: d2 h Tw A kgecm?’mm kg kg/m
77 22 55 — 130 14 20 13 — |PT1/8| 1,21X10" 4,57 | 21,93
107 22 85 — 130 14 20 13 — |PT1/8| 1,21X10" 5,77 | 21,93
137 22 115 — 130 14 20 13 — |PT1/8| 1,21X10" 6,98 | 21,93
97 22 75 20 122 14 20 13 110 |PT1/8| 1,21X10" 3,28 | 21,93
118 22 96 30 122 14 20 13 110 |PT1/8| 1,21X10" 3,7 | 21,93
87 22 65 — 137 14 20 13 — |PT18| 1,21X10" 58 | 21,14
123 22 101 — 137 14 20 13 — |PT1/8| 1,21X10" 7,56 | 21,14
98 22 76 20 122 14 20 13 110 |PT1/8| 1,21X10" 3,71 | 21,14
111 22 89 25 122 14 20 13 110 |PT1/8| 1,21X10" 4,04 | 21,14
160 24 136 — 152 18 26 17,5 — |PT1/8| 1,21X10" 11,82 | 20,85
127 28 99 — 150 18 26 17,5 — |PT1/8| 1,21X10" 10,1 | 21,57
187 28 159 — 150 18 26 17,5 — |PT1/8| 1,21X10" 13,58 | 21,57
136 28 108 30 129 18 26 17,5 | 121 |PT1/8| 1,21X10" 6,17 | 21,57

Bestellbezeichnung siehe 115-248.

Zubeh6r=ER15-351

TR 315-243
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Prazisions-Kugelgewindetriebe Spindelauen- | 74 b 109
durchmesser
ohne Vorspannung Steigung 10 bis 20
Lochkreis
60°
A
(Schmierbohrung)
BNF
Spindelauten- Steigung| Kugel- | Kern- | Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- | durch- AuRen- | Flansch-
Baureihe/-groRe | kreis | messer Ca Coa K durch- | durch-
messer | messer
d Ph dp dc_ |Rehen X Umlauf] kN kN N/um D Di
BNF 7010-2,5 71,75 64,5 1X2,5 | 36,8 123,5 590 125 167
10 [BNF 7010-5 71,75 64,5 | 2X25 | 66,9 247 1140 125 167
BNF 7010-7,5 71,75 64,5 | 3X25 | 949 371,4 1680 125 167
70 BNF 7012-2,5 72 64,2 1X2,5 | 435 139,2 600 128 170
12 |BNF 7012-5 72 64,2 | 2X25 | 78,9 278,3 1160 128 170
BNF 7012-7,5 72 64,2 | 3X25 | 111,7 | 4175 1710 128 170
20 |BNF 7020-5 72,7 62,9 | 2X25 | 153,9 | 5145 1550 130 186
BNF 8010-2,5 81,75 75,2 1X2,5| 38,9 1411 650 130 176
10 |BNF 8010-5 81,75 752 | 2X25 | 70,6 283,2 1270 130 176
BNF 8010-7,5 81,75 752 | 3X25 100 424,3 1860 130 176
8 BNF 8020A-2,5 82,7 72,9 1X2,5 | 90,1 294 890 143 204
20 |BNF 8020A-5 82,7 72,9 | 2X2,5 | 163,7 589 1720 143 204
BNF 8020A-7,5 82,7 72,9 | 3X2,5| 231,6 | 8832 2520 143 204
BNF 10020A-2,5 102,7 92,9 1X2,5 99 368,5 2110 170 243
100 20 |BNF 10020A-5 102,7 92,9 | 2X25 | 179,3 737 4080 170 243
BNF 10020A-7,5 102,7 92,9 | 3X2,5| 253,8 | 11054 | 6010 170 243
Hinweis: Die grau hinterlegten BaugréRen sind Semistandardtypen.
Wiinschen Sie einen solchen Typ, wenden Sie sich bitte an THK.
Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden i
1 5'244 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Support. https://tech.thk.com




Prazisions-Kugelgewindetriebe

L1
H B1
h
@ d2| ** :t gdi
N ]
22 il
#D1¢dp /‘ © V‘ #ddgd gDgb
LU oo ] P
,; I -
BNF
Einheit: mm
Abmessungen Mutter Tragheitsmoment . .
der Gewicht | Gewicht
Gesamt- Schmier- | Geyingespindelimm | Mutter | Spindel
lange bohrung
L H B Lochkreis di d2 h A kgecm?’mm kg kg/m
81 18 63 145 11 17,5 11 PT 1/8 1,85X10" 5,8 27,4
111 18 93 145 11 17,5 11 PT 1/8 1,85X 10" 7,49 27,4
141 18 123 145 11 17,5 11 PT 1/8 1,85X10" 9,19 27,4
93 18 75 148 11 17,5 11 PT 1/8 1,85X 10" 6,89 27,24
129 18 111 148 11 17,5 11 PT 1/8 1,85X 10" 9,08 27,24
165 18 147 148 11 17,5 11 PT 1/8 1,85X10" 11,26 | 27,24
185 28 157 158 18 26 17,5 | PT1/8 1,85X 10" 14,5 27,0
77 22 59 152 14 20 13 PT 1/8 3,16 X10" 5,9 36,26
107 22 85 152 14 20 13 PT 1/8 3,16 X10" 7,53 36,26
137 22 115 152 14 20 13 PT 1/8 3,16 X10" 9,15 36,26
127 28 99 172 18 26 17,5 | PT1/8 3,16X10" 12,68 | 35,81
187 28 159 172 18 26 17,5 | PT1/8 3,16 X10" 17,12 | 35,81
247 28 219 172 18 26 17,5 | PT1/8 3,16 X10" 21,56 | 35,81
131 32 99 205 22 32 21,5 | PT1/8 7,71X10" 18,28 | 57,13
191 32 159 205 22 32 21,5 | PT1/8 7,71X10" 24,2 57,13
251 32 219 205 22 32 215 | PT1/8 7,71X10" 30,12 | 57,13

Bestellbezeichnung siehe I115-248.

Zubeh6r=ER15-351

TR 15-245
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Prazisions-Kugelgewindetriebe Spindelauen- | 4 pig 45
ohne Vorspannung (Blockmutter) Steigung | 4 bis 12
W
B
W1
4-S xt
T - T T - T
T N vl /]
F %ﬁ
" L) N
(Max) & JrTIN T
| ‘\W/i A
(Schmierbohrung)
BNT
SpindelauBen-| Steigung Kugel- Kern- Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- durch-
Baureihe/-groRe kreis messer Ca Coa K
d Ph dp dc Reihen X Umlauf kN kN N/um
14 4 BNT 1404-3,6 14,4 11,5 1X3,65 6,8 12,6 190
5 BNT 1405-2,6 14,5 11,2 1X2,65 7,2 12,6 150
16 5 BNT 1605-2,6 16,75 13,5 1X2,65 7,8 14,7 170
18 8 BNT 1808-3,6 19,3 14,4 1X3,65 18,2 34,4 270
20 5 BNT 2005-2,6 20,5 17,2 1X2,65 8,7 18,3 200
10 BNT 2010-2,6 21,25 16,4 1X2,65 14,7 27,8 220
25 5 BNT 2505-2,6 25,5 22,2 1X2,65 9,6 23 240
10 BNT 2510-5,3 26,8 20,2 2X2,65 43,4 92,8 520
28 6 BNT 2806-2,6 28,5 25,2 1X2,65 10,1 25,8 270
BNT 2806-5,3 28,5 25,2 2X2,65 18,3 51,6 510
32 10 BNT 3210-2,6 33,75 27,2 1X2,65 27,3 59,5 330
BNT 3210-5,3 33,75 27,2 2X2,65 49,6 118,9 640
36 10 BNT 3610-2,6 37 30,5 1X2,65 28,7 65,6 360
BNT 3610-5,3 37 30,5 2X2,65 52,1 131,2 700
45 12 BNT 4512-5,3 46,5 39,2 2X2,65 68,1 186,7 860
Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden i
15-246 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Support. https://tech.thk.com




L1

Prazisions-Kugelgewindetriebe

C
N HI ,mwj
#p - = \H i \7 gdcgd
/’ Y
TN
N1
BNT
Einheit: mm
Abmessungen Mutter Tragheitsmoment . .
Ge- Seh der Gewicht|Gewicht
e | Miten-| ot chmier-| Geyindespindel/mm | Mutter | Spindel
Breite hahe ﬁ:nn;te Montagebohrung el windespil
B F L B C S X¢ W: | T M | Ni | N2 A kgecm?mm kg kg/m
34 | 13|35 |26 |22 | M4X7 |17 | 6 |30 ]| 6 2 M6 2,96 X 10+ 0,15 | 0,93
34 | 13| 35|26 |22 | M4X7 |17 | 6 |31 ]| 6 2 M6 2,96 X10* 0,15 | 0,92
42 | 16 | 36 | 32 | 22 | M5 X 8 | 21 [21,5(32,5| 6 2 M6 5,05X10* 0,3 1,24
48 | 17 | 56 | 35 | 35 [M6 X 10| 24 | 10 | 44 | 8 3 M6 8,09%X10* 0,47 | 1,46
48 | 17 | 35 | 35 |22 [M6X 10|24 | 9 | 39| 5 3 M6 1,23X10° 0,28 | 2,06
48 | 18 | 58 | 35 | 35 [M6 X 10| 24 | 9 | 46 | 10 | 2 M6 1,23X10° 0,5 1,99
60 | 20 | 35 | 40 | 22 (M8 X 12| 30 (95| 45| 7 5 M6 3,01X10° 0,41 | 3,35
60 | 23 | 94 | 40 | 60 |M8 X 12| 30 | 10 | 55 | 10 | — M6 3,01X10° 1,18 | 2,79
60 | 22 | 42 | 40 | 18 (M8 X 12| 30 | 10 | 50 | 8 | — M6 4,74X10° 0,81 | 4,42
60 | 22 | 67 | 40 | 40 M8 X 12| 30 | 10 [ 50 | 8 | — M6 4,74X10° 0,78 | 4,42
70 | 26 | 64 | 50 | 45 |M8 X 12| 35 | 12 | 62 | 10 | — M6 8,08 X10° 1,3 | 4,98
70 | 26 | 94 | 50 | 60 | M8 X 12| 35 | 12 | 62 | 10 | — M6 8,08 X10° 2,0 | 4,98
86 | 29 | 64 | 60 | 45 [M10 X 16| 43 | 17 | 67 | 11 | — M6 1,29X10? 1,8 | 6,54
86 | 29 | 96 | 60 | 60 (M10 X 16| 43 | 17 | 67 | 11 | — M6 1,29X10? 24 | 6,54
100 | 36 | 115 | 75 | 75 [M12 X 20| 50 |20,5| 80 | 13 | — M6 3,16 X102 4,1 | 10,56

Bestellbezeichnung siehe I115-248.

Zubeh6r=ER15-351

TR 15-247
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Bestellbezeichnung

BIF 25 05 L
BIF 25 05 L

Baureihe/
-gréfle

-5 RR GO + 620L C5 A

Standard-Kugelgewindetrieb
(A,B:Ohne Endenbearbeitung)
Y: Mit Endenbearbeitung

Symbol fiir Genauigkeit

Gesamtldnge der Gewindespindel (mm)

Symbol fiir Axialspiel

Symbol fuir Abdichtung
(Labyrinthdichtung beidseitig)

Anzahl Reihen x Umlauf

Steigungsrichtung
(Ohne Symbol: Rechtsgewinde L: Linksgewinde)
RL: Rechts- und Linksgewinde

Steigung (mm)

Spindelaufendurchmesser (mm)

315-248 TnAIXK
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Prazisions-Kugelgewindetriebe mit Rotationsmutter

Typen DIR und BLR

Schnittmodell des Kugelgewindetriebs
mit Rotationsmutter und normaler Steigung Typ DIR

Schnittmodell des Kugelgewindetriebs
mit Rotationsmutter und groBer Steigung Typ BLR

Auswabhlkriterien [15-8
Optionen A15-352
Bestellbezeichnung A15-369
VorsichtsmaBnahmen A15-374
Zubeh6r fiir Schmierung [24-1
Montage und Wartung E15-104
Genauigkeitsklassen A15-254
Montagebeispiel A15-256
Axialspiel A15-19
Maximale Fertigungslangen N15-24
DN-Wert A15-33

315-250 1AL



razisions-Kugelgewindetriebe mit Rotationsmutter

Aufbau und Merkmale

[Typ DIR]
Der Prazisions-Kugelgewindetrieb mit normaler
Steigung und Rotationsmutter Typ DIR besteht
aus einer kompakten Mutter mit integriertem
Stutzlager.
Die Mutter ist mit einer internen Kugelumlen-

Das Stiitzlager besteht aus einem zweireihigen
Schragkugellager mit einem Kontaktwinkel von
jeweils 45°. Die kompakte Mutter ist mit einem
Befestigungsring ausgestattet, der der Anbrin-
gung einer Riemenscheibe dient.

kung durch Deflektoren ausgestattet. Dies ga-
rantiert eine einwandfreie Zirkulation der Kugeln
von der Laufbahn des in die Kugelgewindemut-
ter integrierten Deflektors in die benachbarte
Laufbahn und anschlieBend zuriick in den Last-
bereich.

Bei dieser Einzelmutter wird die Vorspannung
mittels eines Steigungsversatzes innerhalb der
Mutter erzeugt. Im Vergleich zu Kugelgewin-
detrieben mit Doppelmutter und Zwischenring
besitzt diese Mutter wesentlich kompaktere Ab-
messungen. Weiterhin zeichnet sie sich durch
ihre Laufruhe aus.

50 25

Abb. 1 Aufbau des Stiitzlagers

® Kompakt

Aufgrund der internen Deflektor-Kugelumlenkung konnten der AuRendurchmesser um 70 bis 80 %
und die Gesamtlange um 60 bis 80 % im Vergleich zu Muttern mit Umlenkrohren reduziert werden.
Daraus ergibt sich ein geringeres Gewicht und Massentragheitsmoment bei der Beschleunigung.
Durch die in die Mutter integrierten Stitzlager, wird eine auf3erst kompakte Ausfiihrung erreicht.

® Eignung fiir die Feinpositionierung
Als Kugelgewindetrieb mit Standardsteigung ist dieser Typ trotz rotierender Kugelgewindemutter fiir
die Feinpositionierung geeignet.

® Einfach erreichbare Prazision
Durch die integrierte Bauweise von Stitzlager und Lagerschale kann die Mutter einfach in ein Mut-
terngehause eingepasst werden.

® Ausgewogene Konstruktion

Da der gesamte Aufbau der Mutter absolut rotationssymmetrisch ausgefiihrt wurde, ist die Mutter
optimal ausgewuchtet und lauft daher ruhig.

TR 15-251
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@ Stabilitdt im Langsamlauf

Im Allgemeinen geben Motoren unter Belastung kein konstantes Drehmoment ab. Dieses Problem
wird beim Typ DIR dadurch geldst, dass Spindel und Mutter getrennt angetrieben werden kdnnen
und somit Vorschiibe im um-Bereich innerhalb des stabilen Rotationsbereichs des Motors mdoglich
sind.

[Typ BLR]

Bei dem Kugelgewindetrieb mit Rotationsmutter ist in der Kugelgewindemutter ein zusatzliches
Stitzlager integriert. Aufgrund der Ausfliihrung des Stutzlagers als Schragkugellager mit einem Kon-
taktwinkel von 60° und einer besonders hohen Anzahl von Kugeln besitzt dieses eine hohe Axial-
steifigkeit.

Der Typ BLR ist in zwei Versionen verfligbar: als geschliffener Kugelgewindetrieb und als geroliter
Kugelgewindetrieb.

® Leichtgangiger Lauf
Im Vergleich zu Anwendungen mit Zahnstange und Ritzel lauft der Kugelgewindetrieb mit Rotations-
mutter wesentlich ruhiger.

® Ruhiger Lauf bei schnellem Vorschub

Der Typ BLR ist mit einem Endkappen-Umlenksystem ausgestattet. Dieses leitet die Kugeln sanft
und gerauscharm innerhalb der Mutter um und ermdglicht daher ruhige Laufbewegungen auch bei
hohen Geschwindigkeiten.

® Hohe Steifigkeit
Die Stiitzlager der Rotationsmutter sind bei diesem Typ gréRer als die Stiitzlager der Endenlagerung
und bieten daher eine wesentlich héhere axiale Steifigkeit.

® Kompakt
Durch die integrierte Bauweise von Mutter und Stitzlager wird eine hochprazise, kompakte Ausfiih-
rung erreicht.

® Einfache Montage

Die Mutter wird einfach in ein Aufnahmegeh&ause mit der empfohlenen Innendurchmesser-Toleranz
H7 montiert. Danach ist sie sofort einsetzbar.
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Prazisions-Kugelgewindetriebe mit Rotationsmutter

Typeniibersicht

[Vorgespannter Typ]
Typ DIR MaRtabelle=E15-258

[Nicht vorgespannter Typ]
Typ BLR MaBtabelle=>E115-260
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Genauigkeitsklassen

[Typ DIR]

Die Genauigkeitsklassen des Typs DIR basieren auf der japanischen Norm JIS (JIS B 1192-1997).
Davon ausgenommen sind der Rundlauf der Kugelgewindemutter bezogen auf die Mittelachse der
Gewindespindel (D) und die Rechtwinkligkeit des Mutternflansches zur Mittelachse der Gewinde-

spindel (C).
1
— /1 o 8]
Einheit: mm
Genauigkeitsklassen C3 C5 Cc7
Baureihe/-groe C D C D C D

DIR 16[]] 0,013 0,017 0,016 0,020 0,023 0,035
DIR 20[1[] 0,013 0,017 0,016 0,020 0,023 0,035
DIR 251 0,015 0,020 0,018 0,024 0,023 0,035
DIR 32[][] 0,015 0,020 0,018 0,024 0,023 0,035
DIR 36[ ][] 0,016 0,021 0,019 0,025 0,024 0,036
DIR 401 0,018 0,026 0,021 0,033 0,026 0,036

815-254 A1



[Typ BLR]

Prazisions-Kugelgewindetriebe mit Rotationsmutter

Die Genauigkeitsklassen des Typs BLR basieren auf der japanischen Norm JIS (JIS B 1192-1997).
Davon ausgenommen sind der Rundlauf der Kugelgewindemutter bezogen auf die Mittelachse der
Gewindespindel (D) und die Rechtwinkligkeit des Mutternflansches zur Mittelachse der Gewinde-

spindel (C).

A
/ T /
/ L - /
/ /
/ /
i al /
8
1 o 8]
Einheit: mm
Toleranzklassen C3 C5 Cc7
Genauigkeitsklassen C3 C5 Cc7
Baureihe/-groe C D C D C D
BLR 1616 0,013 0,017 0,016 0,020 0,023 0,035
BLR 2020 0,013 0,017 0,016 0,020 0,023 0,035
BLR 2525 0,015 0,020 0,018 0,024 0,023 0,035
BLR 3232 0,015 0,020 0,018 0,024 0,023 0,035
BLR 3636 0,016 0,021 0,019 0,025 0,024 0,036
BLR 4040 0,018 0,026 0,021 0,033 0,026 0,046
BLR 5050 0,018 0,026 0,021 0,033 0,026 0,046

TR 15-255
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Montagebeispiel
[Montagebeispiel fiir die Kugelgewindemutter Typ DIR]

=
== hlle TS
WE” - —T=
i — — T -
] - - 4:’7 /l — - P
gg UL J

h:
Die Montage am Geh&use kann an
der Stirnflache des AuRenrings erfolgen.

[Montagebeispiel fiir die Kugelgewindemutter Typ BLR]

Riemenscheibe
Flansch ruckseitig eingebaut

Standard-Einbaumethode
Hinweis: Fir den riickseitigen Einbau des Flansches fiigen Sie bitte das Symbol ,K* in die Bestellbezeichnung ein (gilt nur fir

Symbol fiir riickseitigen Flanscheinbau (Kein Symbol: Standardausrichtung des Flansches)

Typ BLR).
Beispiel: BLR 2020-3,6 K UU
[Wichtiger Hinweis beziiglich des Typs BLR]
Richtig Flansch Muttergehduse Falsch Flansch Muttergeh&use
T Rimenscheie i - :
Aufenring __ AuBenring
T
| [a]
=

Renenshebe
o
ASS

Hinweis: Da die duReren Ringe abgetrennt werden kénnen, muss eine Toleranz des inneren Durchmessers im Muttergehduse
eingeschlossen werden, sodass der AuBenring auf der Seite gegentiber dem Flansch nicht versetzt wird. (H7 wird

empfohlen.)
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Prazisions-Kugelgewindetriebe mit Rotationsmutter

[Tisch-Montagebeispiele fiir Typ BLR]
(1) Mutter fest, Spindel beweglich
(fur lange Tische geeignet)

Linearfiihrung Tisch

/ H—1 ] — ==
-] iﬂﬂk ¥ I

Kugelgewindetrieb (Typ BLR) //

.
[

Motor

=
‘_L

— /
I

Abb. 2 Tisch-Montagebeispiel (Mutter fest)

(2) Spindel fest, Mutter beweglich
(fir kurze Tische bei langen Hiiben geeignet)

Linearfiihrung Tisch

[ .
A
/%];*%b

— = I

Motor, Kugelgewindetrieb (Typ BLR ﬁ

.

|

g

) fi
I /

Abb. 3 Tisch-Montagebeispiel (Spindel fest)

TR 15-257
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Typ DIR Prazisions-Kugelgewindetrieb mit normaler Steigung

6-¢d1
(60°-Anordnung)

6-S x t
(60°-Anordnung)

P2
P1
Spindelaufen- (;(u?,::?]_ Steigung rl:llljt?:r:- Tragzahl Stlfc-iz?tg-
durchmesser | 1 esser s
Baureihe/-groRe X
e L durﬁﬁ?ens-ser duflz?nsszéer Gésnzrgt- D
d dc Ph dp kN kN N/um D D L+ h7
DIR 1605-6 16 13,2 5 16,75 7.4 13 310 48 64 79 36
DIR 2005-6 20 17,2 5 20,75 8,5 17,3 310 56 72 80 43,5
DIR 2505-6 22,2 5 25,75 9,7 22,6 | 490 66 86 88 52
DIR 2510-4 2 21,6 10 26 9 18 330 66 86 106 52
DIR 3205-6 29,2 5 32,75 | 11,1 30,2 620 78 103 86 63
DIR 3206-6 32 28,4 6 33 14,9 | 371 630 78 103 97 63
DIR 3210-6 26,4 10 33,75 | 25,7 | 52,2 600 78 103 131 63
DIR 3610-6 36 30,5 10 37,75 | 28,8 | 63,8 | 710 92 122 151 72
DIR 4010-6 34,7 10 41,75 | 29,8 | 69,3 750 100 130 142 79,5
DIR 4012-6 0 34,4 12 41,75 | 30,6 | 723 | 790 100 130 167 79,5

DIR2005-6 RR GO +520L C1

T T L
Baureihe/-groRe Symbol fur Gesamtlénge der
Abdichtung (1) | Gewindespindel (mm)

Symbol fur Symbol fur Genauigkeit (*3)
Axialspiel (2)

(*1) Siehe I115-352. (*2) Siehe E15-19. (*3) Siehe N15-12.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

315-258 TMRIX
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razisions-Kugelgewindetriebe mit Rotationsmutter

L1
Bs B4 B3

| |

#D1|¢ D3gdp I | ¢dc|gd
1L oo JUL
Einheit: mm
Abmessungen Kugelgewindetrieb Tragheits-
S LWl Stme i Tragzahl moment |Gewicht|Gewicht
Stutzlager der Mutter | Spindel
Mutter
Ca Coa

D Bs B. Bs P4 P: H B+ S t di kN kN | kgecm? kg kg/m

30 8 21 50 | 56 | 30 6 15 | M4 6 4,5 8,7 10,5 0,61 0,49 1,24

34 9 21 50 | 64 | 36 6 15 | M5 8 4,5 9,7 13,4 1,18 0,68 2,05

40 13 | 25 | 50 | 75 | 43 7 18 | M6 10 | 55 | 12,7 | 18,2 2,65 1,07 3,34

40 1 25 | 70 | 75 | 43 7 18 | M6 10 | 55 | 12,7 | 18,2 2,84 1,16 3,52

46 11 25 | 50 | 89 | 53 8 17 | M6 10 | 6,6 | 13,6 | 22,3 51 1,39 5,67

48 1 25 | 61 89 | 53 8 17 | M6 10 | 6,6 | 13,6 | 22,3 5,68 1,54 5,47

54 1 25 | 95 | 89 | 583 8 17 | M6 10 | 6,6 | 13,6 | 22,3 8,13 2,16 4,98

58 14 | 33 | 104 | 105 | 61 10 | 23 | M8 12 9 20,4 | 32,3 14,7 3,25 6,51

62 14 | 33 | 95 | 113 | 67 10 | 23 | M8 12 9 21,5 | 36,8 20,6 3,55 8,22

62 14 | 33 | 120 | 113 | 67 10 | 23 | M8 12 9 21,5 | 36,8 22,5 3,9 8,5

Hinweis: Die in der Tabelle angegebenen Steifigkeitswerte entsprechen den Federkon-
stanten aus der Belastung und der elastischen Verformung bei Aufbringung
einer Vorspannung in Héhe von 10 % der dynamischen Tragzahl (Ca) sowie 1
Fao 3

Zubeh6r=ER15-351

einer Axialbelastung, die der dreifachen Vorspannung entspricht.

In diesen Werten ist die Steifigkeit der Anschlusskonstruktion an der Kugelgewin-
demutter noch nicht enthalten. Deshalb wird empfohlen, in der Regel ca. 80 %
des in der Tabelle angegebenen Werts als tatsachlichen Wert zu veranschlagen.
Betragt die Vorspannung (Fao) nicht 10 % der dynamischen Tragzahl, wird der
Steifigkeitswert (Kv) anhand der folgenden Formel ermittelt:

Kn=K (

0,1Ca

)

K: Steifigkeitswert laut
MaRtabelle.

TR 15-259
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Typ BLR Prazisions-Kugelgewindetrieb mit Rotationsmutter und groRer Steigung

4 (60°-Anordnung)

P2
P1
! | Kern- |Steigung | Kugel- | Tragzahl
Zﬂm?:ieenr durch- mitten-
messer kreis
Baureihe/-grée
AuRen- Flansch-  |Gesamt-
Lt | G durchmesser |durchmesser| l&nge
d dc Ph dp kN kN D D L+ Ds
0 0
BLR 1616-3,6 16 13,7 16 16,65 | 7,1 | 143 | 52 0,007 68 43,5 | 40 0,025
0 0
BLR 2020-3,6 20 17,5 20 20,75 | 11,1 | 24,7 | 62 -0,007 78 54 50 0,025
0 0
BLR 2525-3,6 25 21,9 25 26 16,6 | 38,7 | 72 0,007 92 65 58 0,03
0 0
BLR 3232-3,6 32 28,3 32 33,25 |1 23,7 | 59,5 80_0’007 105 80 66_0’03
0 0
BLR 3636-3,6 36 31,7 36 37,4 | 30,8 | 78 | 100 -0,008 130 93 80 0,03
0 0
BLR 4040-3,6 40 35,2 40 41,75 | 38,7 | 99,2 110—0,008 140 98 90_0’035
0 0
BLR 5050-3,6 50 441 50 52,2 | 57,8 | 155 | 120 0,008 156 126 | 100 0,035

BLR2020-3,6 KUU G1 +1000L C
Baurleihe/ Symbol fir mbol

-
Symbol fur Symbol fur Genauigkeit (-4)
-gréRke Flanschausrichtung (1) Axialspiel (*3)

Symbol fur Abdichtung Gesamtlange der
Stutzlager (-2 Gewindespindel (mm)

(*1) Siehe B15-256. (*2) UU: Dichtung an beiden Enden. Kein Symbol: Ohne Dichtung. (*3) Siehe B115-19. (*4) Siehe E115-12.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com
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Prazisions-Kugelgewindetriebe mit Rotationsmutter

L1

Bs B4
H
t
Te :L
7~
¢ D1|g D3g Dag dp) ,‘\
Einheit: mm
Abmessungen Kugelgewindetrieb Trégheits-
Tragzahl moment |Gewicht|Gewicht
Stitzlager der Mutter | Spindel
Mutter

Ca Coa
D. H B |B |Te|P |P|s|t|d|e| kN | KN | kgem | kg | kg/m
32"09% | 5 |75 9 | 2 |60 |25 |Ma|12|45| 40| 194 [ 192 | 048 | 038 | 141
39*%025 6 |34 |11 |2 |70|31|m5|16|45[40| 268 | 203 | 144 | 068 | 2.25
47*3'025 8 |43 |125| 3 | 81|38 |Mme|19|55[40| 282 | 333 | 3,23 11 | 352
58*8'03 9 |55 14| 3 |9o1|48|m6|19|66[40]| 30 | 39 674 | 174 | 583
66+g’03 16217 ] 3 |13 54 |m8|22| 9 |40| 564 | 652 | 168 32 | 7,34
737003 | 49 | 68 [165| 3 |123] 61 M8 | 22| 9 |50 | 503 | 741 | 279 | 395 | 9,01
90"%‘035 1280 | 25| 4 |136] 75 |M10| 28 | 11 | 50 | 622 | 83 582 | 6,22 | 14,08

Zubeh6r=ER15-351

TR 15-261

. agaujapuimablabny



Zulassige Drehzahl fiir Kugelgewindetriebe mit Rotationsmutter

Die zulassigen Drehzahl firr die Typen DIR und BLR sowie Kugelgewindetriebe mit Rotationsmutter
entspricht dem niedrigsten der Werte, die fur die zulassige Drehzahl des Stutzlagers, den DN-Wert
(70.000) und die kritische Drehzahl der Spindel angegeben sind. Beim Einsatz des Produkts darf die
zulassige Drehzahl nicht tGberschritten werden.

Tab. 1 Zulassige Drehzahl von Typ DIR

Einheit:min”

Baureihe/-groRe

Zulassige Drehzahl

Kugelgewindetrieb

Stiitzlager

Berechnet anhand

Berechnet anhand

Fettschmierung

Oelschmierung

der Wellenlange des DN-Werts
DIR1605 4179 4200 5600
DIR2005 3373 3500 4700
DIR2505 2718 2900 3900
DIR2510 2692 2900 3900
DIR3205 Siche E15-32. 2137 2400 3300
DIR3206 2121 2400 3300
DIR3210 2074 2400 3300
DIR3610 1854 2100 2800
DIR4010 1676 1900 2600
DIR4012 1676 1900 2600
Tab. 2 Zulassige Drehzahl von Typ BLR Einheit:min”

Baureihe/-groRRe

Zulassige Drehzahl

Kugelgewindetrieb

Stutzlager

Berechnet anhand

Berechnet anhand

Fettschmierung

Oelschmierung

der Wellenlange des DN-Werts
BLR1616 4204 4000 5600
BLR2020 3373 3200 4300
BLR2525 2692 2800 3700
BLR3232 Siehe N15-32. 2105 2400 3300
BLR3636 1871 2000 2700
BLR4040 1676 1800 2400
BLR5050 1340 1600 2200
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Prazisions-Kugelgewindetriebe mit Rotationsmutter
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Hub-Dreh-Module

Typen BNS-A, BNS, NS-A und NS

Distanzring Spindel
Dichtung
Zwischenring

Aufenring

Auswabhlkriterien RN15-8
Optionen A15-352
Bestellbezeichnung R15-369
VorsichtsmaBnahmen RA15-374
Zubehor fir Schmierung R24-1
Montage und Wartung E15-104
DN-Wert RA15-33
Genauigkeitsklassen R15-267
Bewegungsablaufe RN15-268
Montagebeispiel RA15-271
Anwendungsbeispiel RN15-272
VorsichtsmafRinahmen RN15-273
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Hub-Dreh-Module

Aufbau und Merkmale

Das Hub-Dreh-Modul bietet gleichzeitig die Funktionen eines Kugelgewindetriebs und einer verdrehge-
sicherten Wellenfuhrung. Fur eine leichte Bauform bilden Mutter und Stltzlager ein kompaktes System.
Das Besondere des Hub-Dreh-Moduls ist, dass je nachdem, ob die Kugelgewindetrieb- und Nut-
wellen-Mutter einzeln oder zusammen angetrieben werden, drei verschiedene (lineare, rotatorische
oder spiralférmige) Bewegungen realisiert werden kénnen.

Vor allem fiir Anwendungen mit translatorischen und rotatorischen Bewegungsrichtungen, wie z. B. als
Z-Achse bei Scara-Robotern, bei Montagerobotern, Beschickungsautomaten und Werkzeugwechslern
von Bearbeitungszentren, bietet sich das Hub-Dreh-Modul mit seinen besonderen Eigenschaften an.

[Spielfrei]
Die optimale Anordnung des Kugelkontaktes bei der Nutwelle ermdglicht spielfreie Drehbewegun-
gen und gewahrleistet so eine hohe Positioniergenauigkeit.

[Leicht und kompakt]

Fir eine leichte Bauform bilden Mutter und Stitzlager ein kompaktes System. Weiterhin ermdglicht
die leichte Bauweise der Kugelgewindemutter geringe Massentragheitsmomente bei hoher Bewe-
gungsgenauigkeit.

[Einfache Montage]

Weil die Kugeln der Nutwellenmutter gegen Herausfallen gesichert sind, kann die Mutter bei der Mon-
tage von der Spindel abgezogen werden, um sie einzeln an der AnschluRkonstruktion zu befestigen.
Als Innendurchmesser-Toleranz wird dabei H7 empfohlen. Auf keinen Fall sollte hingegen die Kugel-
gewindetriebsmutter von der Spindel abgedreht werden da hier die Kugeln herausfallen wirden.

[Ruhiger Lauf mit geringer Gerduschentwicklung]
Die Endkappenumlenkung der Kugelgewindemutter ermdglichen leichtgangige und gerduscharme
Bewegungen.

[Hochsteife Stiitzlager]

Im Stutzlager des Kugelgewindetriebs beim BNS Typ betragt der Kontaktwinkel 60° in axialer Rich-
tung. Der Kontaktwinkel der Nutwelle betragt 30° in Drehrichtung, was in einer hochsteifen Stiitzla-
gerung resultiert.

Darliber hinaus sind die Stltzlager standardmaBig zum Schutz vor Fremdpartikel mit Gummidich-
tungen versehen.

Kugelgewindetrieb

6‘ O

0o [N
o5, %

Q&

Kugelnutwelle

Abb. 1 Schnittansicht des Stltzlagers beim Typ BNS-A Abb. 2 Schnittansicht des Stltzlagers beim Typ BNS

TR 15-265
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Typeniibersicht

[Typen ohne Vorspannung]

Typ BNS-A Typ BNS

MaRtabelle=ER15-274 MaRtabelle=ER15-276

N _
(Kompakter Typ fiir Linear- und Drehbewegungen) (Schwerlasttyp fiir Linear- und Drehbewegungen)

Typ NS-A Typ NS

MaRtabelle=ER15-278 MaRtabelle=15-280

7
(Kompakter Typ fiir lineare Bewegungen) (Schwerlasttyp fiir lineare Bewegungen)
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Hub-Dreh-Module

Genauigkeitsklassen

Das Hub-Dreh-Modul wird in folgender Ausflihrung hergestellt:

[Kugelgewindetrieb]
Axialspiel
Toleranzklasse

: unter O (spielfrei)

:C5

(Detaillierte Spezifikationen finden Sie auf Seite I315-12, 115-19.)

[Nutwellenfiihrung]
Radialspiel

: unter 0 (CL: leichte Vorspannung)

(Detaillierte Spezifikationen finden Sie auf Seite N3-29.)
: Hochgenaue Klasse (H-Klasse)
(Detaillierte Spezifikationen finden Sie auf Seite IX3-33.)

Genauigkeitsklasse

Ll C TAl [l E Ta~
! uilly 17 =
[/ D [B] T F_[B] T 1 B Kugelgewindemutter
Nutwellenmutter
Nutwellenmutter Kugelgewindemutter
Typ BNS Typ NS
Einheit: mm
Baureihe/-gréRe C D E 7 H |

BNS 0812

NS 0812 0,014 0,017 0,014 0,016 0,010 0,013
BNS 1015

NS 1015 0,014 0,017 0,014 0,016 0,010 0,013
BNS 1616

NS 1616 0,018 0,021 0,016 0,020 0,013 0,016
BNS 2020

NS 2020 0,018 0,021 0,016 0,020 0,013 0,016
BNS 2525

NS 2525 0,021 0,021 0,018 0,024 0,016 0,016
BNS 3232

NS 3232 0,021 0,021 0,018 0,024 0,016 0,016
BNS 4040

NS 4040 0,025 0,025 0,021 0,033 0,019 0,019
BNS 5050

NS 5050 0,025 0,025 0,021 0,033 0,019 0,019

TR 15-267
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Bewegungsablaufe

[Grundbewegungen Typ BNS]

Kugelgewindemutter

o+
Riemenscheibe der Kugelgewindemutter: N1

Nutwellenmutter

Spindel o+
Riemenscheibe der Nutwellenmutter: N2

J
Eﬂ {: Gewindesteigung (mm)
o+

N1: Drehzahl der Kugelgewindemutter (min™)

i N2: Drehzahl der Nutwellenmutter (min™)
Ansteuerung Spindelbewegung
B Laufricht Kugelgewin- | Nutwellen- | Vertikale
Sy aulmentung | - gemutter- mutter- Richtung | Drehrichtung
Riemen- Riemen- | (Geschwin- | (Drehzahl)
scheibe scheibe digkeit)
vertikal
1. Vertikal n= abwarts N; 0 V = Nyl 0
O Rotation | (rechts) (N+#0)
-0
‘ ‘ vertikal
— aufwarts “N; V = =Niof
2 ) 0 0
®‘ 1® J L (@) Rotation (links) (N:#0)
-0
] vertikal
2. Rotation ) -0 N, N. 0 N:(rechts)
Rotation (rechts) (N1 = N.#0)
| ‘ — rechts
vertikal Na(inks)
< D@ -0 “N, -N2(liNKs,
2 -Ni . 0 -Ni = -N.#
oc> J L @ Rotation (links) ( 0)
— links
vertikal
3. Spiralférmig aufwarts
(1) — 0 N: V= Nt N:
Rotation (N=#0) (rechts)
— rechts
| | vertikal
— abwarts
_N2 _NZ
2 0 = —Naoel .
@g §® U1TU |9 Romion (-N:7%0) : (links)
— links
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[Grundbewegungen Typ NS]

Kugelgewindemutter

[,

Hub-Dreh-Module

Nutwellenmutter

Riemenscheibe der Kugelgewindemutter: N1

mm
g_m‘

S
fil
Spindel 1
]
Eﬂ ¢: Gewindesteigung (mm)
| N1: Drehzahl der Kugelgewindemutter (min™)
¥
Ansteuerung Spindelbewegung
Bewegung Laufrichtung Kugelgewindemutter- | Vertikale Richtung
Riemenscheibe (Geschwindigkeit)
1. Vertikal ) vertikal Ni V =Nyl
— abwarts (rechts) (N:#0)
\ |
vertikal -N V = -Nef
@‘ f@ [ @] —aufwars (links) (N:#0)

TR 315-269
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[Kombinierte Bewegungen Typ BNS]

Ansteuerung Spindelbewegung
Laufrich- | Kugelgewin- | Nutwellen- Vertikale
Bewegung tung demutter- mutter- Richtung | Drehrichtung
Riemen- Riemen- | (Geschwin- | (Drehzahl)
scheibe scheibe digkeit)
) vertikal -Ni 0 V = -Nqol 0
1. oben—unten—rechts —aufwarts | (links) (N:#0)
—oben—unten—links vertikal N: V = Nyl
) — abwarts (rechts) v (N+#0) g
Rotation \B N:(rechts)
G Zrechts N (rechts) 0 (N+ = N:#0)
vertikal V = -Niol
@ autwarts | TV 0 (N\#0) 0
Do @®
©) vertikal V =Nyl
]‘otl O - abwarts Ny 0 (N, #£0) 0
® ©) Rotation N -N: 0 -N;(links)
— links ! (links) (-N: = N2#0)
rtikal V = Nl
(1)| Veruka N 0 0
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Rotation N
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[ ]
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& Eﬂ @) aufwars | N 0 (Ni#0) 0
o} e le -
Rotation -N:
S @ links -Ni ~N. 0 (-Ns = N#0)
4. unten—oben Q) _,Vgguf;'ﬂs N: 0 \(/Nzwq';lb.)e 0
—links—rechts
vertikal — = _Nyel
@1 “aufwarts U v (N/#0) g
[ ]
@ Rotation -N:
> Eﬂ @ links -Ni -N. 0 (-N: = N,#0)
i .
Rotation N
ho @] S rechts Ni N: g (Ns = N.#0)
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Montagebeispiel

Riemenscheibe !
Dichtung ! ‘

 M—
Stutzlager
X
Kugelgewindemutter E—E Stutzlager
Spindel j§ Nutwellenmutter i

Dichtung j

—¢

Riemenscheibe ;

f
[N —
@ Bei diesem Montagebeispiel befinden sich die @ Bei diesem Montagebeispiel ist die
Riemenscheiben auflerhalb des Montagegehau- Riemenscheibe fir die Kugelgewin-
ses. Dadurch kann die Gehauseldnge minimiert demutter im Gehéuse integriert.

werden.
Abb. 3 Montagebeispiel BNS

Riemenscheibe

Dichtung

Stutzlager

Kugelgewindemutter %
L
fi
i

Spindel
Nutwellenmutter A
R
[ —
® Fur eine kompakte GehausegroRe ist hier die ® Bei diesem Montagebeispiel ist die
Riemenscheibe der Kugelgewindemutter aufRen Riemenscheibe fiir die Kugelgewin-
montiert. demutter im Gehéause integriert.

Abb. 4 Montagebeispiel NS

TR 15-271
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Anwendungsbeispiel

i
A=)
i |

Spindel J%\‘

Antrieb fiir Kugelgewindetrieb L

Hublange

Riemenscheibe

Antrieb fur Nutwellenmutter

Kugelgewindemutter

th—] - Stitzlager

e

% ~ =
Al |
@ @5 | Riemenscheibe

- —& | Nemenschele

. i
I AN
. ?JV Nutwellenmutter

I ]
WT‘L Greifer

\

T

Hublange

o I
Fird
NI

Abb. 5 Anwendungsbeispiel BNS

RN15-272 951K



Hub-Dreh-Module

VorsichtsmaRBRnahmen

[Schmierung]
Die Schmierung der BNS/NS kann beispielsweise Uber eine Schmierscheibe innerhalb des Gehau-
ses erfolgen.

Schmierscheibe Schmiernippel

<

0

M1
T

=
=
=

— i —

Gehéause

Abb. 6 Schmiermethode
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. agaujapuimablabny



Typ BNS-A: kompakter Typ fiir Linear- und Drehbewegungen

6-¢gd1

4-s

Kugelgewindetriebseinheit
(BNS 1616A bis 4040A)

4-S 4-¢d1
(90°-Anordnung)

Kugelgewindetriebseinheit
(BNS 0812A und 1015A)

Kugelgewindetriebseinheit

Spindelaufer- | Spindelinnen-| Steigung Abmessungen Kugelgewindetrieb
durchmesser | durchmesser Tragzahlen Afen-
. ) Kugel- | Kern- | dychmesser
Baureihe/-groRRe mitten- | durch- Flanseh | Gesamt-

Ca Coa | kreis |messer| D duchmesser|  inge Ds D.
d db Ph kN kN dp dc g6 D: L h7 H7
BNS 0812A 8 — 12 1,1 1,8 8,4 6,6 32 44 28,5 | 22 19
BNS 1015A 10 — 15 1,7 27 | 10,5 | 83 36 48 345 | 26 23
BNS 1616A 16 11 16 3,9 7,2 |16,65| 13,7 | 48 64 40 36 32
BNS 2020A 20 14 20 6,1 12,3 20,75 | 17,5 56 72 48 | 43,5 | 39
BNS 2525A 25 18 25 9,1 19,3 | 26 219 | 66 86 58 52 47
BNS 3232A 32 23 32 13 [ 29,8 [33,25| 28,3 78 103 72 63 58
BNS 4040A 40 29 40 | 21,4 | 49,7 |41,75] 352 | 100 130 88 795 | 73

Nutwellenfiihrung

Abmessungen Nutwellenfiihrung

Tragzahlen Zuléssiﬁjes Zulssiges Torsionsmoment ‘uéﬁ&eens-ser
: = statisches a
Baureihel-gréte | G |Women | o | cu | D |fésn [Gesamc| g
urchmesser | lange

KN kN | MNM N | Nm | g Ds L. h7 | BE
BNS 0812A 1,5 2,6 59 2 2,9 32 44 25 24 16
BNS 1015A 2,7 4,9 15,7 3,9 7,8 36 48 & 28 21
BNS 1616A 7,1 12,6 67,6 31,4 34,3 48 64 50 36 31
BNS 2020A 10,2 17,8 118 56,8 55,8 56 72 63 43,5 85
BNS 2525A 15,2 25,8 210 105 103 66 86 7 52 42
BNS 3232A 20,5 34 290 180 157 78 103 80 63 52
BNS 4040A 37,8 60,5 687 418 377 100 130 100 79,5 64

Hinweis: Bei Bestellung einer K-Hohlwelle gibt das Mal db den Innendurchmesser der Welle an. Details finden Sie unter
,Verdrehgesicherte Wellenfiihrung“ auf E33-106.

Aufbau der Bestellbezeichnung

BNS2020A +500L

Baureihe/-groRe  Gesamtlange der Spindel (mm)

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com
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L1 L2 69 dsn 6-S1Xt1
60°-Anordnun: -
Bs.Bs Bsp1 ¢ 9 (60°-Anordnung)
H H1 O N
t »T 7% \\\
To ¢ BE|# D¢ D1¢ BE+ = 7 \'\ )
¢ D1l D3g Dilg o g dbb - — b UL R igdls Dl Ds N
| ' P4
Ps3
Kugelgewindetriebseinheit Nutwellenfihrung Nutwellenfiihrung
(BNS 0812A bis 4040A) (BNS 1616A bis 4040A) (BNS 1616A bis 4040A)
L2 L2 444
-gds1
BeBy Be Br (90°-Anordnung) 4-S1Xt1
Hil Hi| (90°-Anordnung)
H2 i
¢D7¢BE@ #Dejg Dy ¢ D7)y BEINY— ¢ Do Dy
Nutwellenfiihrung Nutwellenfiihrung Nutwellenfiihrung
(BNS 0812A) (BNS 1015A) (BNS 0812A und 1015A)
Einheit: mm é
Tragzahl Jgéﬁ:;itgér Trégheidtserrnoment Gewicht|Gewicht ‘a
Sl Mutter | Gewindespindel/mm ity | gl %
Ca | Coa :§,
BE|H [B:s [Bs [ Te | Pi | P: S t d kN kN | kgecm? | kgecm?mm kg kg/m E
19| 3 [105]| 7 |1,5]| 38 [145| M26 | 10 |34 | 0,8 | 0,5 0,03 | 3,16X10° | 0,08 | 0,35 =
23| 3 [105] 8 |15]|42 |18 | M3 [115|/34]| 09 | 0,7 0,08 | 7,71X10° | 0,15 | 0,52 %
32| 6 |21 10| 2 |56 | 25| M4 [135(45| 87 |105| 0,35 | 3,92X10* | 0,31 0,8 o
39| 6 [21 |11 [25]|64]| 31 M5 [16,5|145| 9,7 | 134 | 0,85 | 9,37X10* | 0,54 | 1,21
47 | 7 | 25113 | 3 | 75 (38| M6 | 20 |55)|127 | 182 | 2,12 2,2X10° | 0,88 | 1,79 -
58 | 8 [ 25|14 | 3 [ 89 |48 | M6 |21 (66136 |223| 542 |592X10° | 1,39 | 2,96
73 |10 | 33 |[16,5] 3 |[113] 61 M8 [245| 9 | 215|368 | 17,2 | 1,43X10° | 3,16 | 4,51
Einheit: mm
Tragzahlen Tragheitsmoment | Gewicht
Stitzlager der Mutter Mutter
C Co
H: Bs B H. Ps P. SiX t ds+ kN kN kg'sz kg
3 10,5 6 3 38 19 |M2,6 X 3| 34 0,6 0,2 0,03 0,08
3 10,5 9 — 42 23 M3 X4 | 34 0,8 0,3 0,08 0,13
6 21 10 — 56 30 M4 X6 | 45 6,7 6,4 0,44 0,35
6 21 12 — 64 36 M5 X8| 45 74 7,8 0,99 0,51
7 25 13 — 75 44 M5 X8| 55 9,7 10,6 2,2 0,79
8 25 17 — 89 54 |M6 X 10| 6,6 10,5 12,5 517 1,25
10 33 20 — 113 68 | M6 X 10 9 16,5 20,7 16,1 2,51
Ma

Zubeh6r=M15-351 THE N15-275



Typ BNS: Schwerlasttyp fur Linear- und Drehbewegungen

Kugelgewindetriebseinheit

(60°-Anordnung)
6-¢d1

Kugelgewindetriebseinheit

Spindelaufen- Spindelinnen- | Steigung Abmessungen Kugelgewindetrieb
durchmesser | durchmesser
Tragzahlen
; ; Kugel-| o
Baureihe/-groRe mitten-| 4 voh- | AuRendurch- | Flansch |Gesamt-
Ca | Coa | Kreis | josser messer durchmesser| lange | Do
d db Ph kN kN dp dc D D L h7
BNS 1616 16 11 16 3,9 7,2 |16,65| 13,7 52 Joor 68 | 435 | 40
BNS 2020 20 14 20 6,1 | 12,3 [20,75| 17,5 62 o7 78 54 50
BNS 2525 25 18 | 25 | 91 [ 193 | 26 | 21,9 72 Soor 92 65 | 58
BNS 3232 32 23 32 13 | 29,8 (33,25 28,3 80 Joor 105 80 66
BNS 4040 40 | 29 | 40 | 21,4 | 49,7 [41,75| 352 | 110 Sous 140 | 98 | 90
BNS 5050 50 36 50 | 31,8 | 77,6 | 52,2 | 441 120 HBesm 156 | 126 | 100
Nutwellenfihrung
Abmessungen Nutwellenfiihrung
Tragzahlen Zulassiges | Zuldssiges Torsionsmoment
Baureihe/-groRe (o} @ s't\j(t)lﬁ:::;s Cr Cor Au&e::sl;rfh' duf(l;ah'r]sgs];er Glez_.;?]agngt-
kN kN N Nm Nm D, Ds L.
BNS 1616 7.1 12,6 67,6 31,4 34,3 52 Joor 68 50
BNS 2020 10,2 17,8 118 56,8 55,8 5 Yo 72 63
BNS 2525 15,2 25,8 210 105 103 62 So07 78 71
BNS 3232 20,5 34 290 180 157 80 Joor 105 80
BNS 4040 37,8 60,5 687 418 377 100 9008 130 100
BNS 5050 60,9 94,5 1340 842 768 120085700 156 125

Hinweis: Das Maf ,U*“ wird vom Kopf der Innensechskantschraube bis zur Stirnseite der Kugelgewindemutter gemessen.
Bei Bestellung einer K-Hohlwelle gibt das MaR db den Innendurchmesser der Welle an, Details finden Sie unter
,Verdrehgesicherte Wellenfihrung* auf EX3-106.

Aufbau der Bestellbezeichnung

BNS2525 +600L

Baureihe/-groRe Gesamtlange der Spindel (mm)

815-276 TAIX

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden

Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com
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L2
L1 Bs B7
Bs_ B4 H1
HL 6-¢dst (60°-Anordnung)
t 6-S1Xt1
Te =
L ANWERN W
41| D3| Dalg dp g b | | 3Dy D7\ =9 dlgDsgDs
> ]I~=\ ==
Hinweis) U 1 L
Kugelgewindetriebseinheit Nutwellenfiihrung
Nutwellenfiihrung
Einheit: mm
Tragzahlen n;l' g?;ﬁ“gé " Trégheiéirrnoment Gewicht Ge\_/vicht
Sileler Mutter | Gewindespindel/mm iz it
D. Ca Coa
H7 | H [Bs[Bs [Te[P:i|[P2| S t [ di | ©° kN kN kgecm?® | kgecm¥mm kg kg/m
32| 5 |275| 9| 2 |60 |25| M4 |12 |45|40| 194 19,2 0,48 | 3,92x10* | 0,38 0,8
39| 6 |34|11]| 2 |70|31| M5 |16 |45|40 | 26,8 | 29,3 1,44 | 9,37X10* | 0,68 | 1,21
47 | 8 |43 (125 3 [ 81 (38| M6 |19 (55|40 | 28,2 | 33,3 3,23 2,2X10° 1,1 1,79
58 9 |55(14| 3 |91[48| M6 | 19 (6,6 40 30 39 6,74 | 592X10° | 1,74 | 2,96
7311 |68 (165 3 |123[{ 61| M8 |22 | 9 |50 | 59,3 | 741 27,9 1,43X10% | 3,95 | 4,51
90|12 |80 | 25| 4 |136| 75| M10 | 28 | 11 | 50 | 62,2 83 58,2 | 3,52X10° | 6,22 | 7,16
Einheit: mm
Tragzahlen Tragheitsmoment| Gewicht
Stitzlager der Mutter Mutter
Ds C Co
h7 Hi Bs B; Ps P4 SiX ts dsi U kN kN kg-cm2 kg
39,5 5 37 10 60 32 |M5 X8| 45 5 12,7 11,8 0,52 0,51
43,5 6 48 12 64 36 |M5 X8| 45 7 16,2 15,5 0,87 0,7
53 6 55 13 70 45 | M6 X8| 45 8 17,6 18 1,72 0,93
65,5 9 60 17 91 55 (M6 X 10| 6,6 10 20,1 24 5,61 1,8
795 | 11 74 23 113 | 68 |M6 X 10f 9 13 37,2 42,5 14,7 3,9
99,5 | 12 97 25 136 | 85 |M10 X 15| 11 13 41,6 54,1 62,5 6,7
Ma

Zubeh6r=ER15-351
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Typ NS-A Kompakter Typ fur lineare Bewegungen

6-¢d1
4-S (60°-Anordnung)

(90°-Anordnung) =:
=

&)
Q

Kugelgewindetriebseinheit
(NS 1616A bis 4040A)

45 4-gd1
(90°-An;)rdnung) (90°-Anordnung)

Kugelgewindetriebseinheit
(NS 0812A und 1015A)

Kugelgewindetriebseinheit

Spindelaufen | Spindelinnen- | Steigung Abmessungen Kugelgewindetrieb
durchmesser | durchmesser Tragzahlen | Kuge Aufien-
Baureihe/-groRe mit?en- e
ca | ca | ks durch- D Flansch- | Gesamt- | D
messer durchmesser|  lénge

d db Ph kN kN dp dc g6 D: L+ h7 H7
NS 0812A 8 — 12 1,1 1,8 8,4 6,6 32 44 285 | 22 19
NS 1015A 10 — 15 1,7 2,7 [ 105 | 83 36 48 345 | 26 23
NS 1616A 16 11 16 3,9 7,2 |16,65| 13,7 | 48 64 40 36 32
NS 2020A 20 14 20 6,1 12,3 |20,75| 17,5 | 56 72 48 | 435 | 39
NS 2525A 25 18 25 9,1 19,3 | 26 | 21,9 | 66 86 58 52 47
NS 3232A 32 23 32 13 | 29,8 |3325| 283 | 78 103 72 63 58
NS 4040A 40 29 40 | 21,4 | 49,7 |41,75] 35,2 | 100 | 130 88 | 795 | 73

Nutwellenfiihrung

Abmessungen Nutwellenfiihrung

Tragzahlen Zulassiges | Zulassiges Torsionsmoment
. . statisches AuBen- Flansch-
Baureihe/-grofte c Co Moment Cr Cor durchmesser | durchmesser
KN KN - Nm Nm D, Ds 3,
NS 0812A 1,5 2,6 5,9 2 2,9 16 Som 32
NS 1015A 2,8 4,9 15,7 3,9 7,8 21 Bo1s 42
NS 1616A 71 12,6 67,6 31,4 34,3 31 8o 51
NS 2020A 10,2 17,8 118 56,8 55,8 35 8ois 58
NS 2525A 15,2 25,8 210 105 103 42 8ors 65
NS 3232A 20,5 34 290 180 157 49 8o 77
NS 4040A 37,8 60,5 687 418 377 64 8o 100

Hinweis:Bei Bestellung einer K-Hohlwelle gibt das Mal db den Innendurchmesser der Welle an. Details finden Sie unter
,Verdrehgesicherte Wellenfihrung” auf E3-106.

Aufbau der Bestellbezeichnung

NS2020A +500L

Baureihe/-gréRe Gesamtlange der Spindel (mm)

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
15-278 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\{)gort. https://tech.thk.com




L1

Hub-Dreh-Module

H1

Bs HB4 Lo
e 4BED B
] Te,] ¢D7¥r
# D1¢ D3g Dag dplg =
’
3-gdo

Kugelgewindetriebseinheit
(NS 1616A bis 4040A)

B

L1

5 B4

tl

H

Te

dg Ds

Nutwellenfiihrung
(NS 1616A bis 4040A)

$BERD,

H1

/4

@ D1|¢ D3| Da|g dp)

Dy r

i

dl¢ Ds|

Kugelgewindetriebseinheit
(NS 0812A und 1015A)

"o gdo

Nutwellenfiihrung
(NS 0812A und 1015A)

4-¢ ds1 Durchgangsbohrung,
¢ d2 Senkungstiefe h

Nutwe

llenfiihrung
(NS 1616A bis 4040A)

4-¢ds1 Durchgangsbohrung,
#d2 Senkungstiefe h

e

Nutwe
(NS 0812A und 1015A)

@0°
294,

-Anordnung)

llenfiihrung

Einheit: mm
Tragzahlen ngr:(;i;?' TrégheidtseToment Gewicht|Gewicht
Sl der Mutter | Gewindespindel/mm ity | Sl
Ca | Coa
BE| H|[B:|[Bs | Te| Pi| P S t d kN kN | kgeecm?® | kgecm?mm kg kg/m
19| 3 [105| 7 |15 38 [14,5| M26 | 10 |34 | 08 | 05 0,03 | 3,16X10° | 0,08 | 0,35
23 | 3 (105 8 [15[ 42| 18 | M3 [11,5(/34 | 09 | 07 0,08 | 7,71X10*° | 0,15 | 0,52
32| 6 [21]10 56 | 25 | M4 [135|4,5| 87 | 105| 0,35 | 3,92X10* | 0,31 0,8
39| 6 [21 |11 [25]|64 ] 31 M5 [16,5|45| 9,7 | 134 | 0,85 | 937X10* | 0,54 | 1,21
47 | 7 | 25113 | 83 | 75 (38| M6 | 20 |55|127 | 182 | 2,12 2,2X10° | 0,88 | 1,79
58 | 8 [ 25 |14 | 3 [ 89 |48 | M6 |21 (66| 136|223 | 542 | 592X10° | 1,39 | 2,96
73 | 10 | 33 |16,5] 3 | 113] 61 M8 [245| 9 | 215|368 | 17,2 1,43X10° | 3,16 | 4,51
Einheit: mm
Gewicht
Montagebohrung Mutter
Gesamt- Schmier-
lange bohrung
L. Hi Bs r do Ps ds1 d2 h kg
25 5 7,5 0,5 1,5 24 3,4 6,5 3,3 0,04
33 6 10,5 0,5 1,5 32 4,5 8 4,4 0,09
50 32 7 18 0,5 2 40 4,5 8 4,4 0,23
63 8- 9 22,5 0,5 2 45 5,5 9,5 5,4 0,33
71 3s 9 26,5 0,5 3 52 55 9,5 5,4 0,45
80 35 10 30 0,5 3 62 6,6 1 6,5 0,58
100 8a 14 36 0,5 4 82 9 14 8,6 1,46

Zubeh6r=ER15-351
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Typ NS Schwerlasttyp fur lineare Bewegungen

Kugelgewindetriebseinheit

Kugelgewindetriebseinheit

(60°-Anordnung)
6-¢d1

Steigung Abmessungen Kugelgewindetrieb
Spindelaufen- | Spindelinnen-|
; ) duchmesser | durchmesser Tragzahlen | Kugel- | .
Baureihe/-grotte ca | ca n:('::g durch- | AuRendurch- | Flanseh- Gesamt- D
messer messer durchmesser| l&nge
d db Ph kN kN dp dc D D, L h7
NS 1616 16 1 16 | 39 | 7.2 |16,65| 13,7 52 Soor 68 | 435 | 40
NS 2020 20 14 | 20 | 61 | 12,3 [20,75| 17,5 62 0007 78 54 | 50
NS 2525 25 18 25 91 1193 | 26 | 21,9 72 Soor 92 65 58
NS 3232 32 23 32 13 | 29,8 (33,25 28,3 SONEoY 105 80 66
NS 4040 40 29 40 | 21,4 | 49,7 [41,75] 352 | 110 So0s 140 98 90
NS 5050 50 36 50 31,8 | 77,6 | 52,2 | 441 120 -8,003 156 126 100
Nutwellenfiihrung
Abmessungen Nutwellenfiihrung
Tragzahlen Zulassiges | Zulassiges Torsionsmoment
Baureihe/-gréRe © Co s't\jgsmceh:ts Cr Cor Auiinsdslérfh'
kN kN :l”m Nm Nm D,
NS 1616 71 12,6 67,6 31,4 34,3 31 Jois
NS 2020 10,2 17,8 118 56,9 55,9 35 3o
NS 2525 15,2 25,8 210 105 103 42 846
NS 3232 20,5 34 290 180 157 49 o6
NS 4040 37,8 60,5 687 419 377 64 o0
NS 5050 60,9 94,5 1340 842 769 80 o0

Hinweis:Bei Bestellung einer K-Hohlwelle gibt das Maft db den Innendurchmesser der Welle an. Details finden Sie unter

,Verdrehgesicherte Wellenfihrung” auf E3-106.

Aufbau der Bestellbezeichnung

NS2525 +600L

Baureihe/-gréBe Gesamtlange der Spindel (mm)

315-280 =K

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden

Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com




L1

Hub-Dreh-Module

(90°-Anordnung)

Zubeh6r=ER15-351

Bs, Ba L2 4-¢ds1 Durchgangsbohrung,
H Bs H1 ¢ d2 Senkungstiefe h
. JLn
Te
1l 7/ r
I ‘\v
# D1/¢D3|@gD4 ¢dp|(/é/de ’<‘ | .},\D~_—\;;D,_\\ %
VA ==
3-¢gdo
Kugelgewindetriebseinheit Nutwellenfiihrung
Nutwellenfiihrung
Einheit: mm
Tra"gzahlen n;r;;g:[i'tgér gz i Gewicht Geyvicht
Sl Mutter [ Gewindespindel/mm Mt | Spid
Ds Ca Coa
H7 | H | Bs | Bs [Te [P | P | S t [ di | 6° | kN kN | kgeem® | kgeem’mm | kg |kg/m
32| 5 (275] 9 2 |60 |25 | M4 |12 |45)|40 | 194 | 192 | 048 | 3,92X10* |0,38| 0,8
39 (6 |34 |11| 2 |70|31|M5|16 |45|40 (26,8 | 29,3 | 1,44 | 9,37X10* (0,68 1,21
47 | 8 | 43 |125| 3 |81 (38| M6 |19 55|40 | 282 | 333 | 3,23 2,2X10° | 1,1 1,79
58 | 9 |55 |14 | 3 | 91|48 | M6 | 19 |66 | 40 | 30 39 6,74 | 592X10° |1,74|2,96
73 | 11 | 68 |16,5]| 3 |123| 61 | M8 | 22 | 9 | 50 | 59,3 | 74,1 27,9 | 1,43X10? |3,95|4,51
90 (12 |80 | 25| 4 |136| 75 (M10| 28 | 11 | 50 | 62,2 | 83 58,2 | 3,52X10? [6,22|7,16
Einheit: mm
Gewicht
Montagebohrung Mutter
Flansch- Gesamtlange Schmier-
durchmesser bohrung
Ds L. Hi Bs r do Ps ds1 d> h kg
51 50 39, 7 18 0,5 2 40 4,5 8 4,4 0,23
58 63 5, 9 22,5 0,5 2 45 615 9,5 54 0,33
65 71 9 9 26,5 0,5 3 52 55 9,5 54 0,45
77 80 9 10 30 0,5 3 62 6,6 1 6,5 0,58
100 100 9, 14 36 0,5 4 82 9 14 8,6 1,46
124 125 Jg 16 46,5 1 4 102 1 17,5 1 2,76
Ma

TR 15-281
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Gerollte Kugelgewindetriebe

Typen JPF, BTK-V, MTF, WHF, BLK/WTF, CNF und BNT

Auswabhlkriterien RA15-8
Optionen A15-352
Bestellbezeichnung [15-369
VorsichtsmaBnahmen RA15-374
Zubehor fiir Schmierung [N24-1
B Montage und Wartung E15-104
Wegabweichung und Wegschwankung A15-11
Genauigkeit der Montageoberflache A15-14
Axialspiel RA15-19
Maximale Fertigungslangen N15-24
DN-Wert 15-33
Lagereinheiten BN15-316
Empfohlene Zapfenformen der Spindelenden RA15-324
Abmessungen mit montiertem Zubehor 15-360
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Gerollte Kugelgewindetriebe

Aufbau

Die gerollten Kugelgewindetriebe von THK werden in einem Prazisions-Rollverfahren hergestellt
und anschlielend mit einem besonderen Oberflachenschliff versehen. Im Vergleich zu den kosten-
aufwendiger hergestellten Prazisions-Kugelgewindetrieben stellen die geroliten Standard-Kugelge-
windetriebe fiir viele Anwendungen eine preisglinstige Alternative dar.

Aufgrund der geschliffenen Kugellaufbahnen in der Kugelgewindemutter ist das Axialspiel gegen-
Uber den konventionellen gerollten Kugelgewindetrieben bei gleichzeitig verbessertem Rundlauf
deutlich kleiner.

Das breite Standardprogramm ermdglicht lhnen entsprechend der Anwendungsbedingung stets die
Auswahl des optimalen Kugelgewindetriebs.

[Genauigkeitsklasse C7 lieferbar]
Zusatzlich zu Gewindespindeln der Klasse C10 werden standardmafig auch Gewindespindeln mit
einer mittleren Wegabweichung gemaR den Klassen C7 und C8 hergestellt, um ein breites Anwen-
dungsgebiet abdecken zu kénnen.
mittlere Wegabweichung  C7 :+ 0,05/300 (mm)

C8 :+0,10/300 (mm)

C10:+0,21/300 (mm)
Bezuglich der maximalen Gewindespindelldngen entsprechend der Genauigkeitsklasse, siehe
X15-25.

[Rauheit der Laufflaiche der Gewindespindel max. 0,2 Ra]

Nach dem Prazisionsrollverfahren wird die Laufflache zusatzlich mit einem besonderen Oberfla-
chenschliff versehen. Dadurch wird die gleiche Rauheit wie bei geschliffenen Prazisions-Kugelge-
windetrieben (max. 0,2 Ra) erzielt.

[Geschliffene Laufflichen der Kugelgewindemutter]

Wie bei Prazisions-Kugelgewindetrieben sind auch die Laufbahnen der Kugelgewindemuttern bei
gerollten Kugelgewindetrieben eingeschliffen, somit werden ruhige Laufeigenschaften bei langer Le-
bensdauer gewahrleistet.

[Kostengiinstige Herstellung]

Die Gewindespindeln werden zuerst in einem Prazisions-Rollverfahren gerollt, dann aufgekohit oder
induktionsgehartet und anschlieRend mit einem Oberflachenschliff versehen. Sie sind daher deutlich
kostengunstiger in der Herstellung als Ubliche geschliffene Spindeln.

[Effektive Abdichtung gegen Fremdpartikel]
Die Kugelgewindemutter ist mit einer kompakten Labyrinthdichtung oder einem Birstenabstreifer
versehen. Dies sorgt flr einen reibungsarmen Betrieb, eine gute Abdichtung gegen Staub und eine
langere Lebensdauer des Kugelgewindetriebs.

TR 15-283
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Typeniibersicht

[Typen mit Vorspannung]

Typ JPF MaRtabelle=E15-288

Bei diesem Typ wird das Umkehrspiel durch
eine konstante Vorspannung mittels eines Stei-
gungsversatzes durch ein Federlement in der
Mitte der Mutter eliminiert.

Dank dieser konstanten Vorspannung absor-
biert der Kugelgewindetrieb Steigungsfehler und
erzielt eine hervorragende Laufruhe.

Axialspiel: unter 0 (spielfrei)

@ Richtung der einwirkenden Belastung

Die Richtung der einwirkenden Belastung wahrend des Betriebs muss wie in der Abbildung unten
sein. Wenn die Belastung in entgegengesetzter Richtung wirkt, kann das mittlere Federelement zu
schaden kommen. Deshalb darf die Belastung in entgegengesetzter Richtung nur 10 % oder weni-
ger der dynamischen Tragzahl wahrend des Betriebs betragen.

Hauptbelastungsrichtung Feder

Vorspannung —>U <= \lorspannung

[Typen ohne Vorspannung]

Typ BTK-V MaBtabelle=>E115-290

Aufgrund der neuen Kugelumlenkung verflgt
dieser gerollte Kugelgewindetrieb tber einen
DN-Wert von 100.000.

Dieser Typ hat den gleichen Mutternauf3en-
durchmesser und die gleichen Anschlussboh-
rungen wie der Typ BTK, daher ist die Kompati-
blitdt zum Typ BTK gewahrleistet.

315-284 =K



Typ MTF

Miniaturtyp mit einem Spindelauendurchmes-
ser zwischen ¢6 und ¢12 mm und einer Stei-
gung von 1 bis 2 mm.

MaRtabelle=E15-290

Typ WHF

Dieser Kugelgewindetrieb fir hohe Geschwin-
digkeit verflgt Gber einen DN-Wert von 100.000
durch Verwendung einer besonderen Umlen-
kung.

Der Typ WHF hat die gleichen MutternauRen-
durchmesser und Anschlussbohrungen wie der
Typ WGF, daher kann eine Austauschbarkeit
mit dem gewahrleistet werden (WHF1530,
WHF2040 und WHF2550).

Typen BLK/WTF

Typ mit Endkappen-Umlenksystem flr eine
leichtgdngige Bewegung bei hohen Geschwin-
digkeiten.

TR 15-285
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Typ CNF Maftabelle=m15-290

Dank der Kombination von vier Laufrillenreihen
(4-gangige Spindel) mit groRer Steigung und ei-
ner langen Mutter wird eine hohe Lebensdauer
erreicht.

N

Kugelgewindetrieb BNT mit Blockmutter MaBtabelle=>E15-296

Dank der Befestigungsbohrungen in der Block-
mutter kann dieser Typ ohne Gehause direkt an
die Anschlusskonstruktion angeschraubt wer-
den.

N15-286 TR
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Gerollter Kugelgewindetrieb Spindelaufen- | 4, ;g 49

durchmesser

mit Vorspannung Steigung 4 bis 10

Lochkreis

60°
A (Schmierbohrung)
JPF
— Steigung gﬁ?:ri_ c',(j;%_ Anzahl der Tragzahlen —
durchmesser Baugréie Kt P Ca Coa durcﬂmeel:ser
d Ph dp dc Reihen X Unlauf kN kN D
14 4 JPF 1404-4 14,4 11,5 2X1 2,8 5,1 26
5 JPF 1405-4 14,5 11,2 2X1 3,9 8,6 26
16 5 JPF 1605-4 16,75 13,5 2X1 3,7 8,2 30
20 5 JPF 2005-6 20,5 17,2 3X1 6 16 34
25 5 JPF 2505-6 25,5 22,2 3X1 6,9 20,8 40
10 JPF 2510-4 26,8 20,2 2X1 11,4 24,5 47
28 5 JPF 2805-6 28,75 25,2 3X1 7,3 23,9 43
6 JPF 2806-6 28,5 25,2 3X1 7,3 23,9 43
32 10 JPF 3210-6 33,75 27,2 3X1 19,3 49,9 54
36 10 JPF 3610-6 37 30,5 3X1 20,6 56,2 58
40 10 JPF 4010-6 41,75 35,2 3X1 22,2 65,3 62

Hinweis: Kugelgewindemutter und Gewindespindel des Typs JPF werden nicht einzeln verkauft.
Die Tragzahlen beziehen sich auf die empfohlene Belastungsrichtung.
Wenn die einwirkende Belastung in die entgegen gesetzte Richtung zeigt, darf die Belastung nicht héher als 10 % der
dynamischen Tragzahl sein (siehe 15-23

Aufbau der Bestellbezeichnung

JPF14044 RR +500L c7 T

Baurelhe/ -gréle Gesamtlange der Symbol fur gerollte
Gewindespindel (mm) Gewindespindel

Symbol fiir Abdichtung (1)  Symbol fir Genauigkeit (2)
(*1) Siehe 15-352. (*2) Siehe A15-12.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
15-288 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\égort https://tech.thk.com




Gerollte Kugelgewindetriebe

L1

¢ d2

S| wogs|ll |sD2

¢ D1|g dp H\H ‘ 2 ¢ dcjp d
(B2)
JPF

Einheit: mm
Abmessungen Kugelgewindemutter T . .

Flansch- | Auendurch-| Gesamt- Schmier- der Sl Ge\_mcht

durchmesser| messer | lange bohrung | Gewindespindel/mm Mutter | Spindel
D+ D. L1 H B B2 |Lochkreis| diX d2X h A kgecm?mm kg kg/m
46 25,5 52 10 42 16,5 36 4,5X8X4,5 M6 2,96X10* 0,22 1,0
46 25,5 60 10 50 20 36 4,5X8X4,5 M6 2,96 X10* 0,24 | 0,99
49 29,5 60 10 50 19,5 39 4,5X8X4,5 M6 5,05X10* 0,3 1,34
57 33,5 80 11 69 26,5 | 45 |55X9,5X55| M6 1,23X10° 0,46 | 2,15
66 39,5 80 11 69 26 51 |55X9,5X55| M6 3,01X10° 0,6 3,45
72 46,5 | 112 12 100 42 58 | 6,6X11X6,5| M6 3,01X10° 1,2 3,26
69 42,5 80 12 68 25 55 6,6 X11X6,5 M6 4,74X10° 0,66 | 4,27
69 42,5 90 12 78 35 55 | 6,6X11X6,5| M6 4,74X10° 0,72 | 4,44
88 53,5 | 135 15 120 | 53,5 70 9X14X8,5 M6 8,08 X10° 1,84 | 5,49
98 57,5 | 138 18 120 | 53,5 77 | 11X17,5X11 | M6 1,29X10? 2,22 | 6,91
104 61,5 | 138 18 120 | 53,5 82 | 11X17,5X11 |PT1/8| 1,97X10? 2,42 | 8,81

Zubeh6r=ER15-351
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i i Spindelaufen- .
Gerollter Kugelgewindetrieb opindelaufen- | 6 pis 16
ohne Vorspannung Steigung 1 bis 30
L1
2-¢d1 H B1
ri<
— P
Lochkreis J\J }%;‘ 7) # D1 ¢dpzm W—L“m:[lm:yﬁd #D
u/
MTF
M L1 M1
H ‘ B1
o o )
Lochkreis ¢D1| gdp N gdc |¢d
AN NN
j m
T — A L
w i N
(Schmierbohrung) BLK 1
M L1 M
H : B1
. Dgb N
Lochkreis #D1| ¢gdp &\ 4 J ¢gdc |gd
NN |/ N\
T T -k
W (Schmierbohrung)  \WHF/WTFE N1
it Steigung Kugel- (Ij(e";; Anzahl der Tragzahlen | Steifigkeit
Baureihe/-ars mitten- | durch- Aufen- | Flansch-
duchmesser aureine/-grofte | "y reis | messer Ca Coa K| durchmesser | duchmesser
d Ph dp dc  [Rehen X Umlauf| kN kN N/um D D
6 1 MTF 0601-3,7 6,15 53 X3,7 0,7 1,2 70 13 30
8 2 MTF 0802-3,7 8,3 6,6 1X3,7 21 3,8 90 20 40
10 2 MTF 1002-3,7 10,3 8,6 1X3,7 2,3 4.8 110 23 43
6 BTK 006 V-2,6 10,5 7,8 1X2,65 28 49 88 26 42
12 2 MTF 1202-3,7 12,3 10,6 1X3,7 25 538 130 25 47
8 BTK 1208 V-2,6 12,65 9,7 1X2,65 3.8 6,8 108 29 45
14 4 BTK 1404 V-3,6 14,4 11,5 1X3,65 55 11,5 150 31 50
5 BTK 1405V-2,6 14,5 1,2 | 1X2,65 5 11,4 116 32 50
10 [BLK 1510-5,6 5,75 12,5 2X2.8 9,8 25,2 260 34 57
20 WTF _1520-3 15,75 2,5 2X1,5 55 14,2 140 32 53
WTF _1520-6 15,75 25 4X1,5 10,1 28,5 280 32 53
15 WTF _1530-2 5,75 12,5 4X0,6 4,3 9,3 120 32 53
30 WTF 1530-3 5,75 2,5 2X1,6 5,6 12,4 60 32 53
WHF 1530-3,4 15,75 25 2X1,7 55 12,2 195 32 53
CNF_ 1530-6 5,75 12,5 4X1,6 10,1 24,7 310 32 53
5 BTK 1605 V-2,6 6,75 3,5 | 1X2,65 54 13,3 130 34 54
16 16 BLK 1616-3,6 6,65 13,7 2X1,8 538 12,9 170 32 53
BLK 1616-7,2 16,65 13,7 4X1,8 10,5 25,9 340 32 58]

Hinweis: Der Typ MTF kann nicht mit Dichtungen ausgerustet werden.
Typ MTF ist nur satzweise (Kugelgewindemutter und Gewindespindel) lieferbar.

Typ MTF ist nur mit Rostschutzdl versehen.

Der Typ WHF kann auch nach Kundenwunsch gefertigt werden. Informationen hierzu erhalten Sie von THK.

315-290 =K

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.
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Gerollte Kugelgewindetriebe

L1 Mi
H B1
Lochkreis ¢Di1| gdp #Dgb6 gdc|pd
| ik
(Schmierbohrung) CNF N1
L1
B1
A (Schmierbohrung) arm
PCD #D1 ¢dp| | \—\\—\\\llgédc 4d |sDg6
BTK-V
Einheit: mm
Abmessungen Kugelgewindemutter .
. . Spindel- Iragheitsmoment Gewicht!
Gesamt- Schmier- | Dich- Standardlénge - der Mutter
lange bohrung | tung Gewindespindel/mm
L H B: |Lochkreis| ds Tw | Ny A M; kgecm*/mm kg
21 5 16 |1215(34 | 17 | — — — 150. 250 9,99X10° 0,03
28 6 22 | 30 (45|24 | — | — — ’ 3,16 X10° 0,08
28 6 22 | 33 (45|27 | — | — — 7,71X10° 0,1
36 8 28 | 34 [45| 29 | — 3 — 200. 300 7,71X10° 0,12
30 8 22 | 36 [55]|29 | — | — ’ 1,6 X10* 0,13 | 0,77
44 8 36 | 37 [45]| 32 | — & — i 1,6X10* 0,18 | 0,72
40 10 | 30 | 40 |45 | 37 5 | M6 | — 0, 2,96 X10* 0,23 | 1,0
40 10 | 30 | 40 | 45| 38 5 | M6 | — 0, 2,96 X10* 0,22 | 0,99
44 0 [ 24 45 [ 55| 40 5 M6 | 3,5 0, 3,9X10* 0,26 | 1,16
45 10 | 28 | 43 | 55 | 33 ) M6 | 35 | O, 3,9X10* 0,20 7
45 10 | 28 | 43 | 55| 33 5 M6 | 35 | O, 3,9%X10* 0,20 7
33 0| 17 | 43 | 55| 33 5 M6 | 35 | O 500. 1000 3,9%X10* 0,22 9
63 0| 47 | 43 | 55| 33 5 M6 | 35 | O, ’ 3,9X10* 04 9
645 | 10 [475| 43 | 55 | 33 ) M6 | 35 | O, 3,9%10* 0,38 | 1,26
63 0 | 47 43 | 55 | — 5 M6 | 3,5 0, 3,9X10* 0,42
40 10 | 30 44 | 45 | 40 5 M6 — 0,1 5,05X10* 0,24
38 10 |215] 42 |45 | 38 5 M6 | 35 | O, 5,05X10* 0,21 | 1
38 10 121,5] 42 | 45 | 38 5 M6 | 3,5 [ 0,1 5,05X10* 0,25

Zubeh6r=ER15-351

TR 15-291

. agaujapuimablabny




i i SpindelauBen- .
Gerollter Kugelgewindetrieb opindelauen- | 44 pis 30
ohne Vorspannung Steigung 5 bis 60
1 L1 1
H__ B
T
) #Dgf
Lochkreis > |pdc|gd
i
e
N1
(Schmierbohrung)
WHF2020,2525/BLK
Vi1 L1 M1
H B
\
Lochkreis @dp & #Dgh \V ¢dclgd
SN [/ NP
AL
N1
(Schmierbohrung) - yyHF2040,2550/WTF
Steigung Tragzahlen | Steifigkeit
SpindeleuBen- Kugel- | Kem: fAnzahl der AuRen- | Flansch-
durchmesser Baureihe/-groRe i) | U Ca Coa K durch- | durch-
kreis | messer o
messer | messer
d Ph dp dc_ [Rehen X Umlauf| kN kN N/um D Ds
18 8 |[BTK 1808 V-3,6 19,3 144 | 1X365 | 13,1 31 210 50 80
5 |BTK 2005V-2,6 20,5 17,2 | 1X2,65 6 16,5 150 40 60
10 [BTK 2010V-26 | 2125 | 164 | 1X265 | 10,6 25,1 160 52 82
WHF 2020-3.4 20,75 | 17,5 | 2X1,7 6,6 18,9 225 42 64
20 |[BLK 2020-3,6 20,75 | 17,5 2X1,8 7.7 22,3 210 39 62
20 BLK 2020-7,2 20,75 | 17,5 | 4X1.8 13,9 44,6 410 39 62
WTF 2040-2 20,75 | 17,5 | 4X0,65 54 13,6 160 37 57
40 WTF 2040-3 20,75 | 175 | 2X165 | 6.6 17,2 200 37 57
WHE 2040-3,4 20,75 | 175 | 2X17 6,6 17,2 256 37 62
CNF__ 2040-6 20,75 | 175 | 4X1,65 12 34.4 400 37 57
5 |BTK 2505V-2,6 255 22,2 | 1X2,65 6,7 20,8 180 43 67
10 |[BTK 2510V-53 26,8 20,2 | 2X265 | 312 83,7 400 60 96
WHF 2525-34 26 21,9 2X1,7 10,5 29,9 285 50 77
25 |BLK 2525-3,6 26 21,9 2X1,8 12,1 85 270 47 74
25 BLK 2525-7,2 26 219 | 4X138 21,9 69,9 520 47 74
WTF 2550-2 26 21,9 | 4X0,65 8,5 21,2 200 45 69
50 WTF _2550-3 26 219 | 2X165| 104 26,9 260 45 69
WHF 2550-3.4 26 219 | 2X1,7 104 271 323 45 69
CNF__ 2550-6 26 219 |4X165 | 189 53,9 460 45 69
28 6 BTK 2806 V-2,6 28,5 252 | 1X2,65 7 234 200 50 80
BTK 2806 V-5,3 28,5 252 | 2X265 | 128 46,8 390 50 80
WTF 3060-2 3125 | 264 | 4X065 | 118 30,6 240 59 89
30 60 [WTF 3060-3 3125 | 264 | 2X1,65 | 145 38,9 310 55 89
CNF__3060-6 3125 | 264 | 4X1,65 | 262 77,7 600 55 89
Hinweis: Der Typ WHF kann auch nach Kundenwunsch gefertigt werden. Informationen hierzu erhalten Sie von THK.
Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden i
15-292 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Support. https://tech.thk.com




Gerollte Kugelgewindetriebe

M L1 M1
H B1
Lochkreis ¢D1| gdp | | 1#Dg6 || sdc|gd
L
(Schmierbohrung) N
CNF
L1
H B1
20° 300 A (Schmierbohrung) | N1
! 4-gd N
1 I \\\‘ f =
PCD T #D1|gdp| | \ gdc |gd |gDg6 c
4 | | Q
! I ®
Q
©
| 2
Tw =
BTK-V >
Einheit: mm =
Abmessungen Kugelgewindemutter . o
Ge- sctmmior: | e | axial | . Spindel | TEOMEHSTOMENt |G Gevicn| &
f;nn;z bohrung | tung | spiel Standardiange | ;o.ingespindelimm| Mutter | Spindel -
L H B: |Lochkreis| d Tw | Ny A M kgecm?/mm kg | kg/m
61 12 | 49 65 | 6,6 | 60 5 M6 — 0,1 500, 1000 8,09X10* 0,84 | 1,71
40 10 | 30 50 | 45 | 46 5 M6 — 0,1 1,23X10° 0,32 | 2,15
61 12 | 49 67 | 6,6 | 64 5 M6 — 0,1 1,23X10° 0,93 | 2,16
471 | 10 [241| 53 | 55| 46 5 M6 | 3,5 0,1 1,23X10° 049 | 2,25
45 10 1275 50 | 5,5 | 46 5 M6 | 3,5 0,1 1,23X10° 0,35 | 2,18
45 10 [27,5| 50 | 5,5 | 46 5 M6 | 3,5 0,1 500. 1000 1,23X10° 0,35 | 2,18
415 | 10 |255| 47 [ 55| 38 [ 55| M6 | 35 0,1 150’0 ’ 1,23X10° 0,25 | 2,12
815 | 10 |655| 47 | 55| 38 | 55| M6 | 35 0,1 1,23X10° 05 [212
82,7 | 10 |657| 50 | 5,5 | 46 5 M6 | 3,5 0,1 1,23X10° 0,58 | 2,34
81 10 [ 65 | 47 | 55| — |55 | M6 | 35 0,1 1,23X10° 05 [ 212
40 10 | 30 55 | 55| 50 5 M6 — 0,1 3,01X10° 0,34 | 3,45
98 15 | 83 78 9 72 5 M6 — 0,1 3,01X103 1,83 | 3,26
588 | 12 [31,3| 63 | 6,6 | 56 6 M6 | 3,5 0,1 3,01X103 0,65 | 3,52
55 12 | 35 60 | 6,6 | 56 6 M6 | 3,5 0,1 3,01X103 0,64 | 3,41
55 12 | 35 60 | 6,6 | 56 6 M6 | 3,5 0,1 1000. 1500 3,01X103 0,64 | 3,41
52 12 |131,5] 57 | 6,6 | 46 7 M6 | 3,5 0,1 2000’ ’ 3,01X10° 0,45 | 3,34
102 | 12 |81,5| 57 | 6,6 | 46 7 M6 | 3,5 0,1 3,01X10° 0,85 | 3,34
103,3| 12 [79,3| 57 [ 6,6 | 46 6 M6 | 3,5 0,1 3,01X10° 0,72 | 3,66
102 | 12 |815| 57 | 66 | — 7 M6 | 3,5 0,1 3,01X10° 0,85 | 3,34
47 12 | 35 65 | 6,6 | 60 6 M6 — 0,1 {500, 1000, 4,74X10° 0,59 | 4,44
65 12 | 53 65 | 6,6 | 60 6 M6 — 0,1 {2000, 2500 4,74X10° 0,75 | 4,44
625 | 15 |375] 71 9 56 9 M6 | 38 | 0,14 1000. 2000 6,24X10° 08 |484
1225] 15 |975] 71 9 56 9 M6 | 38 | 0,14 3000’ 4000‘ 6,24 X10°° 1,7 14,84
122 | 15 | 97 71 9 — 9 M6 | 38 [ 0,14 ’ 6,24X10° 1,7 1484

Zubeh6r=M15-351 THEC N15-293



Gerollter Kugelgewindetrieb Spindelaufien- | - 35 s 50

ohne Vorspannung Steigung | 10 bis 100
M L1 M1
H | B1
Dg6
Lochkreis ¢dp & /09 ¢dc|gd
N
1L
N1
(Schmierbohrung)
BLK
Steigung Kugelmit- Tragzahlen | Steifigkeit
Spindefauen- tenkreis- ('j(uircr;{_ Anzahl AuRen- | Flansch-
durchmesser Baureihe/-groRe | Durch- e Ca Coa K durch- | durch-
messer messer | messer

d Ph dp dc_ |Rehen X Umlauf| kN kN N/um D D
10 BTK 3210 V-2,6 33,75 27,2 1X2,65 19,8 53,8 250 67 103
32 BTK 3210 V-5,3 33,75 27,2 | 2X2,65 36 107,5 490 67 103
32 BLK 3232-3,6 3325 | 283 | 2X1.8 17,3 53,9 330 58 92

BLK 3232-7,2 3325 | 283 | 4%x1,8 | 313 | 107,8 | 650 58 92
10 BTK 3610 V-2,6 37 30,5 | 1X265 | 208 59,8 270 70 110
BTK 3610 V-5,3 37 30,5 | 2xX265 | 378 | 1187 | 530 70 110
36 20 |BLK 3620-5,6 37,75 31,2 2X2.8 39,8 121,7 570 70 110
24 |BLK 3624-5,6 38 30,7 2X2.8 46,2 137,4 590 75 115
36 BLK 3636-3,6 37,4 31,7 2X1,8 22,4 70,5 370 66 106
BLK 3636-7,2 37,4 31,7 | 4%X1,8 | 406 | 1411 730 66 106

10 |BTK 4010V-5,3 41,75 | 352 | 2X265 | 40,3 | 1349 590 76 116

BLK 4040-3,6 41,75 | 352 2X1,8 28,1 89,8 420 73 114

40 40 IBLK 204072 | 4175 | 352 | 4x1.8 | 51.1 | 1796 | 810 | 73 | 114

oo |WIF_4080-2 41,75 | 352 | 4x065 | 198 | 545 | 320 | 73 | 114
WTF_ 4080-3 4175 | 352 | 2x1,65 | 243 | 692 | 400 | 73 | 114

45 12 |BTK 4512V-53 | 465 | 39.2 | 2x2.65 | 495 | 169 | 650 | 82 | 128
16 |BTK 5016 V-53 | 52.7 | 429 | 2x2,65 | 93,8 | 3152 | 930 | 102 | 162

5o |PLK 505036 522 | 441 | 2x18 | 421 | 1404 | 510 | 90 | 135

50 BLK 5050-7,2 522 | 441 | 4x1,8 | 763 | 2807 | 1000 | 90 | 135
WTF_50100-2 522 | 441 | 4x065 | 296 | 852 | 390 | 90 | 135

100 WTF 501003 522 | 44,1 | 2x1,65] 36,3 | 1081 | 500 | 90 | 135

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com
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Gerollte Kugelgewindetriebe

M L1 M
H_ B
1
Lochkreis #dp & #Dgf \ ¢dc|gd
N |
AL
N1
(Schmierbohrung) - \nTE
L1
H B1
20° 300 A (Schmierbohrung) | _ N1
4-gd1 S
PCD | #D1 ¢dp| | X\T/\ N\\\ | |¢ dc|#d |#Dg6
Tw ‘
BTK-V
Einheit: mm
Abmessungen Kugelgewindemutter T

<o Schmier- | Dich- | Axiak-| b oo | cer G
linge bohrung | tung | spiel Gewindespindel/mm

Li H B1  |Lochkreis| d Tw | N A M kgecm?mm kg | kg/m
68 15 | 53 | 85 9 78 5 [ M6 | — 0,14 {500, 1000, 8,08 X107 1,56 | 5,49
98 15 | 83 | 85 9 78 5 [ M6 | — | 0,14 [2000, 2500 8,08X107° 2,10 | 5,49
70 15 | 45 | 74 9 68 | 75 | M6 | 3,8 | 0,14 {1000, 1500, 8,08 X10% 1,14 | 5,69
70 15 [ 45 | 74 9 68 | 7,5 | M6 | 3,8 | 0,14 |2000, 2500 8,08 X103 1,14 | 5,69
70 17 | 53 | 90 | 11 | 82 7 | M6 | — [ 0,17 500, 1000, 2000, 1,29X102 1,78 | 6,91
100 | 17 | 83 | 90 | 11 | 82 7 | M6 | — [ 0,17 [2500, 3000 1,29X102 2,35 | 6,91
78 17 | 451 90 | 11 | 80 | 85 | M6 5 0,17 1,29X10 1,74 | 7,09
94 18 [ 59 | 94 | 11 | 86 9 [ M6 5) 0,17 11000, 1500, 1,29X10? 2,42 | 7,02
77 17 | 50 | 85 | 11 [ 76 | 85 | M6 5 0,17 |2000, 3000 1,29X102 1,74 | 7,12
77 17 [ 50 | 85 | 11 [ 76 | 85 | M6 5) 0,17 1,29X102 1,74 [ 7,12

1000, 1500, 2000, g

100 | 17 | 83 | 96 | 11 | 88 7 | M6 | — |0,17 3000, 3500 1,97 X102 2,60 | 8,81
85 17 [56,5| 93 | 11 | 84 | 85| M6 | 54 | 0,17 1,97 X102 2,16 | 8,76
85 17 [56,5] 93 | 11 | 84 | 85| M6 | 54 | 0,17 |1000, 1500, 1,97 X102 2,16 | 8,76
79 17 1505] 93 | 11 | 74 | 85 | M6 | 54 | 0,17 |2000, 3000 1,97 X102 21 | 8,66
159 | 17 |1305] 93 | 11 | 74 [ 85 | M6 | 54 | 0,17 1,97 X102 3,67 | 8,66
118 | 20 | 98 | 104 | 14 | 94 8 [ M6 | — [ 0,17 {1000, 1500, 2000, 3,16 X102 3,48 | 11,08
145 | 25 [ 120 | 132 | 18 | 104 [ 12,5 [PT18| — 0,2 {3000, 3500 4,82X10? 6,52 | 13,66
106 | 20 | 72 | 112 | 14 | 104 | 10 | M6 | 54 | 0,2 4,82X10? 3,89 [13,79
106 | 20 | 72 | 112 | 14 [ 104 [ 10 | M6 | 54 | 0,2 |1000, 1500, 4,82X10* 3,86 [ 13,79
98 | 20 | 64 | 112 [ 14 | 92 | 10 | M6 | 54 | 0,2 [2000, 3000 4,82X10? 3,5 [13,86
198 | 20 | 164 [ 112 | 14 | 92 | 10 | M6 | 54 | 0,2 4,82X102 64 (13,86

Zubeh6r=ER15-351

TR 15-295
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Gerollter Kugelgewindetrieb Spindelauen- | 14 pig 45
ohne Vorspannung (Blockmutter) Steigung | 4 bis 12
w
B
L 4-Sxt
& T
T H
w | T il
(Max) i(NZ
\ .
(Schmierbohrung)
BNT
St Steigung r':]:‘t?:rl] (;«ig;] Anzahl der Tragzahlen | Steifigkeit o T
durchmesser Baureihe/-groRe |y ois ml(-j:sser Ca Coa K | Breite apindelacpse E?]ZZ i
lontagefléche
d Ph dp dc_ |Rehen X Umlauf| kN kN N/um W F L4
14 4 BNT 1404-3,6 14,4 | 11,5 | 1X365 | 55 11,5 150 34 13 35
5 BNT 1405-2,6 14,5 | 11,2 | 1X2,65 5 11,4 110 34 13 35
16 5 BNT 1605-2,6 16,75 | 13,5 | 1X2,65 | 54 13,3 130 42 16 36
18 8 BNT 1808-3,6 19,3 | 14,4 | 1X3,65 | 13,1 31 210 48 17 56
20 5 |BNT 2005-2,6 20,5 | 17,2 | 1X2,65 6 16,5 150 48 17 35
10 |BNT 2010-2,6 21,25 | 16,4 | 1X2,65 | 106 | 251 160 48 18 58
25 5 |BNT 2505-2,6 255 | 222 | 1X2,65 | 6,7 20,8 180 60 20 35
10 |BNT 2510-5,3 26,8 | 20,2 | 2X2,65 | 31,2 | 83,7 | 400 60 23 94
BNT 2806-2,6 28,5 | 252 | 1X2,65 7 23,4 | 200 60 22 42
28 6 BNT 2806-5,3 28,5 | 252 | 2X2,65 | 12,8 | 46,8 | 390 60 22 67
BNT 3210-2,6 33,75 | 27,2 | 1X2,65 | 19,8 | 53,8 250 70 26 64
32 10 BNT 3210-5,3 33,75 | 27,2 | 2X2,65 36 107,5 | 490 70 26 94
36 10 BNT 3610-2,6 37 30,5 | 1X2,65 | 20,8 | 59,3 270 86 29 64
BNT 3610-5,3 37 30,5 | 2X2,65 | 37,8 | 118,7 | 530 86 29 96
45 12 |BNT 4512-5,3 46,5 | 39,2 | 2X2,65 | 49,5 169 650 100 36 115
Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden i
15-296 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Support. https://tech.thk.com




Gerollte Kugelgewindetriebe

#dp o gdcjgd
s _ Y
,
N1
BNT
Einheit: mm
Abmessungen Kugelgewindemutter e Souiot | Gouictt
Montagebohrung Axialspiel |~ der I\mltcer S::?I\Igel
Gewindespindel/mm
B Cc S X¢t Wi T M Ni N2 A kgecm?’mm kg kg/m
26 22 M4 X 7 17 6 30 6 2 M6 0,1 2,96 X10* 0,15 1,0
26 | 22 M4 X 7 17 6 31 6 2 M6 0,1 2,96 X10* 0,15 | 0,99
32 22 M5 X 8 21 21,5 | 32,5 6 2 M6 0,1 5,05X10* 0,3 1,34
35 | 35 | M6 X 10 | 24 10 44 8 8 M6 0,1 8,09x10* 0,47 | 1,71
35 22 M6 X 10 24 9 39 5 3 M6 0,1 1,23X10° 0,28 | 2,15
35 35 M6 X 10 24 9 46 10 2 M6 0,1 1,23X10° 0,5 2,16
40 | 22 | M8 X 12 | 30 95 | 45 7 5 M6 0,1 3,01X10° 0,41 | 3,45
40 | 60 | M8 X 12 | 30 10 55 10 — M6 0,1 3,01X10° 1,18 | 3,26
40 18 | M8 X 12 | 30 10 50 8 — M6 0,1 4,74X10% 0,81 | 4,44
40 | 40 | M8 X 12 | 30 10 50 8 — M6 0,1 4,74X10% 0,78 | 4,44
50 45 M8 X 12 35 12 62 10 — M6 0,14 8,08 X107 1,3 5,49
50 | 60 | M8 X 12 | 35 12 62 10 — M6 0,14 8,08 X10° 2,0 | 549
60 45 | M10 X 16| 43 17 67 11 — M6 0,17 1,29X 10 1,8 6,91
60 | 60 | M10 X 16 | 43 17 67 11 — M6 0,17 1,29X102 24 | 6,91
75 | 75 |M12 X 20| 50 | 20,5 | 80 13 — M6 0,2 3,16X 107 41 | 11,08

Zubeh6r=ER15-351

TR 15-297
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Bestellbezeichnung

Aufbau der Bestellbezeichnung

Kugelgewindemutter
BTK1405V-2,6 ZZ

T
Baureihe/-groRe Symbol fiir Abdichtung

Ohne Symbol: Ohne Dichtung
ZZ: Kugelgewindemutter mit beidseitigen Birstenabstreifern (siehe Seite [§15-352)

Gewindespindel

TS 14 05 +500L C7
—‘7 Symbol fiir Genauigkeit (siehe Seite 1 5-1 2) (kein Symbol: Genauigkeit C10)

Gesamtlédnge der Gewindespindel (mm)

Steigung (mm)

Spindel-AuRendurchmesser (mm)

Symbol furr gerollte Gewindespindel

Kombination aus Kugelgewindemutter und Gewindespindel

BTK1405V26 ZZ +500L C7 T

Baurelhe/-gro[&e —|_ Symbol fiir gerollte Gewindespindel
Symbol fir Genauigeit (siehe Seite Y 1 5= 2 ) (kein Symbol: Genauigkeit C10)

Gesamtlange der Gewindespindel (mm)

Symbol fiir Abdichtung

Ohne Symbol: Ohne Dichtung
Z7: Kugelgewindemutter mit beidseitigen Biirstenabstreifern (siehe Seite [§1 5-352)

Gerollte Kugelgewindetriebe JPF

JPF1404-4 RR GO +500L C7 T
Jrr1aua-2

Baureihe/-groRRe —|_ Symbol furr gerollte Gewindespindel
Symbol fir Genauiget (sihe Seite IR 1 5= 2 (kein Symbol: Genavighet C10)

Gesamtlange der Gewindespindel (mm)

Axialspielsymbol

Symbol fuir Abdichtung
Ohne Symbol: Ohne Dichtung
RR: Labyrinthdichtung an beiden Enden der Kugelgewindemutter angebracht (siehef§1 5-352)

315-298 =K



Gerollte Kugelgewindetriebe

. agaujapuimablabny
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Gerollter Kugelgewindetrieh ohne Standard-Endenbearbeitung

Auswabhlkriterien RN15-8
Optionen A15-352
Bestellbezeichnung RA15-369
VorsichtsmaBnahmen RA15-374
Zubehor fiir Schmierung R24-1
Montage und Wartung E15-104
Genauigkeit der Montageoberflache [N15-14
DN-Wert A15-33
Lagereinheiten RA15-316
Empfohlene Zapfenformen der Spindelenden RA15-324

I315-300 TR



Gerollter Kugelgewindetrieb ohne Standard-Endenbearbeitung

Aufbau und Merkmale

Der Einsatz eines Fuhrungsplattensystems ermdglicht eine kompakte Ausfiihrung mit rundem Au-
3endurchmesser der Mutter. Die Spindel wird in einem hochprazisen Verfahren walzgeformt, um
einen leichtgangigen Betrieb sicherzustellen.

[Genauigkeitsklasse C7 lieferbar]

Die Prazisions-Walzformung erbringt hinsichtlich der Wegabweichung eine Fehlerabweichung, die
der normalen Klasse (+0,1/300 mm) oder der Klasse C7 (+0,05/300 mm) entspricht. Auch das Axi-
alspiel ist mit 0,05 mm gering, sodass das Produkt in vielseitigen Anwendungen eingesetzt werden
kann.

[Schnelle Lieferung, wirtschaftlich]

Da die Spindeln in vorgegebenen Langen in grofRen Stuckzahlen werden, sind sie kostengunstig
lieferbar. Und da Sie als Spindel-Mutter-Kombination auf Lager gehalten werden, ist eine schnelle
Lieferung moglich.

[Einfache Endenbearbeitung]
Um eine zusatzliche Bearbeitung der Spindelenden zu ermdglichen, bleibt ein Teil ungehartet. Nut-
zen Sie den Hubbereich innerhalb des geharteten Abschnitts, wie in den MaRtabellen angegeben.

Typeniibersicht

Typ MTF MaBtabelle=>E115-302

Miniaturtyp mit einem Spindelaulendurchmes-
ser zwischen ¢6 und ¢12 mm und einer Stei-
gung von 1 bis 2 mm.

TR 315-301
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Unbearbeitete Spindelenden SpindelauBen- | ¢ g 10 45
Gerollter Kugelgewindetrieb Typ MTF e T
Steigung 1,2
2-¢d1
—- — Lochkreis
Tw
Spindelauen-| Steigung | Kugel- | Kern- | Anzahl Tragzahl Steifigkeit
durchmesser mitten- | durch-
Baureihe/-groRRe : Aufendurch-| - Flansch-
9 kreis | messer Ca Coa K nesser | duchmeseer
d Ph dp dc  [RehenXUmlauf| kN kN N/um D D+
MTF 0601-3,7 6 1 6,15 53 1X3,7 0,7 1,2 70 13 30
MTF 0802-3,7 8 2 8,3 6,6 1X3,7 2,1 3,8 90 20 40
MTF 1002-3,7 10 2 10,3 8,6 1X3,7 2,3 4.8 110 23 43
MTF 1202-3,7 12 2 12,3 10,6 1X3,7 2,5 5,8 130 25 47

MTF 08 02 -3,7 +250L C7 T

—_T -
Baureihe/ Steigung
-grolRe (mm)

_—

Gesamtlénge der Spindel

(mm)

Spindel-AuRendurchmesser

(mm)

T

Symbol fir Gewindespindel

Symbol fir Genauigkeit (Ohne Symbol : Normalklasse)

Hinweis: Typ MTF ist nur satzweise (Kugelgewindemutter und Gewindespindel) lieferbar.
Typ MTF ist nur mit Rostschutzol versehen.

315-302 TnAIXK

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com




Gerollter Kugelgewindetrieb ohne Standard-Endenbearbeitung

L1

B1

-0,05
¢D70.10
@ /]
-—-—-— gdig D — % — Hrwc ¢dp~———’/:4—————
S N i
(Kuhlbereich) Hartezone : (1
Lo
Einheit: mm
Abmessungen Mutter Al Standardiange Trégheiéserrnoment Gewicht Geyvicht
Ggiz;rzt- spiel Welle Gewindespindel/mm Mutter | Spindel
L+ H B: |Lochkreis| d Tw b kgecm?’mm kg kg/m
150 100
21 5 16 215 | 34 17 0,05 250 200 9,99X10° 0,03 | 0,19
150 95
28 6 22 30 4,5 24 0,05 250 155 3,16 X10° 0,08 | 0,31
200 140
28 6 22 33 4,5 27 0,05 7,71X10° 0,1 0,52
300 240
200 140
30 8 22 36 515 29 0,05 300 210 1,6 X10* 0,13 | 0,77

Zubeh6r=ER15-351
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utter

Gerollter Kugelgewindetrieb mit Rotationsm

Typ BLR

Endkappe

Distanzstiick  Kugel Gewindespindel
Dichtung
Distanzring

Endkappe

Abb. 1 Schnittmodell des Kugelgewindetriebs mit Rotationsmutter und grofer Steigung Typ BLR

Auswabhlkriterien N15-8
Optionen A15-352
Bestellbezeichnung RA15-369
VorsichtsmaBnahmen A15-374
Zubehor fiir Schmierung A24-1
Montage und Wartung E15-104
Genauigkeitsklassen RA15-306
Montagebeispiel RA15-307
Axialspiel RA15-19
Maximale Fertigungslangen A15-24
DN-Wert A15-33

315-304 TnAIXK



Gerollter Kugelgewindetrieb mit Rotationsmutter

Aufbau und Merkmale

Bei dem Kugelgewindetrieb mit Rotationsmutter ist in der Kugelgewindemutter ein zuséatzliches
Stltzlager integriert. Aufgrund der Ausflihrung des Stutzlagers als Schragkugellager mit einem Kon-
taktwinkel von 60° und einer besonders hohen Anzahl von Kugeln besitzt dieses eine hohe Axial-
steifigkeit.

Der Typ BLR ist in zwei Versionen verfiigbar: als geschliffener Kugelgewindetrieb und als gerollter
Kugelgewindetrieb.

[Leichtgangiger Lauf]
Im Vergleich zu Anwendungen mit Zahnstange und Ritzel lauft der Kugelgewindetrieb mit Rotations-
mutter wesentlich ruhiger.

[Niedrige Gerduschemission auch bei hohen Drehzahlen]

Der Typ BLR ist mit einem Endkappen-Umlenksystem ausgestattet. Dieses leitet die Kugeln gleich-
maRig und gerduschlos innerhalb der Mutter um und ermdglicht daher gerduscharme Bewegungen
auch bei hohen Geschwindigkeiten.

[Hohe Steifigkeit]
Die Stutzlager der Rotationsmutter sind bei diesem Typ grofer als die Stitzlager der Spindelenden-
lagerung und bieten daher eine wesentlich hohere axiale Steifigkeit.

[Kompakt]
Durch die integrierte Bauweise von Mutter und Stltzlager wird eine hochprazise, kompakte Ausfuh-
rung erreicht.

[Einfache Montage]
Die Mutter wird einfach in ein Aufnahmegeh&ause mit der empfohlenen Innendurchmesser-Toleranz

H7 montiert. Danach ist sie sofort einsetzbar.

Typeniibersicht

[Typen ohne Vorspannung]

Typ BLR MaBtabelle=>E15-310

TAIR 315-305
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Genauigkeitsklassen

Die Genauigkeitsklassen des Typs BLR basieren auf der japanischen Norm JIS (JIS B 1192-1997).
Davon ausgenommen sind der Rundlauf der Kugelgewindemutter bezogen auf die AURenflache der
Gewindespindel (B) und die Rechtwinkligkeit des Mutternflansches zur Mittelachse der Gewinde-
spindel (A).

1 c A

Einheit: mm
Toleranzklasse C7,C8, C10
Genauigkeitsklassen C10
Baureihe/-grofe C D
BLR 1616 0,035 0,065
BLR 2020 0,035 0,065
BLR 2525 0,035 0,065
BLR 3232 0,035 0,065
BLR 3636 0,036 0,066
BLR 4040 0,046 0,086
BLR 5050 0,046 0,086

I315-306 TR



Gerollter Kugelgewindetrieb mit Rotationsmutter

Montagebeispiel

[Montagebeispiel fiir die Kugelgewindemutter Typ BLR]

Riemenscheibe

Standard-Einbaumethode

Hinweis: Fir den r;uckseltlgen Einbau des Flansches fligen Sie bitte das Symbol ,K* in die Bestellbezeichnung ein (gilt nur fir
BLR

Typ
Beispiel: BLR 2020-3,6 K UU

Riemenscheibe

Flansch rickseitig eingebaut

Symbol fiir riickseitigen Flanscheinbau
(Kein Symbol bei Standardausrichtung des Flansches)

[Wichtiger Hinweis beziiglich des Typs BLR]

Flansch Muttergehduse

Richtig

Renenshebe

Hinweis: Da die duRReren Ringe abgetrennt werden kénnen, muss eine Toleranz des inneren Durchmessers im Muttergehduse
eingeschlossen werden, sodass der Auf3enring auf der Seite gegeniber dem Flansch nicht versetzt wird. (H7 wird

empfohlen.)
[Tisch-Montagebeispiel fiir Typ BLR]
(1) Mutter fest, Spindel axial beweglich
(fur lange Tische geeignet)

Linearfiihrung

AuBenring

¢DH

Falsch

Remenschebe

Flansch

Muttergehduse

(4

Auflenring

B ]

.
[

Motor

Kugelgewindetrieb (Typ BLR) //

=
‘_L

Abb. 2 Tisch-Montagebeispiel (Mutter fest)

i
I

TR 315-307
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(2) Spindel fest, Mutter axial beweglich
(fir kurze Tische bei langen Huben geeignet)

Linearfihrung Tisch

3

==

7/ Motor Kugelgewindetrieb (Typ BLR) T

/1

==

Abb. 3 Tisch-Montagebeispiel (Spindel fest)

I315-308 TR

/




Gerollter Kugelgewindetrieb mit Rotationsmutter

. agaujapuimablabny
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Typ BLR Gerollter Kugelgewindetrieb mit Rotationsmutter und groRer Steigung

9 (60°-Anordnung)

Kern- . _| Tragzahl
Spindelauen- due;g;r Steigung | KUge!
durchmesser AR
X . messer kreis
Baureihe/-groRe AuBendurch- | Flansch- |Gesamt-
Ca | Coa messer  |durchmesser| 1&nge
d dc Ph dp kN kN D Ds L+ Ds
0 0
BLR 1616-3,6 16 | 137 | 16 | 1665 | 58 |129 |52 q, | 68 |435 | 40 ;0
0 0
BLR 2020-3,6 20 17,5 20 20,75 | 7,7 | 22,3 | 62 0,007 78 54 50 0,025
0 0
BLR 2525-3,6 25 21,9 25 26 12,1 35 |72 0,007 92 65 58 0,03
BLR 3232-3,6 32 28,3 32 33,25 | 17,3 | 53,9 | 80 _8 007 | 105 80 66 _g 03
BLR 3636-3,6 36 31,7 36 374 | 22,4 | 70,5 [100 _8 oog | 130 93 80 78 03
BLR 4040-3,6 40 35,2 40 41,75 | 28,1 | 89,8 [ 110 _8 oos | 140 98 90 _8 035
0 0
BLR 5050-3,6 50 441 50 52,2 | 42,1 [140,4|120 0,008 156 126 | 100 0,035

BLR2020-3,6 K UU +1000L C7 T

T T T
Baureihe/ Symbol fir —l_ Gesamtlange der Symbol fur gerollte Ausfihrung
mm)

-groRe Flanschausrichtung (1) | Gewindespindel (
Symbol fur Abdichtung Symbol fur Genauigkeit (3)
Stutzlager (-2
(*1) Siehe B15-307. (*2) UU: Dichtung an beiden Enden; Kein Symbol: Ohne Dichtung. (*3) Siehe B315-12.
Hinweis: Axialspiel sieche E15-19.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com
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Gerollter Kugelgewindetrieb mit Rotationsmutter

L1

Bs B4
_H
t
Te +
]
#D1|¢D3g Ddg dp ,"\ \: i¢D'
Einheit: mm
Abmessungen Kugelgewindetrieb 5 its-
9 9e'9 Tlf_agzahl T:g;:ﬁ Gewicht Gewicht
Stutzlager der Mutter | Mutter | Spindel
Ca Coa

D. H|B B |Te|P |P.| S|t |d]|oe| kN | kN | kgem® | kg | kg/m
32 +8'°25 5 (275 9 | 2 | 60|25 |ma| 12 45|40 | 194 | 192 | o048 | 038 | 1,35
30 "% 6 |34 | 1| 2 70|31 |M5[16[45(40| 268 | 293 | 144 | 068 | 217

+0,025
ar %Y 8 | 43 125 3 | 81|38 |Mme|19|55|40| 282 | 333 | 323 11 | 341
58 0% | o |55| 14| 3|01 a8|me|19]66|40| 30 | 3 674 | 1,74 | 569
66 +g'°3 16217 ] 3 |13 54 |m8|22| 9 | 40| 564 | 652 | 168 32 | 7,12
73 "003 | 41 | 68 |165| 3 [123| 61 |M8|22| 9 | 50| 593 | 741 | 279 | 395 | 876

+0,035
90 "% 12 |80 | 25 | 4 [136| 75 10| 28 | 11 | 50 | 622 | 83 582 | 622 | 13,79

Zubeh6r=ER15-351
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Maximale Lange der Gewindespindel

Tab. 1 zeigt die maximalen Fertigungslangen bei Prazisions-Kugelgewindetrieben entsprechend der
Toleranzklasse, Tab. 2 zeigt die maximalen Fertigungslangen bei DIN-Norm-konformen Prazisions-
Kugelgewindetrieben entsprechend der Toleranzklasse und Tab. 3 zeigt die maximalen Fertigungs-
langen bei gerollten Kugelgewindetrieben entsprechend der Toleranzklasse.

Uberschreiten die Wellenabmessungen die Fertigungsgrenzen aus Tab. 1, Tab. 2 bzw. Tab. 3 , wen-
den Sie sich bitte an THK.

Tab. 1 Maximale Fertigungslangen bei Prazisions-Kugelgewindetrieben entsprechend der Genauigkeitsklasse

Einheit: mm
Spindelaufen- Gesamtlange der Gewindespindel
GG co c1 c2 c3 cs c7
4 90 110 120 120 120 120
6 150 170 210 210 210 210
8 230 270 340 340 340 340
10 350 400 500 500 500 500
12 440 500 630 680 680 680
13 440 500 630 680 680 680
14 530 620 770 870 890 890
15 570 670 830 950 980 1100
16 620 730 900 1050 1100 1400
18 720 840 1050 1220 1350 1600
20 820 950 1200 1400 1600 1800
25 1100 1400 1600 1800 2000 2400
28 1300 1600 1900 2100 2350 2700
30 1450 1700 2050 2300 2570 2950
32 1600 1800 2200 2500 2800 3200
36 2100 2550 2950 3250 3650
40 2400 2900 3400 3700 4300
45 2750 3350 3950 4350 5050
50 3100 3800 4500 5000 5800
55 2000 3450 4150 5300 6050 6500
63 5200 5800 6700 7700
70 6450 7650 9000
80 4000 6300 7900 9000
100 10000 10000 10000

N15-312 TnAIKK



Tab. 2 Maximale Fertigungslangen bei Prazisions-Kugelgewindetrieben (DIN-Norm-konforme Kugelgewindetriebe)

Einheit: mm

SpindelauRen- Geschliffenes Gewinde Prazisionsgerolltes Gewinde
durchmesser €3 c5 €7 Cp3 Cp5 ct5 ct7

16 1050 1100 1400 1050 1100 1100 1400

20 1400 1600 1800 1400 1600 1600 1800

25 1800 2000 2400 1800 2000 2000 2400

32 2500 2800 3200 2500 2800 2800 3200

40 3400 3700 4300 3400 3700 3700 4300

50 4500 5000 5800 — — — —

63 5800 6700 7700 — — — —

Tab. 3 Maximale Fertigungslangen bei gerollten Kugelge-
windetrieben entsprechend der Genauigkeitsklasse

Einheit: mm
SpindelauRen- Gesamtlange der Gewindespindel

durchmesser c7 cs c10
6 bis 8 320 320 —
10 bis 12 500 1000 =

14 bis 15 1500 1500 1500

16 bis 18 1500 1800 1800

20 2000 2200 2200

25 2000 3000 3000

28 3000 3000 3000

30 3000 3000 4000

32 bis 36 3000 4000 4000

40 3000 5000 5000

45 3000 5500 5500

50 3000 6000 6000
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Kugelgewindetriebe

Lagereinheiten fur Kugelgewindetriebe
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Lagereinheiten

Typen EK, BK, FK, EF, BF und FF

Dichtung

Gehéuse
Lagersatz

Gehausedeckel

Innensechskantschraube

Druckstiick

Sicherungsmutter \L

Abb. 1 Fest- und Loslager als Schnittmodelle

Aufbau und Merkmale

Als Lagereinheiten sind folgende Typen erhaltlich: die Typen EK, BK, FK fir die Festlagerseite und
die Typen EF, BF, FF fir die Loslagerseite.

In den Festlagern sind vorgespannte Schragkugellager eingebaut. Speziell fir Miniatur-Kugelge-
windetriebe wurden die Miniatur-Lagereinheiten der Typen EK/FK 4, 5 und 6 entwickelt. Sie sind mit
Miniatur-Schragkugellagern mit einem Winkelkontakt von 45° ausgestattet, um hohe Steifigkeit und
Prazision bei guten Laufeigenschaften gewahrleisten zu kénnen.

Die Lagereinheiten der Loslagerseite sind mit einem Rillenkugellager ausgestattet.

Die Lager der Typen EK, FK und BK werden bereits werkseitig mit einer auf das Lager abgestimm-
ten Menge an Lithiumseifenfett und mit eingebauten, eng schliefenden Spezialdichtungen verse-
hen. Damit ist eine lange Betriebsdauer gewahrleistet.
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Lagereinheiten

[Abgestimmte Lagerung]

Abgestimmt auf die Steifigkeit des Kugelgewindetriebs werden die Lagereinheiten mit Schragkugel-
lager (Kontaktwinkel: 30°) mit hoher Steifigkeit und niedrigem Drehmoment geliefert. Die Miniatur-
Lagereinheiten der Typen EK/FK 4, 5 und 6 werden speziell mit einem fiur die Miniatur-Kugelge-
windetriebe entwickelten Miniatur-Schragkugellager mit einem Kontaktwinkel von 45° vormontiert.
Diese sehr prazisen und hochsteifen Lager sind fir stabile Dreheigenschaften mit einer gro3en
Anzahl von kleinen Kugeln bei einem Kontaktwinkel von 45° ausgestattet.

[Ausfiihrung der Lagereinheiten]

Entsprechend der erforderlichen Anwendungsart kénnen die Lagereinheiten in Block- oder Flan-
schausfiihrung geliefert werden. Die empfohlenen Fest- /Loslagerkombinationen sind die Lagerein-
heiten vom Typ EK/EF, BK/BF und FK/FF.

[Kompakte Bauweise und einfache Montage]

Durch die kompakte Bauweise der Lagereinheiten kdnnen diese nahezu uberall eingebaut werden.
Dazu werden die Lagereinheiten einbaufertig mit einem vorgespannten Kugellager geliefert, um die
Montagezeiten und -schritte zu verkirzen und eine hohe Prazision zu gewahrleisten.

TR 15-317
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Typeniibersicht

[Festlagerseite]

Blockausfuhrung Typ EK Blockausfuhrung Typ BK

MaRtabelle=ER15-326 MaRtabelle=R15-328

(Innendurchmesser: ¢4 bis ¢20) (Innendurchmesser: ¢ 10 bis ¢40)

Flanschausfuhrung Typ FK

MaRtabelle=E15-330

(Innendurchmesser: ¢4 bis ¢30)

[Loslagerseite]

Blockausfuhrung Typ EF Blockausfuhrung Typ BF

MaRtabelle=HR15-334 MaRtabelle=ER15-336

4

(Innendurchmesser: ¢6 bis ¢20) (Innendurchmesser: ¢8 bis ¢40)

Flanschausfuhrung Typ FF

MaRtabelle=ER15-338

(Innendurchmesser: ¢6 bis ¢ 30)
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Lagereinheiten

Lagereinheiten und entsprechende SpindelauBRendurchmesser

Innendurch-

Innendurch-

Empfohlene Form der Zapfen

messer messer | BaugroRe | BaugréRe Engggb?e';“r(bgtisn g (Geeigneter Spindeldurchmesser ¢D)
Festlager Loslager | Festlager | Loslager Geeignet fiir Baureihe
(mm) (mm) Zapfen H (mm) Zapfen J (mm)
EK 4 BNKO0401
4 - FK 4 - BNKO0501 v6 -
EK 5
5 — FK 5 — BNKO0601 $8 —
BNKO0801
6 6 Exe e BNK0802 48 —
BNKO0810
EK 8 EF 8
8 6 FK 8 FE6 BNK1002 $12 —
BNK1004
EK 10 EF 10 BNK1010
10 8 FK10 | FF10 BNK1202 e e
BK10 | BF 10 BNK1205 ¢ ¢
BNK1208
BNK1402
BNK1404
BK 12 BF 12 BNK1510 $18 $18
BNK1520
BNK1616
EK 15 EF 15 BNK2010 $20 o
15 15 FK 15 FF 15 BNK2020 $25
BK 15 BF 15 — — $20
17 17 BK 17 BF 17 — = $25
$28
EK 20 EF 20
FK20 | FF20 BNK2520 "’gg -
20 20 ¢ o
BK 20 BF 20 — — ¢$30
$32
FK 25 FF 25 — $36 —
& 25 BK 25 BF 25 — — 936
FK 30 FF 30 —
% 30 BK 30 BF 30 — #40 940
35 85 BK 35 BF 35 — = 945
40 40 BK40 | BF 40 - — ‘f;gg

Hinweis1:Die in dieser Tabelle angegebenen Lagereinheiten sind nur fiir Kugelgewindetriebe mit den empfohlenen Zapfenfor-
men H, J und K gemé&R I15-324 einsetzbar.
Hinweis2: Bezliglich der empfohlenen Formen der Zapfen H, J und K siehe E315-340 bis [15-345.
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Tragzahlen und Steifigkeitswerte der Lager

Festlagerseite Schragkugellager

Loslagerseite Rillenkugellager

Axialrichtung Radialrichtung
BaugroRe D f Aerorf ke .- x L f
ynami- | Hinweis) | Steifigkeit | BaugroRe | BaugroRe | Dynami- | Statische
L_a%er_- Lagersatz sche Statische Lagereinheit| Kugellager sche Tragzahl
einheit Tragzahl | Tragzahl Tragzahl
Ca (kN) (kN) (N/um) CkN) | GCokN)
EK 4 AC4-12
FK4 | (DFP5) 0.93 1 21 - - - -
EK 5 AC5-14
FK5 | (DF P5) i 1.24 29 — — — —
EK6 | AC6-16 EF 6
FKe | (OFP5) 1,38 176 35 o 60622 2,19 087
EK 8 79M8A
FK 8 (DF P5) 2,93 2,15 49 EF 8 60622 2,19 0,87
EK 10 7000 aqui- EF 10
FK 10 valent 6,08 3,1 65 FF 10 6082z 3,35 1,4
BK10 | (DFP5) BF 10
EK 12 7001 aqui- EF 12
FK 12 valent 6,66 3,25 88 FF 12 600022 4,55 1,96
BK 12 (DF P5) BF 12
EK 15 7002 aqui- EF 15
FK 15 valent 7,6 4 100 FF 15 600222 5,6 2,84
BK15 | (DF P5) BF 15
7203 aqui-
BK 17 valent 13,7 5,85 125 BF 17 620322 9,6 4,6
(DF P5)
7204 aqui-
ER20 | valent 17,9 95 170 EF20 | 62042z 12,8 6.65
(DF P5)
7004 aqui-
BK 20 valent 12,7 7,55 140 BF 20 6004272 9,4 5,05
(DF P5)
7205 Aqui-
23 | valent 20,2 1,5 190 FE23 | 620522 14 7.85
(DF P5)
7206 Aqui-
30 | valent 28 16,3 195 eSS | 62062z 19,5 1,3
(DF P5)
7207 aqui-
BK 35 valent 37,2 21,9 255 BF 35 620722 25,7 15,3
(DF P5)
7208 aqui-
BK 40 valent 441 27,1 270 BF 40 620822 29,1 17,8
(DF P5)

Hinweis: ,Statische Tragzahl“ gibt die zulassige statische Belastung an.
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Lagereinheiten

Montagebeispiele

[Lagereinheit in Blockausfiihrung]
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Abb. 2 Montagebeispiel einer Lagereinheit in Blockausfiihrung §'
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Abb. 3 Montagebeispiel einer Lagereinheit in Flanschausfiihrung
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Montageanleitung

[Montage der Lagereinheit]

(1) Die Lagereinheit fir die Festseite wird auf die Gewindespindel aufgezogen.

(2) Nach dem Aufziehen des Lagers wird die Sicherungsmutter angezogen und zusammen mit der
Innensechskantschraube und dem Druckstlick gesichert.

(3) Bei der Losseite wird erst das Kugellager auf die Spindel aufgezogen und mittels Sprengring ge-
sichert. AnschlieBend wird das Lagergehause montiert.

Hinweis1: Die Lagereinheit sollte nicht zerlegt werden.

Hinweis2: Des Weiteren darf die Dichtungslippe der Labyrinthdichtung beim Aufziehen des Lagers auf die Spindel nicht umge-
knickt werden.

Hinweis3:Beim Sichern des Druckstlicks mittels Innensechskantschraube ist vor dem Anziehen Kleber auf die Innensechs-
kantschraube aufzutragen, um ein Lockern zu vermeiden. Soll das Produkt in einer rauen Umgebung zum Einsatz
kommen sind auch andere Komponenten/Teile gegen Lockern zu sichern. Detaillierte Angaben erhalten Sie von
THK.

Wellensicherungsring Innensechskantschraube
Lagersa z Druckstick n]

=] =

/

Distanzring
Loslager Festlager

[Montage am Tisch und der Unterkonstruktion]

(1) Wenn fur die Montage des Tisches ein Muttergehause verwendet wird, wird dieses auf die Mut-
ter aufgezogen. Dabei sind die Befestigungsschrauben erst provisorisch anzuziehen.

(2) Die Festlagereinheit wird am Bett provisorisch befestigt.
Dann wird der Tisch zur Festlagereinheit gefahren, zentriert und auf Leichtgangigkeit Gberpruft.

e Wird die Festlagerseite als Referenzpunkt festgelegt, sollte zwischen der Mutter und dem Tisch
oder aber innerhalb des Mutterngehauses Spiel gelassen werden.

e Dient der Tisch als Referenzpunkt, ist die Einstellung entweder durch Unterlegplatten (bei
Blocklagereinheiten) oder Ausgleich des Spiels, das sich zwischen dem AuRRendurchmesser der
Mutter und dem Innendurchmesser des Aufnahmegehauses ergibt (bei Flanschlagereinheiten),
vorzunehmen.

(3) Der Tisch wird zur Festlagereinheit gefahren und zentriert. AnschlieBend wird der Tisch einige
Male hin- und hergefahren und dabei die Bewegung Uber den gesamten Hub auf Leichtgangig-
keit Uberprift. Dann wird die Lagereinheit provisorisch befestigt.

Loslagereinheit Tisch  Muttergehduse

/ / f Fe/stlagereinheit
T ] NI

id i ! . 1
‘ Bett (

\
S
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Lagereinheiten

[Uberpriifung der Genauigkeit und endgiiltige Befestigung der Lagereinheiten]
Wahrend mit je einer Messuhr die Rundlaufabweichung am Spindelende und das Axialspiel liber-
prift werden, werden die Befestigungsschrauben in der Reihenfolge Kugelgewindemutter, Mutterge-

hause, Festlagereinheit und Loslagereinheit angezogen.

Messung des
Axialspiels

‘n

Fir einen leichtgéngigen Lauf wird
der Tisch hin- und herbewegt und
dabei das System ausgerichtet.

<

Messung der
Rundlaufgenauigkeit

1

b2

T

o

[Motoranschluss]

(1) Das Motorgehause wird am Bett befestigt.

(2) Der Motor wird Uiber eine Kupplung mit dem Kugelgewindetrieb verbunden.
Hinweis: Beachten Sie bitte dabei die Montagetoleranzen.

(3) Danach wird ein sorgfaltiger Probelauf vorgenommen.

Kupplung

Motor

=<

TR 315-323
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Empfohlene Zapfenformen der Spindelenden

Fur eine sofortige Bearbeitung ihrer Anfrage und eine schnelle Auslieferung durch THK sind die Zap-
fenformen der Spindelenden standardisiert. Die empfohlenen Zapfenformen umfassen die Formen H,
Kund J, die fir THK-Standardlager geeignet sind.

Lage- Symbol fiir Empfohlene
rungsart | Zapfenform i Lagereinheit
H1 £
—
\
NA
ZANI
J1 — BK
H2 £
—
\
fest HJ E \\
J2 — BK
H3 £
] \
—] NA
— ZAN
J3 — BK
\\
\ FF
los K ‘\\ EF
BF
v\
\
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Lagereinheiten fiir Kugelgewindetriebe -
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Typ EK Festlagereinheit in Blockausfiihrung

2-¢ d1 Durchgangsbohrung, M
¢ d2 Senkungstiefe h (L2) L3

B %% 5

2-¢ d1 Durchgangsbohrung
i i i i i . ':/{—7:777
H —— e Fgd i
s &y S Y I
h1 HARS Vo
LN L L
b
P L1 L
B
Typen EK 4 und 5 Typen EK 6 und 8
Wellen-
Baureihe/  |durchmesser
-groRRe b
d L L L. Ls B H 10,02
EK 4 4 15 55 17,5 3 34 19 17
EK 5 5] 16,5 515 18,5 315) 36 21 18
EK 6 6 20 5,5 22 3,5 42 25 21
EK 8 8 23 7 26 4 52 32 26
EK 10 10 24 6 29,5 6 70 43 35
EK 12 12 24 6 29,5 6 70 43 85
EK 15 15 25 6 36 5 80 49 40
EK 20 20 42 10 50 10 95 58 47,5
Typen EK 4 bis 8
Position Teilebezeichnung Anzahl
1 Blockgehause 1
2 Lagersatz 1 Satz
3 Gehausedeckel 1
4 Distanzring 2
5 Dichtung 1
6 Sicherungsmutter 1
7 Innensechskantschraube 1
(mit Druckstiick)

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com
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Lagereinheiten

(L2) L3
2-¢ d1 Durchgangsbohrung B+
@ @ @ |G
(T L e
T L AR
H [— L 11»]::\
h1| H1 T
& 3
p L1 | L
B
Typen EK 10 bis 20
Einheit: mm
Verwendetes SRR
h Lager
otz | B He P ds do h M T 9 kg
10 18 7 26 4,5 — — M2,6 10 |[AC4-12(DF P5) 0,06
11 20 8 28 4,5 — — M2,6 11 |AC5-14(DF P5) 0,08
13 18 20 30 55 9,5 1 M3 12 |AC6-16(DF P5) 0,14
17 25 26 38 6,6 1" 12 M3 14 [79MBA(DF P5) 0,24
7000 aquivalent
25 36 24 52 9 — — M3 16 (DF P5) 0,46
7001 &quivalent
25 36 24 52 9 — — M3 19 (DF P5) 0,44
30 41 25 60 1 — — M3 22 7002 aquivalent (DF P5)| 0,55
30 56 25 75 1 — — M4 30 7204 aquivalent (DF P5)| 1,35
Typen EK 10 bis 20
Position Teilebezeichnung Anzahl
1 Blockgehause 1
2 Lagersatz 1 Satz
3 Gehausedeckel 1
4 Distanzring 2
5 Dichtung 2
6 Sicherungsmutter 1
7 Innensechskantschraube 1
(mit Druckstuick)

TR 15-327
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Typ BK Festlagereinheit in Blockausfuhrung

4-¢d1 Durchgangsbohrung,

¢ d2 Senkungstiefe h M
B1 On A-gds
HHO WS
H1 &J
i o
& D
b
P
B
Wellen-
. durch-
Baureihe/ | nosser
-groRe b he
d L Ls L. Ls B H +0.02 | +0,02 B: Hs
BK 10 10 25 5 29 5 60 39 30 22 34 32,5
BK 12 12 25 5 29 5) 60 43 30 25 35 32,5
BK 15 15 27 6 32 6 70 48 35 28 40 38
BK 17 17 35 9 44 7 86 64 43 39 50 55
BK 20 20 35 8 43 8 88 60 44 34 52 50
BK 25 25 42 12 54 9 106 80 53 48 64 70
BK 30 30 45 14 61 9 128 89 64 51 76 78
BK 35 35 50 14 67 12 140 96 70 52 88 79
BK 40 40 61 18 76 15 160 110 80 60 100 90
Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden i
15-328 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Support. https://tech.thk.com




Lagereinheiten

(L2) L3
4
- ,—,ﬁ
/ ¢d /
oy .
C1 C2
L1 L
Einheit: mm
Gewicht
E|lP|c|c | da|d]| &/ n M T Ve”’li’:ggftes kg
15 46 13 6 55 6,6 10,8 5 M3 16 7000 &quivalent (OF P5)| 0,39
18 46 13 6 58 6,6 10,8 1,5 M3 19 7001 aquivalent (DF P5)| 0,41
18 54 15 6 55 6,6 11 6,5 M3 22 |7002 &quivalent (OF P5)| 0,57
28 68 19 8 6,6 9 14 8,5 M4 24 |7203 &quivalent (DF P5)| 1,27
22 70 19 8 6,6 9 14 8,5 M4 30 [7004 &quivalent (DF P5)| 1,19
33 85 22 10 9 1 17,5 1 M5 35 [7205 &quivalent (DF P5)| 2,3
33 102 23 11 11 14 20 13 M6 40  [7206 aquivalent (DF P5)| 3,32
85 114 26 12 1 14 20 13 M8 50  [7207 &quivalent (DF P5)| 4,33
37 130 33 14 14 18 26 17,5 M8 50  [7208 &quivalent (DF P5)| 6,5
Position Teilebezeichnung Anzahl
1 Blockgehause 1
2 Lagersatz 1 Satz
3 Gehausedeckel 1
4 Distanzring 2
5 Dichtung 2
6 Sicherungsmutter 1
7 Innensechskantschraube 1
(mit Druckstuick)
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Typ FK Festlagereinheit in Flanschausflihrung

L (L) 4-4 d1 Durchgangsbohrung,
F H ¢ d2 Senkungstiefe h

@ 4 5@@@ (90°-Anordnung) )

s =l
¢ Dg6 LTXJ pdy—r—= ﬂ Lochkreis| ¢ Al

@/ H

T E
R0O,6MAX
Montagemethode A Typen FK 4 bis 8

Wellen-

Baureihe/ durch-

e messer
d L H F E D A Lochkreis B

-0,006
FK 4 4 15 6 9 17,5 18 0017 32 24 25
FK 5 5 | 165 | 6 | 105 | 185 | 20 oo | 34 26 | 26
FK 6 6 20 7 13 22 22 0% | 38 28 | 28
FK 8 8 23 9 14 | 26 28 207 | a3 | 3 | 35
Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden i

15-330 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Support. https://tech.thk.com




(L2),

Montagemethode B

Lagereinheiten

Einheit: mm
Montage- Montage- .
methode A methode B Verwendetes | Gewicht
Lager
L T L. T. d do M T kg
55 3 6,5 4 3,4 6,5 M2,6 10 AC4-12(DF P5) | 0,05
5,5 3.5 7 5 3.4 6,5 M2,6 1 AC5-14(DF P5) | 0,06
55 3,5 8,5 6,5 3,4 6,5 M3 12 AC6-16(DF P5) | 0,08
7 4 10 7 3,4 6,5 M3 14 79MBA(DF P5) 0,15
Position Teilebezeichnung Anzahl
1 Gehéause 1
2 Lagersatz 1 Satz
3 Stellschraube 1
4 Distanzring 2
5 Dichtung 1
6 Sicherungsmutter 1
7 Innensechskantschraube 1

(mit Druckstuick)

RIS 315-331
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Typ FK Festlagereinheit in Flanschausflihrung

L (L1)
F AT 4-¢ d1 Durchgangsbohrung,
¢ d2 Senkungstiefe h
4 3 SD/(@ (90°-Anordnung)
H ( N
[T L T
¢ DQG AJ A d l L WJLOCth’EIS ¢A
T1 E
R0,6MAX
Montagemethode A Typen FK 10 bis 30
Wellen-
Baureihe/ durch-
-groRke messer
d L H F E D A Lochkreis B
-0,009
FK 10 10 27 10 17 29,5 34 0,025 52 42 42
-0,009
FK 12 12 27 10 17 29,5 36 0,025 54 44 44
-0,009
FK 15 15 32 15 17 36 40 0,025 63 50 52
-0,01
FK 20 20 52 22 30 50 57 0,029 85 70 68
-0,01
FK 25 25 57 27 30 60 63 0,029 98 80 79
-0,01
FK 30 30 62 30 32 61 75 0,029 117 95 93
Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden i
15-332 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Support. https://tech.thk.com




L (1
H_ F
M T T L1
Ly I —
T2 E

Montagemethode B

Lagereinheiten

Einheit: mm
Montage- Montage- .
methode A methode B Verwendetes | Gewicht
Lager
L T L. T. d do h M T kg
7,5 5 8,5 6 4,5 8 4 M3 16 7000 &quivalent (DF P5) | 0,21
7,5 5 8,5 6 4,5 8 4 M3 19 7001 &quivalent (DF P5) | 0,22
10 6 12 8 55 9,5 6 M3 22 7002 &quivalent (OF P5) | 0,39
8 10 12 14 6,6 1 10 M4 30 7204 &quivalent (OF P5) | 1,09
13 10 20 17 9 15 13 M5 35 7205 &quivalent (OF P5) | 1,49
1 12 17 18 1 17,5 15 M6 40 7206 &quivalent (OF P5) | 2,32
Position Teilebezeichnung Anzahl
1 Gehause 1
2 Lagersatz 1 Satz
3 Gehausedeckel 1
4 Distanzring 2
5 Dichtung 2
6 Sicherungsmutter 1
7

Innensechskantschraube
(mit Druckstuick)

-
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Typ EF Loslagereinheit in Blockausfithrung

2-¢d1 Durchgangsbohrung, ¢ d2 Senkungstiefe h

B1
(o) Wig i mm—
H T\ T o
hi Pl Pl B4
L[l THKEF* 1! Lol
b
P L
B
Typen EF 6 und 8
Wellen-
Baureihe/ | UM
-grole
b hi

d L B H 40,02 40,02 B
EF 6 6 12 42 25 21 13 18
EF 8 6 14 52 32 26 17 25
EF 10 8 20 70 43 35 25 36
EF 12 10 20 70 43 35 25 36
EF 15 15 20 80 49 40 30 41
EF 20 20 26 95 58 47,5 30 56

Hinweis: Im mit ,*“ gekennzeichneten Bereich befinden sich numerische Zeichen, die Bestandteil der Baugréfienbezeichnung sind.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

315-334 TnAIXK
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2-¢ d1 Durchgangsbohrung

Lagereinheiten

ﬁ % ‘[ d /
H 3 &% ] ‘\ —
: EF* L
b
L
Typen EF 10 bis 20 L
Einheit: mm
Verwendetes Wellen- Gewicht
Lager sicherungsring
Hi P di d2 h kg
20 30 55 9,5 1" 606272 C6 0,07
26 38 6,6 1 12 606Z2Z C6 0,13
24 52 9 — — 60822 c8 0,33
24 52 9 — — 600022 Cc10 0,32
25 60 9 — — 600222 C15 0,38
25 75 1 — — 620422 C20 0,63
Position Teilebezeichnung Anzahl

1 Gehause 1

2 Lagersatz 1

3 Sicherungsring 1

TRl 315-335
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Typ BF Loslagereinheit in Blockausflihrung

2-¢d1 Durchgangsbohrung,
¢ d2 Senkungstiefe h

B 4-pds
O«
H
W e "
© )
THK BF*
b
P
B
Wellen-
) durch-
Baurlglhe/ messer
-grole
d L B H B iy B H
40,02 40,02 ! !
BF 10 8 20 60 39 30 22 34 325
BF 12 10 20 60 43 30 25 35 325
BF 15 15 20 70 48 35 28 40 38
BF 17 17 23 86 64 43 39 50 55
BF 20 20 26 88 60 a4 34 52 50
BF 25 25 30 106 80 53 48 64 70
BF 30 30 32 128 89 64 51 76 78
BF 35 35 32 140 96 70 52 88 79
BF 40 40 37 160 110 80 60 100 90

Hinweis: Im mit ,*“ gekennzeichneten Bereich befinden sich numerische Zeichen, die Bestandteil der Baugréfienbezeichnung sind.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com
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Lagereinheiten

i 7::./
[y
& o
Einheit: mm
Verwendetes Wellen- Gewicht
Lager sicherungsring
E P ds ds d2 h kg
15 46 55 6,6 10,8 5 608272 C8 0,29
18 46 515 6,6 10,8 1,5 6000Z2Z C10 0,3
18 54 55 6,6 1 6,5 600222 C15 0,38
28 68 6,6 9 14 8,5 620322 c17 0,74
22 70 6,6 9 14 8,5 600422 C20 0,76
88 85 9 1 17,5 1 620522 C25 1,42
33 102 1 14 20 13 620622 C30 1,97
35 114 11 14 20 13 620722 C35 2,22
37 130 14 18 26 17,5 620822 C40 3,27
Position Teilebezeichnung Anzahl
1 Gehause 1
2 Lagersatz 1
3 Sicherungsring 1

TR 315-337
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Typ FF Loslagereinheit in Flanschausfiuhrung

4-¢d1 Durchgangsbohrung,
# d2 Senkungstiefe h

(90°-Anordnung)

Wellen-
Baureihe/ | durchmesser
groe d L H F D A
-0,007
FF 6 6 10 6 4 22 002 36
-0,007
FF 10 8 12 7 5 28 002 43
-0,009
FF 12 10 15 7 8 34 0,025 52
-0,009
FF 15 15 17 9 8 40 0,025 63
FF 20 20 20 1 9 57 % 85
-0,029
-0,01
FF 25 25 24 14 10 63 0,029 98
-0,01
FF 30 30 27 18 9 75 0,029 117
Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden i
15-338 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Support. https://tech.thk.com




Lagereinheiten

TIPP

#Dg6| —#dit Lochkeis|# A
=

1 -
[
«Q
[]
R0,6MAX E.
S
>
o,
=
]
=]
=4
Einheit mm &
Gewich P
Verwendetes | Wellensiche- | GeWicht | &
Lochkreis B di d. h Lager rungsring kg &
®
28 28 3,4 6,5 4 60627 Cé 0,04 g
=]
35 85 3,4 6,5 4 60827 c8 0,07 a
=
42 42 4,5 8 4 600022 C10 0,11 g
)
50 52 615 9,5 515 600227 C15 0,2
70 68 6,6 1 6,5 620427 C20 0,27 -
80 79 9 14 8,5 620527 C25 0,67
95 93 11 17,5 11 620627 C30 1,07
Position Teilebezeichnung Anzahl
1 Gehause 1
2 Lagersatz 1
3 Sicherungsring 1

TR 315-339



Empfohlene Zapfenform H (H1, H2 und H3)
(Fur Lagereinheiten Typ FK und Typ EK)

K2
K1 Ks
= =g
- o T
[ WV [ WV | V|
N N A
LA —_—
L =
Typ FK Typ FK Typ EK

Spindel-  [AuRendurch-
BaugroRe Lagereinheit aulen- messer der Metrisches Gewinde

durchmesser| Lagerzapfen
Typ FK Typ EK d A B E F M S
FK4 EK4 6 4 3 23 5 M4 X 0,5 7
FK5 EK5 5 4 25 6 M5 X 0,5 7
FK6 EK6 8 6 4 30 8 M6 X 0,75 8
FK8 EK8 12 8 6 35 9 M8 X 1 10
FK10 EK10 14 10 8 36 15 M10 X 1 1
FK10 EK10 15 10 8 36 15 M10 X 1 1
FK12 EK12 16 12 10 36 15 M12 X 1 1
FK12 EK12 18 12 10 36 15 M12 X 1 1"
FK15 EK15 20 15 12 49 20 M15 X 1 13
FK15 EK15 25 15 12 49 20 M15 X 1 13
FK20 EK20 28 20 17 64 25 M20 X 1 17
FK20 EK20 30 20 17 64 25 M20 X 1 17
FK20 EK20 32 20 17 64 25 M20 X 1 17
FK25 — 36 25 20 76 30 M25 X 1,5 20
FK30 — 40 30 25 72 38 M30 X 1,5 25

Hinweis: Die Abmessungen der Lagereinheiten sind so gewahlt, dass Kombinationen der Typen FK und FF, der Typen EK und
EF sowie der Typen BK und BF auf derselben Welle verwendet werden kénnen.
Wenn Sie eine Endenbearbeitung von THK wiinschen, fiigen Sie der Bestellbezeichnung fiir den Kugelgewindetrieb bitte das entsprechende Symbol hinzu.
(Beispiel) TS2505+500L-H2K
(Form H2 auf der Festlagerseite; Form K auf der Loslagerseite)
Bezlglich der Rechtwinkligkeit der Lagerstirnflache siehe JIS B 1192-1997.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
1 5'340 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\{)gort. https://tech.thk.com




Typ H3 | _‘
yp _l

R P

Breite G, Tiefe T

Lagereinheiten

Wiinschen Sie die entgegengesetzte Ausrichtung, fligen Sie bitte der Bestellbezeichnung ein ,G* an.

(Beispiel) BIF2505-5RRGO+420LC5-H2KG

m—y
Typ H2 J
—4
M +
eiaches Geninde)\ #A17
Typ H1 #Bh7 I gdr—
S H
F E
Einheit: mm
) Form H2 Form H3 Position Lagereinheit
Sehlisselweite Passfedernut Abflachung auf Typ FK Typ EK
G T
J N H N9 +%,1 P R B Ki Kz Ks
4 4 4 — — — 2,7 4 1,5 0,5 1,5
5 4 4 — — — 3,7 5 2 0,5 2
5 4 4 — — — 3,7 6 3,5 0,5 3,5
8 5 5 — — — 5,6 7 3.5 0,5 3,5
10 5 7 2 1,2 1 7,5 1 0,5 -0,5 -0,5
10 5 7 2 1,2 1 7,5 1 0,5 -0,5 -0,5
13 6 8 3 1,8 12 9,5 12 0,5 -0,5 -0,5
13 6 8 3 1,8 12 9,5 12 0,5 -0,5 -0,5
16 6 9 4 2,5 16 11,3 16 4 2 5
18 7 10 4 2,5 16 11,3 16 4 2 5
21 8 1" 5 3 21 16 21 1 -3 1
24 8 12 5) 3 21 16 21 1 -3 1
27 9 13 5 3 21 16 21 1 -3 1
27 10 13 6 3,5 25 19 25 5 =2, —
32 10 15 8 4 32 23,5 32 -3 -9 —
Hinweis: Sofern nicht anders angegeben, weist die Flanschseite der Kugelgewindemutter zur Festlagerseite.

TR 15-341
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Empfohlene Zapfenform J (J1, J2 und J3)
(Far Lagereinheiten Typ BK)

X

LS;:%?‘&ZH g s;;f;ggi- AmuE::gru ggr] Metrisches Gewinde
urchmesser| Lagerzapfen
Typ BK d A B = F M
BK10 14 10 8 39 15 M10 X 1
BK10 15 10 8 39 15 M10 X 1
BK12 16 12 10 39 15 M12 X 1
BK12 18 12 10 39 15 M12 X 1
BK15 20 15 12 40 20 M15 X 1
BK17 25 17 15 53 23 M17 X 1
BK20 28 20 17 53 25 M20 X 1
BK20 30 20 17 53 25 M20 X 1
BK20 32 20 17 53 25 M20 X 1
BK25 36 25 20 65 30 M25 X 1,5
BK30 40 30 25 72 38 M30 X 1,5
BK35 45 35 30 83 45 M35 X 1,5
BK40 50 40 35 98 50 M40 X 1,5
BK40 55 40 35 98 50 M40 X 1,5

Hinweis: Die Abmessungen der Lagereinheiten sind so gewahlt, dass Kombinationen der Typen FK und FF, der Typen EK und
EF sowie der Typen BK und BF auf derselben Welle verwendet werden kénnen.
Wenn Sie eine Endenbearbeitung von THK wiinschen, fligen Sie der Bestellbezeichnung fiir den Kugelgewindetrieb
bitte das entsprechende Symbol hinzu.
(Beispiel) TS2505+500L-J2K
(Form J2 auf der Festlagerseite; Form K auf der Loslagerseite)
Bezliglich der Rechtwinkligkeit der Lagerstirnflache siehe JIS B 1192-1997.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
15-342 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\;/)gort. https://tech.thk.com




Lagereinheiten

Typ J3
p
Breite G, Tiefe T
Typ J2 — j J
P
M
(Metrisches Gewinde) \ #Ah7
Typ J1 ¢Bh7I gdr—
.S N H
F E
Einheit: mm
) _ Form J2 Form J3
Schllsselweite Passiedernut Agfvlfeﬁhéjgi?eﬁm
G T
S J N H NO +%,1 P R B
16 10 5 7 2 1,2 1 7,5 11
16 10 5 7 2 1,2 1" 7,5 1
14 13 6 8 3 1,8 12 9,5 12
14 13 6 8 3 1,8 12 9lb) 12
12 16 6 9 4 2,5 16 11,3 16
17 18 7 10 5 3 21 14,3 21
15 21 8 1 5 3 21 16 21
15 24 8 12 5 3 21 16 21
15 27 9 13 5 3 21 16 21
18 27 10 13 6 315 25 19 25
25 32 10 15 8 4 32 23,5 32
28 36 12 15 8 4 40 28,5 40
35 41 14 19 10 5 45 33 45
35 46 14 20 10 5 45 33 45

Hinweis: Sofern nicht anders angegeben, weist die Flanschseite der Kugelgewindemutter zur Festlagerseite.
Winschen Sie die entgegengesetzte Ausrichtung, fligen Sie bitte der Bestellbezeichnung ein ,G* an.

(Beispiel) BIF2505-5RRGO+420LC5-J2KG

TR 15-343
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Empfohlene Zapfenform K
(Far Lagereinheiten Typ FF, Typ EF und Typ BF)

sl ;s _

|
|

E‘i
gl
g

= T ;

Typ FF Typ FF Typ EF
Typ BF
St | Autandirchmssod

Typ FF Typ EF Typ BF d A
FF6 EF6 — 8 6
— EF8 = 12 6
FF10 EF10 BF10 14 8
FF10 EF10 BF10 15 8
FF12 EF12 BF12 16 10
FF12 EF12 BF12 18 10
FF15 EF15 BF15 20 15
FF15 ERI5 BF15 15

25

— — BF17 * 17
FF20 EF20 BF20 ** 28 20
FF20 EF20 BF20 ** 30 20
FF20 EF20 BF20 ** 32 20
FF25 — BF25 36 25
FF30 — BF30 40 30
— — BF35 45 35
— — BF40 50 40
— — BF40 55 40

Hinweis: Die Abmessungen der Lagereinheiten sind so gewahlt, dass Kombinationen der Typen FK und FF, der Typen EK und
EF sowie der Typen BK und BF auf derselben Welle verwendet werden kénnen.
Wenn Sie eine Endenbearbeitung von THK wiinschen, fligen Sie der Bestellbezeichnung fiir den Kugelgewindetrieb
bitte das entsprechende Symbol hinzu.
(Beispiel) TS2505+500L-H2K
(Form H2 auf der Festlagerseite; Form K auf der Loslagerseite)
Bezuglich der Rechtwinkligkeit der Lagerstirnflache siehe JIS B 1192-1997.

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
1 5'344 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\égort. https://tech.thk.com




Lagereinheiten

#ANT
¢B-g,z #pdT—
Typ K L]
G014
F+02
E
Einheit: mm
Nut flir Sicherungsring
E B F G
9 57 6,8 0,8
9 57 6,8 0,8
10 7,6 7,9 0,9
10 7,6 7,9 0,9
11 9,6 9,15 1,15
1 9,6 9,15 1,15
13 14,3 10,15 1,15
13 14,3 10,15 1,15
16 16,2 13,15 1,15
19 (16) 19 15,35 (13,35) 1,35
19 (16) 19 15,35 (13,35) 1,35
19 (16) 19 15,35 (13,35) 1,35
20 23,9 16,35 1,35
21 28,6 17,75 1,75
22 33 18,75 1,75
23 38 19,95 1,95
23 38 19,95 1,95

Hinweis: *Wird bei einem Spindeldurchmesser von 25 mm fiir das Festlager die Lagereinheit BK17 (Zapfenform J) verwendet,
muss beim Loslager die entsprechende Zapfenform fiir die Lagereinheit BF17 gewahlt werden.
**Die in Klammern angegebenen Werte gelten fiir die Lagereinheit BF20. Diese Werte weichen von denen fir Typ
FF20 und Typ EF20 ab. Bitte geben Sie bei der Bestellung die BaugréRe der zu verwendenden Lagereinheit an.

TR 15-345

. aqaLijepuimablabny any usjiayuiaiabe]



Muttergehause

Typ MC

Muttergehduse

Abb. 1 Aufbau des Muttergehauses

Aufbau und Merkmale

Das Muttergehause MC ist speziell fur den Standard-Kugelgewindetrieb mit Endenbearbeitung kon-
struiert. Es kann direkt an den Tisch angeschraubt werden, wobei die niedrige Bauhdhe die direkte
Montage an die Anschlusskonstruktion ermdglicht.

Typeniibersicht

Muttergehause Typ MC MaRtabelle=>E115-347

315-346 TAIXK



Muttergehause

Muttergehause
W
B B1 4-Sx{ L
W1 * 8 1 C1 C
ol HE
30° Uf” F 20,1 tEF b1d
" K
30° & —
| 2
%
4-S1Xt &
Einheit: mm
Baureihe/ Breite Ggiargt-
-grofle 9
9 W Wi B B L © © F K
MC 1004 48 24 40 4 32 16 10 20 32,5
MC 1205 60 30 47 6,5 36 24 6 21 37
MC 1408 60 30 50 5 36 20 10 21,5 37
MC 2010 86 43 70 8 50 30 10 31 54
MC 2020 86 43 70 8 40 24 8 28 51
Baureihe/ Gewicht
-grofe T D Lochkreis S X¢ Si X kg
MC 1004 9 26,4 36 M5 X 10 M4 X 7 0,24
MC 1205 9 30,4 40 M6 X 12 M4 X 7 0,38
MC 1408 9 34,4 45 M6 X 12 M5 X 7 0,34
MC 2010 16 46,4 59 M10 X 20 M6 X 10 1,04
MC 2020 16 39,4 59 M10 X 20 M6 X 10 0,83
Baureihe/ Fur Automatisierungstechnik
-gréRe Passend fiir Kugelgewindetrieb
MC 1004 BNK1004, BNK1010
MC 1205 BNK1205
MC 1408 BNK1408, BNK1510, BNK1520, BNK1616
MC 2010 BNK2010
MC 2020 BNK2020

TR 15-347
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Sicherungsmutter

Typ RN

Innensechskantschraube

Drucksttick

Sicherungsmutter

Abb. 1 Aufbau der Sicherungsmutter

Aufbau und Merkmale

Mit der Sicherungsmutter fur Kugelgewindetriebe wird eine genaue Fixierung der Gewindespindel
und der Lagereinheit einfach realisiert.

Zur sicheren Fixierung der Sicherungsmutter dienen Innensechskantschraube und Druckstiick. Si-
cherungsmuttern kénnen in den GroRen von M4 bis M40 geliefert werden.

Typeniibersicht

Sicherungsmutter Typ RN Maftabelle=E15-349

315-348 TAIXC



Sicherungsmutter

Innensechskantschraube

Druckstiick

Sicherungsmutter

= /=
=

Sicherungsmutter

¢d|gD
Einheit: mm
Baureihe/ Saulei
I M m D d L t T kg
RN 4 M4 X 0,5 M2,6 11,5 8 5 2,7 10 0,003
RN 5 M5 X 0,5 M2,6 13,5 9 5) 2,7 1 0,004
RN 6 M6 X 0,75 M3 14,5 10 5 2,7 12 0,005
RN 8 M8 X 1 M3 17 13 6,5 4 14 0,008
RN 10 M10 X 1 M3 20 15 8 55 16 0,013
RN 12 M12 X 1 M3 22 17 8 515) 19 0,014
RN 15 M15 X 1 M3 25 21 8 4,5 22 0,017
RN 17 M17 X 1 M4 30 25 13 9 24 0,042
RN 20 M20 X 1 M4 35 26 1 7 30 0,048
RN 25 M25 X 1,5 M5 43 33 15 10 35 0,096
RN 30 M30 X 1,5 M6 48 39 20 14 40 0,145
RN 35 M35 X 1,5 M8 60 46 21 14 50 0,261
RN 40 M40 X 1,5 M8 63 51 25 18 50 0,304

TR 15-349
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Kugelgewindetriebe

Optionen

TR 315-351



Schutz vor Verunreinigungen

Wie bei allen anderen Walzlagern, kdnnen Staub und Fremdkérper den Verschleil® beschleunigen
und zum vorzeitigen Ausfall des Kugelgewindetriebs fihren. Deshalb sind die Gewindespindeln, bei
denen eine mogliche Beaufschlagung durch Staub oder Fremdkdrper (z. B. Bearbeitungsspane)
vorhersehbar ist, stets vollstandig mit Abdichtungsvorrichtungen (z. B. Faltenbalgen, Blechabde-
ckungen, Abstreifringen) zu versehen.

Labyrinthdichtung
(Prazisions-Kugelgewindetriebe)
(Gerollter Kugelgewindetrieb JPF)
Symbol: RR

Burstenabstreifer
(Gerollte Kugelgewindetriebe)
Symbol: ZZ

B15-354

Abstreifring
Symbol: WW

315-355~

M
i
i

T MV

Staubschutz
S e 22]
Blechabdeckungen MMW - ] %%M
[ VWV

Blechabdeckung Faltenbalg

N15-357

N15-352 TRl



Optionen

Schmierung

Schmierung

Fur eine maximale Leistung der Kugelgewindetriebe sind Schmiermittel und Schmiermethode ge-
maf den herrschenden Betriebsbedingungen auszuwahlen.

Schmierfettarten, ihre Eigenschaften und Schmiermethoden finden Sie im Abschnitt ,Schmierzube-
hor auf IN24-2.

Aulerdem ist das Schmiersystem QZ als Zubehdr erhéltlich, dass die Wartungsintervalle wesentlich verlangert.

Schmiersystem QZ  Gewindespindel

Luftungséffnung (Hinweis)

Schmiersystem QZ RA15-358~

Korrosionshestandigkeit (Oberflachenbehandlung usw.)

In Abhangigkeit von der Betriebsumgebung ist ein Korrosionsschutz der Kugelgewindetriebe bzw.
die Ausflihrung in einem anderen Material erforderlich. Detaillierte Angaben zu Oberflaichenbehand-
lungen und alternativen Werkstoffen erhalten Sie von THK. (sieche E10-18).

. (10yaqnz) agaiyapuimablabny
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Abdichtungszubehor fur Kugelgewindetriebe

Werden Kugelgewindetriebe in Umgebungen eingesetzt, in denen keine Fremdkdérper auftreten, je-
doch eine Staubentwicklung gegeben ist, konnen Labyrinthdichtungen (mit Symbol RR) oder Blirs-
tenabstreifer (mit Symbol ZZ) als Zubehdr zum Schutz gegen Verunreinigungen verwendet werden.
Labyrinthdichtungen sind so ausgelegt, dass zwischen der Dichtung und Spindellaufrille ein schma-
ler Spalt verbleibt, sodass keine Reibung oder Warme entsteht, was aber wiederum die Abdichtei-
genschaften beeintrachtigt.

Auler bei Kugelgewindetrieben mit groRer und extra-groBer Steigung besteht hinsichtlich der Mut-
terabmessungen kein Unterschied zwischen Kugelgewindetrieben mit und ohne Dichtung.

Labyrinthdichtung Birstenabstreifer
Symbol: RR (Préazisions-Kugelgewindetriebe) Symbol: ZZ (Gerollte Kugelgewindetriebe)
(Gerollter Kugelgewindetrieb JPF)

Labyrinth-Dichtung

W

Labyrinthdichtung Burstenabstreifer

315-354 TnAIXK



Optionen
Abstreifring W

Abstreifring W

@ Typen, die mit dem Abstreifring W kombiniert werden konnen, und die Abmessungen der Kugelgewindemutter mit montiertem Abstreifring finden Sie unter B15-360 bis E15-367.

Der Abstreifring W besteht aus einem speziell geformten und hochverschleilfesten Kunststoff mit
geringer Staubentwicklung. Er gleitet wahrend des Betriebs elastisch und kontaktbehaftet an der
Spindel entlang und schitzt die Mutter gegen kritische Fremdpartikel.

Sicherungsring Feder Schlitz

Fremdpartikel

» indespindel
Kugelgewindemutter ewindespindel

\‘ A
\4\\‘/ A —
Q / Drehrichtung

Detailansicht Ausschnitt A

Schlitz

)

Aufbau Querschnittsansicht

[Merkmale]

e Insgesamt acht Schlitze leiten nacheinander Fremdkdrper nach auen ab, sodass sie nicht ins
Mutterinnere gelangen.

e Kontakt mit der Gewindespindel, der das AusflieRen von Schmiermittel verhindert.

e Kontakt mit der Gewindespindel mit gleichbleibendem Druck unter Federbelastung fir eine mini-
male Warmeentwicklung.

e Da das Material Uber eine ausgezeichnete Verschlei¥festigkeit gegenliber Reibung, St6Ren und
Chemikalien verfugt, wird die Leistung auch bei Iangerer Nutzung nicht verringert.

. (10yaqnz) agaiyapuimablabny

Kann zusammen mit dem Schmiersystem QZ montiert werden.
Typen, die mit dem Abstreifring W kombiniert werden kénnen, und die Abmessungen der Kugelgewindemutter
mit montiertem Abstreifring finden Sie auf 115-360.

Sicherungsring
Abstreifring

Abstreifring
Sicherungsring

1

Schmiersystem QZ + Abstreifring W

BIF2505-5 QZ WW GO0 +1000L C5

-
Mit Schmiersystem Mit Abstreifring
Qz W

(*) siehe 315-360.

A1 315-355




® Test in einer kontaminierten Umgebung

[Testbedingungen]
Messung Beschreibung
Typ BIF3210-5G0+1500LC5
Maximale Drehzahl 1.000 min™
Maximale Geschwindigkeit 10 m/min
Maximale Umfangs-
Geschwindigkeit 1.8 ms
Zeitkonstante 60 ms
Haltezeit 1s
Hublange 900 mm
Belastung
(durch Vorspannung) 1.31kN
] 8 cm® Schmierfett THK AFG
Sz (nur Erstbefettung der Kugelgewindemutter.)
Metallspéne FCD400 durchschnittliche KorngroRe: 250um
Beaufschlagung 5g/h
[Testergebnis]
[ T T T T T T T [T 1 e Ergebnis mit Abstreifring
Ergebnis mit |/ An der Laufrille der Spindel des Kugelgewin-
Abstreifring T T T ] detriebs ist nach 1.000 km leichtes Abblattern
Ernebis it zu erkennen.
Labyrintg-Diclhtur:g e Ergebnis mit Labyrinth-Dichtung
[T T T 1T T 1 Die Laufrille der Spindel weist bereits nach
0 200 400 600 800 f000 1200400 oo fao 2o 200 km ein starkes Abblattern auf.

Laufstrecke (km) Bei 1.500 km Verfahrweg tritt auch ein Abblat-
‘ ["] Keine Probleme  [] Abblattern an der Spindel [ Abbléttern an den Kugeln tern an den Kugeln auf.

Veranderungen an den Kugeln nach 2.000 km Laufstrecke 12 ‘ ‘
(1) mit Abstreifring (2) mit Labyrinth-Dichtung —&— Ergebnis mit 2
’5\10* Labyrinth-Dichtung
il =2 —=®— Ergebnis mit
: 2 8 Abstreifring
56
SR REREGE) /
24 ]
4 /
| nachher |1 2 1
@ Farbénderung, jedoch keine Beschadigung | @ abgeblatterte Flachen 4,.
0 500 1000 1500 2000

Laufstrecke (km)

e Ergebnis mit Abstreifring
Leichter Kugelabrieb (1,4 um) bei 2.000 km Ver-
fahrweg.

e Ergebnis mit Labyrinth-Dichtung
Kugelabrieb ist bereits nach 500 km zu erken-
nen. Bei 2.000 km Verfahrweg betragt der Ab-
rieb bereits 11 um.

315-356 1AL



Optionen
Staubschutz fiir Kugelgewindetriebe

® Test der Warmeentwicklung

[Testbedingungen] [Testergebnis]
Messung Wert e
Typ BLK3232-3,6G0+1426L.C5 3 60
Maximale . =3
Drehzahl 1.000 min* 2%
Maximale Geschwindigkeit 32 m/min g 40 >
Maximale Umfangs- 17 mis 3 ?}{ﬁ:n
Geschwindigkeit ' a 30‘

Zeitkonstante 100 ms E 20 Ll
Hublange 1.000 mm = —e— Mit Abstreifring
Belastung E 10 —a— Ohne Dichtung -

(durch Vorspannung) 0.98 kN = 0 ‘ ‘ ‘

Sehmierun 5 om® Schmierfett THK AFG = 0 15 30 45 60 75 90

9 (in der Kugelgewindemutter) [ Laufzeit (min)
Einheit: °C
Messung Mit Abstreifring | Ohne Dichtung
Gemessene
Temperatur 371 34,5
Temperatur-
anstieg 12,2 8.9

Staubschutz fiir Kugelgewindetriebe

. (10yaqnz) agaiyapuimablabny

Faltenbalge/Blechabdeckungen

Bei einer Umgebung mit hoher Staub- oder Fremdpartikelbeaufschlagung, missen unbedingt Fal-
tenbalge, Blechabdeckungen oder anderes Zubehor eingesetzt werden, damit keine Fremdpartikel
eindringen kdnnen. Der Abdichtungsschutz kann auch zusatzlich noch mit Dichtungen verbessert
werden. Weitere Details erfahren Sie von THK. Bitte nennen Sie uns dann auch die Faltenbalkspe-
zifikation (IE315-368).

L.
i
]

B e A

‘ 4
j, —
Blechabdeckung ] Faltenbalg

Staubschutz

TR 315-357



Schmiersystem QZ

@ Filr welche Typen das Schmiersystem QZ erhaltlich ist und die Abmessungen der Kugelgewindemutter mit Schmiersystem, finden Sie unter E115-360 bis B115-367.

Das Schmiersystem QZ bewirkt eine kontinuierliche Versorgung der Laufrille der Gewindespindel.
So wird der Olfilm zwischen den Kugeln und der Laufrille kontinuierlich aufrecht erhalten, was die
Schmierung verbessert und die Schmierintervalle erheblich verlangert.

Das Schmiersystem QZ besteht hauptsachlich aus drei Komponenten: (1) einem Fasernetz mit ho-
her Olaufnahmeféhigkeit, (2) einem feinmaschigen Fasernetz zur Ubertragung des Schmieréls auf
die Laufrillen und (3) einem Olmengenregulator zur Regulierung der Schmierdlabgabe. Dabei be-
nutzt das Schmiersystem das Prinzip des Kapillareffekts, bei dem unabhangig von der Einbaulage
des Fuhrungssystems bzw. Kugelgewindetriebs das Schmierdl direkt auf die Laufrillen aufgetragen
wird.

Schmiersystem QZ Gewindespindel DOlreservoir

Kugelgewindemutter

Abgedichtetes Gehause
Gewindespindel

‘ | Direktauftrag auf die Laufbahn
&/

(2Fasernetz mit hoher Olaufnahme
(®Schmierdlgeber

Schmierélkanal

Liftungsoffnung (Hinweis)

Aufbau Querschnittsansicht

[Merkmale]

e Mit dem Schmiersystem QZ wird dem Kugelgewindetrieb kontinuierlich Schmierdl zugefiihrt, so-
dass Olverluste ausgeglichen werden und langfristig keine Nachschmierung erforderlich ist

e Da die Laufrillen mit der exakt bendtigten Olmenge versehen werden, wird der Olverbrauch ge-

senkt und die Umwelt geschont.

Hinweis: Einige QZ-Typen haben eine Liftungsbohrung. Achten Sie darauf, die Bohrung nicht mit Schmierfett oder auf andere
Weise zu blockieren.

BIF2505-5 QZ WW GO0 +1000L C5

-
Mit Schmiersystem Mit Abstreifring
Qz w

(*) siehe I315-360.
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Optionen
Schmiersystem QZ
® Deutliche Verlangerung der Nachschmierintervalle

Das Schmiersystem QZ sorgt langfristig flr eine kontinuierliche Schmiermittelzufuhr. Dadurch wer-
den die Wartungsintervalle deutliche verlangert.

Nur Schmiersystem QZ Keine Anomalien nach einer Laufstrecke von 10.000 km

0 2000 4000 6000 8000 10000

Laufstrecke [linearer Verfahrweg] (km)
[Testbedingungen]

Messung Beschreibung
Kugelgewindetrieb BIF2510
Maximale Drehzahl 2.500min”'

Maximale Geschwindigkeit 25 m/min
Hub 500 mm
Belastung Nur interne Vorspannung

® Umweltfreundliches Schmiersystem
Das Schmiersystem QZ reguliert die direkte Schmierung der Laufrillen mit der exakt benétigten Olmenge.
Auf diese Weise wird das Schmiermittel effektiv und abfallfrei genutzt.

T
Typ: BIF3610-5G0+1500LC5
pd Geschwindigkeit: 20 km/d

32 .
Schmiersystem QZ Laufstrecke: 2.500km

Zentralschmierung 15000

0 5000 10000 15000
Olmenge (cm®)

Schmiersystem QZ + THK-Fett AFA Zentralschmierung

32cm’ 0,25 cm’/3 min x 24 h x 125d
(Schmiersystem QZ auf beiden Seiten der _ 3
Kugelgewindemutter) =15.000 cm

Verringerung auf ca.i

TR 315-359
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Abmessungen mit montiertem Zubehor

Abmessungen der Kugelgewindemutter mit Abstreifring W und Schmiersystem QZ

QWL QWL
: j E i i QWD
L |:| AL
Mit WW (ohne Q2Z) Mit QZ und WW
Einheit: mm Einheit: mm
- . Auendurch-|  Abmes- Ver- | Ver- - Auendurch-|  Abmes-
Baureihe/ E’%' \é‘%' sgen 4092 02 messer OZ | il Baureihe/ | flo- | flo- sgen it et mese CZ [ %,
-groie Rt | it | ™ s -groke Kot | ket | "V (enseifo) | g7 ung
"1 L [awL|Qwb| AL "1 L [awe[awb| AL
1605-4 O 1O 50 25 27 110 1604-5 O1O ] 53 29 31 111
2005-3 OO | 45 [26,5]| 33 98 1605-5 OO 56 29 31 114
2505-3 O1O] 45 28 39 101 2004-5 OO 53 |275] 39 108
2510-3 | O | O | 75 | 32 | 39 | 139 20055 | O[O | 56 [275] 43 | 111
25104 [ O | O | 80 | 32 | 39 | 144 25045 | O | O | 48 [325] 45 | 113
3205-3 | O | O 47 | 35 | 45 | 117 2505-5 | O | O | 55 |325| 45 | 120
EBA 32054 | O | O 52 | 35 | 45 | 122 2506-5 | O | O | 62 | 33 | 45 | 128
EBB 32056 | O[O | 62 | 35 | 45 | 132 28055 | O | O | 59 | 22 | 54 | 103
EBC 3210-3 [ O | O | 77 | 40 | 49 | 157 2806-5 [ O [ O | 63 | 23 | 54 | 109
DIN 3210-4 [ O[O | 89 | 40 | 49 | 169 32055 | O | O | 56 | 32 | 57 | 120
s 20056 [O T O 65 [285] 61 [ 122 SBN[3206-56 [ O[O [ 63 [ 32 [ 57 | 127
4010-3 (O [O [ 79 [ 44 | 61 | 167 Caged[3210-7 [ O [ O [120 [ 31 [ 73 [ 182
4010-4 | O | O | 89 | 44 | 61 | 177 Ball 32125 | O | O | 117 | 33 | 73 | 183
4020-3 | O [ O | 119 | 47 | 61 | 213 3610-7 | O [ O [ 123 | 33 | 64 | 189
5010-4 O1O1] 9 37 71 165 3612-7 O10O 1140 ]| 35 64 | 210
5020-3 [ O | O [ 124 | 40 | 71 | 204 3616-5 | O [ O [ 140 | 32 | 64 | 204
63106 | O | O [ 114 | 39 | 84 | 192 40125 [ O | O [ 119 | 38 | 66 | 195
6320-3 | O | O | 126 [30,5]| 94 | 187 4016-5 [ O | O [ 144 | 42 | 66 | 228
16056 | O [ O | 60 | 25 | 27 | 115 45125 | O | O | 119 |355]| 79 | 190
20056 | O | O | 61 [265] 33 | 114 4516-5 | O | O | 140 | 355 | 79 | 211
25056 | O | O | 61 28 | 39 | 117 5012-5 | O | O [ 119 [385] 79 | 196
EPA 2510-4 [ O[O | 80 | 32 | 39 | 144 5016-5 | O | O | 143 385 | 79 | 220
Epp [3205-6 O|O| 62 | 35 | 45 | 132 5020-5 | O | O [ 169 [40,5| 79 | 250
EPC 3205-8 [ O[O | 73 | 35 | 45 | 143 1520-36| A | O | — [ 22 | 31 98
DIN 132106 | O | O | 107 | 40 | 49 [ 187 1616-36| & | X [ — [ — [ — [ —
Standard- 40056 | O | O | 65 [285]| 61 | 122 2010-56( A | O | — [ 27 | 36 | 99
40106 | O | O | 109 | 44 | 61 | 197 SBK [2020-36] O | O | 54 | 27 | 36 | 108
4010-8 | O | O | 133 | 44 | 61 | 221 Caged[2030-36] A O | — [ 27 [ 36 | 125
5010-8 [ O | O [ 135 | 37 | 71 | 209 Ball |2520-3,6] O | O [ 57 |355| 44 | 128
6310-8 [ O | O [ 137 | 39 | 84 | 215 2525-36] O | O | 68 |355| 44 | 139
3220-56] O | O | 82 [34,5]| 53 151
323256 A~ | O | — |345] 53 | 187

O: verfugbar A: verfiigbar auf Anfrage X: nicht verfligbar

Hinweis: Das Maf L kennzeichnet die Lange der Mutter mit WW.

Bei Typ BLW, BLK (Préazisions- und Walzbehandlung), WGF, BNK1510 oder groRer (ausschliefllich BNK2010), WTF
und CNF ist an der AuRenseite der Mutter ein Abstreifring anzubringen.

315-360 TR



Optionen

Abmessungen mit montiertem Zubehor

Einheit: mm Einheit: mm

- Aandren. | ADMES: - Auftandureh.|  ADmes-

Baureihe/ Ej}:_ leg{: Slﬁlbg!:;“ Lange QZ messer Q7 | S19ED Baureihel \L{Zé: \éj:g:: s::‘l;xs’;m Lénge QZ messer QZ [ . SUNGeT,
-grofie kit | kait | fonse) | Qzungi -gréke i || v L (ensee) |z undi
Wiz L Tawe [awb| AL Wiz T Tawe [awp| AL

3620-76| O | O | 110 | 28 | 69 | 166 181025 O |~ 69 | — | — | —
3636-56| O | O | 134 | 28 | 69 | 190 18103 | O |a |75 | — | — | —
4020-76| O | O | 110 [ 30,5 | 79 | 171 2004-25| O | O | 37 [27,5| 39 | 92
4030-7,6| O | O | 148 [ 30,4 | 79 |2088 20045 | O | O | 49 [27,5| 39 | 104
4040-56| O | O | 146 [ 30,4 | 79 |2068 2005-25| O | O | 41 [27,5] 43 | 96
Ci':e’(d 5020-7,6] O | O | 110 | 35 | 89 | 180 20053 | O | O| 52 |275] 43 | 107
Bl 15030-761 O | O | 149 | 35 | 89 | 219 2005-35| O | O | 45 |27,5| 43 | 100
5036-76| O | O | 172 | 35 | 89 | 242 20055 | O | O | 56 |27,5| 43 | 111
5050-56| O [ O [ 175 | 35 | 89 | 245 2006-25| O | & | 44 | — | — | —
5520-76| O | O | 110 | 32 | 95 | 174 20063 |O| a6 | — | — | —
5530-76| O | O | 149 | 32 | 95 | 213 2006-35| O | A | 50 | — | — | —
5536-76| O | O | 172 | 32 | 95 | 236 20065 |O| Aol 62| — | — | —
1510-28| O | O | 43,3[28,5| 27 | 923 200825 A A — | — [ — [ —
152036 ~ [ O] — [285] 27 [101,6 2010A-15| O | O | 58 [ 31,5| 43 | 121
1530-36( X [ O] — [285] 27 [121,9 201215| ~ | o | — | — [ — | —
161028 O [ O [ 43,4 [ 285 27 [924 2504-25| O | O | 36 [325]| 45 | 101
161628 O [ O [ 59,9 [ 28,5 | 27 [108,9 25045 | O | O | 48 [325]| 45 | 113
SDA 202028 O [ O [ 76,8 ] 33 [ 35 [131,8 2505-25| O | O | 40 [32,5| 45 | 105
Caged[2030-1,8] X [ O] — | 33 | 35 [131,2 2505-3 | O | O | 52 |325]| 45 | 117
Ball [2040-1,8| X | O | — | 33 | 35 [151,5 2505-35| O | O | 45 [325]| 45 | 110
2060-16 | X | O | — | 33 | 35 [1323 2505-5 | O | O | 55 |32,5] 45 | 120
2520-28| O | O [77,.4] 33 | 39 [1324 2506-25| O | O | 44 | 33 | 45 | 110
2525-28| O | O [91,2] 33 | 39 [146,2 2506-3 | O | O | 56 | 33 | 45 | 122
2530-1,8| X [ O | — | 33 | 39 [131,1 2506-35| O | O | 50 | 33 | 45 | 116
2550-1,8| X | O | — | 33 | 39 [1714 BNE 128065 | O[O | 62 | 33 | 45 | 128
32105 [ X [ Ao — [ = = [ = 2508-25| O | O | 58 | 34 | 45 | 126
36105 | X |[o] — [ — | — ] — 25083 | O | O 71 | 34 | 45 | 139
36125 | x [~ — [ — ] — ] — 2508-35| O | O | 66 | 34 | 45 | 134
401075 x o] — [ — | — | — 25085 | O | O | 82 | 34 | 45 | 150
HBN 401275 x [A ] — | — T — | — 2510A-25| O | O | 70 | 37 | 45 | 144
Caged|5010-75| x [~ [ — | — [ — [ — 2512-25| O | O | 60 | 33 | 45 [ 126
Bal 501275 x [ A — | — | — [ — 2516-1,5| O | O | 60 | 35 | 45 [ 130
5016-75| X | A | — | — | — [ — 280525 O | A | 44 | — | — | —
631675 X [~ — [ = | = | — 28053 |O|Aa|54 | — | — | —
6316-105| X | A | — | — | — | — 2805-35| O | A | 49 | — | — | —
632075 x [~ — [ — | — | — 28055 |O| A 59 | — | — | —
633238 x [Ao| — | — | — [ — 280575 O | A 74 | — | — | —
6340-76| x [~ — | — | — [ — 2806-25| O | a0 | — | — [ —
SBKH(8050-76] X | A | — | — | — | — 2806-35| O | A | 56 | — | — | —
Caged|8060-76| X [ A — | — [ — [ — 28065 | O|Aa| 68 | — | — | —
Ball [10050-76] x o] — [ — [ — | — 2806-75| O | A | 86 | — | — | —
1006076 x [ o — | — [ — [ — 2808-25| O | o | 68 | — | — | —
1206076 X | o] — | — [ — [ — 28083 |O| a8 | — | — | —
1604-3 | O | O [ 45 | 29 | 31 | 103 28085 |O |2~ 92| — | — | —
160525 O | O | 41 | 29 | 31 | 99 2810-25| O | a8 | — [ — [ —
1605-3 | O | O | 51 | 29 | 31 | 109 320475 A [~ — | — | — [ —
BNF [1605-5 | O [ O | 56 | 29 | 31 | 114 3205-25| O | O | 41 | 32 | 57 | 105
160625 O | O | 44 | 29 | 31 | 102 32053 |O|O| 53 | 32 | 57 | 117
1606-5 | O | O | 62 | 29 | 31 | 120 320545| O | O | 63 | 32 | 57 | 127
1610-1,5| O | O | 42 | 29 | 31 | 100 32055 | O | O | 56 | 32 | 57 | 120

O: verfugbar A: verfugbar auf Anfrage X: nicht verfligbar
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Einheit: mm Einheit: mm

- Auendiroh.]  ADmes- - - AuRendurch.| Abmes-

Baureihe/ \é:é }Eé sngen 4092 02 iy 7 | s Baureihe/ E’:é \bf(’zg: sigar 4092 02 ety 7 | s

-grofie koit | kait | fensee) |z und -gréle e || e L™ (o) |z undi
"Wiez 1 Tawt [awb| AL Wiz 1 [awe [awb| AL
320575 O | O | 71 32 57 135 4510-25| O | & | 81 — — —
3206-25| O | O | 45 32 57 | 109 4510-3 Ol a| 9% — — —
3206-3 O|O| 57 32 57 | 121 4510-5 Ol a1 — — —
3206-5 O 1O | 63 32 57 | 127 4510-7,5] O | & | 141 — — —
3208A-25| O | O | 58 34 57 | 126 4512-5 O|la]l 119 | — — —
3208A-3 | O | O | 71 34 57 | 139 4520-1,5( O | A | 95 — — —
3208A450 O | O | 87 34 57 155 5005-45| O | O | 68 [355]| 79 139
3208A-5 [ O | O | 82 34 57 | 150 5008-25| O | O | 61 [365| 79 | 134
3210A-25| O | O | 70 31 73 | 132 5008-5 O|O| 8 |36,5| 79 | 158
3210A-3 | O | O | 87 31 73 | 149 5008-7,5| O | O [ 109 [36,5| 79 | 182
3210A-35 O | O | 80 31 73 | 142 5010-25| O | O | 73 |37,5| 79 | 148
3210A-5 | O | O [ 100 | 31 73 | 162 5010-3 O|O]| 9 |375]| 79 | 165
3212-35[ O | O | 98 33 73 | 164 5010-35| O | O | 83 [375| 79 | 158
3606-25| O | O | 53 30 64 13 5010-5 OO |103 |375]| 79 178
3606-3 O|O| 62 30 64 122 5010-7,5| O | O [ 133 [37,5| 79 | 208
3606-5 oo M 30 64 | 131 5012-25( O | O | 87 [385| 79 | 164
3606-7,5] O | O | 89 30 64 | 149 5012-35| O | O | 99 [385| 79 | 176
3608-25| O | O | 68 31 64 | 130 5012-5 O | O | 123 1385 79 | 200
3608-5 OO | 92 31 64 | 154 5016-25| O | O | 116 [ 38,5| 79 | 193
3608-7,5[ O | O | 116 | 31 64 | 178 5016-5 O | O | 164 |385| 79 | 241
361025 O | O | 81 33 64 147 5020-25| O | O | 141 [40,5| 79 | 222
3610-5 OO | 1M &3 64 177 5510-25| O | & | 81 — — —
3610-7,5| O | O | 141 33 64 | 207 5510-5 Ol a1 — — —
361225 O | O | 87 35 64 | 157 5510-7,5| O | & | 141 — — —
BNF 3612-5 O 1O 1123 ] 35 64 | 193 BNE 5512-25| O | & | 93 — — —
3616-25( O | O | 92 32 64 | 156 5512-3 Ol a 107 | — — —
3620-1,5| O | O | 75 32 64 | 139 5512-35| O | & | 105 | — — —
4005-3 OO | 56 33 66 | 122 5512-5 Ol|la|129 | — — —
4005-45| O | O | 66 33 66 132 5512-75| O | & | 165 | — — —
4005-6 OO ]| 81 33 66 | 147 5516-25| O | & | 116 | — — —
4006-25| O | O | 48 35 66 | 118 5516-5 O|l .o 164 | — — —
4006-5 O|O| 66 35 66 | 136 5520-25| O | & | 127 | — — —
4006-75| O | O | 84 35 66 | 154 5520-5 Ol .~ | 187 | — — —
4008-25| O | O | 58 35 66 | 128 6310-25| O | & | 77 — — —
4008-3 OlO| M 35 66 141 6310-5 O|la 107 | — — —
4008-5 OO | 82 35 66 152 6310-75| O | & [ 137 | — — —
4010-25| O | O | 73 37 66 | 147 6312A-25| & | & | — — — —
4010-3 OO 90 37 66 | 164 6312A-5 | A | A | — — = —
4010-35| O | O | 83 37 66 | 157 6316-5 A A — — — —
4010-5 O 1O 103 ]| 37 66 | 177 6320-25| O | & | 127 | — — —
4012-25| O | O | 83 38 66 | 159 6320-5 Ol | 187 | — — —
4012-35| O | O | 95 38 66 | 171 7010-25| & | & | — — — —
4012-5 O 1O | 119 38 66 195 7010-5 AN A — — — —
4016-5 OO 152 | 42 66 | 236 7010-75| & | A | — = - —
4506A-25| O | & | 53 — — — 7012-25| & | & | — — — —
4506A-5 | O | & | 71 — — — 7012-5 Al A — — — —
4506A-7,5| O | A | 89 — — — 7012-75| A | A | — — — —
4508-2,5| O | & | 68 — — — 7020-5 Al Al — = = =
4508-5 O|a| 92 — — — 8010-2,5| & | & — — — —
4508-75| O | & | 116 — — — 8010-5 AN VAN == — — —

O: verfugbar A: verfiigbar auf Anfrage X: nicht verfligbar
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Optionen
Abmessungen mit montiertem Zubehor

Einheit: mm Einheit: mm
- - Auftendurch.|  ADMes- - Abmes-
Baureihe/ Ezg: E‘:g: sungon L2098 Q2 ‘peSy 7 | s Baureihe/ \{,{‘:9: }b{‘:!’: sugan 4092 2y 7 | srer
-grofle koit | kait | fonse) | Qzungi -grofie Koit | kait | fensee) |z und
Wiz 1 [awt |awb| AL "Wilez 1L [awe [awb| AL
8010-75| A | A | — — — — 6320-5 O| o | 347 | — — —
8020A-25| A | A | — — — — 7010-25| & | & | — = = =
8020A-5 | & | A | — — — — 7010-5 VAN VAN I — — —
BNF [8020A-75| A | A | — — — — 7010-75| A | A | — = — =
10020A-25| O | & | 131 — — — 7012-25| AN | A | — — — —
10020A-5| O | & | 191 — — — 7012-5 ANl A — — — —
10020A-75) O | & | 251 — — — 7012-75| A | A | — — — —
1605-3 O|O| 9 29 31 154 7020-5 AN VAN = — — —
1605-5 O 1O 1106 | 29 31 164 BNFN|[8010-25| A | & | — — — —
1810-25| O | & | 119 | — — — 8010-5 VAN VAN — — —
1810-3 O | . 135 | — — — 8010-75| A | & | — — — —
2006-3 O|la |10 | — — — 8012-5 Al Al — = — =
2006-35| O | & | 98 — — — 8020A-25| &N | A | — — — —
2006-5 O|la 122 | — — — 8020A-5 | A | A | — - - —
2805-75| O | & | 134 | — — — 10020A-25| O | & | 231 — — —
2806-75| O | A | 1568 | — — — 10020A-5| O | & | 351 — — —
2810-25| O | & | 146 | — — — 10020A-75| O | & | 471 — — —
3205-75| O | O | 136 | 32 57 | 200 1604-6 O 1O | 65 29 31 123
3606-7,5| O | O | 161 30 64 | 221 1605-5 O10O | 56 29 31 114
3608-75| O | O [ 212 | 31 | 64 | 274 16065 | O | O | 62 | 29 | 31 [ 120
3610-7,5| O | O | 261 33 64 | 327 1610-3 O10 | 62 29 31 120
3616-5 OO | 268 | 32 64 | 332 1810-3 Ol o | 75 — — —
4005-6 O 1O |156 | 33 66 | 222 2004-5 O| .o | 53 — — —
4006-75| O | O [ 162 | 35 66 | 232 2004-10 | O | & | 76 — — —
4016-5 O 1O | 280 | 42 66 | 364 2005-5 O| .o | 56 — — —
4506A-7,5] O | A | 161 — — — 2005-6 Ol|la| 77 — — —
4508-75| O | & | 212 | — — — 2005-7 O| .| 65 —_ — —
4510-75| O | & | 261 — — — 2005-10 | O | & | 86 — — —
BNFN|5008-7,5| O | O | 205 | 36,5| 79 | 278 2006-3 O| .o | 56 — — —
5010-7,5| O | O | 253 [37,5| 79 | 328 2006-5 Ol .o | 62 — — —
5510-25( O | & | 141 — — — 2008-5 AN | AN — — — —
5510-5 O | a| 201 — — — 2010A-3 | O | O [ 78 [31,5] 43 | 141
5510-7,5| O | & | 261 — — — 2012-3 AN | AN | — — — —
5512-25( O | & | 165 | — — — BIF |2504-5 OO | 48 |325]| 45 113
5512-3 O a|191 — — — 2504-10 | O | O | 72 | 325 | 45 | 137
5512-35| O | & | 189 | — — — 2505-3 O|O| 52 |325]| 45 17
5512-5 O|a|237 | — — — 2505-5 O|O| 55 |325]| 45 | 120
5512-75| O | & | 309 | — — — 2505-6 OO | 77 |325]| 45 | 142
5516-25| O | & | 196 | — — — 2505-7 OO | 65 |325]| 45 | 130
5516-5 O|&a 292 | — — — 2505-10 | O | O | 85 32,5 45 | 150
5520-25| O | &~ | 227 | — — — 2506-5 Ol1O| 62 33 45 | 128
5520-5 O|l A& | 347 | — — — 2506-6 OO | 86 33 45 | 152
6310-25| O | & | 137 | — — — 2506-7 O|O| 74 33 45 140
6310-5 O|la|197 | — — — 2506-10 | O | O | 98 33 45 | 164
6310-75| O | & | 257 | — — — 2508-5 OO 82 34 45 | 150
6312A-25| A | A | — — — — 2508-6 O|10O | 1M 34 45 | 179
6312A-5 | & | A | — — — — 2508-7 OO | 98 34 45 | 166
6316-25| & | A | — — — — 2508-10 | O | O [ 130 | 34 45 | 198
6316-5 Al A — — — — 2510A-5 | O | O | 100 | 37 45 | 174
6320-25| O | & | 227 | — — — 2512-5 O10 | 9 33 45 | 162

O: verfugbar A: verfiigbar auf Anfrage X: nicht verfugbar
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Einheit: mm Einheit: mm

- - Auendurch.|  Abmes- - - Auendurch-|  Abmes-

Baureihe/ \Ll‘{:g: }b{‘:": sugan| 108 Q2 | s Baureihe/ E’:é \é}: sigar 4092 02 ety 7 | s

-grofie koit | kait | fensee) |z und -gréle e || e L™ (o) |z undi
W19l L [awt[ewb| AL "1l L [awt[awb| AL

2516-3 O 1O | 92 35 45 | 162 4010-5 OO ]|103]| 37 66 177
28055 | O | & | 59 — — — 4010-6 OO | 140 | 37 66 | 214
2805-6 O|la| 79 — — — 4010-7 OO |123 | 37 66 | 197
2805-7 O| .| 69 — — — 4010-10 | O [ O | 163 | 37 66 | 237
2805-10 | O | & | 89 — — — 4012-5 OO | 119 | 38 66 | 195
2806-5 O| .| 68 — — — 4012-7 OO | 143 | 38 66 | 219
2806-7 O| .| 80 — — — 4012-10 | O | O [ 191 38 66 | 267
2806-10 | O | & | 104 | — — — 4506A-5 | O | & | 71 — — —
2808-5 O|a| 92 — — — 4506A-10| O | & | 107 | — — —
2808-6 O|a|120 | — — — 4508-5 O|la| 9 — — —
2808-10 | O [ & | 140 | — — — 4508-10 | O | & [ 140 | — — —
2810-3 O | .| 88 — — — 4510-5 Ol|la| 1M — — —
3204-10 | &N | AN | — — — — 4510-6 O| .| 144 | — — —
3205-5 O|O| 56 32 57 120 4510-10 | O | & | 171 — — —
3205-6 O|O| 78 32 57 142 BIF 4512-10 | O | & | 191 — — —
3205-9 OO | 98 32 57 | 162 4520-3 Ol & |13 | — — —
3205-10 | O | O | 86 32 57 | 150 5005-6 O|O| 83 |355]| 79 | 154
3206-5 OO | 63 32 57 | 127 5005-9 OO |103 |355| 79 | 174
3206-6 O10O| 87 32 57 | 151 5008-5 O|lO]| 8 |3,5| 79 | 158
3206-7 OO ]| 75 32 57 | 139 5008-10 | O | O | 133 [36,5| 79 | 206
3206-10 | O | O | 99 32 57 163 5010-5 OO |103 |375]| 79 178
3208A5 | O | O | 82 34 57 | 150 5010-6 OO | 140 |375| 79 | 215
3208A6 | O | O | 1M1 34 57 | 179 5010-7 OO |123|375| 79 | 198
3208A-7 | O | O | 98 34 57 | 166 5010-10 | O | O [ 163 [37,5| 79 | 238
BIF 3208A9 | O | O | 143 | 34 57 | 211 5012-5 O|O|123|385| 79 | 200
3208A-10| O | O | 130 | 34 57 | 198 5012-7 | O | O | 147 [ 38,5 | 79 | 224
3210A-5 | O | O | 100 | 31 73 | 162 5012-10 | O | O [ 195 [38,5| 79 | 272
3210A-6 | O | O | 137 | 31 73 199 5016-5 O[O | 164 |385| 79 | 241
3210A-7 | O | O | 120 | 31 73 182 5016-10 | O | O | 260 [38,5| 79 | 337
3210A-10| O | O | 160 | 31 73 | 222 5020-5 | O | O [ 201 [40,5| 79 | 282
3212-7 O 1O 146 | 33 73 | 212 1404-4 VANN D4 — — — —
3606-5 OO | M 30 64 | 131 1404-6 Al X | — — — —
3606-6 OO 92 30 64 | 152 1605-6 O | 2| 60 — — —
3606-10 | O | O | 107 | 30 64 | 167 2004-6 O| x| 62 — — —
3608-5 OO 92 31 64 154 2004-8 O | x 70 — — —
360810 | O | O | 140 | 31 64 | 202 2005-6 Ola| e — — —
3610-5 OO | 1M 33 64 | 177 2006-6 ANl A | — — — —
3610-10 | O | O | 171 | 33 64 | 237 2008-4 Al Al — — — —
3612-5 OO |123]| 35 64 | 193 2504-6 Ol a| 63 — — —
361210 | O | O | 195 | 35 64 | 265 DIK 2504-8 Ola]| 7 — — —
3616-5 O10O 140 | 32 64 | 204 2505-6 Ol a| 61 — — —
3620-3 O10 | 115 | 32 64 | 179 2506-4 Ola| 60 — — —
4005-6 OO 81 33 66 147 2506-6 Ola| 72 — — —
4005-9 OO | 101 | 33 66 | 167 2508-4 Ola| 7 — — —
4005-10 [ O [ O | 89 33 66 | 155 2508-6 Ola| 94 — — —
4006-5 O|O| 66 35 66 | 136 2510-4 Ola | 85 — — —
4006-10 [ O | O [ 102 | 35 66 | 172 2805-6 O| .| 69 — — —
4008-5 OlO]| 82 85) 66 | 152 2805-8 O|la]| 79 — — —
4008-6 OO | 1M 35 66 181 2806-6 Ola| 73 — — —
4008-10 | O [ O [ 130 | 35 66 | 200 2810-4 Ola| 84 — — —

O: verfugbar A: verfiigbar auf Anfrage X: nicht verfligbar
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Optionen

Abmessungen mit montiertem Zubehor

Einheit: mm Einheit: mm
= AuBendurch-|  APmes- - - roendurn.|  ADMES
Baureihe/ Ej}:: leg{: Slﬁ]bg!:;“ Lange QZ messer Q7 | S19EN Baureihel EZ%: \éj:g:: s::‘l;xs’;m Lénge QZ messer QZ [ . SUNGeT,
-grofle koit | kait | fense) | zungi -gréke i || v L (ensee) |z undi
"1 L [awL|awp| AL "W L JawL|awb| AL
3204-6 O | .~ | 64 — — — 2806-3 O|a| 53 — — —
32048 |O|a |72 | — | — | — 28064 | O | A | 61 e e
3204-10 | O | &2 [ 80 | — | — | — 2810-4 [O [ A | 84 | — | — | —
32056 O | & |62 | — | — | — 3204-3 (O | & | 44 | — | — | —
32058 | O | & [ 73 | — | — [ — 32044 | O |~ | 48 | — | — | —
32066 (O | & |73 | — | — | — 32053 |O|a |47 | — | — | —
3206-8 O || 87 — — — 3205-4 O|a| 52 — — —
32106 |O (a2 [1M0| — | — | — 32056 | O |a[62 | — | — | —
3212-4 | O | a2 [ 98 | — | — | — 3206-3 | O | & |83 | — | — | —
36106 | O | A |12 | — | — | — 32064 | O | A | 61 e e
3610-8 | O | A& [143 | — | — | — 3210-3 (O | a8 | — | — | —
3610-10 | O | & [ 164 | — | — [ — 32104 |O [ 2|90 | — | — | —
40106 | O | O | 113 | 44 | 61 | 201 3212-4 | O | o[98 | — | — | —
DIK |4010-8 | O | O | 137 | 44 | 61 | 225 3610-3 (O | a8 | — | — | —
4012-6 OO | 138 | 44 61 226 3610-4 Ol o] 93 o — o
4012-8 [ O | O | 163 | 44 | 61 | 251 4010-3 [ O | O | 83 | 44 | 61 | 171
4016-4 | O | O | 120 | 44 | 61 | 208 DK 40104 | O | O | 93 | 44 | 61 | 181
5010-6 O | & |14 | — | — | — 4012-3 | O | O | 9 | 44 | 61 | 178
5010-8 | O | & [137 | — | — | — 40124 | O | O [ 103 | 44 | 61 | 191
5010-10 | O | & [ 160 | — | — [ — 40164 [ O | O | 120 | 44 | 61 | 208
50126 | O | & [145 | — | — | — 4020-3 | O | O | 123 | 47 | 61 | 217
5012-8 | O [& [170 | — | — | — 5010-3 O | & |8 | — | — | —
5016-4 | O | & [129| — | — | — 50104 O | & |93 | — | — | —
50166 | O | A [175 | — | — | — 50106 |O A [ M4 — | — | —
6310-8 A A | — — — — 5012-3 Ol a| 97 — — —
63126 | A | A — | — | — | — 501244 |O A |10 | — | — | —
63128 | A | A — | — | — | — 5016-3 |O|&a | M| — | — | —
1404-4 | A | X | — | — | — | — 5016-4 | O [ A [129 | — | — | —
14046 |~ | x| — | — | — | — 50203 O |~ 136 — [ — | —
1605-3 | O | A | 45 | — | — | — 63104 |[A || — | — | — | —
16054 | O | o |50 | — | — | — 63106 | o || — | — | — | —
20043 | O | X | 42 | — | — | — 6312-3 A || — | — | — | —
20044 [ O | X | 46 | — | — | — 63124 | A || — | — | — | —
20053 O | A | 46 | — | — | — 6320-3 | A || — | — | — | —
20054 |O|a |51 | — | — | — 40203 [ O[O 223 ] 47 | 61 | 317
20063 |~ o — [ = =] = DKN[50203 | O |~ [243 | — | — | —
20064 (A A | — | — | — | — 6320-3 | A | A — | — | — | —
2008-4 [A A | — | — | — | — 1510-56| O [ O | 96 |255| 31 | 140
DK |2504-3 O|a| 43 — — — 1616-36| & | O | — [255]| 31 |(1355)
2504-4 [ O | A& | 47 | — | — | — 2020-36| O [A | 1M12 | — | — | —
25053 | O |Aa | 46 | — | — | — BLW 2525-36( O | A [1315] — | — | —
25054 | O | A | 51 e e 3232-36| O | O [162,6]37,5| 53 | 230
2506-3 Ol a| 52 — — — 3636-36| O | & | 191 — — —
2506-4 [ O | A |60 | — | — | — 4040-36( O | A [201,8] — | — | —
2508-3 O|a| 62 — — — 5050-36| O | & |2558| — —
25084 | O [ A | 71 - | — | = 1530-34| X | O | — | 255 115,5
2510-3 [ O |&a | 8 | — | — | — WHF [1540-34| X | O | — | 255 132,6
2510-4 Ol|lAa] 85 — = — (Prézi-|2020-34 | X [ & | — — —
28053 | O |~ |49 | — | — | — sion) [2025-34| x | Ao — [ — [ — | —
28054 | O | o |54 | — | — | — 203034 x [oa | — | = | — | =

O: verfugbar A: verfugbar auf Anfrage X: nicht verfugbar

(

) gibt die Abmessungen mit QZ aber ohne WW an.
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Einheit: mm Einheit: mm

Ver- | Ver- . Aufenduroh.]  ADmes- Ver- | Ver- | Aand ren. | ADMES

Baureihe/ {)‘zg: {;Zé sgen 2092 02 messer GZ |, S0, Baureihe/ Lu:g: Szg: e Linge QZ{% ey g | Surgen
-grofie koit | kait | fensee) |z und -gréle e || e L™ (o) |z ungi
"Wz 1 TawL[awb| AL wwiez I Towe [awb| AL
WHER204034| x [o | — [ — [ — [ = 14023 | X | x| — | — | — | —
(Prazi-252534 | x [~ | — [ — [ — [ = 14043 | A~ | x| — | — | — | =
sion) [2550-34| X | Ao | — | — | — | — 140825 o |loa | — | — | — | —
1510-56] O [ O | 51 [255] 31 | 95 1510-56] O [ O | 51 [255] 31 | 95
161628 A [ O — [ 29 | 31 [(112) BNK [1520-3 [~ [ O] — [255] 31 | (96)
1616-36]| 2 | O | — | 29 | 31 | (96) 161636 & [ O | — [255[ 31 [(93)
202028 O a2 | = = = 201025 O [~ [ 54 [ — [ — [ —
202036 O | A | 52 | — | — | — 202036 O [ o |59 | — | — [ —
252528 O ol e7 | — [ — | — 252036 A~ [~ — [ — [ — [ =
252536 O | 2| 62 | — | — | — 140436 o~ [ x [ — [ = [ = | =
BLK [3232-2,8| O | O [1096]37,5| 53 | 177 140526 ~ [ x [ 35 [ — [ — | —
(Prazi-[3232-36| O | O | 77,6 [375| 53 | 145 160526 ~ | ~ | 36 | 29 | 31 | 94
sion) [3620-566| O | 2 | 88 | — | — | — 180836 A [ o] — [ — | — | —
362456 o o] — | — [ — | = 200526] & a3 | — [ — | —
363628 O |~ 123 — [ — | — 201026| & | a8 | — | — | —
363636 O | 2o | 87 | — | — | — PB_N_T_ 250526 &~ [~ 35 | — | — [ —
404028 O | 2~ [1358] — [ — | — (0;35;3'2510-5,3 Aol [ =T =—1—
4040-36| O |~ [958 — | — | — qerol) 280626 A | Aol a2 | — [ — | —
505028 O | &~ [1668] — | — | — 2806-53| & | a6 | — | — | —
5050-36| O | & |1168] — | — | — 321026 o [ales | — | = | =
08123 | x | x| — | — [ — | — 321053| A |~ o4 | — | — | —
10153 | x | x| — | — | — | — 361026| A [~ 64 | — [ — | —
13203 [ x [ x| — [ =] — | — 361053| A | a9 | — | — | —
1520-15| O [ O | 52 [255] 31 | 96 451253 A [~ 115 — [ — [ —
1520-3 | O | O | 52 |255] 31 | 96 1530-34| X [O] — [255] 31 [1155
1530-1 | x [ O] — [255] 31 | (84) whp 202034 x Ta T — T —[—[—
1530-3 | X [ O | — [255] 31 |(114) oo [204034 [ X [ AT — [ — [ — [ —
1540-15] X [ O] — [255[ 31 [(93) 250534 x | A | — | — | — | —
20401 | x| o] — | — [ = = 255034 X | ~ | — | — | — | —
Wopl2u03 | x|al — | -] —|— 1510-56] O [ O | 51 [255] 31 | 95
206015| X | ~ | — | — | — | — 1616-36| & | O | — [255] 31 | (89)
25501 | X | &~ | — | — | — | — 1616-72| & | O | — 255 31 | (89)
25503 | x | o | — | — | — | — 202036 O a2 | — | — | —
3060-1 | x O | — [37,5] 53 [(137) 202072 O | o | 52 | — | — | —
3060-3 | x | O| — [375]| 53 [(197) 252536 O [~ |62 | — | — [ —
3090-15[ x | O | — [375] 53 [(167) 252572 O | o |62 | — | — | —
40801 | x | o | — | — | — | = gLk [3232:36| O | O | 776|375 53 | 145
40803 | x| o | — | — | — | — (gerol) [3232:7.21 O 1 O 1 77,6 | 37,5 | 53 | 145
501001 | X |~ | — | — | — | = 362056 O |~ |8 | — | — | —
501003 | x | o | — | — | — | — 362456 O |~ 104 | — | — | —
04013 | X | x| — | — | — | — 363636| A | o] — | — [ — | —
05013 | x | x | — | — | — | — 363672| A | o | — | — | — | —
06013 | x | x| — | — [ — | — 404036 ~ | ~ | — | — | — | —
08013 | x | x| — | — [ — | = 104072 A | o | — | — | — | —
e l08028 [ x [x | — | — [ — [ — 505036| &~ | &~ | — | — | — | —
08103 | X | X | — | — | — | — 505072 A | A | — | — | — | —
10023 | x | x| — [ — | — | — 15203 | O[O 52 [255] 31 | 9
100425 X | x| — | — | — | — WiF 15206 | O | O | 52 [255] 31 | 9%
101015 x | x| — | — | — | — 15302 | x | O] — [255] 31 | (84)
120525 x | x| — [ — | — | — 1530-3 | X | O | — |255]| 31 |(114)

O: verfugbar A.: verfugbar auf Anfrage X: nicht verfugbar
() gibt das MaR mit QZ aber ohne WW an.
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Optionen

Abmessungen mit montiertem Zubehor

O: verfugbar A:verfugbar auf Anfrage X: nicht verfiigbar

(') gibt das MaR mit QZ aber ohne WW an.

Einheit: mm Einheit: mm
- - Auendurch.]  ADmes- - Aulendurch.|  Abmes-
Baureihe/ }b/u}:: leg{: Sﬁg:;“ Lange QZ messer Q7 | S19ED Baureihel EZ%: \éj:g:: s::‘l;xs’;m Lénge QZ messer QZ [ . SUNGeT,
-grofie kit | kait | fonse) | Qzungi -gréke i || v L (ensee) |z undi

W19l L [awt[awb| AL W19 L Tawt [Qwb| AL

2040-2 X | o — — — — 1808-36| A [ A | — | — - | —
2040-3 X |a| — — — — 200526 O | A | 40 | — — | —
2550-2 X | A — — — — 2010-26[ O | & | 61 — — —
2550-3 X [ Ao — — — — 2505-26| O | A | 40 | — — | =

WTF 3060-2 X | O| — |375]| 53 [(1375) 2510-53| O | O | 98 [325| 45 | 163
3060-3 X | O — |375]| 53 |(1975) 2806-26| O | & | 47 | — — | =
4080-2 X | A — — — — BTV 2806-53| O | A | 65 | — - | —
4080-3 X |a| — — — — 321026 O | O | 68 | 32 57 | 132
50100-2 | X | & | — — — — 3210-53| O [ O | 98 | 32 57 | 162
50100-3 | X | & | — — — — 361026 O [ O | 70 | 31 64 | 132
1530-6 X | O] — [255] 31 |(114) 3610-53| O | O [ 100 | 31 64 | 162

CNE 2040-6 X [ Ao — — — — 4010-53[ O | O | 100 | 34 | 66 | 168
2550-6 X | A& — — — — 4512-53| & | A | — | — — | —

3060-6 X | O — [375] 53 [(197) 5016-53| O [ O [ 145 | 35 | 79 | 215
0401-3,7| X | X — — — — 1404-4 AN | X — — — —
0601-3,7| X | X | — — — — 14054 | A | X | — | — = | =
0802-3,7| X | X | — — — — 1605-4 [ O | X | 60 | — — | —

MBF [1002-3,7| X | X | — — — — 20056 [ O | X | 80 | — — | =
1202-3,7| X | X | — — — — 2505-6 [ O | X | 80 | — — | =
1402-3,7| & | X | — — — — JPF [2510-4 | O [ X [ 112 | — - | —
1404-37| & | x | — | — | — | — 28056 | O | x| 8 | — | — | —
1006-26| X | & | — — — — 2806-6 [ O [ X | 90 | — - | —
1208-26| X | & | — — — — 3210-6 | O | X [ 135 | — — | —
BTK-V|1404-36| & | & | — — — — 3610-6 | O | X [ 138 | — el
1405-26| O [ A | 40 — — — 4010-6 O | X138 | — — —

160526 O | & | 40 — — —

BIF2505-5 QZ WW GO0 +1000L C5

_T_ - 1
Mit Abstreifring W
Gewindespindel (mm)

_—
Baureihe/-gréRe

Mit Schmiersystem QZ

Symbol fir
Axialspiel (1)

Gesamtlange der

Symbol fir Genauigkeit (-2)

(*1) Siehe 815-19. (*2) Siehe B15-12.

Hinweis: Schmiersystem QZ und Abstreifring W werden nicht einzeln verkauft.
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Faltenbalgspezifikation

Als Abdichtungszubehor sind Faltenbalge lieferbar. Verwenden Sie bei Bestellung dieses Bestellfor-
mular.

L Max
Min
] i
| m T m iy
[e]
Max
Min
(Zylinderanschluss) (Flanschanschluss)

Faltenbalgspezifikation

Passend fiir Kugelgewindetriebe:

Abmessungen Faltenbalg

Hub: ( )mm Max: ( ) mm Min: ( )mm

Zulissiger AuBendurchmesser: (4 OD ) Gewiinschter Innendurchmesser: ( ¢ 1D )
Einbauart

Einbaulage: (horizontal, vertikal, schrég) Geschwindigkeit: ( ) mm/s mm/min.

Bewegung: (hin und her/oszillierend)

Betriebsbedingungen

Widerstandsfihigkeit gegen Ol und Wasser: (ja, nein) Schmiersl( )
Chemische Widerstandsfahigkeit: Bezeichnung ( ) x ( )%

Einsatzort: (geschiitzt, im Freien)

Anmerkungen:

Anzahl herzustellender Einheiten:

I315-368 TR



Bestellbezeichnung Kugelgewindetriebe

Aufbau der Bestellbezeichnung

Die Bestellbezeichnung hangt von den Typenmerkmalen ab. Richten Sie sich hierzu nach den unten
aufgeflihrten Beispielen zur Bestellbezeichnung.

THK kann auch an Stitzlager angepasste Spindelendenformen liefern. Auch solche Angaben kén-
nen anhand der fur diesen Zweck vorgegebenen Symbole gemacht werden.

[Prazisions-Kugelgewindetriebe mit Beispielen zur Bestellbezeichnung]
Tab. 1

Aufbau der

Baureihe/-grolRe Spindelendenform Bestellbezeichnung

SBN, SBK, SDA, HBN, SBKH, BIF, BNFN, MDK, MBF, 1]
BNF, DIK, DKN, BLW, DK, MDK, WHF, BLK, WGF, BNT

Ofne Endenbearbeitung A | VB MOK. BNF, BIF Losiagor K o
Prazision g?\rl;:%irdltiaer:gg;rbeitung B BNF, BIF

Wit Ensenbearbeitung | PN Y 3

portagetacho 51| g

Hub-Dreh-Modul BNS-A, BNS, NS-A, NS — [5]

[Gerollte Kugelgewindetriebe mit Beispielen zur Bestellbezeichnung]

. agaujapuimablabny

Tab. 2
) ) X Aufbau der
Baureihe/-groRRe Spindelendenform Bestellbezeichnung
Ab Lager lieferbar MTF [6]

Ohne Endenbearbeitung
Kombinationan aus

JPF, BTK-V, MTF, WHF, BLK, | Montageflache : H, J

. _KSL:)?:ége?wmdemutter und WTE, CNE, BNT Loslager : K [7]
Kugelgewindetrieb mit Rotationsmutter | BLR [8]
Unabhangige Kugelgewindespindeln | TS
Unabhangige Kugelgewin-|BTK-V, BLK, WTF, CNF, BNT, _ [l
demuttern BLR

[Stiitzlager, Mutteradapter und Sicherungsmutter mit Beispielen zur Bestellbezeichnung]

Tab. 3
. . ) Aufbau der
Baureihe/-groRRe Spindelendenform Bestelbezeichnung
Stltzlager EK, BK, FK, EF, BF, FF —
Mutternadapter fir BNK MC — [10]
Sicherungsmutter RN —

TR 315-369



[1 Prazisions-Kugelgewindetriebe]
® Typen SBN, SBK, SDA, HBN, SBKH, BIF, BNFN, MDK, MBF, BNF, DIK, DKN, BLW, DK,
MDK, WHF, BLK, WGF und BNT

BIF 25 05 L -5 RRGO + 620L C5-H1K-G
-1Tr T T T T 1T 1T -1 -1

Baureihe/ Flansch-Einbaurichtung
-gréle Kein Symbol: Flansch zur Festseite
G: Flansch zur Stitzseite

(Anmerkung)

Empfohlene Zapfenform (1)
H, J: Symbol fir Festseite
K: Symbol fiir Stiitzseite

Symbol fur Genauigkeit

Gesamtlédnge der Gewindespindel (mm)

Symbol fur Axialspiel

Symbol fur Abdichtung
Kein Symbol: ohne Dichtungen
RR: Labyrinthdichtung beidseitig (2)

Anzahl Reihen x Umlauf

Steigungsrichtung
(Ohne Symbol: Rechtsgewinde  L: Linksgewinde )
RL: Rechts- und Linksgewinde

Steigung (mm)

Spindel-Aulendurchmesser (mm)

(*1) (siehe I315-340 bis X15-345.)
(*2) Siehe 15-352.

Hinweis: Sofern nicht anders angegeben, weist die Flanschseite der Kugelgewindemutter zur Festlagerseite.
Wiinschen Sie die entgegengesetzte Ausrichtung, fligen Sie bitte der Bestellbezeichnung ein ,G* an.

[2 Prazisions-Kugelgewindetrieb ohne Endenbearbeitung]
® Typen BIF, MDK, MBF und BNF

BIF2505-5RRGO+720LC5$

Standard-Kugelgewindetrieb
( A,B:Ohne Endenbearbeitung )

Entsprechende Bestellbezeichnung siehe E315-106.
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Bestellbezeichnung

[3 Einbaufertiger Prazisions-Kugelgewindetrieb mit Endenbearbeitung]
® Typ BNK

BNK2020-5+620LC5_Y_

Standard-Kugelgewindetrieb
(Y: Mit Endenbearbeitung )

Entsprechende Bestellbezeichnung siehe I315-132.

[4 Kugelgewindetrieb mit Rotationsmutter]
® Typen BLR und DIR

BLR2020 3,6 KUU G1 +1000L C5

Baurelhe/ groie T Symbol fur Symbol fur Genauigkeit
Axialspiel

Symbol fur Flanschausrichtung Gesamtlange der Gewindespindel (mm)

Symbol fur Abdichtung Stutzlager

[5 Hub-Dreh-Modul]
® Typen BNS-A, BNS, NS-A und NS

BNS2525 +600L

T T
Baureihe/-gréRe Gesamtlénge der Spindel (mm)

[6 Ab Lager lieferbarer gerollter Kugelgewindetrieb Ohne Endenbearbeitung]
® Typ MTF

MTF 08 02 +250L C7T- H1

Baurelhe esamtlange der Spindel Empfohlene Zapfenform (sieche I115-340~)

Stelgung (mm) Symbol fir Gewindespindel
Spindel-AuRendurchmesser (mm) ~ Symbol fir Genauigkeit (Ohne Symbol : Normalklasse)
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[7 Geroliter Kugelgewindetrieb]
® Typen BTK-V, MTF, WHF, BLK, WTF, CNF und BNT (gerollit)

® Kombination aus Kugelgewindemutter und Gewindespindel
BTK1405V 2,6 ZZ +500L C7 T-H1K

Baurelhe/ groke —‘7 Empfohlene Zapfenforn (siehe E115-340~ )

Symbol fiir gerollte Gewindespindel

Symbol fir Genauigkeit ( 5|ehel1 5-12 ) (kein Symbol: Genauigkeit C10)

Gesamtlange der Gewindespindel (mm)

Symbol fur Abdichtung
Ohne Symbol: Ohne Dichtung
ZZ: Kugelgewindemutter mit beidseitigen Birstenabstreifern (siehe [15-352 )

[8 Gerollter Kugelgewindetrieb]
® Typ JPF

¢ Gerollter Kugelgewindetrieb Typen JPF

JPF1404-4 RR GO +500L C7 T
_— it
Baureihe/-groRe —|_ Symbol fiir gerollte Gewindespindel

Symbol fir Genavigkett (siehe SeiteEY1 5=1 2) (kein Symbol: Genavigkeit C10)

Gesamtlange der Gewindespindel (mm)

Symbol fur Axialspiel

Symbol fur Abdichtung
Ohne Symbol: Ohne Dichtung
RR: Labyrinthdichtung an beiden Enden der Kugelgewindemutter angebracht (siehe [§15-352)

[9 Gerollter Kugelgewindetrieb mit Rotationsmutter]
® Typ BLR (gerollt)

BLR2020-3,6 K UU +1000L C7 T

T T T
Baureihe/-groRRe Gesamtlénge der Symbol fiir gerolite Ausfiihrung
Symbol fiir Flanschausrichtung Gew;ndesplndel

Symbol fir Genauigkeit

Symbol fur Abdichtung Stitzlager

Hinweis: Axialspiel siehe IX15-19.
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Bestellbezeichnung

[10 Einzelne gerollte Spindeln/Muttern]
® Typen BTK-V, BLK/WTF, CNF, BNT (gerollt), BLR (gerollt) und TS

Nur Gerolltes Gewinde Nur Mutter
TS 14 05 +500L C7 BTK1405V-2,6 ZZ
T T -1
Stelgung Symbol fur Genauigkeit Baureihe/ Symbol fiir Abdichtung
(mm) (siehe M15-12) -grolRe Ohne Symbol: Ohne Dichtung
(kein Symbol: Genauigkeit C10) ZZ: Kugelgewindemutter mit
Spindel-Auendurchmesser - Gesamtlange der Gewindespindel beidseitigen Birstenabstreifern
(mm) (mm) (sichel¥15-352)

Symbol furr gerollte Gewindespindel

[11 Stitzlager, Mutteradapter und Sicherungsmutter]
® Typen EK, BK, FK, EF, BF, FF, MC und RN

EK12
-
Baureihe/-grolke

[12 Zubehor: Abstreifringe W und Schmiersysteme QZ]

BIF2505-5 QZ WW GO0 +1000L C5

-
Mit Schmiersystem Mlt Abstreifring
Qz

aqalijepuimablabny

(*) Siehe B15-360. -

Anmerkungen zur Bestellung

[Optionen]

Die lieferbaren Produktoptionen sind von der Typennummer abhangig. Achten Sie bei der Bestel-
lung auf diesen Punkt.

Siehe B15-351.

[Weitere Anmerkungen zu den Spezifikationen]

Erfragen Sie Informationen zu den folgenden Spezifikationen separat bei THK.

« Spindelendenform (fir empfohlene Spindelendenformen geben Sie das entsprechende Symbol
an.)

» Oberflachenbehandlung (siehe E10-20)

» Verwendetes Schmierfett

« Nippelbefestigung
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VorsichtsmafRnahmen Kugelgewindetriebe

[Handhabung]

(1) Das Umsetzen von Lasten mit einem Gewicht ab 20 kg muss durch mindestens zwei Personen
oder mit Hilfe einer Sackkarre oder eines anderen geeigneten Transportmittels erfolgen. Andern-
falls kann es zu Verletzungen und/oder zu Schaden am Produkt kommen.

(2) Die Teile durfen nicht demontiert werden. Dies fuhrt zu einem Verlust der Funktionsfahigkeit.

(3) Beim Kippen von Gewindespindel und Kugelgewindemutter kdnnen diese aufgrund ihres Eigengewichts herabfallen.

(4) Den Kugelgewindetrieb nicht fallen lassen oder stof3en. Ansonsten kann es zu Personenscha-
den oder Schaden am Produkt kommen. St6Re kdnnen aulRerdem die Funktionsfahigkeit beein-
trachtigen, auch wenn &uferlich keine Beschadigung erkennbar ist.

(5) Schrauben Sie bei der Montage die Kugelgewindemutter nicht von der Gewindespindel ab.

(6) Tragen Sie bei der Handhabung des Produkts aus Sicherheitsgriinden Schutzhandschuhe, Sicherheitsschuhe usw.

[VorsichtsmaBnahmen]

(1) Vermeiden Sie das Eindringen von Fremdkorpern wie Bearbeitungsspanen in das Produkt, um
Schéaden zu vermeiden.

(2) Falls das Produkt in Bereichen verwendet wird, in denen mdglicherweise Metallspane, Kihlflis-
sigkeit, Korrosion verursachendes Lésungsmittel, Wasser usw. in das Produkt eindringen, Fal-
tenbalg, Abdeckungen usw. verwenden, um ein Eindringen in das Produkt zu verhindern.

(3) Setzen Sie das Produkt nicht bei Temperaturen von 80 °C oder héher ein. Hohe Temperaturen kénnen, au-
Rer bei hitzebestandigen Typen, Schaden an Kunststoff- oder Gummiteilen verursachen.

(4) Haften Fremdkorper, wie Metallspane am Produkt, ist es zu reinigen und anschlieend neu zu schmieren.

(5) Mikro-Verfahrbewegungen erschweren eine Bildung des Schmierfilms auf der Laufbahn, die in Kontakt
mit dem Walzkorper steht, und kénnen zu Tribokorrosion fiihren. Verwenden Sie daher Fett fir gute
Eigenschaften gegen Tribokorrosion. AuRerdem wird empfohlen, die Kugelgewindemutter regelmaRig
zu drehen, um eine Bildung des Schmierfilms zwischen Laufbahn und Walzkérper sicherzustellen.

(6) Uben Sie beim Anbringen von Teilen (Zylinderstift, Passfeder usw.) am Produkt nicht zu viel Kraft aus. Dadurch
konnen Druckstellen an der Laufbahn entstehen, was zu einem Verlust der Funktionsfahigkeit fiihren kann.

(7) Ein Versatz zwischen der Kugelgewindemutter und der Lagerung der Spindel fuhrt zu einer
Kriimmung der Spindel und damit zu friihzeitigem Verschleil3. Daher sind bei der Montage die
gegebenen Toleranzen bezlglich der Montagegenauigkeit unbedingt einzuhalten.

(8) Falls ein Walzkorper aus der Kugelgewindemutter herausfallen sollte, wenden Sie sich bitte an
THK anstatt das Produkt weiterhin zu verwenden.

(9) Bei Einsatz des Produkts in vertikaler Ausrichtung sind zusatzliche VorsorgemaRnahmen gegen
Abrutschen zu treffen. Das Eigengewicht der Kugelgewindemutter kann ein Abdrehen bewirken.

(10) Bei Gebrauch des Produkts darf die zulassige Drehzahl nicht tberschritten werden. Dies konnte
Unféalle oder Bauteilschaden verursachen. Stellen Sie sicher, dass das Produkt nur innerhalb der
von THK angegebenen Grenzwerte fir die Betriebsbedingungen eingesetzt wird.

(11) Ein Hinausfahren der Kugelgewindemutter ist zu vermeiden. Die Kugel fallt moglicherweise he-
runter, sich drehende Teile kdnnen beschadigt werden, ein Kontakt der Laufbahn mit der Kugel
verursacht moglicherweise Druckstellen usw., wodurch eine Funktionsstérung ausgelost wird.
Wenn Sie das Produkt in diesem Zustand weiterhin verwenden, kann dies zu vorzeitigem Ver-
schleill oder Schaden an sich drehenden Teilen verursachen.

(12) Verwenden Sie den Kugelgewindetrieb, indem Sie eine Linearfiihrung, verdrehgesicherte Wellenfiihrung
oder ein anderes Flihrungselement bereitstellen. Andernfalls kann der Kugelgewindetrieb beschadigt werden.

(13) Unzureichende Steifigkeit oder Genauigkeit bei Befestigungsteilen verursacht eine Konzentration der Belastung
des Lagersatzes auf eine Stelle, und die Leistung des Lagers ist wesentlich geringer. Beachten Sie dementspre-
chend die Steifigkeit/Genauigkeit des Gehauses und des Sockels sowie Festigkeit der Befestigungsschrauben.
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VorsichtsmaRnahmen

[Schmierung]

(1) Vor Inbetriebnahme ist das Korrosionsschutzol sorgfaltig zu entfernen und das Produkt zu
schmieren.

(2) Unterschiedliche Schmiermittel diirfen nicht gemischt werden. Das Mischen von Schmiermittel
unter Verwendung desselben Verdickungsmittels kann immer noch nachteilige Wechselwirkun-
gen zwischen den zwei Schmiermittel hervorrufen, wenn diese unterschiedliche Zusatze usw.
verwenden.

(3) Wenn das Produkt unter Bedingungen, unter denen konstante Schwingungen auftreten, oder
unter besonderen Umgebungsbedingungen wie z. B. in Reinraumen, unter Vakuum und bei ext-
remen Temperaturen eingesetzt wird, verwenden Sie das fur die Betriebsbedingungen geeignete
Schmierfett.

(4) Wenn Sie das Produkt ohne Schmiernippel oder Schmierbohrung schmieren, tragen Sie das
Schmierfett direkt auf die Laufbahn auf, und fiihren Sie mehrmals eine Hubbewegung des Pro-
dukts durch, damit sich das Schmierfett im Inneren verteilt.

(5) Die Konsistenz des Schmierfetts andert sich je nach Temperatur. Beachten Sie, dass sich auch
das Drehmoment des Kugelgewindetriebs je nach Anderung der Konsistenz des Schmierfetts
andert.

(6) Nach der Schmierung erhdht sich moglicherweise das Reibmoment des Kugelgewindetriebs
aufgrund des Bewegungswiderstands des Schmierfetts. Fiihren Sie vor der Inbetriebnahme der
Maschine einen Probelauf durch, damit sich das Schmierfett vollstandig verteilen kann.

(7) Direkt im Anschluss an die Schmierung kann sich Uberschissiges Schmierfett verteilen. Entfer-
nen Sie dieses je nach Bedarf.

(8) Die Eigenschaften von Schmierfett verschlechtern sich, und die Leistungsfahigkeit der Schmie-
rung lasst im Laufe der Zeit nach. Uberpriifen Sie das Schmierfett daher regelméRig und tragen
Sie je nach Haufigkeit der Verwendung der Maschine zusatzlich Schmierfett auf.

(9) Auch wenn sich das Schmierintervall nach den Betriebs- und Umgebungsbedingungen richtet,
sollte eine Schmierung nach etwa 100 km Laufstrecke (drei bis sechs Monate) erfolgen. Stellen
Sie das endgiiltige Schmierintervall bzw. die Schmiermenge nach den Betriebsbedingungen ein.

(10) Je nach Befestigungsausrichtung und Zugangsposition verteilt sich das Schmiermittel mogli-
cherweise nicht vollstandig, und es tritt eine unzureichende Schmierung auf. Beachten Sie diese
Faktoren in der Entwicklungsphase.

(11) Bei Verwendung von Kugelgewindetrieben ist eine effektive Schmierung unerlasslich. Die Ver-
wendung des Produktes ohne Schmierung erhéht den Verschleil® der Walzkérper und kann die
Lebensdauer verkiirzen.

Tab. 1 (EB115-106) zeigt Richtwerte fiir die erforderlichen Schmierélmengen an.

[Lagerung]

Kugelgewindetriebe sind in von THK daflr bestimmten Verpackungen in einem Raum horizontal zu
lagern. Extreme Temperaturen sowie hohe Feuchtigkeit sind zu vermeiden.

Nachdem das Produkt Uber einen langeren Zeitraum gelagert wurde, hat sich méglicherweise die
Qualitat der Schmierstoffe im Innern verschlechtert. Fiigen Sie vor der Verwendung neuen Schmier-
stoff hinzu.

[Entsorgung]
Entsorgen Sie das Produkt ordnungsgemaR als Industrieabfall.
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VorsichtsmaBRnahmen beim Gebrauch des Zube-
hors fur den Kugelgewindetrieb

Schmiersystem QZ fiir den Kugelgewindetrieb

Einzelheiten zu QZ siehe I115-358.

[Vorsicht bei der Auswahl]
Stellen Sie sicher, dass die Hublange mit dem Schmiersystem QZ die Gesamtlange der Gewinde-
spindeln Uberschreitet.

[Handhabung]

Das Produkt nicht fallen lassen oder stoRen, da hierdurch Verletzungen oder Schaden auftreten
kénnen.

Halten Sie Luftlécher frei von Schmierfett oder anderen Fremdstoffen.

Das Schmiersystem QZ schmiert lediglich die Laufbahn, es muss daher zusammen mit normalem
Schmierstoff verwendet werden.

Bei Typen mit Schmiersystem QZ werden Laufbahnen mit der geringsten erforderlichen Schmierstu-
fe ausgestattet. Berlcksichtigen Sie bitte: Die Verwendung des Produkts in vertikaler Position oder
unter anderweitigen Betriebsbedingungen kann ein Tropfen der Schmierstoffe aus der Gewindespin-
del verursachen.

[Umgebungsbedingungen]

Sorgen Sie dafir, dass die Betriebstemperatur des Produkts zwischen -10 und 50 °C liegt. Reinigen
Sie das Produkt nicht, indem sie es in ein organisches Losungsmittel oder weilles Petroleum tau-
chen, und bewahren Sie es nicht unverpackt auf.
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Kugelgewindetriebe

ARl Hauptkatalog
EEl Technische Grundlagen

Merkmale und Typen.............c.cccoeeee [E115-6
Merkmale der Kugelgewindetriebe......... [E115-6
* Reduzierung des Antriebsmoments um 2/3 im

Vergleich zu Trapezspindeln.............cc.cceu..... E115-6

« Beispiele fiir die Berechnung des Antriebsdrehmoments.. E115-8

* Hoher Qualitétsstandard........................ E15-9
« Praziser Mikrovorschub ............... E115-10

« Hohe Steifigkeit ohne Axialspiel .... . B315-11
* Schnellvorschub ...................... ... B15-12
Typenubersicht ..........cooceeiiiiiiiiiiies E115-14
Auswahlkriterien...................c.coooe. E115-16

Auswahldiagramm fiir Kugelgewindetriebe .. E115-16
Genauigkeit von Kugelgewindetrieben .. E15-19
» Wegabweichung und Wegschwankung ... E115-19
 Genauigkeit der Montageoberflache ....... E115-22

o AXialSpi€l......ccceeeeeiiieiiieieeee E115-27
e VOrspannUNG........c.ccceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeees E115-28
- Beispiel zur Berechnung des Vorspannmoments .. E115-31
Auswahl der Gewindespindel................. E115-32
« Maximale Fertigungslangen................... E115-32

« Standardkombinationen aus Spindeldurchmesser
und Steigung bei Prazisions-Kugelgewindetrieben .. E115-34
« Standardkombinationen aus Spindeldurchmesser
und Steigung bei geroliten Kugelgewindetrigben .... [115-35
Endenlagerung von Kugelgewindetrieben .. E115-36
Zulassige Axialbelastung
Zulassige Drehzahl.............c.cccoe...
Auswahl der Kugelgewindemultter-......... E115-43

o Muttertypen..........ceeeeeeeeeciiieeeeeee e E115-43
Produktauswahl.................. [E115-46
« Berechnung der Axiallast ... E115-46
- Statischer Sicherheitsfaktor-.... BE115-47
 Ermittlung der Lebensdauer ......... E115-48

Berlicksichtigung der Steifigkeit ............ E115-51
- Axiale Steifigkeit des Kugelgewindetriebs .. E115-51
Ermittlung der Positioniergenauigkeit.... E15-55

« Ursachen von Positionierfehlern............. [E115-55
« Ermittlung der Steigungsgenauigkeit....... E115-55
« Ermittlung des Axialspiels...................... E115-55

+ Axiale Steifigkeit von Kugelgewindetrieben .. E115-57
« Beispiel zur Betrachtung der Steifigkeit einer Vorschubspindel.. E115-57
« Thermische Nachgiebigkeit bei Warmeentwicklung .. E115-59
« Einfederung wéhrend des Betriebs.......... E115-60
Ermittlung des Drehmoments................ [E115-61
» Reibmoment durch externe Belastung ... E115-61
« Drehmoment durch Vorspannung des Kugelgewindetriebs .. [115-62
« Drehmoment fiir Beschleunigung ........... E115-63
« Untersuchen der Zugfestigkeit von Gewindespindeln .. E115-64

Ermittlung des Antriebsmotors............... [E115-66
+ Servomotor-Antrieb ..............ccceeeennnnn. [E115-66
* Schrittmotor-Antrieb ....................ccc..... E115-68

Auswahlbeispiele fiir Kugelgewindetriebe .. E115-69
« Horizontales schnelles Transportsystem .. E115-69
« Vertikales Transportsystem ................... [E115-83

Optionen............ccccceveecieeeenen.
Schutz vor Verunreinigungen
Schmierung .......cooooeeeiiiiiiiiiceceeee

Korrosionsbestandigkeit (Oberflachenbehandlung usw.) .. E115-97
Abdichtungszubehér fiir Kugelgewindetriebe .. E115-98

Abstreifring W........coooviiiiieieee, [E15-99
Staubschutz fuir Kugelgewindetriebe..... B15-101
Schmiersystem QZ..........cccccooevveiennnn. [E115-102
Montage und Wartung......................... [E115-104
Montageanleitung...........ccccovvveenieiieenne. [E115-104
» Montage der Lagereinheit ..................... [E115-104

+ Montage am Tisch und der Unterkonstruktion .. E115-104
» Uberpriifung der Genauigkeit und endgiltige

Befestigung der Lagereinheiten .................. E115-105

* Motoranschluss ............cccoveeeeeeeeeeennennn. E115-105
Wartung ......cocooevieiiiiiiiiiece [115-106
+ Schmiermittelmenge.................cccuuee.... [E115-106
Bestellbezeichnung............................. E115-107
« Aufbau der Bestellbezeichnung... ... B15-107

« Anmerkungen zur Bestellung................. E115-111
VorsichtsmaBBnahmen ......................... E115-112

Vorsichtsmafinahmen beim Gebrauch des Zubehdrs fir den Kugelgewindetrieb. E115-114
« Schmiersystem QZ fiir den Kugelgewindetrieb. E115-114
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Produktinformation (separat)

Typenubersicht .........c.ccoooveiiiiiiiiien. A15-6

Auswahlkriterien................c.ccccooiee [15-8
Auswahldiagramm fiir Kugelgewindetriebe .. B115-8
Genauigkeit von Kugelgewindetrieben .. [115-11

+ Wegabweichung und Wegschwankung ... B115-11

 Genauigkeit der Montageoberflache R15-14

* Axialspiel...... . [@15-19
« Vorspannung............c......... .|{15-20
Auswahl der Gewindespindel ... ... ¥15-24
» Maximale Fertigungslangen................... [15-24

« Standardkombinationen aus Spindeldurchmesser
und Steigung bei Prazisions-Kugelgewindetrieben .. [115-26

« Standardkombinationen aus Spindeldurchmesser
und Steigung bei gerollten Kugelgewindetrieben .... [15-27
Endenlagerung von Kugelgewindetrieben .. [115-28

Zulassige Axialbelastung....................... [15-30
Zulassige Drehzahl............ccccoooevnnnnn. [15-32
Auswahl der Kugelgewindemutter-......... 815-35
o MULEItYPEN. ... R15-35
Produktauswahl.............cccoeoiiiniiiiens N15-38
+ Berechnung der Axiallast .... 115-38
- Statischer Sicherheitsfaktor-................... 15-39
+ Ermittlung der Lebensdauer .................. 15-40
Beruicksichtigung der Steifigkeit ............ [115-43
« Axiale Steifigkeit des Kugelgewindetriebs .. [15-43
Ermittlung der Positioniergenauigkeit.... B815-47
« Ursachen von Positionierfehlem............. N15-47
« Ermittlung der Steigungsgenauigkeit....... 1547
« Ermittlung des Axialspiels...................... 15-47

« Axiale Steifigkeit von Kugelgewindetrieben .. [15-49
« Thermische Nachgiebigkeit bei Warmeentwicklung .. [¥15-51
« Einfederung wéhrend des Betriebs .. .
Ermittlung des Drehmoments................
» Reibmoment durch externe Belastung .... [15-53
« Drehmoment durch Vorspannung des Kugelgewindetriebs .. B¥15-54
» Drehmoment fiir Beschleunigung ........... [15-55
« Untersuchen der Zugfestigkeit von Gewindespindeln .. B15-56
Ermittlung des Antriebsmotors
« Servomotor-Antrieb................. . 15-58
» Schrittmotor-Antrieb ..............cccceeeeune.. A15-60

Technische Daten der Kugelgewindetriebe... B15-61
Typen SBN, SBK, SDA, HBN und SBKH.. B15-62

Aufbau und Merkmale .......................... [15-63
+ Vorteile der Caged Ball Technology ........ R15-63
 Typentbersicht.............ccccvveeeennn. ... 115-66
» Montagebeispiel HBN und SBKH ........... N15-68

MaRzeichnungen und MaRtabellen
TYP SBN ..o
Typ SBK....

Typen EBA, EBB, EBC, EPA, EPB und EPC .. 15-84
+ Aufbau und Merkmale .......................... N15-85
+ Typenlbersicht.............. ... 115-86
» Genauigkeitsklassen

MaRzeichnungen und MaRtabellen

Typ EBA (Vorspannung uber

Kugelauswahl oder mit leichtem Spiel).. B115-88
Typ EBB (Vorspannung Uber

Kugelauswahl oder mit leichtem Spiel).. B15-90
Typ EBC (Vorspannung Uber

Kugelauswahl oder mit leichtem Spiel).. 115-92
EPA Vorspannung liber Steigungsversatz .. [115-94
EPB Vorspannung uiber Steigungsversatz .. 115-96
EPC Vorspannung liber Steigungsversatz .. B115-98

Standard-Lagerartikel BIF, MDK, MBF und BNF .. 315-100
* Aufbau und Merkmale ..........................
» Typenlbersicht..............ccooeviiiiieiinnnnnn.
* Muttertypen und Axialspiel ....................

MaRzeichnungen und MaRtabellen

Ohne Endenbearbeitung ............ccc.cc..... 15-106

Standard-Lagerartikel Typ BNK ......... [15-128

» Merkmale ........ ... 15-129

+ Typenlbersicht [15-129
« Ubersicht zu Kugelgewindetrieben mit Endenbearbeitung,

Lagereinheiten und Muttergehausen ...................... 15-130

MaRzeichnungen und MaRtabellen

BNK0401-3 SpindelauBendurchmesser: 4; Steigung; 1... E115-132
BNK0501-3 Spindelaufendurchmesser: 5; Steigung: 1... l115-134
BNK0601-3 SpindelauBendurchmesser: 6; Steigung; 1... B115-136
BNK0801-3 Spindelaufiendurchmesser: 8; Steigung: 1... E415-138
BNK0802-3 Spindelaufendurchmesser: 8; Steigung: 2.... 115-140
BNK0810-3 Spindelauftendurchmesser: 8; Steigung: 10 .. 415-142
BNK1002-3 SpindelauRendurchmesser: 10; Steigung: 2 .. 115-144
BNK1004-2,5 SpindelauRendurchmesser: 10; Steigung: 4 .. 115-146
BNK1010-1,5 SpindelauBendurchmesser: 10; Steigung: 10 .. E415-148
BNK1202-3 Spindelaufiendurchmesser: 12; Steigung: 2 .. E415-150
BNK1205-2,5 SpindelauBendurchmesser: 12; Steigung: 5.. E415-152

TR  [E15-3



BNK1208-2,6 Spindelaufendurchmesser: 12; Steigung: 8. 15-154
BNK1402-3 SpindelauRendurchmesser: 14; Steigung: 2 .. 115-156
BNK1404-3 Spindelaufendurchmesser: 14; Steigung: 4 .. E115-158
BNK1408-2,5 SpindelauRendurchmesser: 14; Steigung: 8... I¥15-160
BNK1510-5,6 SpindelauBendurchmesser: 15; Steigung: 10 .. 15-162
BNK1520-3 Spindelaufendurchmesser: 15; Steigung: 20... B115-164
BNK1616-3,6 SpindelauBendurchmesser: 16; Steigung: 16 .. E415-166
BNK2010-2,5 SpindelauBendurchmesser: 20; Steigung: 10 .. E415-168
BNK2020-3,6 SpindelauBendurchmesser: 20; Steigung: 20 .. ¥15-170
BNK2520-3,6 SpindelauRendurchmesser: 25; Steigung: 20 .. 15-172

Typen BIF, DIK, BNFN, DKN, BLW, BNF,

DK, MDK, WHF, BLK/WGF und BNT ........ R15-174
« Aufbau und Merkmale ... A15-175
e TypenUbersicht...........ccccoeeevveeeeeeieeee, B15-179

MaRBzeichnungen und MaRtabellen

Prazisions-Kugelgewindetriebe mit Vorspannung .. 315-182
Prézisions-Kugelgewindetriebe ohne Vorspannung .. E115-216
Prézisions-Kugelgewindetriebe ohne Vorspannung (Blockmutter)... E¥15-246

« Bestellbezeichnung.............ccceevveenenne. [15-248
Typen DIRundBLR..................cc..el [15-250
+ Aufbau und Merkmale ................cccuveeee. B15-251
« Typeniibersicht ... 115-253
« Genauigkeitsklassen ..............cccc.cc....... N15-254
* Montagebeispiel ............cooeevveeeeeeeeeenn, R15-256

MaRBzeichnungen und MaRtabellen

TypDIR Prézisions-Kugelgewindetrieb mit normaler Steigung .. EB315-258

Typ BLR Prézisions-Kugelgewindetrieb mit

Rotationsmutter und grofRer Steigung............ 115-260
« Zuléssige Drehzah fiir Kugelgewindetriebe mit Rotationsmutter. .. I315-262

Typen BNS-A, BNS, NS-Aund NS ...... 15-264

+ Aufbau und Merkmale ... ... 115-265
« Typenibersicht.............. ... 115-266
+ Genauigkeitsklassen ... ... 115-267
« Bewegungsablaufe ..... ... 115-268
» Montagebeispiel ......... ... 115-271
» Anwendungsbeispiel ...... ... M15-272
« VorsichtsmaRnahmen........................... R15-273

MaRzeichnungen und MaRtabellen

Typ BNS-A: Kompakter Typ fiir Linear- und Drehbewegungen ... E415-274
Typ BNS: Schwerlasttyp fiir Linear- und Drehbewegungen .. E415-276
Typ NS-A Kompakter Typ fiir lineare Bewegungen .. B15-278
Typ NS Schwerlasttyp fiir lineare Bewegungen .. B115-280
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Typen JPF, BTK-V, MTF, WHF, BLKIWTF, CNF und BNT... 15-282
o AUMDAU ... 15-283
» TypenlUbersicht............cccoveveeeeeeiunnnen.. [N15-284

MaRzeichnungen und MaRtabellen

Gerollter Kugelgewindetrieb mit Vorspannung.. 115-288
Gerollter Kugelgewindetrieb ohne Vorspannung .. 115-290
Gerollter Kugelgewindetrieb ohne Vorspannung (Blockmutter).. E¥15-296

« Bestellbezeichnung..................cccuveeee... [15-298
Typ MTF ..o 315-300
« Aufbau und Merkmale .. . [{15-301
 Typenlbersicht............cccvveveeeeeeiinnneen.. [15-301

MaBzeichnungen und MaRBtabellen

Unbearheitete Spindelenden Gerollter Kugelgewindetrieb Typ MTF .. IN15-302

TYPBLR ... 315-304
+ Aufbau und Merkmale .. .
» Typenibersicht................cooveiiiiiiinnnnn.
 Genauigkeitsklassen ..............c....cc....... N15-306
» Montagebeispiel ...........ccocueveeeeeeinnnenn.. R15-307

MaRzeichnungen und MaRtabellen

Typ BLR Gerollter Kugelgewindetrieb mit

Rotationsmutter und groRRer Steigung ......... [15-310
+ Maximale Lange der Gewindespindel ..... [15-312

Lagereinheiten fiir Kugelgewindetriebe .. B15-315
Typen EK, BK, FK, EF, BF und FF ...... [115-316
+ Aufbau und Merkmale ...................... .
» Typenlbersicht..............cccovviiiieniinnnnn.
» Lagereinheiten und entsprechende Spindelaufendurchmesser .. E315-319
« Tragzahlen und Steifigkeitswerte der Lager .. [§15-320
+ Montagebeispiele 15-321
» Montageanleitung N15-322
 Empfohlene Zapfenformen der Spindelenden .. [315-324

MaRzeichnungen und MaRBtabellen
Typ EK Festlagereinheit in Blockausfiihrung ..
Typ BK Festlagereinheit in Blockausfuhrung ..
Typ FK Festlagereinheit in Flanschausfiihrung ..
Typ EF Loslagereinheit in Blockausfiihrung .. B115-334
Typ BF Loslagereinheit in Blockausfiihrung .. B115-336
Typ FF Loslagereinheit in Flanschausfihrung .. B15-338
Empfohlene Zapfenform H (H1, H2 und H3)

(Fir Lagereinheiten Typ FK und Typ EK) ...... N15-340
Empfohlene Zapfenform J (J1, J2 und J3)

(Fir Lagereinheiten Typ BK) ....ccvveeviieiieeiinnne [315-342

15-326
15-328
15-330



Empfohlene Zapfenform K, (Fir Lagereinheiten

Typ FF, Typ EF und Typ BF)..ceveeiiiciiee [N15-344
TYPMC ... [N15-346
« Aufbau und Merkmale .......................... 15-346
* Typenlbersicht..........cccccovuveeeieeeeennnn. [115-346

MaRzeichnungen und MaRBtabellen
Muttergehause........ccccceeeiieeiiieneeenn. N15-347

TypRN ... . [15-348
+ Aufbau und Merkmale . A15-348
» Typenlbersicht............cccovvveeeeeeiiinnnnnes N15-348

MaRzeichnungen und MaRBtabellen

Sicherungsmutter ..........cccccoeeviiiiiennene [115-349
Optionen...........ccooceeeeiee e [15-351
Schutz vor Verunreinigungen ... 115-352

Schmierung .......cooceeveiiiiiiiiiieciiee [115-353
Korrosionsbesténdigkeit (Oberflachenbehandlung usw.) .. E415-353
Abdichtungszubehdr fiir Kugelgewindetriebe .. 115-354

Abstreifring W........cooiiiiiiiiiic, [115-355
Staubschutz fur Kugelgewindetriebe..... B15-357
Schmiersystem QZ...........cccoovveveiienene [315-358

Abmessungen mit montiertem Zubehor .. B15-360
« Abmessungen der Kugelgewindemutter mit Absteiring W und Schmiersystem QZ E¥15-360

« Faltenbalgspezifikation ......................... N15-368
Bestellbezeichnung............................. [315-369
+ Aufbau der Bestellbezeichnung . 115-369
« Anmerkungen zur Bestellung................. R15-373

VorsichtsmaBnahmen ........................ 15-374
VorsichtsmaRnahmen beim Gebrauch des Zubehdrs fir den Kugelgewindetrieh . E¥15-376
+ Schmiersystem QZ fiir den Kugelgewindetrieb. [415-376
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Merkmale und Typen Kugelgewindetriebe

Merkmale der Kugelgewindetriebe

Reduzierung des Antriecbsmoments um 2/3 im Vergleich zu Trapezspindeln

Bei den Kugelgewindetrieben rollen Kugeln zwischen der Gewindespindel und der Kugelgewin-
demutter ab und sichern so Bewegungen mit hohem Wirkungsgrad. Gegenulber konventionellen
Trapezspindeln wird auf diese Weise das Antriebsmoment um 2/3 reduziert. (siehe Abb. 1 und Abb.
2.) Daher kénnen nicht nur Rotationsbewegungen in lineare Bewegungen umgewandelt werden,
sondern auch lineare Bewegungen in Rotationsbewegungen.

100 100
D e —— AT
~ 9 =0,01— —~ 90—t~ % |
g i TOT g <oyl
< 80 | - o 80 i —
= / Kugelgewindetriebe :: / Kugelgewindetriebe
g 70 8 70
£ ©
< 60 / S 60 / /
5 - o]l
= 50 © 50
2 9]
(°] £
% 40 / Q'\ o ol %' 40
© % Q3 ©
> 30 / s M/ > 30
<) f =) N
c Trapezspindel c I INY)
2 20 2 20 ’ ?
= = Trapezspindel
S ~ il
012345678910 0123456738910
Steigungswinkel (Grad) Steigungswinkel (Grad)
Abb. 1 Wirkungsgrad bei Umwandlung der Rotationsbewe- Abb. 2 Wirkungsgrad bei Umwandlung der linearen Bewe-
gung in lineare Bewegung gung in Rotationsbewegung

[Berechnung des Steigungswinkels]

Ph
tanB - n* de
B : Steigungswinkel °)
dr  : Kugelmittenkreis-Durchmesser (mm)
Ph : Steigung (mm)
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[Beziehung zwischen Antriebsdrehmoment und Vorschub]
Die Beziehung zwischen dem Antriebsdrehmoment und der Vorschubkraft kann mit den nachfolgen-

den Formeln (1) bis (3) bestimmt werden.

® Antriebsdrehmoment zur Erzielung einer Vorschubkraft

r=Fa-Ph
27 -n1
T : Antriebsmoment (Nmm)
Fa : Reibwiderstand der Fiihrung (N)
Fa=puX mg
w: Reibungskoeffizient der Fiihrung
g: Erdbeschleunigung (9,8 m/s?)
m: bewegte Masse (kg)
Ph : Steigung (mm)

n1  :Wirkungsgrad bei Rotation - Linear
(siehe Abb. 1 auf E115-6)

T: Antriebsdrehmoment

® Vorschubkraft bei anliegendem Antriebsdrehmoment

2r -1 - T
Fa = t'nt ¥ ... (2)
Ph
Fa :Vorschubkraft (N)
T : Antriebsmoment (Nmm)
Ph : Steigung (mm)

n1  :Wirkungsgrad bei Rotation - Linear
(siehe Abb. 1 auf E115-6)

® Antriebsdrehmoment bei anliegender Vorschubkraft

Ph:-n2 - Fa
T= n— ......... (3)
2x
T : Antriebsdrehmoment (Nmm)
Fa :Vorschubkraft (N)
Ph : Steigung (mm)

n2  :Wirkungsgrad bei Linear - Rotation
(siehe Abb. 2 auf E115-6)

Merkmale und Typen

Merkmale der Kugelgewindetriebe

Fa: Reibwiderstand

.

m: Gewicht

Gewindetrieb

|

\l\l\lllll [ \l\l\l\l\l\l\\l (R
IO (L0

Linearfiihrung

ALK
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Beispiele fiir die Berechnung des Antriebsdrehmoments

Das Antriebsdrehmoment zur Bewegung einer Masse von 500 kg mittels einer Spindel mit 33 mm Kugelmitten-
kreis-Durchmesser und einer Steigung von 10 mm (Steigungswinkel: 5°30°) kann wie folgt bestimmt werden:

Linearfiihrung (u= 0,003)
Kugelgewindetrieb (von p= 0,003, n = 0,96)

Fa: Reibwiderstand

(14,7 N)
— U4
m: Gewicht
T: Antriebsdrehmoment (500 kg) | Gewindetrieb
(24 Nmm) ; (Kugelgewindetrieb-Wirkungsgrad
n = 96%)
i

Linearfuhrung
(Rollreibungskoeffizient p = 0,003)

Reibwiderstand der Fihrung Antriebsdrehmoment
= = X
Fa=0,003 X 500 X 9,8 =14,7N 1= 147X10 50 Nmm
21X 0,96

Linearfiihrung (u= 0,003)
Trapezspindel (von p= 0,2, n = 0,32)

Fa: Reibwiderstand

(14,7 N)
—
m: Gewicht
T: Antriebsdrehmoment (500 kg) Gewindetrieb
(73 Nmm) . (Trapezspindel-Wirkungsgrad
n =32%)

R
l\\\\\l|l|lll (g

Linearfihrung
(Rollreibungskoeffizient n = 0,003)

Reibwiderstand der Fihrung Antriebsdrehmoment
= = X
Fa=0,003 X 500 X 9,8 =14,7 N T= 14,7 X 10 =73 Nmm
271 X 0,32
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Merkmale und Typen

Merkmale der Kugelgewindetriebe

Hoher Qualitatsstandard

Kugelgewindetriebe werden in klimatisierten Produktionshallen von hochmodernen Maschinen ge-
schliffen. Um ihre hohe Prézision gewahrleisten zu konnen, werden sie grindlichen Qualitatskontrol-
len unterzogen, die alle Bereiche von der Fertigung bis zur Uberpriifung abdecken.

Automatische Steigungsmessung mittels Laser-Messmaschine

20
€

3 L

o 10L *MAXa=0,9

= .

2 L Lange (mm)
'% 0 0 100 200 300 400 500

2

[ L

=) \ -MAX a=-08

S -10| —| a=-0,

2

o L

7] 20 MITTLERE STEIGUNG

Abb. 3 Messung der Steigungsgenauigkeit

[Bezeichnung]
BaugroRe: BIF3205-10RRG0+903LC2

Tab. 1 Messung der Steigungsgenauigkeit

Einheit: mm
Tatsachlicher
Messung Standard-wert | =0
Soll-Zielpunkt 0 —
der Steigung
Mittlere
Wegabweichung +0,01 -0,0012
Variation 0,008 0,0017

ALK
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Praziser Mikrovorschub

Bei Kugelgewindetrieben ist das Losbrechmoment durch die Rollbewegung der Kugeln auRerst
gering. Ein Stick-slip-Effekt wie bei Trapezspindeln tritt nicht auf. Somit kdnnen auch minimale Vor-
schibe prazise positioniert werden.

Abb. 4 zeigt das Messergebnis eines Kugelgewindetriebs bei einem Verfahrweg von 0,1 um pro
Zeitintervall. (Als Fiihrung wurde eine Linearfiihrung verwendet.)

0,2um

Laufstrecke (um)

T
I |

Zeit (s)

Abb. 4 Messung der Abweichung bei einem Verfahrweg von 0,1 um pro Zeitintervall
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Merkmale und Typen

Merkmale der Kugelgewindetriebe

Hohe Steifigkeit ohne Axialspiel

Fir die Spielfreiheit in axialer Richtung und eine hohe Steifigkeit wird der Kugelgewindetrieb mit
einer Vorspannung versehen. Abb. 5 zeigt einen Tisch, der bei der Axialbelastung (+) in Richtung
(+) und bei der Axialbelastung (-) in Richtung (-) verschoben wird. Den Zusammenhang zwischen
Axialbelastung und axialer Einfederung zeigt Abb. 6. Die Abbildung veranschaulicht dabei das Axial-
spiel bei einer Anderung der Axialbelastung. Weiterhin wird gezeigt, dass bei einem vorgespannten
Kugelgewindetrieb ohne Axialspiel die Steifigkeit hdher und die axiale Einfederung geringer ist.

Axiale Einfederung

i

Axialbelastung
(+)
——— —
—lf
(=)
Abb. 5
(+)
2
2
9]
8 P\‘I‘\
S (e\.0
i N;\a\s & /\xCa\
[} 0,
g S annu™
(-) Z No (+)
Axialbelastung

(=)

Abb. 6 Axiale Einfederung in Bezug zur Axialbelastung
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Schnellvorschub

Durch den hohen Wirkungsgrad ist die Warmeentwicklung beim Kugelgewindetrieb sehr gering, und
es wird ein schneller Vorschub ermoglicht.

[Beispiel fiir einen Schnellvorschub]

Abb. 7 zeigt das Geschwindigkeits-Zeitdiagramm eines gerollten Kugelgewindetriebs mit groRer
Steigung bei einer Geschwindigkeit von 2 m/s.

[Bedingungen]

Messung Wert

Gerollter Kugelgewindetrieb mit groer Steigung
Beispiel WTF 3060
(Spindeldurchmesser: 30 mm; Steigung: 60 mm)

Maximale 2mls
Geschwindigkeit | (Drehzahl des Kugelgewindetriebs: 2.000 min™)

Linearfiihrung Linearfihrung Typ SR25W

»

é 2

:‘é

X

2

el

£

Z

c| 0

7]

[0

O 1

2000 ms
Zeit (ms)

—

Abb. 7 Geschwindigkeits-Zeitdiagramm
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Merkmale und Typen

Merkmale der Kugelgewindetriebe

[Beispiel fiir die Warmeentwicklung]
Die Abb. 8 zeigt als Beispiel den Bewegungsablauf eines Kugelgewindetriebs und Abb. 9 die zuge-
hérigen Messwerte zur Warmeentwicklung dieses Kugelgewindetriebs.

[Bedingungen]

Messung Wert

Préazisions-Kugelgewindetrieb mit Doppelmutter
Beispiel BIF4010-5
(Spindeldurchmesser: 40 mm; Steigung: 10 mm; Vorspannung: 2.700 N)

Maximale 0,217 m/s (13 m/min)
Geschwindigkeit (Drehzahl des Kugelgewindetriebs: 1.300 min™)
Niedrige 0,0042 m/s (0,25 m/min)
Geschwindigkeit (Drehzahl des Kugelgewindetriebs: 25 min™)
Linearfihrung Kompaktfihrung Typ HSR35CA
Schmierstoff Lithiumseifenfett (Konsistenzklasse 2)
@l 0217 mis t1=02
£ t2=14,1,3
g € (1) t3=02 @
2 Zeit
2 0,0042 m/s ©)
Z
[ t t2=1,4 [t3]01 15,9 t1 t2=1,3 |t3
& 1,9 t=19,6 x 3 Zyklen

Abb. 8 Geschwindigkeits- / Zeitdiagramm

30~

25+

Temperatur (°C)

200 1 | | | | |
0 30 60 90 120 150 180

Zeit (min)

Abb. 9 Warmeentwicklung im Kugelgewindetrieb
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Typenubersicht

Kugelgewindetriebe

Prazisionsklasse

Caged Ball Technology

N —"

Vollkugelige Ausfiihrung

E15-14 TrHIK

Vorspannung | |Ohne Vorspannung Vorspannung| |Ohne Vorspannung
Typ SBN Typ SDA Typ BIF Typ BNF
[ Kompakt ]
Typ DIK Typ BNT
Typ SBK Typ HBN
Hohe Geschwindigkeit Typ BNFN Typ DK
Grofe Steigung Typ SBKH
Hohe Tragzahl
Typ DKN Typ MDK
T q - - o Typ BLW
Prazisions-Kugelgewindetrieb mit Rotationsmutter
i w Typ WHF
Vorspannung| |[Ohne Vorspannung
Typ WGF
Typ DIR Typ BLR
Rotationsmutter
Standard Hub-Dreh-Module
Vorspannung| |Ohne Vorspannung Vorspannung, Ohne Vorspannung
Typ BIF Typ MDK Ohne Vorspannung Typ BNS
Ohne Endenbearbeitung Typ BNK
Typ MBF Typ NS
Typ BNF




Merkmale und Typen

Typeniibersicht

Zubehor fiir Kugelgewindetriebe

Vollkugelige Ausfiihrung

Vorspannung

Ohne Vorspannung

Typ JPF

Mit konstanter
Vorspannung

Schmale Mutter|

Typ BTK-V
Typ BNT

Typ MTF

Typ BLK
Typ WHF
Typ WTF

Typ CNF
Hohe Steigung

Gerollt mit Rotationsmutter

J

Ohne Vorsp

annung

Typ BLR

GroRe Steigung
Rotationsmutter

Muttergehduse| |Sicherungsmutter
Lager-
einheit
Typ MC Typ RN
Festlager Loslager
Typ EK Typ EF
Typ BK Typ BF
Typ FK Typ FF
Ohne Endenbearbeitung
Ohne Vorspannung
Typ MTF

Ohne Endenbearbeitung

TR E15-15
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Auswahlkriterien Kugelgewindetriebe

Auswahldiagramm fur Kugelgewindetriebe
[Auswahl des Kugelgewindetriebs]

Bei der Auswahl des optimalen Kugelgewindetriebs bestehen je nach Anwendungsfall verschiedene
Auswahlmaoglichkeiten. Das folgende Ablaufdiagramm soll Ihnen die Auswahl des Kugelgewindet-
rieb erleichtern.

Beginn der Auswahl

| Auswahlbedingungen El15-18
2
Auswahl der Genauigkeitsklasse
@ Wegabweichung und Wegschwankung B15-19~

Auswahl des Axialspiels

’ Axialspiel von 0 Axialspiel von 0 ‘
Prézisions-Kugelgewindetrieben B15-27 erollten Kugelgewindetrieben @15-27

| Ermittlung der ungeféhren Spindfallénge |
| @ Auswahl der Steigung i |
| @Auswahl des Spindeldurchr’r:ssers |
| QAuswahI der Endenlagerun: |

Uberpriifung der
Knickfestigkeit und der zul. Zug- B15-38~
Druck-Belastung

Uberpriifen der zuléssigen Drehzahl

| @ Auswahl der Baureihe (Muttertyp) |

Berechnung der zuldssigen Axialbelastung

E15-16 THIK



Auswahlkriterien

Auswahldiagramm fiir Kugelgewindetriebe

Ermittlung der Lebensdauer

Ermittlung der Steifigkeit

Berechnung der axialen Steifigkeit der Gewindespindel  [BlEE)1&S

Berechnung der Steifigkeit der Mutter Iﬂ15-53~
Berechnung der Steifigkeit des Stutzlagers El15-54~

¥
Uberpriifen der Steifigkeit

Uberpriifen der Positioniergenauigkeit

Ermittlung des Drehmoments

Berechnung des Reibmoments durch externe Belastung [BIEL)ES

Berechnung des Drehmoments durch Vorspannung des Kugelgewindetriebs EI15-62~

Berechnung des Drehmoments fiir Beschleunigung

==

) 4

Uberpriifung des Drehmoments

| Ermittlung des Antriebsmotors |
4
Sicherheitseinrichtung
Ermittlung von Schmierung und Abdichtung

Auswahl abgeschlossen

TR E15-17
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[Auswahlparameter fiir Kugelgewindetriebe]

Einbaulage (horizontal, vertikal usw.)
Bewegte Masse m (kg)
Fiihrung des Bearbeitungstisches (gleitend, rollend)
Reibungskoeffizient der Fiihrung n
Verschiebewiderstand der Fiihrung f(N)
AuRere Belastung in axialer Richtung F (N)
Erforderliche Lebensdauer L (h)
Hublange {s (mm)
Maximalgeschwindigkeit Vimax (M/S)
Beschleunigungszeit ti (s)
Zeit fur konstante Geschwindigkeit t (s)
Verzbégerungszeit ta (s)
Beschleunigung as Voo (mis?)

t

Beschleunigungsweg {1 = Vi X t: X 1000/2 (mm)
Weg fiir konstante Geschwindigkeit £ = Viw X t:X 1000 (mm)
Verzégerungsweg s = Vmax X ts X 1000/2 (mm)

Anzahl Zyklen pro Minute n (min™)
Positioniergenauigkeit (mm)
Wiederholgenauigkeit (mm)
Umkehrspiel (mm)

Minimaler Vorschub s (mm/Intervall)

Drehzahl des Motors Nuo (Min™)
Axiales Tragheitsmoment des Motors Ju (kgem?)
Auflésung des Motors (Impulse/Umdrehung)
Getriebeubersetzung i

(m/s)
Vmax

Vmax

Antriebsmotor (AC-Servomotor, Schrittmotor usw.)

Die folgenden Parameter dienen zur Auswahl des optimalen Kugelgewindetriebs.

41

L2

{3

4

L2

l3

t2

t3

t2

t3

ls

ls

Geschwindigkeits-Zeitdiagramm
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Auswabhlkriterien

Genauigkeit von Kugelgewindetrieben

Genauigkeit von Kugelgewindetrieben

Wegabweichung und Wegschwankung

Die Genauigkeit der Kugelgewindetriebe im Steigungswinkel unterliegt den japanischen JIS-Normen

(JIS B 1192 - 1997).

Die Toleranzklassen CO bis C5 werden nach der mittleren Wegabweichung und der Toleranz der Wegschwankung bestimmt.
Dagegen sind die Toleranzklassen C7 bis C10 fiir die mittlere Wegabweichung iiber eine Lange von 300 mm definiert.

Gewindelange

Nennsteigung

Variation/27;

Ist-Wegabweichung

Wegabweichung

Ny

Variation N

Mittlere Ist-Wegabweichung

Soll-Wegabweichung

“=%-__  Soll-Zielpunkt der Steigung

Mittlere Wegabweichung

Abb. 1 Erlauterung zur Wegabweichung und Wegschwankung

[Ist-Wegabweichung]
Die Ist-Wegabweichung ist die tatsachlich gemes-
sene Wegabweichung des Kugelgewindetriebs.

[Soll-Wegabweichung]
Die Soll-Wegabweichung entspricht im All-
gemeinen der Nennsteigung, kann jedoch im
Vergleich zur Nennsteigung ein entsprechend
dem Anwendungszweck absichtlich korrigiertes
Steigungsmal besitzen.

[Soll-Zielpunkt der Steigung]

Der Soll-Zielpunkt der Steigung wird zum Aus-
gleich einer durch Temperatur oder Belastung
verursachten Langenanderung oder als Schutz
gegen Spannungen durch Abweichungen der
Nennsteigung gewahlt und kann als positiver
oder negativer Wert im voraus bei der Produk-
tion berlcksichtigt werden. Geben Sie bitte in
diesem Fall einen Zielwert fiir den Soll-Zielpunkt
der Steigung an.

[Mittlere Ist-Wegabweichung]

Die mittlere Ist-Wegabweichung zeigt einen linearen Verlauf und
stellt den tendenziellen Verlauf der Ist-Wegabweichung dar. Da
diese grafisch einen gekriimmten Verlauf zeigt, wird die mittlere
Ist-Wegabweichung durch das geometrische Mittel bestimmt.

[Mittlere Wegabweichung (+)]
Differenz aus der mittleren Wegabweichung und
der Soll-Wegabweichung.

[Variation]

Toleranz der Wegschwankung, die graphisch mittels
zweier parallel verlaufender Geraden am Maximum
und Minimum der Ist-Wegabweichung ermittelt wird.

[Variation/300]
Toleranz der Wegschwankung Uber eine Gewin-
delange von 300 mm.

[Variation/2r]
Toleranz der Wegschwankung innerhalb einer
Umdrehung der Gewindespindel.

TR E15-19
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Tab. 1 Wegabweichung und Wegschwankung (Maximalwerte)

Einheit: um

Prazisions-Kugelgewindetriebe

Gerollte Kugelgewindetriebe

Genauigkeis-| g c c2 c3 cs c7 | cs | cio

Nutzweg Mitere g itere g itere g itere g itere g Wegab- | Wegab- | Wegab-

iber | bis Wegabweichung '(>% Wegabweichung '(>% Wegabweichung '(>% Wegabweichung '(>% Wegabweichung '(>% weichung | weichung | weichung
— | 100 3 3 3,5 5 5 7 8 8 18 18
100 | 200 | 3,5 3 4,5 5 7 7 10 8 20 18
200 | 315 4 3,5 6 5 8 7 12 8 23 18
315 | 400 5 89 7 5 9 7 13 10| 25 |20
400 | 500 6 4 8 5 10 7 15 10| 27 |20
500 | 630 6 4 9 6 11 8 16 12 30 |23
630 | 800 7 5 10 7 13 9 18 13| 35 |25
800 | 1000 8 6 11 8 15 10 | 21 15| 40 |27
1000 | 1250 9 6 13 9 18 11 24 16| 46 |30

+50/ | £100/ | +210/

1250 | 1600 1" 7 15 10 21 13 29 18 54 35 | 300 mm | 300 mm | 300 mm
1600 | 2000 — — 18 1 25 15 35 21 65 40
2000 (2500 | — — | 22 13| 30 18 | 41 24 | 77 | 46
25003150 | — — | 26 15| 36 |21 50 [29| 93 |54
3150 | 4000 — — 30 18 44 25 60 35 115 65
4000 [ 5000 | — — — — 52 |30 72 | 41| 140 |77
5000 (6300 — | — — | —| 65 |3 | 9 |50| 170 |93
6300 | 8000 — — — — — — 110 60 | 210 | 115
8000 (10000 — — — — — — — — | 260 |140

Hinweis: Der Nutzweg wird angegeben in: mm

Tab. 2 Toleranz der Wegschwankung innerhalb eines Intervalls von 300 mm und einer Umdrehung (Maximalwerte) =~ Einheit: um

Genauigkeits-klassen Co C1 C2 C3 C5 Cc7 C8 C10
Variation/300 3,5 5 7 8 18 — — —
Variation/2n 3 4 5 6 8 — — —
Tab. 3 Typen und Genauigkeitsklassen
Typ Seriensymbol Klasse Anmerkungen
Positionierung Cp 1,3,5
1ISO-konform
Transport Ct 1,3,5,7,10

Hinweis: Genauigkeitsklassen gelten auch fiir die Serien Cp und Ct. Detaillierte Angaben erhalten Sie von THK.
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Auswabhlkriterien

Genauigkeit von Kugelgewindetrieben

Beispiel: Bei der Steigungsmessung eines Kugelgewindetriebs mit dem Soll-Zielpunkt der Steigung
von -9 um auf 500 mm wurden folgende Messwerte ermittelt:

Die gemessenen Werte sind in Abbildung Abb. 2 grafisch dargestellt.
Der Positionierfehler (A-B) wird als Ist-Wegabweichung dargestellt, wahrend die gerade Linie fir die
Tendenz der (A-B)-Linie der mittleren Ist-Wegabweichung entspricht.
Die Differenz zwischen der Soll-Wegabweichung und der mittleren Ist-Wegabweichung ergibt die

mittlere Wegabweichung.

Tab. 4 Messergebnisse zur Wegabweichung Einheit: mm
Vorgegebene Position (A) 0 50 100 150
Nutzweg (B) 0 49,998 100,001 149,996
Wegabweichung (A - B) 0 -0,002 +0,001 -0,004
Vorgegebene Position (A) 200 250 300 350
Nutzweg (B) 199,995 249,993 299,989 349,985
Wegabweichung (A - B) -0,005 -0,007 -0,011 -0,015
Vorgegebene Position (A) 400 450 500
Nutzweg (B) 399,983 449,981 499,984
Wegabweichung (A - B) -0,017 -0,019 -0,016

Spindel-Messpunkte (mm)
+10
€ 100 200 400 500 Soll-Zielpunkt der Hublénge
= 0 —_ | } } } } -9 um/500 mm
S -10L \\' - + Mittlere
g Variation . Wegabweichung
e 8,8 um r —7um
g -20r Ist-Wegabweichung
= (A-B)
-30 Mittlere Ist-Wegabweichung
Abb. 2 Messergebnisse zur Wegabweichung
[Messungen]
Mittlere Wegabweichung: -7um

Variation: 8,8um
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Genauigkeit der Montageoberflache

Die Toleranzen der Montageoberflachen fir Kugelgewindetriebe entsprechen der japanischen Norm
(JIS B 1192-1997).

Tabelle 9

Blockmutter

Tabele 5| EF |

[/ abelle 8] C]

Tabelle 5] EF |

]

Hinweis: Der Gesamtrundlauf der Gewindespindel ist in JIS B 1192-1997 angegeben.

Abb. 3 Genauigkeit der Montageoberflache fiir Kugelgewindetriebe
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Auswahlkriterien
Genauigkeit von Kugelgewindetrieben
[Genauigkeitsklassen fiir die Montageoberflache]

Tab. 5 bis Tab. 9 enthalten die Genauigkeitsklassen fiir die Montageoberflachen von Prazisions-
Kugelgewindetrieben.

Tab. 5 Rundlauf des geschliffenen Spindelendes bezogen auf
den Passsitz der Gewindespindel

Einheit: ym
aulLendu?cpI:rrEee:ser (mm) i AR
liber bis Cco|C1|C2|C3|C5|C7
— 8 3 5 7 8 [ 10| 14
8 12 4 5 7 8 [ 11|14
12 20 4 6 8 9 [ 12| 14
20 32 57 |9 ]10]|13|20
32 50 6 | 8 [10]12]|15| 20
50 80 7 9 | 11|13 |17 | 20
80 100 — [ 10|12 |15 |20 | 30

Hinweis: Die Messungen dieser Werte erfassen auch die Auswirkungen des Rundlaufs des Spindelendes. Deshalb muss aus
dem Gesamtrundlauf der Gewindespindel der Korrekturwert ermittelt werden. Daflir wird das Verhaltnis der Spindel-
Gesamtlange und der Lage des Messpunkts zur Auflageflache gebildet und zum jeweiligen Wert aus der obigen
Tabelle addiert.

Beispiel: BaugrofRe DIK2005-6RRGO+500LC5

L =500
E-F E-F
|| , -
‘ Q —
= Messtisch
Messpunkt L1=80 Priifprisma
Ei=e + Ae
e : Standardwert aus Tab. 5 (0,012)
Ae : Korrekturwert
re=t xE
_ 80
- 500 % 0,06 L : Gesamtlange der Gewindespindel
=001 L+ :Abstand zwischen der Abstitzung und dem MeRpunkt
s E: : Gesamtrundlauftoleranz der Gewindespindel (0,06)
E:1=0,012 + 0,01
=0,022

Hinweis: Der Gesamtrundlauf der Gewindespindel ist in JIS B 1192-1997 angegeben.
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Tab. 6 Rechtwinkligkeit der Schultern der Gewindespindel
bezogen auf die Bezugsachse

Tab. 7 Rechtwinkligkeit des Mutternflansches zur Mittelach-

se der Gewindespindel

Einheit: um Einheit: um
Al ndu?cpr:rr]:::ser (mm) max. Rechtwinkligkeit Durchmesser der Mutter (mm) max. Rechtwinkligkeit
tiber bis Cco|C1|C2|C3|C5|C7 tber bis co|C1|C2|C3|C5|C7
— 8 2 (3|3 |4]|5]|7 — 20 56 |7 |8 /|10|14
8 12 2 3 3 4 5 7 20 32 5 6 7 8 |10 | 14
12 20 2 3 3 4 5 7 32 50 6 7 8 8 [ 11| 18
20 32 2 (3 |3|4]|5]|7 50 80 7 (8|9 |10|13 |18
32 50 2|13 |3|4]|5]|8 80 125 719 |10]|12| 15|20
50 80 3| 4 4 5 7 | 10 125 160 8 [10 | 11|13 |17 | 20
80 100 — | 4| 5|68 |M1 160 200 — | 11|12 |14 |18 ]| 25

Tab. 8 Rundlauf des MutternauBendurchmessers bezogen

auf die Mittelachse der Gewindespindel

Tab. 9 Parallelitdt des AuBendurchmessers der Mutter
(Auflageflache) zur Mittelachse der Gewindespindel

[Methoden zur Messung der Genauigkeit der Montageoberflache]
® Rundlauf des geschliffenen Spindelendes bezogen auf den Passsitz der Gewinde-
spindel (siehe Tab. 5 auf E115-23)
Die Gewindespindel wird mit Prifprismen an den Lagersitzen gelagert. Nach dem Ausrichten einer Messuhr an
der Mantelflache des geschliffenen Spindelendes wird die Gewindespindel einmal gedreht. Die Rundlaufabwei-
chung ergibt sich aus der Differenz des groten und kleinsten angezeigten Wertes wahrend einer Umdrehung.

% Messuhr

A

j—LL

Priifprisma

[ A

Prifprisma

E15-24 TnAIKK

Messtisch

Einheit: pm Einheit: um
Durchmesser der Mutter (mm) max. Rundlauf Montage-Bezugslénge (mm) max. Parallelitat
Gber bis Co|Ct1|C2|C3|C5]|C7 Uber bis Co|C1|C2|C3|C5|C7
— 20 5|16 |7 ]9]12]|20 — 50 5|6 |7 |8 10|17
20 32 6 7 8 [ 10 12| 20 50 100 7 8 9 [ 10 [ 13 | 17
32 50 7|8 |10]|12| 15|30 100 200 — | 10| 11|13 |17 | 30
50 80 8 |10 | 12 | 15 | 19 | 30
80 125 9 | 12|16 | 20 | 27 | 40
125 160 10 | 13| 17 | 22 | 30 | 40
160 200 — [ 16 [ 20 | 25 | 34 | 50



Auswabhlkriterien

Genauigkeit von Kugelgewindetrieben

® Rundlauf des MutternauBendurchmessers bezogen auf den Passsitz der Gewinde-
spindel (siehe Tab. 5 auf E115-23)

Die Gewindespindel wird mit Priifprismen an den Lagersitzen gelagert. Nachdem die Mutter gegen Verdrehen gesichert

und eine Messuhr an der Mantelflache der Mutter ausgerichtet wurde, wird die Gewindespindel einmal gedreht. Die Rund-

laufabweichung ergibt sich aus der Differenz des groRten und kleinsten angezeigten Wertes wéhrend einer Umdrehung.

Messuhr

\l\\\\\\\l\\\\\l\l\l\\\\\\\\l\\\\\\\\\l\\\l\l\l\

-I\l\l\l\l\l\l \
A
Prifprisma _Prﬂfprisma

Messtisch

® Rechtwinkligkeit der Schultern bezogen auf die Bezugsachse (siehe Tab. 6 auf
E15-24)

Die Gewindespindel wird mit Priifprismen an den Lagersitzen gelagert. Nach dem Ausrichten einer Messuhr

senkrecht zur Planflache der Lagerzapfenschulter wird die Gewindespindel einmal gedreht. Der Messwert er-

gibt sich aus der Differenz des gréften und kleinsten angezeigten Wertes wahrend einer Umdrehung.

Messuhr

by B SR RN

Prifprisma Prifprisma

Messtisch

® Rechtwinkligkeit des Mutternflansches zur Mittelachse der Gewindespindel (siehe
Tab. 7 auf E15-24)

Die Spindel wird mit nahe der Mutter stehenden Priifprismen auf den Gewindegéngen gelagert. Zusétzlich wird die Spindel gegen Verschieben in axiale

Richtung und die Mutter gegen Verdrehen auf der Spindel gesichert. Nach dem Ausrichten einer Messuhr an der Flanschanlagefléche wird die Gewindespin-

del mit der Mutter einmal gedreht. Der Messwert ergibt sich aus der Differenz des groRten und Kleinsten angezeigten Wertes wahrend einer Umdrehung.

Messuhr

W AL |l -
i =

Prifprisma Prufprisma

Messtisch
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® Rundlauf des MutternauBendurchmessers bezogen auf die Mittelachse der Gewinde-
spindel (siehe Tab. 8 auf E115-24)

Die Spindel wird mit nahe der Mutter stehenden Priifprismen auf den Gewindegéngen gelagert und gegen Verdrehung gesichert.

Nachdem eine Messuhr an der Mantelfléche der Mutter ausgerichtet wurde, wird die Mutter auf der Gewindespindel einmal gedreht.

Die Rundlaufabweichung ergibt sich aus der Differenz des gréften und kleinsten angezeigten Wertes wahrend einer Umdrehung.

A
R E T
Prifprisma Prifprisma

Messtisch

@ Parallelitat des AuBendurchmessers der Mutter (Auflageflache) zur Mittelachse der
Gewindespindel (siehe Tab. 9 auf E115-24)

Die Spindel wird mit nahe der Mutter stehenden Priifprismen auf den Gewindegéngen gelagert. Nachdem eine Mess-

uhr an der Mantelflache der Mutter (Auflageflache) ausgerichtet wurde, wird die Messuhr parallel an der Gewindespin-

del entlang gezogen. Die Abweichung ergibt sich aus der Differenz des grofRten und kleinsten angezeigten Wertes.

-~

Messuhr — !
{

. | A

Prifprisma Priifprisma

Messtisch

® Gesamtrundlauf der GewindespindelauBendurchmessers

Die Gewindespindel wird mit Prifprismen an den Lagersitzen gelagert. Nachdem eine Messuhr mit planem Messeinsatz senk-
recht zur Spindel ausgerichtet wurde, wird die Gewindespindel einmal gedreht. Dies wird an mehreren Punkten wiederholt. Der
Gesamtrundlauf ergibt sich aus der Differenz des groten und kleinsten angezeigten Wertes wahrend einer Umdrehung.

Messuhr

\\l\l\l\l\l\l\l\l\\\\\\\

-I\l\l\l\l\\\
C T

Prifprisma Frufprisma

Messtisch

Hinweis: Der Gesamtrundlauf der Gewindespindel ist in JIS B 1192-1997 angegeben.
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Auswabhlkriterien

Genauigkeit von Kugelgewindetrieben

Axialspiel

[Axialspiel von Prazisions-Kugelgewindetrieben]

In Tab. 10 ist das Axialspiel fur Prazisions-Kugelgewindetriebe angegeben. Bitte beachten Sie, dass
bei langeren Spindellangen als in Tab. 11 angegeben das resultierende Spiel teilweise negativ sein
kann (mit Vorspannung).

Die maximalen Fertigungslangen von DIN-Kugelgewindetrieben sind in Tab. 12 aufgefiihrt.

Zum Axialspiel der Prazisions-Kugelgewindetriebe mit Caged Ball Technology siehe E15-70
bis I115-83.

Tab. 10 Axialspiel von Prazisions-Kugelgewindetrieben Einheit: mm
Symbol fiir Axialspiel GO GT G1 G2 G3
Axialspiel 0 oder weniger 0 bis 0,005 0 bis 0,01 0 bis 0,02 0 bis 0,05
Tab. 11 Maximal-Spindellangen bei Prazisions-Kugelgewindetrieben Einheit: mm
Gewindespindel- Axialspiel GT Axialspiel G1 Axialspiel G2
AuBlendurchmesser | Co | C1 [C2C3| C5 | CO | C1 [C2C3| C5 | CO | C1 | C2 | C3 | C5 | C7
4+6 80 80 80 100 | 80 80 80 100 | 80 80 80 80 100 | 120
8 230 | 250 | 250 | 200 | 230 | 250 | 250 | 250 | 230 | 250 | 250 | 250 | 300 | 300
10 250 | 250 | 250 | 200 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 250 | 300 | 300
1213 440 | 500 | 500 | 400 | 440 | 500 | 500 | 500 | 440 | 500 | 630 | 680 | 600 | 500
14 500 | 500 | 500 | 400 | 500 | 500 | 500 | 500 | 530 | 620 | 700 | 700 | 600 | 500
15 500 | 500 | 500 | 400 | 500 | 500 | 500 | 500 | 570 | 670 | 700 | 700 | 600 | 500
16 500 | 500 | 500 | 400 | 500 | 500 | 500 | 500 | 620 | 700 | 700 | 700 | 600 | 500
18 720 | 800 | 800 | 700 | 720 | 800 | 800 | 700 | 720 | 840 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000
20 800 | 800 | 800 | 700 | 800 | 800 | 800 | 700 | 820 | 950 | 1000 | 1000 | 1000 | 1000
25 800 | 800 | 800 | 700 | 800 | 800 | 800 | 700 | 1000 | 1000 | 1000 [ 1000 | 1000 | 1000
28 900 | 900 | 900 | 800 | 1100 | 1100 | 1100 | 900 | 1300 | 1400 | 1400 | 1400 | 1200 | 1200
30-32 900 | 900 | 900 | 800 | 1100 | 1100 | 1100 | 900 | 1400 | 1400 | 1400 | 1400 | 1200 | 1200
36+4045 1000 | 1000 | 1000 | 800 | 1300 | 1300 | 1300 | 1000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 1500 | 1500
50556370 | 1200 | 1200 | 1200 | 1000 | 1600 | 1600 | 1600 | 1300 | 2000 | 2500 | 2500 | 2500 | 2000 | 2000
80-100 — — — — [ 1800 | 1800 | 1800 | 1500 | 2000 | 4000 | 4000 | 4000 | 3000 | 3000
* Bei der Toleranzklasse C7 wird das GT- und G1-Axialspiel fertigungsbedingt teilweise negativ.
Tab. 12 Maximale Fertigungsldngen bei Prézisions-Kugelgewindetrieben mit Axialspiel (DIN-Kugelgewindetrieben) Einheit: mm
Wellen- Axialspiel GT Axialspiel G1 Axialspiel G2
durchmesser | C3, Cp3 | C5,Cp5,Ct5 | C3,Cp3 | C5Cp5Cts | C3,Cp3 | C5Cp5Cts | C7,Cp7
16 500 400 500 500 700 600 500
20, 25 800 700 800 700 1000 1000 1000
32 900 800 1100 900 1400 1200 1200
40 1000 800 1300 1000 2000 1500 1500
50, 63 1200 1000 1600 1300 2500 2000 2000

* Bei der Toleranzklasse C7 (Ct7) wird das GT- und G1-Axialspiel fertigungsbedingt teilweise negativ.

[Axialspiel von gerollten Kugelgewindetrieben]
In Tab. 13 ist das Axialspiel von gerollten Kugel-

Tab. 13 Axialspiel von gerollten Kugelgewindetrieben

gewindetrieben angegeben. Einheit: mm
Gewindespindel-AuRendurchmesser Max. Axialspiel
6 bis 12 0,05
14 bis 28 0,1
30 bis 32 0,14
36 bis 45 0,17
50 0,2
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Vorspannung

Durch die Vorspannung wird das Axialspiel des Kugelgewindetriebs eliminiert und die Steifigkeit er-
hoht.
Fur eine hochpréazise Positioniergenauigkeit wird generell eine Vorspannung aufgebracht.

[Steifigkeit von Kugelgewindetrieben bei Vorspannung]

Durch eine Vorspannung des Kugelgewindetriebs wird die Steifigkeit der Mutter erhoht.

Abb. 4 zeigt den Verlauf der elastischen Verformung eines vorgespannten und eines nicht vorge-
spannten Kugelgewindetriebs.

Ohne Vorspannung

o 23ao
5 Parallel
9]
©
2 L
[
&
<@
®©
5 dao Mit Vorspannung
0
Ft=3 Fao
Axialbelastung
—

Abb. 4 Elastische Verformung des Kugelgewindetriebs
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Auswabhlkriterien

Genauigkeit von Kugelgewindetrieben

Abb. 5 zeigt einen Kugelgewindetrieb mit Einzelmutter.

Seite B Fase Seite A \\1\2 &
o 5 >
c > Ny
,g \?9 NI
o \\%;« §
3 g, & Ft
Q %S
g IS T
z N F?-Fa“
< Ft Fa
\ a'
N A l Fa
Seite B Fase Seite A Fao 'T:
B
|
158
A 3B—
—~38a0—+——38a0—
Seite A Seite B

Abb. 5

Axiale Einfederung

Abb. 6

Die A- und B-Seiten der Mutter weisen aufgrund einer Steigungsverschiebung in der Muttermitte
durch die Vorspannkraft Fao einen entsprechenden Vorspannweg 5ao. auf. Beim Einwirken einer au-
Reren Axialkraft (Fa) ergibt sich folgende Einfederung der A- und B-Seiten:

Oa = dao *+ da o8 = dao - 8a

Die auf die beiden Mutternseiten A und B einwirkenden Krafte werden also wie folgt ausgedrickt:
Fa=Fao + (Fa-Fa') Fs: =Fao-Fa'

Bei Vorspannung entspricht die auf Seite A einwirkende Belastung Fa - Fa'. Da also die Belastung
Fa', die ohne Vorspannung der Seite A wirkt, von Fa abgezogen wird, ist die Einfederung der Seite A
geringer.

Dieser Effekt setzt sich bis zu dem Punkt fort, an dem die Verformung (5a.) durch die Vorspannung
von Seite B den Wert Null erreicht.

Wie stark ist die Verringerung der elastischen Verformung? Die Beziehung zwischen der axialen
Belastung des nicht vorgespannten Kugelgewindetriebs und der elastischen Verformung kann aus-
gedriickt werden durch: sacFa*. Gemaf Abb. 6 gelten die folgenden Gleichungen:

dao = KFao™"
2%a0 = l(l:tz,:i

(K : Konstant )

2
Fe )3 =2 F.=2"XFao = 2,8Fao= 3Fao
Fao

Aus diesem Grunde entsteht bei einem vorgespannten Kugelgewindetrieb bei einer externen dufReren
Kraft (F.), die den dreifachen Wert der Vorspannkraft hat, die elastische Verformung da.. Diese elasti-
sche Verformung entspricht dem halben Betrag (25a0) eines nicht vorgespannten Kugelgewindetriebs.
Aus diesem Zusammenhang kann die Vorspannung auf das Dreifache der Vorspannkraft erhoht
werden, wobei bei 1/3 der max. Axialbelastung ein Optimum erreicht wird.

Jedoch fiihrt eine zu groRe Vorspannung einerseits zur Beeintrachtigung der Lebensdauer sowie
andererseits zur Warmeentwicklung. Als Richtwert fir die maximale Vorspannung gelten daher 10
% der dynamischen Tragzahl (Ca).
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[Vorspannmoment]

Das Vorspannmoment fur Kugelgewindetriebe ist nach der japanischen Norm JIS B 1192 - 1997

festgelegt.

Losbrech-
moment

Negativer Schwankungswert
des Drehmoments

Drehmomentschwankung

Tatséchliches Drehmoment

o

(Vorwartshub) r

=
Bezugsmoment |

Tatséchliches
Drehmoment

(minimal)

Durchschnittliches tatséchliches Drehmoment

Effektiver Verfahrweg der Mutter

Reibmoment
o

Effektiver Verfahrweg der Mutter

»

Durchschnittliche
tatsachliches

(Ruickwartshub)

Tatséchliches

Drehmoment Bezugs-
Drehmgment moment
(maximal) P

[

ﬁ t (*) \_ Tatsachliches
Drehmomentschwankung Drehmoment

Positiver Schwankungswert des Drehmoments

Losbrechmoment

Abb. 7 Erlauterungen zum Drehmoment eines vorgespannten Kugelgewindetriebs

® Leerlaufdrehmoment unter Vorspan-
nung

Das Drehmoment, das erforderlich ist, um die

Kugelgewindespindel eines Kugelgewindetriebs

mit einer bestimmten Vorspannung kontinuier-

lich ohne auRere Belastung zu drehen.

@ Tatsachliches Drehmoment
Das tatsachlich am Kugelgewindetrieb gemes-
sene Leerlaufdrehmoment unter Vorspannung.

® Drehmomentschwankung

Verhaltnis der Drehmomenteschwankung ge-
genpber dem mittleren Drehmoment. Kann
gegenuber dem Bezugsmoment ein negativer
oder positiver Wert sein.

® Drehmomentschwankungsgrad

Verhaltnis der Drehmomentschwankung gegen-
Gber dem Bezugsmoment.

E15-30 TR

® Bezugsmoment
Vorgegebenes Leerlaufdrehmoment unter Vor-
spannung.

® Berechnung des Bezugsmoments

Das Bezugsmoment eines vorgespannten Ku-
gelgewindetriebs wird aus folgender Formel
berechnet (4):

Tp = 0,05 (tanB)_o’s Faoz—nph ......... (4)

T,  :Bezugsmoment (Nmm)
B : Steigungswinkel

Fa, :Vorspannkraft (N)
Rh : Steigung (mm)



Auswabhlkriterien

Genauigkeit von Kugelgewindetrieben

Beispiel zur Berechnung des Vorspannmoments

Beispiel: Wird der Kugelgewindetrieb BIF4010-10G0 + 1500LC3 bei einer Gewindelange von 1300
mm (Spindeldurchmesser: 40 mm, Kugelmittenkreis: 41,75 mm, Steigung: 10 mm) mit einer Vor-
spannung von 3.000 N beaufschlagt, wird das Vorspannmoment des Kugelgewindetriebs nach den
folgenden Schritten berechnet:

EBerechnung des Bezugsmoments
B : Steigungswinkel
Steigung _ 10
n X Kugelmittenkreis nX41,75

tanp = =0,0762

Fao : Vorspannkraft = 3.000 N
Ph : Steigung = 10 mm

5 3000 X 10

Tp  =0,05 (tanp)y°*—F22 PN = g 05 (0,0762) = 865 Nmm
2 b
mBerechnung der Drehmomentschwankung
.Gewindelz'a'nge _ 1300 _ 32,5 <40
Spindeldurchmesser 40

Nach Tab. 14 betragt der Drehmomentschwankungsgrad + 30 % bei einem Bezugsmoment zwi-
schen 600 und 1.000 Nmm, einer Gewindelange von bis zu 4.000 mm und einer Genauigkeitsklasse
von C3.

Dementsprechend wird die Drehmomentschwankung wie folgt berechnet:

865 X(1+0,3) =606 Nmm bis 1.125 Nmm

HErgebnis
Bezugsmoment : 865 Nmm
Drehmomentschwankung : 606 Nmm bis 1.125 Nmm
Tab. 14 Toleranzbereiche fiir die Drehmomentschwankung
Gewindelange
Uber 4.000 mm
i bis 10.000 mm
Bezugsmoment 3 = ; =
Nmm Gewindelange Gewindelénge
- <40 | 40< = <60 —
Spindeldurchmesser Spindeldurchmesser
Toleranzklasse Toleranzklasse Toleranzklasse
Uber bis Co | C1 C3 C5 | C7 | CO C1 C3 C5 | C7 C3 C5 | C7
200 400 [430% [ +35% [+40% | £50% | — | +40% | +40% |+50% | +60% | — — - —
400 600 | +25% | £30% | +35% | +40% | — | +35% |435% |[+40% | +45% | — — — —
600 1000 | +20% | +25% | +30% | +35% | +40 % | +30% | +30% | +35% | +40% | +45% | +40% | +45% | 50 %
1000 2500 | £15% | +20% | +25% | +30% | £35% | £25% | 125% | +30% | +35% | +40% | £35% | +40% | +45%
2500 6300 | £10% | +15% | +20% | +25% | +30 % | +20% | +20% | +25% | +30% | +35% | +30% | +35% | +40 %
6300 | 10000 | — |£15% | +15% | +20% [+30% | — — | £20% | +25% | £35% | +25% | +30% | +35%
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Auswahl der Gewindespindel

Maximale Fertigungslangen

Die Tab. 15 zeigt die maximalen Fertigungslangen bei Prazisions-Kugelgewindetrieben, Tab. 16
zeigt die maximalen Fertigungslangen bei DIN-Kugelgewindetrieben und Tab. 17 zeigt die maxima-
len Fertigungslangen bei gerollten Kugelgewindetrieben entsprechend der jeweiligen Toleranzklas-
sen.

Uberschreiten die Wellenabmessungen die Fertigungsgrenzen, wenden Sie sich bitte an THK.

Tab. 15 Toleranzklassen und max. Fertigungsléangen bei Prazisions-Kugelgewindetrieben

Einheit: mm
Spindel- Gesamtlange der Gewindespindel
el s Co ct c2 c3 c5 cr
4 90 110 120 120 120 120
6 150 170 210 210 210 210
8 230 270 340 340 340 340
10 350 400 500 500 500 500
12 440 500 630 680 680 680
13 440 500 630 680 680 680
14 530 620 770 870 890 890
15 570 670 830 950 980 1100
16 620 730 900 1050 1100 1400
18 720 840 1050 1220 1350 1600
20 820 950 1200 1400 1600 1800
25 1100 1400 1600 1800 2000 2400
28 1300 1600 1900 2100 2350 2700
30 1450 1700 2050 2300 2570 2950
32 1600 1800 2200 2500 2800 3200
36 2100 2550 2950 3250 3650
40 2400 2900 3400 3700 4300
45 2750 3350 3950 4350 5050
50 3100 3800 4500 5000 5800
55 2000 3450 4150 5300 6050 6500
63 5200 5800 6700 7700
70 6450 7650 9000
4000
80 6300 7900 9000
10000
100 10000 10000
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Auswabhlkriterien

Auswahl der Gewindespindel

Tab. 16 Maximale Fertigungslédngen bei Prézisions-Kugelgewindetrieben (DIN-Kugelgewindetrieben)

Einheit: mm
Geschliffenes Gewinde Prazisionsgerolltes Gewinde
Spindeldurchmesser

c3 c5 c7 Cp3 Cp5 ct5 ct7
16 1050 1100 1400 1050 1100 1100 1400
20 1400 1600 1800 1400 1600 1600 1800
25 1800 2000 2400 1800 2000 2000 2400
32 2500 2800 3200 2500 2800 2800 3200
40 3400 3700 4300 3400 3700 3700 4300
50 4500 5000 5800 — — — —
63 5800 6700 7700 — — — —

Tab. 17 Maximale Fertigungslangen bei gerollten Kugelge-
windetrieben entsprechend der Toleranzklasse

Einheit: mm
Spindel- Gesamtlange der Gewindespindel
durchmesser c7 cs c10
6 bis 8 320 320 —
10 bis 12 500 1000 —
14 bis 15 1500 1500 1500
16 bis 18 1500 1800 1800
20 2000 2200 2200
25 2000 3000 3000
28 3000 3000 3000
30 3000 3000 4000
32 bis 36 3000 4000 4000
40 3000 5000 5000
45 3000 5500 5500
50 3000 6000 6000

TR E15-33
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Standardkombinationen aus Spindeldurchmesser und Steigung bei Prézisions-Kugelgewindetrieben

Tab. 18 enthalt die Standardkombinationen aus Spindeldurchmesser und Steigung flr Prazisions-
Kugelgewindetriebe, und Tab. 19 enthalt die Standardkombinationen aus Spindeldurchmesser und
Steigung fur DIN-Kugelgewindetriebe.
Zu den Standardkombinationen aus Spindeldurchmesser und Steigung der Prazisions-Kugelgewin-
detriebe siehe I115-70 bis 115-83.
Ist ein Kugelgewindetrieb erforderlich, der nicht in dieser Tabelle enthalten ist, wenden Sie sich bitte an THK.

Tab. 18 Standardkombinationen aus Gewindespindel und Steigung (Prézisions-Kugelgewindetrieb)

Einheit: mm

Spindel-
durchmesser

Steigung

10

20

2412530

32

36

40

50

60

80 | 90 (100

4

5

6

8

o000 -

10

12

13

14

15

16

18

20

25

Olo] O] |@

O|O

O

28

30

32

O

36

40

45

O|0j0|@| |@C[O] |O

50

O] |0 @ [Clee e e |@

O|O|0|0|0]  |O[O|O

55

O|o

O|O

63

O|0|0[0O|0|O

70

80

Oo[o|0|0|eCeee Ooeele

O|0|0[O|0[C|@|0[C

100

O|O[O[O|0|O[0|0[0|O

120

@: Standardprodukte [Standardprodukte mit standardisierten Gewindespindeln (ohne/mit Endenbearbeitung)]
O: Semistandard

Tab. 19 Standardkombinationen aus Auflendurchmesser und Steigung bei Gewindespindeln (DIN-Kugelgewindetrieben)

Einheit: mm
Steigung
Spindeldurchmesser

5 10 20
16 [ ) — —
20 [ ] — =
25 [ ) (] —
32 [ [ ] =
40 O [ ] o
50 — O O*
63 — ©) o

@: Geschliffenes Gewinde, prazisionsgerolltes GewindeO: Nur geschliffenes Gewinde * : Nur Typ EB (ohne Vorspannung)
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Auswabhlkriterien

Auswahl der Gewindespindel

Standardkombinationen aus Spindeldurchmesser und Steigung bei gerollten Kugelgewindetrieben

Tab. 20 enthalt die Standardkombinationen aus Spindeldurchmesser und Steigung flr gerollte Ku-

gelgewindetriebe.

Tab. 20 Standardkombinationen aus Spindeldurchmesser und Steigung (gerollte Kugelgewindetriebe) ~ Einheit: mm

Spindel-
durchmesser

Steigung

10

20

24

25

30

32

36|40 [ 50 | 60 | 80 (100

6

8

10

12

14

15

16

18

20

25

28

30

32

36

40

45

50

@: Standard
O: Semistandard

TR E15-35
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Endenlagerung von Kugelgewindetrieben

Abb. 1 bis Abb. 4 zeigen die mdglichen Endenlagerungen der Gewindespindel.
Die zulassige Axialbelastung und die zulassige Drehzahl sind von der jeweiligen Endenlagerung der
Gewindespindel abhangig. Deshalb ist anhand der herrschenden Bedingungen eine geeignete En-

denlagerung auszuwahlen.

Abstand zwischen zwei Montageflachen (zuldssige Drehzahl)

fest frei

0RO

==

==

i
¥

Abstand zwischen zwei Montageflachen (zuldssige Axialbelastung)

Abb. 1 Endenlagerung: fest - frei

Abstand zwischen zwei Montagefldchen (zulassige Drehzahl)

Abstand zwischen zwei Montageflachen (zuldssige Axialbelastung)

Abb. 2 Endenlagerung: fest - los

E15-36 TAIK



Auswabhlkriterien

Endenlagerung von Kugelgewindetrieben

Abstand zwischen zwei Montageflachen (zuldssige Drehzahl)

fest

h-—-— (m
i ‘
AL \

i s

Abstand zwischen zwei Montageflachen
(zulassige Axialbelastung)

fest]

Abb. 3 Endenlagerung: fest - fest

|

B

iR
T
L

e

fest

|
ﬁj\

11
ijf

|\|\|\\\|\|\|\|\|\|\\\ N
)

L
=
=

L g

i

Abstand zwischen zwei Montageflachen
(zulassige Axialbelastung)

Abb. 4 Endenlagerung fiir Kugelgewindetrieb mit Rotationsmutter: fest - fest

TR E15-37
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Zulassige Axialbelastung

[Auf die Gewindespindel wirkende Knicklast]

Wenn in axialer Richtung auf die Gewindespindel hohe Zug- und Druckbelastungen wirken, muss
der Spindeldurchmesser so ausgewahlt werden, dass keine Knickung der Gewindespindel auftritt.
Abb. 5 auf E115-39 stellt den Zusammenhang zwischen dem Durchmesser der Gewindespindel
und der Knicklast dar.

Die Knicklast wird mit der unten angegebenen Formel (5) berechnet. Dabei wird das Ergebnis aus
Sicherheitsgriinden mit dem Sicherheitsfaktor 0,5 multipliziert.

2 4

p1=L;E'I 0,5=n2d_c210" ......... (5)
ea ea

P: : Knicklast (N)

l. 1 Ungestitzte Spindellange (mm)

E : Elastizitatsmodul (2,06 X 10° N/mm?)

|

: Minimales Flachentragheitsmoment
der Spindel (mm?*)

= & dc* dc: Kerndurchmesser der Gewindespindel (mm)

N1, n2 = Faktor fur die Lagerart

fest - frei =025 n2=1_3
fest - los m=2 n2=10
fest - fest m= 4 nz = 20

[Zulassige Zug-Druck-Belastung der Gewindespindel]

Wirkt eine Axialbelastung auf den Kugelgewindetrieb, ist neben der Knicklast auch die zulassige
Zug-Druck-Belastung hinsichtlich der auf die Gewindespindel wirkenden Biegespannung zu Uber-
prifen.

Die zulassige Zug-Druck-Belastung wird mit folgender Formel (6) berechnet:

T
P:=0 - dc’ = 116dc” - ()
P.  : Zulassige Zug-Druck-Belastung (N)
c : Zulassige Zug-Druck-Spannung
(147 MPa)
dc : Kerndurchmesser der Gewindespindel

(mm)
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Auswabhlkriterien

Zulassige Axialbelastung

10000
8000
6000
_ 4100
£ 4000
E 480
S
g ¢
S $40 463
£ 2000
3 436
A #55
N
5 432
= 50
3 %30 ¢
é? 1000
800 o
425
600 20
)
400 p18
416
410 $15
14
48 N
200 513
46
- frei [ R | | R | [ |
fest - frei 04 0608 1 2 4 6 810 2 4 6 810 2
- L | Lol | | Lot | | [ |
fest-los 5 4 6 810 2 4 68 100 2 4 8 10° 2
- [ | | [ | | | [ | | | |
fest-fest 75810 2 4 6 810° 2 4 6 810° 2 4
Lagerungsart Axialbelastung (kN)

Abb. 5 Diagramm fiir die zulassige Zug-Druck-Belastung

TR E115-39
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Zulassige Drehzahl

[Kritische Drehzahl bei Gewindespindeln]

Wird die Drehzahl der Gewindespindel bis zu ihrer Eigenfrequenz erhoht, kénnen daraus resultie-
rende Resonanzschwingungen die Funktionsweise des Kugelgewindetriebs negativ beeintrachtigen.
Deswegen ist der Typ so zu wahlen, dass die Drehzahl wahrend des Betriebs unterhalb der Reso-
nanzdrehzahl (kritische Drehzahl) bleibt.

Abb. 6 auf E115-42 zeigt den Zusammenhang zwischen dem Durchmesser der Gewindespin-
del und der kritischen Drehzahl.

Die kritische Drehzahl wird mit der unten angegebenen Formel (7) berechnet. Dabei wird das Er-
gebnis aus Sicherheitsgriinden mit dem Sicherheitsfaktor 0,8 multipliziert.

60 - A’ E X10°- 1 dc :
N. = 7 X X0,8 = h2r—o 107 oo @)
2y - & v+ A ’ A

N+ : Zulassige Drehzahl gemaR der
kritischen Drehzahl (min™)
¢, : Ungestitzte Spindellange (mm)

E : Elastizitatsmodul (2,06 X 10° N/mm?)
| : Flachentragheitsmoment der Spindel (mm*)

1= " det dc: Kerndurchmesser der Gewindespindel (mm)
64

Y : Dichte (spezifische Materialdichte)
(7,85%x10°kg/mm?®)

A :Querschnitt Gewindespindel (mm?)
A= "~ ge2
4
A1, A2 : Faktor fur die Lagerart
fest - frei A=1875 2.=3,4
los - los rMm=3,142 2=97
fest - los A =3,927 h=151
fest - fest Mm=473 1=219
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[DN-Wert]
Die maximal zuldssige Drehzahl des Kugelgewindetriebs wird neben der kritischen Drehzahl der
Gewindespindel auch vom DN-Wert begrenzt.
Die maximal zulassige Drehzahl in Abhangigkeit vom DN-Wert wird mit den folgenden Formeln (8)
bis (16) berechnet.

Auswabhlkriterien

Zulassige Drehzahl

Typ SBK (SBK3636, SBK4040 | 210000 1)
oder SBK5050) 2= D g
GroRe Steigung
Caged Ball T 160000
yp SBK (auer den o.g. Typen - 100000
Technology und den kleineren Baugréfen) N: = D (8-2)
Standardsteigung | Typen SBN, HBN und SBKH N: =%’ ~~~~~~~~~ (9)
S 120000
2 Typ WHF No=———— (10)
® GroRe Steigung D
o
Typ WGF
Vollkugelig Grole Steigung | Typen BLW, BLK, DIR und BLR
70000
No=—"7- cooeens (11)
Typen BIF, DIK, BNFN, DKN, D
Standardsteigung | BNF, BNT, DK, MDK, MBF,
BNK, BNS und NS
Vollkugeliger Ku-
gelgewindetrieb | Standardsteigung -Er);pgﬂdeéthB’ EBC, EPA, N: =w ......... (12)
nach DIN-Norm D
Typ WHF N: =—1 00000 ......... (13)
Grole Steigung D
i N2 -_— (14)
= GroRe Steigung | Typen BLK und BLR D
§ Vollkugelig
Typ BTK-V N: =‘M ......... (15)
D
Standardsteigung
Typen JPF, BNT und MTF N: = &DOO ......... (16)
Nz  : Zulassige Drehzahl in Abhangigkeit des DN-Wertes (min™)
D  :Kugelmittenkreis-Durchmesser

(siehe Malitabellen der jeweiligen Baugrofien)
Von der zulassigen Drehzahl gemaR der kritischen Drehzahl (N:) und der zulassigen Drehzahl nach
DN-Wert (N2) gilt der niedrigere Wert als die zulassige Drehzahl.
Fir die kleineren BaugroRen SBK1520 bis SBK3232 und fiur die Baureihe SDA sind die maximal
zulassigen Drehgeschwindigkeiten (Nz) aus der MaRtabelle zu entnehmen (siehe S. l15-74
bis IN15-75 und 815-78 bis A15-79).
Ubersteigt die geforderte Drehzahl den Wert N, kontaktieren Sie bitte Sie THK.

TR E15-41
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Drehzahl (min™)

Abb. 6 Diagramm zur zuldssigen Drehzahl
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Auswabhlkriterien

Auswahl der Kugelgewindemutter

Auswahl der Kugelgewindemutter

Muttertypen

Die Kugelgewindemuttern kénnen entsprechend ihrer Kugelumlenkung in drei Typen eingeteilt wer-
den: Muttern mit Umlenkrohrsystem, mit Deflektorumlenkung sowie mit Endkappenumlenkung. Die-
se drei Muttertypen werden nachfolgend beschrieben.

Weiterhin gibt es nicht nur bei den Umlenksystemen verschiedene Systeme, sondern auch bei den

Vorspannmethoden.

[Unterscheidung nach Kugelumlenksystemen]
® Umlenkrohrsystem

(Typen SBN, BNF, BNT, BNFN, BIF und

BTK-V)

Umlenkstiick (Typ HBN)
Die Kugelrtickflihrung mittels eines Umlenkroh-
res in der Mutter ist der am haufigsten vorzufin-
dende Typ. Das Rohr bildet zusammen mit dem
Kugelkanal zwischen Kugelgewindemutter und
Gewindespindel einen geschlossenen Kreislauf
fur die abrollenden Kugeln.

® Deflektortyp

(Typen DK, DKN, DIK, JPF, DIR und MDK)
Dies ist der kompakteste Muttertyp. Uber die
Laufrille der Kugelgewindespindel rollen die Ku-
geln ab und werden schliellich iber die interne
Deflektorumlenkung zuriickgefihrt.

® Endkappenumlenkung:

Muttern mit groer Steigung

(Typen SBK, SDA, SBKH, WHF, BLK,

WGF, BLW, WTF, CNF und BLR)
Die Endkappenumlenkung ist fiir schnell laufende
Muttern am gebréuchlichsten. Uber die Laufrille
der Kugelgewindespindel rollen die Kugeln ab, bis
sie durch eine Offnung in der Endkappe in ihre
urspriingliche Position zurlickgefiihrt werden.

Gewindespindel

Beispiel flir den Aufbau einer Mutter mit Umlenkrohrsystem

Gewindespindel
Deflektor

Labyrinth-Dichtung < /‘f
&
<8 >

. agaujapuimablabny

Beispiel fiir den Aufbau einer Deflektor-Mutter

Endkappe

Beispiel fir den Aufbau einer Mutter mit grofRer Steigung
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[Vorspannmethoden]
® Konstante Vorspannung

mVorspannung mittels Doppelmutter (Typen BNFN, DKN und BLW)
Zwischen zwei Muttern ist ein Distanzring eingefiigt, der eine Vorspannung erzeugt.

3,5 bis 4,5 x Steigung + Steigungsversatz

Distanzring
% \ \%

L EELLVEELEE

Vorspannung Vorspannung

A
=

Typ BNFN Typ BLW

EVorspannung durch Steigungsversatz (Typen SBN, BIF, DIK, SBK und DIR)
Diese Typen sind kompakter als die mit Doppelmuttern. Hier wird die Vorspannung ohne Distanzring
durch einen Steigungsversatz erzeugt.

0,5 x Steigung + Steigungsversatz

[Lisis\sl\
[sis\l

Vorspannung®™ > Vorspannung

Typ SBN Typ BIF Typ DIK

Typ DIR
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Auswahlkriterien
Auswahl der Kugelgewindemutter
® Vorspannung mittels definierter Spannung (Typ JPF)

Die Vorspannung wird durch eine Feder mit der Folge eines Steigungsversatzes im mittleren Be-
reich der Mutter erzeugt.

TR E15-45
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Produktauswabhl

Berechnung der Axiallast

[Bei horizontaler Einbaulage]

Die Axiallast (Fa.) bei horizontaler Vor- und Rickwartsbewegung allgemeiner Transporteinheiten

wird nach der folgenden Formel ermittelt:

Fa1=u-mg+f+ma ............... (17)
Fa:=p-mg+f oo (18)
Fas=p-mg+f-ma e (19)
Fa:= —p-mg — f— mo-eeees (20)
Fas=—p-mg =f -, @1
Fas=-p - mg = f+ mo-oooeeee (22)
Vmax : Maximale Geschwindigkeit (m/s)
t : Beschleunigungszeit (s)
a= Vmax: Beschleunigung (m/s?)

1

Fa: : Axiallast bei Beschleunigung (Hinhub) (N)
Fa. : Axiallast bei konstanter Geschwindigkeit (Hinhub)  (N)
Fas : Axiallast bei Verzogerung (Hinhub)  (N)
Fa. : Axiallast bei Beschleunigung (Rickhub) (N)
Fas : Axiallast bei konstanter Geschwindigkeit (Riickhub) (N)

[Bei vertikaler Einbaulage]

Axialbelastung: Fan

.

\\\l\|\l\|\l\l\l\l\|\l\|\l\l\l\ll
LR

Gewicht: m

AR

Linearfihrung

Reibungskoeffizient : p
Widerstand ohne Last : f
Erdbeschleunigung :g

Fas : Axiallast bei Verzégerung (Rickhub) (N)
m  : Werkstlckgewicht (kg)
n : Reibungskoeffizient der Linearfiihrung (-)
f : Verschiebewiderstand der Fiihrung (ohne Last) (N)

Die Axiallast (Fan) bei vertikaler Auf- und Abwartsbewegung allgemeiner Transporteinheiten wird

nach der folgenden Formel ermittelt:

Fa:= mg + LI 1) 10 TR TTIT T Oron: (23)
Fa:=m mg + F o (24)
Fas=mg+f—mog oo (25)
Fas=mg = f = mo oo (26)
Fas= mg - F oo 27)
Fac=mg = f+ mo oo (28)
Ve : Maximale Geschwindigkeit (m/s)
t : Beschleunigungszeit (s
a= Vmax: Beschleunigung (m/s?)

1
Fa: : Axiallast bei Beschleunigung (Heben) (N
Fa. : Axiallast bei konstanter Geschwindigkeit (Senken) (N
Fas : Axiallast bei Verzogerung (Heben) (N
Fa. : Axiallast bei Beschleunigung (Senken) (N

)
)
)
)
Fas : Axiallast bei konstanter Geschwindigkeit (Senken)  (N)

E15-46 TR

Linearfihrung
Reibungskoeffizient :p
Widerstand ohne Last : f

Gewicht: m

Aufwarts
Abwarts

Axial-
last: Fan
™
Fas : Axiallast bei Verzégerung (Senken) (N)
m  : Werkstlckgewicht (kg)

f . Verschiebewiderstand der Fiihrung (ohne Last) (N)



Auswabhlkriterien

Produktauswahl

Statischer Sicherheitsfaktor

Die statische Tragzahl (Coa) entspricht im Allgemeinen der zuldssigen Axialbelastung von Kugelge-
windetrieben. In Abhangigkeit von den jeweiligen Betriebsbedingungen sind zusatzlich zur berech-
neten Last die folgenden statischen Sicherheitsfaktoren zu beriicksichtigen. Dartber hinaus kénnen
auch wahrend des Verfahrens oder im Stillstand unvorhergesehene St6Re und Vibrationen durch
auBere Krafte oder durch Beschleunigung und Verzdgerung auftreten.

Famax H] ﬁ ......... (29)

S
Farex : Zuldssige Axialbelastung (kN)
Coa : Statische Tragzahl’ (kN)

fs : Statischer Sicherheitsfaktor (siehe Tab. 1)

Tab. 1 Statischer Sicherheitsfaktor (fs)

Unterer
Grenzwertfir f

Ohne Schwingungen oder StoRe 1,0 bis 3,5

Maschinentyp Belastungsbedingung

Industriemaschinen
im Allgemeinen | it Schwingungen oder Stofien  |2,0 bis 5,0

Werkzeugma- Ohne Schwingungen oder StoRe 1,0 bis 4,0

schinen Mit Schwingungen oder StoRen 2,5 bis 7,0

*Die statische Tragzahl (C.a) ist eine statische Belastung mit konstanter Richtung und GréRe, wobei die Summe der plasti-
schen Verformung der Walzkérper und der Laufbahn im Kontaktbereich bei maximaler Beanspruchung 1/10.000 des Walz-
kérperdurchmessers entspricht. Bei Kugelgewindetrieben wird sie als Axialbelastung definiert. (Die jeweiligen Werte der ein-
zelnen Kugelgewindetriebe sind in den Tabellen der technischen Einzelheiten fiir die entsprechende BaugrofRe angegeben.)

[Sicherheit in Bezug auf die maximal zuldssige Belastung bei HBN und SBKH]

Der hochbelastbare Kugelgewindetriebtyp HBN wurde unter Bezugnahme auf friihere Kugelgewin-
detriebe fir lange Lebensdauer unter hoher Belastung ausgelegt. Hinsichtlich der Axialbelastung ist
die statische Tragzahl Fp zu beachten. Die statische Tragzahl Fp gibt die maximale Axialbelastung
an, die der Kugelgewindetrieb widersteht, und dieser Bereich sollte nicht Uberschritten werden.

Fur eventuelle Abweichungen der tatsachlichen Axialbelastung, z.B. durch Stéf3e oder andere Fak-
toren, ist zur Sicherheit die statische Tragzahl Fp entsprechend zu beriicksichtigen.

Fp > 1 ......... (30)

Fa
Fp : Statische Tragzahl (kN)
Fa :Axialbelastung (kN)

TR E115-47
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Ermittlung der Lebensdauer

[Lebensdauer von Kugelgewindetrieben]

Wahrend des Betriebs unter externer Belastung sind die Laufbahnen und Kugeln des Kugelge-
windetriebs wiederholt Beanspruchungen ausgesetzt. Dies fiihrt ab einem bestimmten Punkt zum
Verschleil der Laufbahnen, deren Oberflachen dann teilweise schuppig abblattern. Dieses Pha-
nomen wird als Abblattern bezeichnet. Die Lebensdauer eines Gewindetriebs ergibt sich aus der
Gesamtanzahl der Umdrehungen, bevor erste Anzeichen des Abblatterns in Laufbahnen bzw. an
Kugeln durch Ermiidungsbriiche an den Rollflachen auftreten.

Die Lebensdauer von Gewindetrieben ist von Fall zu Fall unterschiedlich, auch wenn sie unter glei-
chen Bedingungen hergestellt und eingesetzt worden sind. Daher basieren Regeln zur Bestimmung
der Gesamt-Lebensdauer eines Gewindetriebs auf der nachfolgenden Definition der nominellen Le-
bensdauer:

Die nominelle Lebensdauer ist die Gesamtanzahl von Umdrehungen, die 90% einer Gruppe von
identischen Kugelgewindetrieben bei unabhangigem Betrieb unter gleichen Bedingungen erreicht,
bevor erste Anzeichen einer Werkstoffermudung (Abblattern der Metalloberflache) auftreten.

[Berechnung der Lebensdauer]
Die Lebensdauer eines Kugelgewindetriebes wird mittels folgender Formel (31) und den Werten fir

die dynamische Tragzahl (Ca) und die Axialbelastung ermittelt.

® Nominelle Lebensdauer (Gesamtanzahl von Umdrehungen)

3
L= ( L ) X408 oo (31) Tab. 2 Belastungsfaktor (fw)
fuFs Schwingungen/StoRe | Geschwindigkeit (V) fu
L : Nominelle Lebensdauer sehr langsam )
schwach 1 bis 1,2
(Lebensdauer in Umdrehungen)  (rev) vV =0,25m/s
Ca : Dynamische Tragzahl (N) ) langsam )
Fa :Axialbelastung (N) leicht 025<V < 1ms| H2PiSTS
fu : Belastungsfaktor (siehe Tab. 2) ] mittel ]
mittel 1<V <2mis 1,5 bis 2
hoch .
stark V' D mlls 2 bis 3,5

*Die dynamische Tragzahl (Ca) wird fiir die Berechnung der Lebensdauer von unter Last betriebenen Kugelgewindetrieben
verwendet. Die dynamische Tragzahl ist eine Belastung mit kombinierter Richtung und GréRe, bei der die nominelle Lebens-
dauer (L) fur eine Gruppe unabhangig voneinander betriebener Kugelgewindetriebe 10° Umdrehungen entspricht. (Die dyna-
mischen Tragzahlen (Ca) sind in den Tabellen der technischen Einzelheiten fir die jeweiligen Baugrofien angegeben.)

*Die Nenn-Lebensdauer kann durch Berechnen der Last geschéatzt werden, vorausgesetzt, dass Einrichtung und Schmierung
ideal sind. Die Lebensdauer kann auch durch die Prazision der verwendeten Befestigungsteile und eventuelle Verformung
beeintrachtigt werden.
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® Lebensdauer
Nach der Ermittlung der Umdrehungen pro Minute kann die Lebensdauer mittels der nachstehenden

Formel (32) und der nominellen Lebensdauer (L) berechnet werden:

L L X Ph
L. = - (32)
60 XN 2 X60 Xn X/{s
L»  :Lebensdauer (h)
N : Umdrehungen pro Minute (min™)
n : Zyklenzahl pro Minute (min™)
Ph : Spindelsteigung (mm)
¢s  :Hublange (mm)

® Lebensdauer in Wegstrecke

Auswabhlkriterien

Produktauswahl

Aus der nominellen Lebensdauer (L) und der Spindelsteigung kann mittels nachstehender For-

mel (33) die Lebensdauer als Wegstrecke errechnet werden:

X
LS L fh ......... (33)

10
Ls  :Lebensdauerin Wegstrecke (km)
Ph : Spindelsteigung (mm)

® Belastung und Lebensdauer bei Vorspannung

Bei Kugelgewindetrieben mit mittlerer Vorspannung muss bei der Ermittlung der Lebensdauer die
Vorspannung, also die interne Belastung der Mutter, berlcksichtigt werden. Bei Fragen hierzu wen-

den Sie sich bitte an THK.

® Mittlere Axialbelastung

Bei variierender Axialbelastung des Kugelgewindetriebs ist die Lebensdauer anhand der mittleren

dynamischen Axialbelastung zu ermitteln.

Die mittlere dynamische Axialbelastung (Fn) ist eine konstante Last, die dem Mittel der schwanken-

den Lastbedingungen wahrend der Lebensdauer entspricht:

Bei stufenformiger Belastungsanderung wird die mittlere dynamische Axialbelastung mit Hilfe der

nachfolgenden Formel ermittelt:

K
Fm = \/T(Fa13l1 + Faz'lz4 -

Fn : Mittlere dynamische Axialbelastung

Fa. : Variierende Belastung

(N)
(N)

¢ : Unter bestimmter Belastung
zuriickgelegter Weg (Fn)
14 : Gesamtverfahrweg
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Zur Bestimmung der Lebensdauer mittels Umdrehungen und Zeit anstelle der Wegstrecke, ist erst die Laufstre-
cke mit unten stehender Formel und danach die mittlere dynamische Axialbelastung zu ermitteln.
U= L+ L+ ooof,
=Nty
=Nt
£n = Nee 1
N: Drehzahl
t: Zeit

EBelastung mit unterschiedlichen Vorzeichen
Wenn das fiir die Wechsellast verwendete Zeichen (positiv

Positive
oder negativ) immer gleich ist, gibt es keine Probleme mit - Belastung
der Formel (34). Sollte jedoch das Wechsellastzeichen sich - Negative
arbeitsgangabhangig &ndemn, ist die durchschnittliche Axi- Belastung

albelastung fiir die positive oder die negative Belastung zu
berechnen, um die Belastungsrichtung zu beriicksichtigen.
(Bei Berechnung der durchschnittlichen Axialbelastung
fiir positive Belastung wird fiir die negative Belastung Null
angenommen.) Die groBRere der beiden durchschnittlichen
Axialbelastungen wird bei der Berechnung der Lebensdau-
er als durchschnittliche Axialbelastung eingesetzt.
Beispiel: Berechnung der mittleren dynami-
schen Axialbelastung fiir die folgen-
den Lastbedingungen.

I
T \l \\l\lll\l\lll\l\“l\l\l\l

Lastfall Variierer;(;(:,(ﬁ;elastung lx\r/;)r% )
Nr. 1 10 10
Nr. 2 50 50
Nr. 3 -40 10
Nr. 4 -10 70

*Die Indizes der Symbole fiir die variierende Last und den Weg zeigen die Lastfalle an.

e Mittlere dynamische Axialbelastung mit positiver Belastung
*Bei der Berechnung der mittleren dynamischen Axialbelastung fiir die positive Belastung werden Fas und Fa. gleich Null gesetzt.

3 3 3
Fm1_\/ Fa® X ¢+ Fa X {2 = 355N

- bt o+ b+

e Mittlere dynamische Axialbelastung mit negativer Belastung
*Bei der Berechnung der mittleren dynamischen Axialbelastung fiir die negative Belastung werden Fa: und Fa: gleich Null gesetzt.

3
sz = |F33|3 X 33 +|F84|3 X ZA = 17,2 N
bt lot b+ Us

Demgemalf wird die mittlere dynamische Axialbelastung fiir die positive Belastung (Fm) als mittlere
dynamische Belastung (Fn) zur Berechnung der Lebensdauer herangezogen.
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Auswahlkriterien
Beriicksichtigung der Steifigkeit

Berucksichtigung der Steifigkeit

Um die Positioniergenauigkeit zu verbessern oder die Nachgiebigkeit durch hohe Bearbeitungskraf-
te zu verringern, mussen Vorschubsysteme in NC-Werkzeugmaschinen oder anderen Prazisions-
maschinen eine entsprechend hohe Steifigkeit aufweisen.

Axiale Steifigkeit des Kugelgewindetriebs

Ist die axiale Steifigkeit eines Kugelgewindetriebs gleich K, kann die elastische Nachgiebigkeit in
axialer Richtung anhand der nachfolgenden Formel (35) ermittelt werden:

_Fa_

§= ——— e 35
K (39)
3 : Elastische Nachgiebigkeit des Kugelgewindetriebs
in axialer Richtung (um)
Fa :Axialbelastung (N)

Die axiale Steifigkeit (K) eines Kugelgewindetriebs wird mittels folgender Formel (36) ermittelt:

1,1, 1.1

1
K Ks Kn  Ke Ku

......... (36)

K :Axiale Steifigkeit des Kugelgewindetriebs

(N/um)
Ks :Axiale Steifigkeit der Gewindespindel

(N/um)
Ky :Axiale Steifigkeit der Mutter (N/um)

Ks  :Axiale Steifigkeit des Stltzlagers (N/um)
Ku  : Steifigkeit des Mutter-Aufnahmegehauses
und des Stutzlagersitzes (N/pm)

[Axiale Steifigkeit der Gewindespindel]
Die axiale Steifigkeit der Gewindespindel variiert je nach der Endenlagerung.

® Lagerungskonfiguration: fest - los (oder - frei)

Ks = £ ......... (37)
1.000-L
A :Querschnitt Gewindespindel (mm?)
= L dc
4
dc  : Kerndurchmesser der Gewindespindel (mm) -
E  :Elastizitatsmodul (2,06 X 10° N/mm?) fest los
L :Ungestiitzte Spindellange (mm) (frei)

In Abb. 7 auf B115-52 ist ein Diagramm
fur die axiale Steifigkeit der Gewindespindel
dargestellt.
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® Lagerungsart: fest - fest

K= AEL
*71.000:a‘b
Bei der Mutterpositona = b = L erreicht die L
2 a b

axiale Steifigkeit der Spindel ihr Minimum und somit
die elastische Nachgiebigkeit das Maximum.
4-A-E -
1.000 - L fest fest
In Abb. 8 auf E115-53 ist ein Diagramm

fur die axiale Steifigkeit der Gewindespindel in

dieser Konfiguration dargestellt.

(T

I\I‘wI‘A|\llI‘wI‘A|\llI‘wI\l\llI‘wI\l\\\I‘wI\l\\\I‘wI\“Il‘\\\l\l\l\l\l\l\l\l\l\l\l\l\l\\h TR
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s =
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I

6 %100

4 780
g #70
> 2 863
£ 45
3 450
£ 1 545
g 8 #40
2 6 #36
s $32
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3 425
< 2 %20
= gi4y 218
Q2 121216
b 10 $12>4%5

8 #10

6 #8_

ST
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Abb. 7 Axiale Steifigkeit der Gewindespindel (fest - frei, fest - los)
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Auswahlkriterien
Beriicksichtigung der Steifigkeit
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4

6 8 10° 2 4 6 8 10° 2 4 6 8 10°

Ungestutzte Spindellange (mm)

Abb. 8 Axiale Steifigkeit der Gewindespindel (fest - fest)

[Axiale Steifigkeit der Mutter]

Die axiale Steifigkeit der Mutter hangt im Wesentlichen von der Vorspannung ab.

® Typen ohne Vorspannung

Die Tabellen der technischen Einzelheiten fir die einzelnen BaugroRen geben die theoretischen
Werte zur axialen Steifigkeit an. Diese Werte ergeben sich aus einer Axialbelastung von 30 % der
dynamischen Tragzahl Ca. Unter Berlcksichtigung der Steifigkeit des Mutter-Lagergehauses, die
hier nicht eingeschlossen ist, kann aber im allgemeinen ein Wert von 80% der dynamischen Trag-

zahl verwendet werden.

Bei einer Axialbelastung gréRer oder kleiner als 30 % der dynamischen Tragzahl (Ca) kdnnen die
Steifigkeitswerte nach folgender Formel (39) berechnet werden.

=k(—F2_)s <08 -
Kn K(0,3 Ca) X 0,8 (39)
Ky :Axiale Steifigkeit der Mutter (N/um)
K : Steifigkeitswert aus den Tabellen
der technischen Einzelheiten (N/um)
Fa :Axialbelastung (N)
Ca :Dynamische Tragzahl (N)
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® Typen mit Vorspannung

Die Tabellen der technischen Einzelheiten fir die einzelnen BaugroRen geben die theoretischen
Werte zur axialen Steifigkeit an. Diese Werte ergeben sich aus einer Axialbelastung von 10 % der
dynamischen Tragzahl Ca. Unter Berucksichtigung der Steifigkeit des Mutter-Lagergehauses, die
hier nicht eingeschlossen ist, kann aber im allgemeinen ein Wert von 80% der dynamischen Trag-
zahl verwendet werden.

Bei einer Vorspannung groRer oder kleiner als 10 % der dynamischen Tragzahl (Ca) kénnen die
Steifigkeitswerte nach folgender Formel (40) berechnet werden.

Ko = Koo ) X0,8 - (40)
0,1
Ky :Axiale Steifigkeit der Mutter (N/um)
K : Steifigkeitswert aus den Tabellen

der technischen Einzelheiten (N/um)
Fao : Vorspannkraft (N)
Ca : Dynamische Tragzahl (N)

[Axiale Steifigkeit der Stiitzlager]

Die Axialsteifigkeit der Stiitzlager von Kugelgewindetrieben variiert je nach eingesetztem Lager.

Die Lagersteifigkeit eines Schragkugellagers wird typischerweise mit folgender Formel (41) berech-
net:

. 3Fao

......... 41
dao ")

Ks :Axiale Steifigkeit des Stutzlagers (N/um)

Fa, :Vorspannung des Stitzlagers (N)
da» :Axiale Einfederung (um)
2\ 1
San = 0.,45 (Q ) 3
sino. \ Da
_ Fao
Zsina
Q  :Axialbelastung (N)
Da :Kugeldurchmesser des Stutzlagers (mm)
o : Kontaktwinkel des Stltzlagers ()

z : Anzahl Kugeln
Bei Fragen hierzu wenden Sie sich bitte an den Lagerhersteller.

[Axiale Steifigkeit des Mutter-Aufnahmegehéduses und des Stiitzlagersitzes]

Dieser Faktor ist bei der Auslegung Ihrer Maschine zu bertcksichtigen. Wahlen Sie die Steifigkeit
dieser Komponenten mdglichst hoch.
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Auswabhlkriterien

Ermittlung der Positioniergenauigkeit

Ermittlung der Positioniergenauigkeit

Ursachen von Positionierfehlern

Positionierfehler werden hauptsachlich durch die Steigungsgenauigkeit, die axiale Steifigkeit oder
das Axialspiel des Kugelgewindetriebs verursacht. Andere wichtige Ursachen sind thermischer Ver-
satz durch Warmeentwicklung sowie die Einfederung des Fiihrungssystems wahrend des Betriebs.

Ermittlung der Steigungsgenauigkeit

Aus den Genauigkeitsklassen fiir Kugelgewindetriebe ist die korrekte Genauigkeitsklasse geman
der erforderlichen Positioniergenauigkeit auszuwahlen (siehe Tab. 1 auf E15-20). An-
wendungstypische Beispiele fur erforderliche Genauigkeitsklassen finden Sie auch in Tab. 3 auf
E15-56.

Ermittlung des Axialspiels

Wahrend das Axialspiel die Positioniergenauigkeit bei der Bewegung in eine Richtung nicht be-
einflusst, verursacht es aber das sogenannte Umkehrspiel bei Lastdnderungen oder bei der Um-
kehrung der Bewegungsrichtung. Daher ist es unbedingt notwendig, aus Tab. 10 und Tab. 13 auf
E115-27 ein Axialspiel auszuwéhlen, das dem notwendigen Umkehrspiel entspricht.
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Tab. 3 Beispiele fiir die Auswahl der Genauigkeitsklassen entsprechend der Anwendung

Toleranzklassen
Anwendungen Achse
(6]0] C1 C2 C3 C5 C7 C8 | C10
Drehmaschine X ® ® ® ®
z e | o
Bearbeitungszentrum XY ® L ®
z [ J [ ] [ J
XY o [ J
Bohrmaschine Z ° °
_ ) XY [ ) o
c Koordinaten-Bohrmaschine 7 ° °
£ ) . X e o
% Ober&aat:shcir;ﬁghleﬁ- % ° ® ™ Y
§, z o [ ) [ J [ J
3 ) . ) X (J o [ J
E Zylinderschleifmaschine Z ° ° °
(g_') Elektro- XY L4 L [J
z Erodiermaschine 7 [ o [ [
XY o [ J [
Funkenerosionsmaschine z [ ) [ J [ ) [ J
uv [ J [ J (]
Lochstanze XY [ [ J [ ]
Laserschneidmaschine X L ) L)
z o o [ ]
Holzbearbeitungsmaschine (] [ ) o [
Standard- und Sondermaschine o o [ ] o [ J
é Kartesischer Roboter '\2\?1::16 L : : : °
% Portalroboter Montage 9 o ®
% Andere [ ] [ ]
2 Zylindrischer Koordinatenroboter [ J o (J
.S Belichtungssysteme [ (]
E £ Chemische Bearbeitungsanlagen [ ) [ J o [ ] [ J [ ]
‘é-’v-,'g Drahtverbinder [ J [
g % Testmaschine o o [ ) [ J
ﬁ = Leiterplatten-Bohrmaschine o [ [ J (] (]
25 Bestilickungsautomat o o [ J @
3D-Messmaschine [ [ J [ ]
Bildbearbeitungssystem [ ) [ [ ]
SpritzgieRmaschine [ J [ ] @
Biirogerat o o [ J [
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Auswabhlkriterien

Ermittlung der Positioniergenauigkeit

Axiale Steifigkeit von Kugelgewindetrieben

Im Vergleich zu anderen Vorschubsystemen ist die axiale Steifigkeit eines Kugelgewindetriebs
abhangig von der Position der Mutter innerhalb des Hubweges. Bei groReren Axialbelastungen be-
einflusst die axiale Steifigkeit der Gewindespindel direkt die Positioniergenauigkeit. Daher muss die
Axialsteifigkeit entsprechend ausgelegt sein. (E115-51 bis E115-54).

Beispiel zur Betrachtung der Steifigkeit einer Vorschubspindel

Beispiel: Positionierabweichung aufgrund der axialen Steifigkeit der Spindel bei einer vertikalen
Transporteinrichtung

1.000 N

1

500N |} -

[Bedingungen]

Werkstuckgewicht: 1.000 N; Tischgewicht: 500 N

Verwendeter Kugelgewindetrieb: Typ BNF2512-2,5 (Kerndurchmesser der Gewindespindel dc =
21,9 mm)

Hubweg: 600 mm (L = 100 mm bis 700 mm)

Endenlagerung: fest - los

[Betrachtung]
Die axiale Steifigkeit zwischen L = 100 mm und L = 700 mm ist allein abhangig von der axialen Stei-

figkeit der Gewindespindel.
Daher ist die Positionierabweichung aufgrund der axialen Steifigkeit des Vorschubsystems gleich
der Differenz der axialen Einfederung der Spindel zwischen L = 100 mm und L = 700 mm.
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[Axiale Steifigkeit der Gewindespindel (sieche B115-51 und E15-52)]

Ke= AXE _ 376,5%X2,06X10° _ 77,6%10’
1.000 * L 1.000 X L L
T CII  FV ST 2
A= —,—dc’=——X21,9°= 3765 mm

E = 2,06 X 10° N/mm’
(1) Bei L =100 mm

3
Kei = L7.6X10" — 776 N/jum
100

(2) Bei L =700 mm

3
Ksz=ﬂ=60>5J=111 N/pm

[Axiale Einfederung aufgrund der axialen Steifigkeit der Gewindespindel]
(1) Bei L =100 mm

_ Fa _ 1000+500 -
o= e 776 1.9 um

(2) Bei L =700 mm
52 = Fa _ 1000+500 _ 13,5 um

Ks2 1M

[Positionierabweichung aufgrund der axialen Steifigkeit des Vorschubsystems]
Positioniergenauigkeit = §:-8. = 1,9 - 13,5

=-11,6 um
Bei der gegebenen axialen Steifigkeit des Vorschubsystems ergibt sich demzufolge eine Positionier-
abweichung von 11,6 um.
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Auswabhlkriterien

Ermittlung der Positioniergenauigkeit

Thermische Nachgiebigkeit bei Warmeentwicklung

Erhoht sich die Temperatur der Gewindespindel wahrend des Betriebs, dehnt sich die Spindel aus
und die Positioniergenauigkeit nimmt ab. Die Ausdehnung und Verkirzung der Gewindespindel
kann mit folgender Formel (42) bestimmt werden:

Al = pXAt XL oo (42)
Al : Ausdehnung/Verkiirzung der Gewindespindel

in axialer Richtung (mm)
P : Langenausdehnungskoeffizient (12 X 10%/°C)
At : Temperaturanderung der Gewindespindel (°C)
14 : Effektive Gewindeldnge (mm)

Danach verlangert sich die Gewindespindel bei 1°C Temperaturerh6hung um 12 um auf 1 m Lange.
Je hoher die Drehzahl, umso groRer die Warmeentwicklung und damit auch die Positionierabwei-
chung. Wird hohe Préazision verlangt, miissen daher MalRnahmen gegen die Warmeentwicklung
unternommen werden.

[MaRnahmen gegen Warmeentwicklung]

® Minimierung der Warmeentwicklung

Die Vorspannung des Kugelgewindetriebs und der Stitzlager ist méglichst gering zu halten.
Die Spindelsteigung so grol wie mdglich auswahlen, und die Drehzahl vermindern.
Geeigneten Schmierstoff einsetzen. (Siehe Schmierzubehér auf [24-2.)

Klhlung des Gewindespindelumfangs durch Luft oder ein Schmiermittel.

® Vermeidung der Warmeentwicklung

e Negativen Soll-Zielpunkt fur die Steigung des Kugelgewindetriebs auswahlen.
Normalerweise wird ein negativer Soll-Zielpunkt der Steigung gewahlt, in der Annahme, dass die
Warmeentwicklung 2°C bis 5°C betragt.
(-0,02 mm bis -0,06 mm/m)

e Es empfiehlt sich die Endenlagerung fest - fest. (Siehe Abb. 3 auf E115-37.)
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Einfederung wahrend des Betriebs

Die Steigungsgenauigkeit ist gleich der Positioniergenauigkeit an der Langsachse des Kugelgewin-
detriebs. Normalerweise wird aber eine Genauigkeit fiir bestimmte Positionen verlangt, die in hori-
zontaler oder vertikaler Richtung zur Langsachse des Gewindetriebs liegen. Daher beeinflusst die
Einfederung wahrend des Betriebs die Positioniergenauigkeit.

Die Einfederung in vertikaler Richtung zum Kugelgewindetrieb (das Kippen) oder in horizontaler
Richtung (das Gieren) tiben den groRten Einfluss auf die Positioniergenauigkeit aus.

Daher muss unter dem Aspekt der Einfederung wahrend des Betriebs (Genauigkeit beztglich Kip-
pen, Gieren usw.) die Distanz zwischen der Langsachse des Gewindetriebs und der Position, fiir die
die Positioniergenauigkeit entscheidend ist, berticksichtigt werden.

Positionierabweichungen aufgrund von Kippen und Gieren kénnen mit folgender Formel (43) ermit-
telt werden:

A= /{XsinQ - (43)

A: Positioniergenauigkeit durch Kippen (oder Gieren) (mm)
¢ : Vertikaler oder horizontaler Abstand zur Langsachse

des Kugelgewindetriebs (mm) (siehe Abb. 9)
6 : Winkelversatz ©)

I

\

[ \l\ U A \l\ \l\l\l\I\l\l\l\l\l\l\l\l\l\l\l\l\l\l\l\ S
A T

Abb. 9
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Auswabhlkriterien

Ermittlung des Drehmoments

Ermittlung des Drehmoments

Das Drehmoment zur Umwandlung einer Rotationsbewegung des Kugelgewindetriebs in eine Line-
arbewegung wird mit folgender Formel (44) ermittelt:

[Bei konstanter Geschwindigkeit]

(Ti+ T+ Te) A oo (44)

T.  : Drehmoment fir konstante Geschwindigkeit (Nmm)

T+ : Reibmoment durch externe Belastung (Nmm)

T. :Vorspannmoment des Kugelgewindetriebs (Nmm)

T. :Andere Momente (Nmm)
(Reibmoment des Stiitzlagers und der Oldichtung)

A : Untersetzungsverhaltnis

[Wéahrend der Beschleunigung]

TK - Tt &= 'I'3 ......... (45)
T« : Drehmoment bei Beschleunigung (Nmm)
Ts  :Beschleunigungsmoment (Nmm)

[Wahrend der Verzégerung]
To=Te-Ts e (46)

T, : Drehmoment bei Verzégerung (Nmm)

Reibmoment durch externe Belastung

Das Drehmoment des Kugelgewindetriebes zur Uberwindung der externen Belastung und des Ver-
schiebewiderstandes des Fiihrungssystems wird mit folgender Formel (47) ermittelt:

. agaujapuimablabny

_Fa -Ph
T = 271 (47)
T+ : Reibmoment durch externe Belastung (Nmm)
Fa :Belastung (N)
Ph : Spindelsteigung (mm)

n : Wirkungsgrad Kugelgewindetrieb (0,9 bis 0,95)
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Drehmoment durch Vorspannung des Kugelgewindetriebs

Siehe auch das Kapitel "Vorspannmoment" auf E115-30.
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Auswabhlkriterien

Ermittlung des Drehmoments

Drehmoment fiir Beschleunigung

: Massentragheitsmoment des Getriebes und anderer Spindel-Anschlussteile (kgem?)
: Flachentragheitsmoment des Getriebes und anderer Motor-Anschlussteile (kgem?)

T:=J X0 X 10° - (48)
Ts  : Drehmoment fir Beschleunigung (Nmm)
J : Massentragheitsmoment (kgem?)
® : Winkelbeschleunigung (rad/s?)
Ph \’
J=m(—) S0+ Jor B4 da P4 s
2n
m  : Werkstiickgewicht (kg)
Ph : Spindelsteigung (mm)
Js  : Spindel-Tragheitsmoment (kgem?)
(siehe Maf3tabellen der jeweiligen Baugréfien)
i : Untersetzungsverhaltnis
Ja
Js
o 2n* Nm
60t
Nm : Motordrehzahl (min™)
t : Beschleunigungszeit (s)

[Referenz] Massentragheitsmoment eines runden Objekts

J
m

_m-d
8-10°

: Massentragheitsmoment (kgem?)

: Masse eines runden Objekts (kg)

: SpindelaufRendurchmesser (mm)

d
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Untersuchen der Zugfestigkeit von Gewindespindeln

Die Spindelfestigkeit ist ein wichtiger Faktor, da die Spindel in einem Kugelgewindetrieb bei Dreh-
momenteinwirkung sowohl Dreh- als auch Biegekraften ausgesetzt ist.

[Gewindespindel unter Drehbelastung]
Wenn eine Drehkraft auf das Ende der Kugelgewindetriebspindel einwirkt, kann der Enddurchmes-

ser der Gewindespindel mit Formel (49) berechnet werden.

T: Torsionsmoment

T=T.Zr und Zr = T

...... (49)

T : Maximales Torsionsmoment (Nmm) - i
T.  : Zulassige Torsionsspannung der =

Gewindespindel (49 N/mm?)
Zr  :polares Widerstandsmoment (mm?)

.d°
Ze= L
T 16

[Gewindespindel unter Biegebelastung]
Wenn eine Biegekraft auf das Ende der Kugelgewindetriebspindel einwirkt, kann der Enddurchmes-
ser der Gewindespindel mit Formel (50) berechnet werden.

M
M=c*Z und Z= T (50) M: Biegemoment

M : Max. Biegemoment (Nmm)
c : Zulassige Biegespannung der M
Gewindespindel (98 N/mm?) 2
z : Widerstandsmoment (mm?)
.d’
z="T
32
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Auswabhlkriterien

Ermittlung des Drehmoments

[Wenn sowohl eine Dreh- als auch eine Biegekraft auf die Spindel einwirkt]

Wenn gleichzeitig eine Dreh- und eine Biegekraft auf das Ende der Kugelgewindespindel einwirken,
ist der Durchmesser der Gewindespindel fiir beide Kréafte unter Berlcksichtigung des betreffenden
Biegemoments (Me) und des betreffenden Drehmoments (T.) separat zu berechnen. Danach wird
die Dicke der Gewindespindel anhand des groRten der ermittelten Werte berechnet.

Aquivalentes Biegemoment

BT s (1))

Me=cZ

Aquivalentes Torsionsmoment

T. =\/M*+T> = M-\/1 -|.(l)2
M
z

Te=Ta* Zp
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Ermittlung des Antriebsmotors

Bei der Auswahl des Antriebsmotors fiir den Kugelgewindetrieb sind die Drehzahl, das Drehmoment
und der minimale Vorschub zu bertcksichtigen.

Servomotor-Antrieb

[Drehzahl]
Die erforderliche Drehzahl des Motors kann nach folgender Formel (51) ermittelt werden. Zu berlick-
sichtigen sind Vorschubgeschwindigkeit, Spindelsteigung und Untersetzungsverhaltnis.

=V X1000xX60 ., 1 .
Nm = Ph X i (51)
Nw  : Erforderliche Motordrehzahl (min™)
V  :Vorschubgeschwindigkeit (m/s)
Ph : Spindelsteigung (mm)

i : Untersetzungsverhaltnis

Dabei darf die Nenndrehzahl des Motors (Nu) nicht kleiner als die oben errechnete erforderliche
Drehzahl sein.

Nu=Nr

Nz : Nenndrehzahl des Motors (min™)

[Erforderliche Aufldsung]
Die erforderliche Auflésung fir den Encoder wird mit der folgenden Formel (52) ermittelt. Zu berlick-

sichtigen sind minimaler Vorschub, Spindelsteigung und Untersetzungsverhaltnis.

Ph-i
B - tieieiee 52
s (52)
B : Erforderliche Auflésung fir Encoder und Treiber (Impuls/Umdrehung)
Ph : Spindelsteigung (mm)
i : Untersetzungsverhaltnis
S : Minimaler Vorschub (mm)
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Auswabhlkriterien

Ermittlung des Antriebsmotors

[Motordrehmoment]

Fir Beschleunigung, Verzégerung und konstante Geschwindigkeit sind unterschiedliche Drehmo-
mente erforderlich. Zur Berechnung des Drehmoments siehe Kapitel "Drehmoment" auf E15-
61.

a. Maximales Drehmoment
Das maximal erforderliche Drehmoment darf nicht grof3er sein als das maximale Spitzenmoment
des Motors.
Tnax = T Prmax
Tmex - Maximal erforderliches Drehmoment
Tpmax : Maximales Spitzenmoment des Motors

b. Effektives Drehmoment
Der Effektivwert des fir den Motor bendtigten Drehmoments muss berechnet werden. Der Effek-
tivwert fir das Drehmoment wird mit der Formel (53) ermittelt.

T _\/T12Xt1+T22Xt2+T32Xt3

......... 53

t (53)
Tms : Effektives Drehmoment (Nmm)
T.  :Drehmomentschwankung  (Nmm)
tn : Zeit fur wirkendes Drehmoment T, (s)
t : Zykluszeit (s)

(t=ti+to+ts)
Das berechnete effektive Drehmoment darf nicht das Nenndrehmoment des Motors Ubersteigen.
Tms=Tr
Tr  : Nenndrehmoment des Motors(Nmm)

[Tragheitsmoment]
Das erforderliche Massentragheitsmoment des Motors wird mit der Formel (54) ermittelt.
J

dm = E ......... (54)

Juw : Erforderliches Massentragheitsmoment des Motors (kgem?)

C : Koeffizient von Motor und Treiber

(Je nach Motor und Treiber liegt der Wert von C im allgemeinen zwischen 3 - 10. Siehe dazu die je-
weiligen Angaben im Katalog des Herstellers.)

Dabei darf das Tragheitsmoment des Motors nicht kleiner als der oben errechnete Wert fir Ju sein.
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Schrittmotor-Antrieb

[Minimaler Vorschub pro Schritt]
Der erforderliche Schrittwinkel fir Motor und Treiber kann mit der Formel (55) ermittelt werden. Zu

berucksichtigen sind minimaler Vorschub, Spindelsteigung und Untersetzungsverhaltnis.

360S
- — e 55
Ph-i %)
E : Erforderlicher Schrittwinkel fir Motor und Treiber (°)
S : Minimaler Vorschub (mm)
(pro Schritt)
Ph : Spindelsteigung (mm)

i : Untersetzungsverhaltnis

[Impulsfrequenz und Motordrehmoment]

a. Impulsfrequenz
Die Impulsfrequenz kann unter Berucksichtigung von Vorschubgeschwindigkeit und minimalem
Vorschub nach der Formel (56) ermittelt werden.

§ = VX1000

......... 56

s (56)
f :Impulsfrequenz (Hz)
V : Vorschubgeschwindigkeit (m/s)
S : Minimaler Vorschub (mm)

b. Erforderliches Motordrehmoment
Fir Beschleunigung, Verzégerung und konstante Geschwindigkeit sind unterschiedliche Drehmo-
mente erforderlich. Zur Berechnung des Drehmoments siehe Kapitel "Drehmoment" auf E15-
61.

Jetzt kdnnen die erforderliche Impulsfrequenz des Motors und das notwendige Drehmoment, um
diese Frequenz zu erreichen, ermittelt werden.

Das Drehmoment des Motors schwankt je nach Einsatzbedingung, daher sollte das Motordrehmo-
ment doppelt so grof3 sein wie das berechnete Drehmoment. Prifen Sie, ob das Drehmoment in die
Drehzahl-Drehmoment-Kennlinie des Motors passt.
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Auswabhlkriterien

Auswahlbeispiele fiir Kugelgewindetriebe

Auswahlbeispiele fiur Kugelgewindetriebe

Horizontales schnelles Transportsystem

[Auswahlbedingungen]
Gewicht des Tisches
Gewicht des Werkstlicks
Hublange
Maximalgeschwindigkeit
Beschleunigungszeit
Verzdgerungszeit
Verfahrzyklen pro Minute
Umkehrspiel
Positioniergenauigkeit

m: = 60 kg

m: = 20 kg
¢s=1.000 mm

Vimax = 1 m/s

th= 0,15 S
t:=0,15s

n =8 min"

0,15 mm

+ 0,3 mm/1.000 mm
(Positionierung nach dem
Riickhub)

{Gewicht des Werkst[]cks}

Wiederholgenauigkeit
Minimaler Vorschub
Geforderte Lebensdauer
Antriebsmotor

Motor-Tragheitsmoment
Getriebe

+0,1 mm

s = 0,02 mm/Intervall
30.000 h
AC-Servomotor
Nenndrehzahl:
3.000 min™*

Jn =1 X 107 kgem?
ohne (Direktantrieb) i = 1

Koeffizient des Fiihrungs-Reibwiderstandes . = 0,003 (rollend)
Verschiebewiderstand der Fiihrung

f=15N (unbelastet)

Gewicht d){es Tisches 1
m2
+
m1
= ) : B
= % J\:* —
fo - \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\H\\\\\\\\\\\\\\l\\\\\ \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\E
N LRV , T
Motor Gewindespindel / Kugelgewindemutter

[Kontrollliste]
Spindeldurchmesser
Steigung

Baugrofie Mutter
Genauigkeit
Axialspiel
Endenlagerung
Antriebsmotor
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[Auswahl der Genauigkeitsklasse und Uberpriifung des Axialspiels]
® Auswahl der Steigungsgenauigkeit
Um eine Positioniergenauigkeit von + 0,3 mm/1.000 mm zu erreichen:

+0,3 _ %0,09

1000 300
ist eine Steigungsgenauigkeit von mindestens + 0,09 mm/300 mm auszuwahlen.
Demzufolge ist fur den Kugelgewindetrieb die folgende Genauigkeitsklasse auszuwahlen (siehe
Tab. 1 auf E115-20).

C7 (Wegabweichung: + 0,05 mm/300 mm)
Da in der Genauigkeitsklasse C7 gerollte und geschliffene Kugelgewindetriebe angeboten werden,
wird der preiswertere, gerollte Kugelgewindetrieb ausgewahit.

® Auswahl des Axialspiels

Fir ein gefordertes maximales Umkehrspiel von 0,15 mm darf das Axialspiel des Kugelgewindet-
riebs nicht héher als 0,15 mm sein.

Diese Bedingung erflllen gerollte Kugelgewindetriebe mit einem Spindeldurchmesser von maximal
32 mm (siehe Tab. 13 auf E115-27).

Die Anforderungen bedingen einen gerollten Kugelgewindetrieb in der Genauigkeitsklasse C7 mit
einem Spindeldurchmesser von maximal 32 mm.

[Auswahl der Gewindespindel]

® Berechnung der Spindellange

Angenommen die Gesamtlange der Kugelgewindemutter ist 100 mm und die des Spindelendes ist

100 mm, dann ermittelt sich die Gesamt-Spindellange bei einem Verfahrweg von 1.000 mm wie folgt:
1.000 + 200 = 1.200 mm

Als Gewindespindellange werden also 1.200 mm angenommen.

® Auswahl der Steigung
Bei einer Motornenndrehzahl von 3.000 min” und der max. Vorschubgeschwindigkeit von 1 m/s ist

die Spindelsteigung wie folgt zu ermitteln:

1X1000X 60
3000

Daher sollte der gewahlte Typ eine Steigung von mindestens 20 mm haben.
Dariber hinaus kann der Motor direkt am Kugelgewindetrieb ohne Untersetzung angeflanscht wer-
den. Die Mindestauflésung pro Umdrehung des AC-Servomotors ist abhangig von der nachfolgend
angegebenen Auflésung des Encoders, der als Standardzubehér zum AC-Servomotor geliefert wird
(1.000 bzw. 1.500 Impulse/ Umdrehung):

1.000 Impulse/Umdrehung (nicht multipliziert)

1.500 Impulse/Umdrehung (nicht multipliziert)

2.000 Impulse/Umdrehung (multipliziert mit 2)

3.000 Impulse/Umdrehung (multipliziert mit 2)

4.000 Impulse/Umdrehung (multipliziert mit 4)

6.000 Impulse/Umdrehung (multipliziert mit 4)

=20 mm
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Auswabhlkriterien

Auswahlbeispiele fiir Kugelgewindetriebe

Nach den vorliegenden Auswabhlkriterien sollte die Spindelsteigung bei einer min. Vorschubge-
schwindigkeit von 0,02 mm/Impuls wie folgt sein:
Steigung 20 mm —— 1.000 Impulse/Umdrehung
30 mm —— 1.500 Impulse/Umdrehung
40 mm —— 2.000 Impulse/Umdrehung
60 mm —— 3.000 Impulse/Umdrehung
80 mm —— 4.000 Impulse/Umdrehung

@ Auswahl des Spindeldurchmessers
Die Kugelgewindetriebe, die den in Abschnitt [Auswahl der Genauigkeitsklasse und Uberpriifung des
Axialspiels] auf E115-70 definierten Bedingungen entsprechen, sind gerollte Kugelgewindetrie-
be mit einem Durchmesser von 32 mm oder weniger. Gemal Abschnitt [Auswahl der Gewindespindel]
auf B115-70 muss die Steigung 20, 30, 40, 60 oder 80 mm betragen (siehe Tab. 20 auf E115-
35). Dazu stehen folgende Kombinationen zur Verfligung:

Spindeldurchmesser Steigung

15 mm —— 20 mm
15 mm —— 30 mm
20 mm —— 20 mm
20 mm —— 40 mm
30 mm —— 60 mm

Da die Gewindespindellange gemaR Abschnitt [Auswahl der Gewindespindel] auf E115-70
1200 mm betragen muss, ist ein Spindeldurchmesser von 15 mm unzureichend. Demzufolge muss
der Spindeldurchmesser des Kugelgewindetriebs mindestens 20 mm betragen.

Nach dieser Vorauswahl kommen drei Durchmesser-/Steigungskombinationen in Betracht: Spindel-
durchmesser 20 mm/Steigung 20 mm; 20 mm/40 mm; 30 mm/60 mm.

® Auswahl der Endenlagerung

Die gegenwartige Auswahl ist bezogen auf einen langen Hubweg von 1.000 mm und eine max. Vor-
schubgeschwindigkeit von 1 m/s. Entsprechend ist fur die Endenlagerung entweder fest - los oder
fest - fest zu wahlen.

Fir die Lagerart fest - fest ist eine komplizierte Konstruktion sowie eine hochprazise Installation er-
forderlich.

Daher wird fur die gegebenen Bedingungen die Endenlagerung fest - los gewahlt.
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® Zuldssige Axialbelastung
EBerechnung der maximalen Axialbelastung
Verschiebewiderstand des Fuhrungssystems f= 15 N (unbelastet)

Gewicht des Tisches m: = 60 kg
Gewicht des Werkstiicks m. = 20 kg
Koeffizient des Reibwiderstandes der Fiihrung u = 0,003
Maximalgeschwindigkeit Viax = 1 m/s
Erdbeschleunigung g = 9,807 m/s?
Beschleunigungszeit tt=0,15s

Daraus ergeben sich die folgenden notwendigen Werte:
Beschleunigung:

a= % =6,67 m/s’
Bei Vorwartsbeschleunigung:

Fai=pe (Mi+mz)g+f+(mi+m)ea=550N
Bei konstanter Vorwartsbewegung:

Fa:=pe(mi+my)g+f=17N
Bei Vorwartsverzdgerung:

Fas=pe (Mi+my))g+f-(mi+m)ea=-516N
Bei Ruickwartsbeschleunigung:

Fa:=-pe (M + m2) g -f - (mi+m) s =-550 N
Bei konstanter Rickwartsbewegung:

Fas=-pe (M +my))g-f=-17N
Bei Rickwartsverzdgerung:

Fas=-pe (Mi+mz)g-f+(mi+m:)ea=516N

Danach ist die maximale Axialbelastung des Kugelgewindetriebs:

Famx = Fai =550 N
Wenn eine Spindel mit einem Durchmesser von 20 mm, einem minimalen Spindel-Kerndurchmesser
von 17,5 mm und einer Steigung von 20 mm kein Problem darstellt, kann diese verwendet werden.
Ein Spindeldurchmesser von 30 mm wére ideal, aber in diesem Auswahlbeispiel beruhen die weite-
ren Berechnungen der Knicklast und der zulassigen Zug-Druck-Belastung der Gewindespindel auf
einem Spindeldurchmesser von 20 mm.
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mBerechnung der Knicklast
Faktor fur Lagerart

Auswabhlkriterien

Auswahlbeispiele fiir Kugelgewindetriebe

n2 = 20 (siehe E115-38)

Die Knicklast basiert auf dem ungestutzten Bereich zwischen der Endenlagerung und der Mut-

ter mit der Lagerart fest - fest. Deshalb gilt:
Ungestltzte Spindellange

¢, = 1100 mm (geschatzt)

Kerndurchmesser der Gewindespindel dc=17,5mm
P, = -£x1o“—2o><ﬂx1o“—15500N
I 11007 '

BZuldssige Zug-Druck-Belastung der Gewindespindel

P.=116 X dc*=116 X 17,5 = 35.500 N

Da die Knicklast und die zulassige Zug-Druck-Belastung nicht geringer sind als die maximale Axial-
belastung, kann ein Kugelgewindetrieb verwendet werden, der diese Anforderungen erfiillt.

® Zuldssige Drehzahl

EMaximale Drehzahl

e Spindeldurchmesser: 20 mm; Steigung: 20 mm
Maximalgeschwindigkeit Vmax = 1 m/s
Steigung Ph =20 mm

Vinae X 60 X 10 -
Nimax = Ph = 3.000 min
e Spindeldurchmesser: 20 mm; Steigung: 40 mm
Maximalgeschwindigkeit Vwax = 1 m/s

Steigung Ph =40 mm

Vimex X 60 X 10° L
N = ———5——— = 1.500 min

e Spindeldurchmesser: 30 mm; Steigung: 60 mm
Maximalgeschwindigkeit Vmax = 1 m/s
Steigung Ph =60 mm

Vinax X 60 X 10°

— M Pr e Y - P
Nimax = Ph 1.000 min
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BZulassige Drehzahl unter Beriicksichtigung der kritischen Drehzahl der Gewindespindel
Faktor fiir Lagerart X2 = 15,1 (siehe E115-40)

Ungestutzte Spindellange zwischen Mutter und Lagerung mit der Lagerart fest - los, fur die die
kritische Drehzahl zu bericksichtigen ist:

Ungestiitzte Spindellange ¢ =1.100 mm (geschatzt)
e Spindeldurchmesser: 20 mm; Steigung: 20 mm und 40 mm
Kerndurchmesser der Gewindespindel dc=17,5mm
dc _
Ni = hoX —o10" = 15,1 X L2 % 107 = 2,180 min”"
s 1100
e Spindeldurchmesser: 30 mm; Steigung: 60 mm
Kerndurchmesser der Gewindespindel dc = 26,4 mm
dc 26,4

Ni=2%X —— 10" =151 X == X 10" = 3.294 min™’
2 1100

b

BZulassige Drehzahl unter Beriicksichtigung des DN-Werts
e Spindeldurchmesser: 20 mm; Steigung: 20 mm und 40 mm (Kugelgewindetrieb mit groRer Steigung)

Kugelmittenkreis dp = 20,75 mm
_ 70000 _ 70000 _ .
Nz = dp —20’75 3.370 min
e Spindeldurchmesser: 30 mm; Steigung: 60 mm (Kugelgewindetrieb mit groer Steigung)
Kugelmittenkreis dp = 31,25 mm
_ 70000 _ 70000 _ .
Nz = dp —31’25 2.240 min

Daraus ergibt sich bei einem Kugelgewindetrieb mit einer Durchmesser-/Steigungskombination von
20/20 mm eine héhere max. Drehzahl als die kritische Drehzahl.

Bei Kugelgewindetrieben mit der Durchmesser-/Steigungskombination von 20/40 mm oder 30/60
mm liegt die Drehzahl unter der kritischen Drehzahl. Hier wird der DN-Wert nicht Giberschritten.
Nach diesen Ergebnissen fokussiert sich die Auswahl auf Kugelgewindetriebe mit der Durchmes-
ser-/ Steigungskombination 20/40 mm und 30/60 mm.

[Auswahl der Kugelgewindemutter]
® Auswahl der KugelgewindemuttergrofRe
Der gerollte Kugelgewindetrieb Typ WTF mit groRer Steigung wird in den Durchmesser-/Steigungs-
kombinationen 20/40 mm und 30/60 mm hergestellt.

WTF2040-2

(Ca=5,4 kN, Coa = 13,6 kN)

WTF2040-3

(Ca =6,6 kN, Coa = 17,2 kN)

WTF3060-2

(Ca=11,8kN, Coa = 30,6 kN)

WTF3060-3

(Ca=14,5kN, Coa = 38,9 kN)
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Auswabhlkriterien

Auswahlbeispiele fiir Kugelgewindetriebe

® Zuldssige Axialbelastung
Zunachst wird die zulassige Axialbelastung des Typs WTF2040-2 (Coa = 13,6 kN) berlicksichtigt.
Unter der Annahme, dass dieser Typ in ein schnelles Transportsystem integriert wird und wahrend
der Verzdgerung eine StofRbelastung auftritt, wird ein statischer Sicherheitsfaktor (fs) von 2,5 (siehe
Tab. 1 auf E115-47) berlicksichtigt:

Coa 13,6

. 25 =5,44 kN =5.440N

Die maximale Axialbelastung betragt 550 N. Da die zulassige Axialbelastung dieses Typs groRer ist,
kann dieser eingesetzt werden.

mBerechnung der Hublange
Maximalgeschwindigkeit Vi =1 m/s
Beschleunigungszeit tt+=0,15s
Verzégerungszeit t:=0,15s
e Hublange bei Beschleunigung

Vmax. t1 1XO,15

f1,4=T X10° = X 10° =75 mm

e Hublange bei konstanter Bewegung

Vmax ° t1 + Vmax ° t3

frs= b ————— —— x10°=1.000 - 1X0,15 + 10,15

2

X 10° = 850 mm

e Hublange bei Verzégerung

Viax * s 1X0,15

fa.s=2— X 10° = X 10° =75 mm

Aus den oben genannten Bedingungen ergibt sich das in der folgenden Tabelle dargestellte Verhalt-
nis zwischen Axialbelastung und Hublange:

Axial-belastung Hub-lange
Bzl Fan(N) f(mm)
Nr. 1: Wahrend
Vorwartsbeschleunigung 550 5
Nr. 2: Wahrend konstanter 17 850
Vorwartsbewegung
Nr. 3: Wahrend
Vorwartsverzégerung -516 75
Nr. 4: Wahrend
Rickwartsbeschleunigung == 19
Nr. 5: Wahrend konstanter
Riickwartsbewegung -7 850
Nr. 6: Wahrend
Ruckwartsverzégerung 22 5

* Der Index (N) gibt die Bewegungsnummer an.

Aufgrund der wechselseitigen Belastung der Spindel durch Fas, Fa: und Fas, gekennzeichnet durch
das positive bzw. negative Vorzeichen, muss die mittlere axiale Belastung in beiden Richtungen be-
stimmt werden.
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mMittlere Axialbelastung

o Mittlere Axialbelastung in positiver Richtung
Aufgrund der variierenden Belastungsrichtung gilt fur die Berechnung der mittleren
Axialbelastung: Fas«s=0N

=225N

3
Frmi = \/ Fai'’X ti+ Fa)’ X ts + Fas’ X fs
Uit ot bt lat b+ 0o
e Mittlere Axialbelastung in negativer Richtung
Aufgrund der variierenden Belastungsrichtung gilt fir die Berechnung der mittleren
Axialbelastung: Fai,2s =0 N

3
Frz = \/|F83|3>< ls + |Fa4|3>< ls + |F35|3X ls _ 225N
bt o+ b+ lat U5+ s
Da Fmi = Fumy, ist die mittlere Axialbelastung wie folgt: Fm = Fmi = Frmo = 225 N.

ENominelle Lebensdauer
Belastungsfaktor fw = 1,5 (siehe Tab. 2 auf E115-48)

Mittlere Belastung  Fn=225N
Nominelle LebensdauerL (Umdrehungen)

3
L= (&) X 10°

fw - Fm
Angenommene Dynamische Tragzahl | Nominelle Lebensdauer
Typen Ca(N) L (Umdrehungen)
WTF 2040-2 5400 4,1X10°
WTF 2040-3 6600 7,47 X10°
WTF 3060-2 11800 4,27 X10™
WTF 3060-3 14500 7,93X10"
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Auswabhlkriterien

Auswahlbeispiele fiir Kugelgewindetriebe

mDurchschnittliche Umdrehungen pro Minute

Verfahrzyklen pro Minute
Hublange
e Spindelsteigung: Ph = 40 mm

n =38 min"
¢s=1.000 mm

2XnX{s 2 X 8 X 1000

Nm = =

Ph 40
e Spindelsteigung: Ph = 60 mm

=400 min™

2XnX/{s 2 X 8 X 1000

Nm = =
Ph 60

=267 min™

mBerechnung der Lebensdauer in Stunden aus der nominellen Lebensdauer

e WTF2040-2
Nominelle Lebensdauer
Durchschnittliche Drehzahl

X 9
Lo L 41x10

60 X Nm 60 X 400

e WTF2040-3
Nominelle Lebensdauer
Durchschnittliche Drehzahl

X 9
Lh= L _ 147%X10

60 X Nm 60 X 400

e WTF3060-2
Nominelle Lebensdauer
Durchschnittliche Drehzahl

L 4,27X10"°

Lh = =
60 X Nm 60 X 267

e WTF3060-3
Nominelle Lebensdauer
Durchschnittliche Drehzahl

L 7,93X 10"

Lh = =
60 X Nm 60 X 267

L =4,1 X 10° Umdrehungen
Nm =400 min”

=171.000 h

L =7,47 X 10° Umdrehungen
Nm =400 min”

=311.000 h

L =4,27 X 10" Umdrehungen
Nm = 267 min™

=2.670.000 h

L=7,93 X 10" Umdrehungen
Nm = 267 min™

=4.950.000 h
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mBerechnung der Lebensdauer in Wegstrecke aus der nominellen Lebensdauer
e WTF2040-2

Nominelle Lebensdauer L =4,1 X 10° Umdrehungen
Steigung Ph =40 mm
Ls =L X Ph X 10°® = 164.000 km

o WTF2040-3
Nominelle Lebensdauer L =7,47 X 10° Umdrehungen
Steigung Ph =40 mm
Ls =L X Ph X 10°=298.800 km

e WTF3060-2
Nominelle Lebensdauer L =4,27 X 10" Umdrehungen
Steigung Ph =60 mm
Ls=L X Ph X 10°=2.562.000 km

e WTF3060-3
Nominelle Lebensdauer L=7,93 X 10" Umdrehungen
Steigung Ph =60 mm

Ls =L X Ph X 10°®=4.758.000 km

Unter allen oben angegebenen Bedingungen werden die folgenden Typen ausgewahlt, die die ge-
wiinschte Lebensdauer von 30.000 Stunden erreichen.

WTF 2040-2

WTF 2040-3

WTF 3060-2

WTF 3060-3

E15-78 TR



Auswabhlkriterien

Auswahlbeispiele fiir Kugelgewindetriebe

[Beriicksichtigung der Steifigkeit]
Die Steifigkeit wird bei diesem Beispiel nicht beriicksichtigt, da sie bei dieser Anwendung nicht rele-
vant ist.

[Ermittlung der Positioniergenauigkeit]
® Ermittlung der Steigungsgenauigkeit
Die Genauigkeitsklasse C7 wurde bereits in Abschnitt [Auswahl der Genauigkeitsklasse und Uber-
prufung des Axialspiels] auf E115-70 ausgewanhit.
C7 (Wegabweichung: + 0,05 mm/300 mm)

® Ermittlung des Axialspiels
Da die Positionierung nur in eine bestimmte Richtung erfolgt, bleibt das Axialspiel unberiicksichtigt, da es
sich nicht auf die Positioniergenauigkeit auswirkt.

WTF2040: Axialspiel: 0,1 mm

WTF3060: Axialspiel: 0,14 mm

@ Axiale Steifigkeit
Die axiale Steifigkeit bleibt ebenfalls unbericksichtigt, da die Belastungsrichtung sich nicht andert,
und sie deswegen keinen Einfluss auf die Positioniergenauigkeit hat.

® Thermische Nachgiebigkeit bei Warmeentwicklung
Bei einer angenommenen Temperaturerhohung wahrend des Betriebs um 5°C errechnet sich die
Positioniergenauigkeit in Abhangigkeit von der Temperaturerhhung wie folgt:
Al = pXAt X¢
=12 X 10°X 5 X 1000
=0,06 mm

® Einfederung wahrend des Betriebs
Zwischen der Langsachse des Kugelgewindetriebs und dem Punkt fir die Positioniergenauigkeit
besteht eine Distanz von 150 mm, daher ist die Einfederung wahrend des Betriebs zu bertlicksichti-
gen.
Angenommen, das Kippen liegt konstruktionsbedingt im Bereich von + 10% dann errechnet sich die
Positionierabweichung wie folgt:

Aa ={X sin@

=150 X sin (£ 107)

=+0,007 mm
Die Positioniergenauigkeit (Ap) wird also wie folgt ermittelt:
+ X
ap==00551000 + 0,007 + 0,06 = 0,234 mm

Nach den vorausgegangenen Betrachtungen in den Abschnitten [Auswahl der Genauigkeitsklasse
und Uberpriifung des Axialspiels] auf E115-70 bis [Ermittlung der Positioniergenauigkeit] auf
E115-79 erfillen die Typen WTF2040-2, WTF2040-3, WTF3060-2 und WTF3060-3 die Aus-
wahlbedingungen. Davon wird der kompakteste Typ WTF2040-2 ausgewahlt.
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[Ermittlung des Drehmoments]
® Reibmoment durch externe Belastung
Das Reibmoment wird wie folgt ermittelt:

_Fa*Ph . _ _17x40

T = T 2xxx09

X 1=120 N *mm

® Drehmoment durch Vorspannung des Kugelgewindetriebs
Der Kugelgewindetrieb ist nicht vorgespannt.

® Drehmoment fiir Beschleunigung
Tragheitsmoment
Das Massentragheitsmoment der Gewindespindel je Léangeneinheit ist 1,23 X 10® kg-cm?’mm (siehe
Tabelle der technischen Einzelheiten). Daher wird das Massentragheitsmoment fiir die ganze Spin-
dellange von 1.200 mm wie folgt errechnet:
Js=1,23 X 10°X 1.200 = 1,48 kg * cm?

=1,48 X 10* kg * m?

40
2X

2
2 -6 4 2
o n)x1><10 +1,48 X 107X 1

2

J = (mi+m2) ( Ph ) X A0 s = (60+20)(
=3,39 X 10°kg * m’

Winkelbeschleunigung:

,_ 2n-Nm _ 21X 1500 _
©'= S50t - 60x0,15 - 1-050rad/s’

Gemal obigen Betrachtungen wird fur die Beschleunigung folgendes Drehmoment bendtigt:
To=(J+Jdn) Xo'=(3,39 X 10°+1 X 10°) X 1.050=4,61Nem
=4,61 X 10°N *mm

Daraus ergibt sich folgendes Drehmoment:
Bei der Beschleunigung

Te=Ti+T.=120+4,61 X 10°=4.730 N * mm
Bei konstanter Bewegung

Te=T:=120 N * mm
Bei der Verzdgerung

Te=Ti-T2=120-4,61 X 10°=-4.490 N * mm
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Auswabhlkriterien

Auswahlbeispiele fiir Kugelgewindetriebe

[Ermittlung des Antriebsmotors]
® Drehzahl
Da die Spindelsteigung anhand der Nenndrehzahl des Motors ausgewahlt wird, muss die Motor-
drehzahl hier nicht berlicksichtigt werden.
Maximale Betriebsdrehzahl : 1.500 min™
Nenndrehzahl des Motors: 3.000 min™

® Minimaler Vorschub
Wie bei der Drehzahl ist der minimale Vorschub auch von der Spindelsteigung und der Aufldsung
des Encoders fir den AC-Servomotor abhangig. Daher wird der minimale Vorschub auch nicht be-
rucksichtigt.
Aufldsung Encoder: 1.000 Impulse/Umdrehung
Multipliziert mit 2: 2.000 Impulse/Umdrehung

® Motordrehmoment
Das Drehmoment wahrend der Beschleunigung, das in Abschnitt [Ermittlung des Drehmoments] auf
E115-80 berechnet wurde, ist das maximale Drehmoment.
Trex = 4.730 N « mm
Daher muss das maximale Drehmoment des AC-Servomotors mindestens 4.730 Nmm betragen.

® Effektives Drehmoment
Die Auswahlkriterien und das im Abschnitt [Ermittlung des Drehmoments] auf E115-80 ermit-
telte Drehmoment kdnnen wie folgt ausgedriickt werden:
Bei der Beschleunigung:

Tk =4.730 N + mm

tt=0,15s
Bei konstanter Bewegung:

Te=120 N » mm

t.=0,85s
Bei der Verzdgerung:

Ts=4.490 N * mm

ts= 0,15 S
Im Stillstand:

Ts=0

t.=26s

GemalR dem nachfolgend angegebenen effektiven Drehmoment muss das Nenndrehmoment des
Motors mindestens 1305 Nmm betragen.

T _\/Tﬁ-n +T b+ T b+ T _\/ 4730° X 0,15 + 120° X 085 +4490° X 0,15 +0
me= bt+ts+te 015 + 085 +0,15 + 26
=1.305N-mm
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® Tragheitsmoment
Das Tragheitsmoment, das auf den Motor wirkt, entspricht dem im Abschnitt [Ermittlung des Dreh-
moments] auf E115-80 ermittelten Tragheitsmoment.

J=23,39 X 10°kg * m?
Obwohl die Werte je nach Hersteller variieren, sollte der Motor 10 % von dem Tragheitsmoment er-
zeugen, das auch auf den Motor wirkt.
Daher sollte das Tragheitsmoment des AC-Servomotors mindestens 3,39 X 10°kg-m? betragen.

Damit ist die Auswahl abgeschlossen.
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Auswabhlkriterien

Auswahlbeispiele fiir Kugelgewindetriebe

Vertikales Transportsystem

[Auswahlbedingungen]

Gewicht des Tisches  mi =40 kg
Gewicht des Werkstlicks m2 =10 kg
Hublange {; =600 mm
Maximalgeschwindigkeit Ve = 0,3 m/s
Beschleunigungszeit ti=0,2s

Verzogerungszeit t=02s
Verfahrzyklen pro Minute n =5 min"
Umkehrspiel 0,1 mm

Positioniergenauigkeit + 0,7 mm/600 mm
Wiederholgenauigkeit + 0,05 mm
Minimaler Vorschub s = 0,01 mm/Intervall
geforderte Lebensdauer 20.000 h

Antriebsmotor AC-Servomotor
Nenndrehzahl:
3.000 min™

Motor-Tragheitsmoment J» =5 X 10 kgem?

Getriebe Ohne (Direktantrieb)

Reibungskoeffizient des Flihrung
u = 0,003 (rollend)
Verschiebewiderstand des Fiihrungssystems
f=20 N (unbelastet)

[Kontrollliste]
Spindeldurchmesser
Steigung

Muttertyp
Genauigkeit
Axialspiel
Endenlagerung
Antriebsmotor
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[Auswahl der Genauigkeitsklasse und Uberpriifung des Axialspiels]
® Auswahl der Steigungsgenauigkeit
Um eine Positioniergenauigkeit von + 0,7 mm/600 mm zu erreichen:

+0,7 _ *0,35
600 300
ist eine Steigungsgenauigkeit von mindestens + 0,35 mm/300 mm auszuwahlen.
Demzufolge muss der Kugelgewindetrieb (siehe Tab. 1 auf E115-20) der Genauigkeitsklasse
C10 (Wegabweichung: + 0,21 mm/300 mm) entsprechen.
In dieser Genauigkeitsklasse C10 werden preisgiinstige gerollte Kugelgewindetriebe angeboten.
Daher bezieht sich die weitere Auswahl auf diese Typen.

® Auswahl des Axialspiels

Das erforderliche Umkehrspiel betragt maximal 0,1 mm. Allerdings erzeugt das Axialspiel nicht un-
bedingt ein Umkehrspiel, da die Axialbelastung bei vertikaler Ausfiihrung immer in eine Richtung
wirkt.

Daher ist das Axialspiel zu vernachlassigen, und es kann ein preisglnstiger gerollter Gewindetrieb
ausgesucht werden.

[Auswahl der Gewindespindel]

® Berechnung der Spindelldnge

Angenommen die Gesamtlange der Kugelgewindemutter ist 100 mm und die des Spindelendes ist

100 mm, dann ermittelt sich die Gesamt-Spindellange bei einem Verfahrweg von 600 mm wie folgt:
600 + 200 = 800 mm

Als Gewindespindellange werden also 800 mm angenommen.

® Auswahl der Steigung
Bei einer Motornenndrehzahl von 3.000 min™ und der max. Vorschubgeschwindigkeit von 0,3 m/s ist die
Spindelsteigung wie folgt zu ermitteln:

0,3X60Xx1000
3000

Daher sollte der gewahlte Typ eine Steigung von mindestens 6 mm haben.
Daruber hinaus kann der Motor direkt am Kugelgewindetrieb ohne Untersetzung angeflanscht wer-
den. Die Mindestaufldsung pro Umdrehung des AC-Servomotors ist abhangig von der nachfolgend
angegebenen Auflosung des Encoders, der als Standardzubehér zum AC-Servomotor geliefert wird
(1.000 bzw. 1.500 Impulse/ Umdrehung):

1.000 Impulse/Umdrehung (nicht multipliziert)

1.500 Impulse/Umdrehung (nicht multipliziert)

2.000 Impulse/Umdrehung (multipliziert mit 2)

3.000 Impulse/Umdrehung (multipliziert mit 2)

4.000 Impulse/Umdrehung (multipliziert mit 4)

6.000 Impulse/Umdrehung (multipliziert mit 4)

=6 mm
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Auswabhlkriterien

Auswahlbeispiele fiir Kugelgewindetriebe

Nach den vorliegenden Auswabhlkriterien sollte die Spindelsteigung bei einer min. Vorschubge-
schwindigkeit von 0,01 mm/Impuls wie folgt sein:
Steigung 6 mm —— 3.000 Impulse/Umdrehung
8 mm —— 4.000 Impulse/Umdrehung
10 mm —— 1.000 Impulse/Umdrehung
20 mm —— 2.000 Impulse/Umdrehung
40 mm —— 2.000 Impulse/Umdrehung
Bei einer Steigung von 6 oder 8 mm ist der minimale Vorschub 0,002 mm/Impuls, daher werden Motor-
Startimpulse von mindestens 150 kHz seitens des Controllers benétigt. Dies fiihrt zu héheren Controller-
Kosten.
Zusatzlich bendtigt ein Kugelgewindetrieb mit groRer Steigung einen teuren Motor mit hohem Drehmo-
ment.
Daher wird ein Kugelgewindetrieb mit 10 mm Steigung ausgewahlt.

® Auswahl des Spindeldurchmessers
Die folgenden Kugelgewindetriebe erfillen die Steigung von 10 mm gemafR Abschnitt [Auswahl der
Genauigkeitsklasse und Uberpriifung des Axialspiels] auf E115-84 und Abschnitt [Auswahl
der Gewindespindel] auf E115-84 (siehe Tab. 20 auf E115-35):

Spindeldurchmesser  Steigung

15 mm —— 10 mm
20 mm —— 10 mm
25 mm —— 10 mm

Danach wird ein Durchmesser von 15 mm mit 10 mm Steigung ausgesucht.
® Auswahl der Endenlagerung

Bei einer Hublange des Kugelgewindetriebs von 600 mm und einer max. Vorschubgeschwindigkeit
von 0,3 m/s (Drehzahl: 1.800 min™) ist die Lagerart fest - los zu wahlen.
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® Zuldssige Axialbelastung

EBerechnung der maximalen Axialbelastung
Verschiebewiderstand des Fuhrungssystems

f=20 N (unbelastet)

Gewicht des Tisches m: = 40 kg
Gewicht des Werkstlicks m. = 10 kg
Maximalgeschwindigkeit ~ V= 0,3 m/s
Beschleunigungszeit tt=0,2s

Daraus ergeben sich die folgenden notwendigen Werte:

Beschleunigung

Vmax
t

Bei Aufwartsbeschleunigung:
Fai=(m:+ m.) g + f + (M1 + m2) *a. = 585 N
Bei konstanter Aufwartsbewegung:
Fa:=(mi+mz)-g+f=510N
Bei Aufwartsverzégerung:
Fas = (m:+ mz) g +f - (mi + m2) *a. =435 N
Bei Abwartsbeschleunigung:
Fa:=(m:i+mz)eg-f-(mi+m:) o =395N
Bei konstanter Abwartsbewegung:
Fas=(m:+m:)sg-f=470N
Bei Abwartsverzégerung:
Fas=(m:i+ mz) eg - f+ (m: + mz) *a =545 N
Danach ist die maximale Axialbelastung des Kugelgewindetriebs:
Famsx = Fai =585 N

a= =1,5m/s’

mBerechnung der Knicklast
Faktor flr Lagerart n2 = 20 (sieche E115-38)

Die Knicklast basiert auf dem ungestlitzten Bereich zwischen der Endenlagerung und der Mutter
mit der Lagerart fest - fest. Deshalb gilt:

Ungestutzte Spindellange {. = 700 mm (geschatzt)
Kerndurchmesser der Gewindespindel dc=12,5mm
c 12,5°
=n,- X =20 X —==-X =
Pi=n2 07 10" =20 700? 10" =9.960 N

BZulassige Zug-Druck-Belastung der Gewindespindel

=116dc* =116 X 12,5°=18.100 N
Das Ergebnis ist, dass die Knicklast und die zuldssige Zug-Druck-Belastung der Gewindespindel
mindestens der maximalen Axialbelastung entsprechen. Demzufolge kdnnen Kugelgewindetriebe,
die diese Anforderungen erflllen, problemlos verwendet werden.
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Auswahlkriterien
Auswahlbeispiele fiir Kugelgewindetriebe
® Zulassige Drehzahl

EMaximale Drehzahl
e Spindeldurchmesser: 15 mm; Steigung: 10 mm

Maximalgeschwindigkeit Vimax = 0,3 m/s

Steigung Ph =10 mm
Ve X 60 X 10 §

Norwx = ———5——— = 1.800 min '

BZuladssige Drehzahl unter Beriicksichtigung der kritischen Drehzahl der Gewindespindel
Faktor fiir Lagerart X2 = 15,1 (siehe E115-40)

Ungestiitzte Spindellange zwischen Mutter und Lagerung mit der Lagerart fest - los, fur die die
kritische Drehzahl zu berlicksichtigen ist:

Ungestiitzte Spindellange ¢, =700 mm (geschatzt)
e Spindeldurchmesser: 15 mm; Steigung: 10 mm
Kerndurchmesser der Gewindespindel dc=12,5mm
dc .
N = heX —o107 = 15,1 X 25 % 10’ = 3.852 min”
O 700

BZulassige Drehzahl unter Beriicksichtigung des DN-Werts
e Spindeldurchmesser: 15 mm; Steigung: 10 mm (Kugelgewindetrieb mit groRer Steigung)

Kugelmittenkreis-Durchmesser dp =15,75 mm
_ 70000 _ 70000 _ -
N2 = —dp —15,75 4.444 min

Nach diesen Berechnungen ist die maximale Drehzahl unter dem Wert der kritischen Drehzahl unter
Beriicksichtigung des DN-Wertes erfilllt.
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[Auswahl der Kugelgewindemutter]
® Auswahl der KugelgewindemuttergrofRe
Der Durchmesser von 15 mm und die Steigung von 10 mm ist kennzeichnend fur den folgenden ge-
rolliten Kugelgewindetrieb mit groRer Steigung:
BLK1510-5,6
(Ca=9,8 kN, Coa = 25,2 kN)

® Zulassige Axialbelastung
Das Auswahlbeispiel ist wahrend Beschleunigung und Verzégerung Schwingungen und St6Ren aus-
gesetzt, daher wird ein Sicherheitsfaktor von f; = 2 beriicksichtigt (siehe Tab. 1 auf E115-47):
Coa 252

= 222 =126 kN =12.600 N

fs 2

Die maximale Axialbelastung betragt 585 N. Da die zulassige Axialbelastung dieses Typs grofRer ist,
kann dieser eingesetzt werden.

Famax =

® Ermittlung der Lebensdauer

EBerechnung der Hublange
Maximalgeschwindigkeit Vmax = 0,3 m/s
Beschleunigungszeit t1 = 0,2 s
Verzégerungszeit t:=0,2s

e Hublange bei Beschleunigung

max ° X
zm=V2—t1 x10°= 23%0:2 o400 = 30 mm
e Hublange bei konstanter Bewegung
lrom o Yrot b Vit b gog - —0:8X0.2+03X0.2 460 540 mim
2 2
e Hublange bei Verzégerung
max M X
6= V2—t3><103= _0,3%0,2 X 10° = 30 mm

Aus den oben genannten Bedingungen ergibt sich das in der folgenden Tabelle dargestellte Verhalt-
nis zwischen Axialbelastung und Hublange:

Axialbelastung Hublange
Bl Fau(N) t(mm)
Nr. 1: Bei Aufwartsbeschleunigung 585 30
Nr. 2: Bei konstanter Aufwartsbewe-
gung 510 540
Nr. 3: Bei Aufwartsverzégerung 435 30
Nr. 4: Bei Abwartsbeschleunigung 395 30
Nr. 5: Bei konstanter Abwartsbewe- 470 540
gung
Nr. 6: Bei Abwartsverzégerung 545 30

* Der Index (N) gibt die Bewegungsnummer an.
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Auswabhlkriterien

Auswahlbeispiele fiir Kugelgewindetriebe

mMittlere Axialbelastung

Fm=\/2>1£ (Far’® £+ Fa’* £+ Fas’* &+ Fal * b+ Fas’ * b+ Fas’ * le)= 492 N
S

ENominelle Lebensdauer

Dynamische Tragzahl Ca=9.800 N

Belastungsfaktor fw = 1,5 (siehe Tab. 2 auf E115-48)
Mittlere Belastung Fn =492 N

Nominelle Lebensdauer L (Umdrehungen)

3 3
L= (i) X 10° = (M) X 10° = 2,34 X 10° Umdrehungen
fw - Frm 1,5 X492

mDurchschnittliche Umdrehungen pro Minute

Verfahrzyklen pro Minute n=5min’
Hubléange ¢s =600 mm
Steigung Ph =10 mm
2XnX{ 2 X 5X 600 .

Nem = > = = 600 min”

Ph 10

EBerechnung der Lebensdauer in Stunden aus der nominellen Lebensdauer
Nominelle Lebensdauer L =2,34 X 10° Umdrehungen
Durchschnittliche Anzahl der Umdrehungen pro Minute
Nm =600 min”

L 2,34 X 10°

Lh = = 234X10 50001

60°*Nm  60X600

mBerechnung der Lebensdauer in Wegstrecke aus der nominellen Lebensdauer
Nominelle Lebensdauer L =2,34 X 10° Umdrehungen

Steigung Ph =10 mm
Ls=L X Ph X 10°=23.400 km

Unter allen oben angegebenen Bedingungen wird der Typ BLK1510-5,6 ausgewahlt, der die ge-
wiinschte Lebensdauer von 20.000 Stunden erreicht.
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[Beriicksichtigung der Steifigkeit]
Die Steifigkeit wird bei diesem Beispiel nicht berlicksichtigt, da sie bei dieser Anwendung nicht rele-
vant ist.

[Ermittlung der Positioniergenauigkeit]
® Ermittlung der Positioniergenauigkeit
Die Genauigkeitsklasse C10 wurde bereits in Abschnitt [Auswahl der Genauigkeitsklasse und Uber-
prifung des Axialspiels] auf E115-84 ausgewahlt.
C10 (Wegabweichung: + 0,21 mm/300 mm)

® Ermittlung des Axialspiels
Bei einer vertikalen Anwendungen wirkt die Axialbelastung nur in eine Richtung, daher muss das
Axialspiel nicht berlicksichtigt werden.

® Axialsteifigkeit
Die Axialesteifigkeit muss nicht berlcksichtigt werden, da die Steigungsgenauigkeit héher ist als die
geforderte Positioniergenauigkeit.

® Thermische Nachgiebigkeit bei Warmeentwicklung
Da die Steigungsgenauigkeit hoher ist als die hier geforderte Positioniergenauigkeit, muss die Be-
rechnung der thermischen Nachgiebigkeit nicht beriicksichtigt werden.

® Einfederung wahrend des Betriebs
Da die Steigungsgenauigkeit viel groRer ist als die geforderte Positioniergenauigkeit, braucht die
Einfederung wahrend des Betriebs hier nicht berlicksichtigt werden.

[Ermittlung des Drehmoments]
® Reibmoment durch externe Belastung
Bei konstanter Aufwartsbewegung:

Fa:*Ph _ 510X 10

T = 2XnXn - 2XnX09 =900 N*mm
Bei konstanter Abwartsbewegung:
T, = FasePh _ 470X 10 =830 N - mm

2XnXn 2XgXO0,9

® Drehmoment durch Vorspannung des Kugelgewindetriebs
Der Kugelgewindetrieb ist nicht vorgespannt.

E15-90 TR



Auswabhlkriterien

Auswahlbeispiele fiir Kugelgewindetriebe

® Drehmoment fiir Beschleunigung
Tragheitsmoment:
Das Massentragheitsmoment der Gewindespindel je Langeneinheit ist 3,9 X 10* kg-cm?*mm (siehe
Tabelle der technischen Einzelheiten). Daher wird das Massentragheitsmoment fir die ganze Spin-
dellange von 800 mm wie folgt errechnet:
Js=3,9 X 10X 800 = 0,31 kg * cm?

=0,31 X 10* kg * m?

10
2Xm

2
J= (m1+mz)( h ) X 107+ s+ i = (40+10) (

P

2Xn
=1,58 X 10" kg *m’

Winkelbeschleunigung:

,_ 2n*Nmax _ 27X1.800
©=760-t T~ 60x02

Gemal obigen Betrachtungen wird flr die Beschleunigung folgendes Drehmoment benétigt:
To=(J+Jn)*0” =(1,58 X 10 +5 X 10°) X 942 = 0,2 Nem = 200 Nemm
Daraus ergibt sich folgendes Drehmoment:
Bei Aufwartsbeschleunigung:
Tw =T:i+ T3=900 + 200 = 1.100 Nemm
Bei konstanter Aufwartsbewegung:
Tu =T+ =900 Nemm
Bei Aufwartsverzégerung:
To1 = Ts- Ts =900 - 200 = 700 Nemm
Bei Abwartsbeschleunigung:
T =630 Nemm
Bei konstanter Abwartsbewegung:
Te =830 Nemm
Bei Abwartsverzogerung:
Tee =1.030 Nmm

2
)x12><10”€+0,31 X107 % 12

= 942 rad/s?
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[Ermittlung des Antriebsmotors]
® Drehzahl
Da die Spindelsteigung anhand der Nenndrehzahl des Motors ausgewahlt wird, muss die Motor-
drehzahl hier nicht bertlicksichtigt werden.
Maximale Betriebsdrehzahl : 1.800 min™
Nenndrehzahl des Motors: 3.000 min™

® Minimaler Vorschub
Wie bei der Drehzahl ist der minimale Vorschub auch von der Spindelsteigung und der Aufldsung
des Encoders fur den AC-Servomotor abhangig. Daher wird der minimale Vorschub auch nicht be-
rucksichtigt.

Auflésung Encoder: 1.000 Impulse/Umdrehung

® Drehmoment des Motors
Das Drehmoment wahrend der Beschleunigung, das in Abschnitt [Ermittlung des Drehmoments] auf
E115-90 berechnet wurde, ist das maximale Drehmoment.

Trax = T = 1.100 Nemm
Daher muss das maximale Spitzendrehmoment des AC-Servomotors mindestens 1.100 Nmm betra-
gen.

o Effektives Drehmoment
Die Auswahlkriterien und das im Abschnitt [Ermittiung des Drehmoments] auf E115-90 ermit-
telte Drehmoment kénnen wie folgt ausgedriickt werden:
Bei Aufwartsbeschleunigung:
T = 1.100 Nemm

th= 0,2 S
Bei konstanter Aufwartsbewegung:
T =900 Nemm
t.= 1,8 S
Bei Aufwartsverzogerung:
Tgr = 700 Nemm
ts= 0,2 S

Bei Abwartsbeschleunigung:
Tke = 630 Nemm
th= 0,2 S
Bei konstanter Abwartsbewegung:
Te =830 Nemm
t.= 1,8 S
Bei Abwartsverzégerung:
Te2 = 1.030 Nmm

ts = 0,2 S

Im Stillstand (m- = 0):
Ts = 658 Nemm
tt=76s
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Auswabhlkriterien

Auswahlbeispiele fiir Kugelgewindetriebe

GemaR dem nachfolgend angegebenen effektiven Drehmoment muss das Nenndrehmoment des
Motors mindestens 743 Nmm betragen.

T _ \/Tm2 cti+ Tnz st Tg12 st Tk22 ° t1+T|22 st ng2 st Ts2 ot
me ttttttttttttt

_ \/ 1100°X 0,2+ 900*X 1,8 +700° X 0,2 +630° X 0,2+ 830> X 1,8 +1030* X 0,2 + 658> X 7,6
N 02+18+02+02+18+02+7,6

=743 N *mm

® Tragheitsmoment
Das Tragheitsmoment, das auf den Motor wirkt, entspricht dem im Abschnitt [Ermittlung des Dreh-
moments] auf E115-90 ermittelten Tragheitsmoment.

J=1,58 X 10* kg * m?
Obwohl die Werte je nach Hersteller variieren, sollte der Motor 10 % von dem Tragheitsmoment er-
zeugen, das auch auf den Motor wirkt.
Daher sollte das Tragheitsmoment des AC-Servomotors mindestens 1,58 X 10°kg-m? betragen.

Damit ist die Auswahl abgeschlossen.

TR E15-93
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Kugelgewindetriebe

Optionen



Schutz vor Verunreinigungen

Wie bei allen anderen Walzlagern, kdnnen Staub und Fremdkérper den Verschleil® beschleunigen
und zum vorzeitigen Ausfall des Kugelgewindetriebs fihren. Deshalb sind die Gewindespindeln, bei
denen eine mogliche Beaufschlagung durch Staub oder Fremdkdrper (z. B. Bearbeitungsspane)
vorhersehbar ist, stets vollstandig mit Abdichtungsvorrichtungen (z. B. Faltenbalgen, Blechabde-
ckungen, Abstreifringen) zu versehen.

Labyrinthdichtung
(Prazisions-Kugelgewindetriebe)
(Gerollte Kugelgewindetriebe JPF)
Symbol: RR

Burstenabstreifer
(Gerollte Kugelgewindetriebe)
Symbol: ZZ

BA15-354

Abstreifring
Symbol: WW

315-355~

M
i
i

I AV
Staubschutz ﬁ { } ig }
Faltenbalge Wm > 2 /71

Blechabdeckungen [\Z/ U J
IR AAAA
= |
B Li

lechabdeckung R Faltenbalg
B15-357
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Optionen

Schmierung

Schmierung

Fur eine maximale Leistung der Kugelgewindetriebe sind Schmiermittel und Schmiermethode ge-
maf den herrschenden Betriebsbedingungen auszuwahlen.

Schmierfettarten, ihre Eigenschaften und Schmiermethoden finden Sie im Abschnitt ,Schmierzube-
hor auf IN24-2.

Aulerdem ist das Schmiersystem QZ als Zubehdr erhéltlich, dass die Wartungsintervalle wesentlich verlangert.

Schmiersystem QZ  Gewindespindel

Luftungs6ffnung (Hinweis)

Schmiersystem QZ BA15-358~

Korrosionshestandigkeit (Oberflachenbehandlung usw.)

In Abhangigkeit von der Betriebsumgebung ist ein Korrosionsschutz der Kugelgewindetriebe bzw.
die Ausflihrung in einem anderen Material erforderlich. Detaillierte Angaben zu Oberflaichenbehand-
lungen und alternativen Werkstoffen erhalten Sie von THK. (sieche E10-18).

TR E15-97
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Abdichtungszubehor fur Kugelgewindetriebe

Werden Kugelgewindetriebe in Umgebungen eingesetzt, in denen keine Fremdkdérper auftreten, je-
doch eine Staubentwicklung gegeben ist, konnen Labyrinthdichtungen (mit Symbol RR) oder Blirs-
tenabstreifer (mit Symbol ZZ) als Zubehdr zum Schutz gegen Verunreinigungen verwendet werden.
Labyrinthdichtungen sind so ausgelegt, dass zwischen der Dichtung und Spindellaufrille ein schma-
ler Spalt verbleibt, sodass keine Reibung oder Warme entsteht, was aber wiederum die Abdichtei-
genschaften beeintrachtigt.

Auler bei Kugelgewindetrieben mit groRer und extra-groBer Steigung besteht hinsichtlich der Mut-
terabmessungen kein Unterschied zwischen Kugelgewindetrieben mit und ohne Dichtung.

Labyrinthdichtung Birstenabstreifer
Symbol: RR (Préazisions-Kugelgewindetriebe) Symbol: ZZ (Gerollte Kugelgewindetriebe)
(Gerollter Kugelgewindetrieb JPF)

Labyrinth-Dichtung

W

Labyrinthdichtung Burstenabstreifer
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Optionen
Abstreifring W

Abstreifring W

@ Typen, die mit dem Abstreifring W kombiniert werden konnen, und die Abmessungen der Kugelgewindemutter mit montiertem Abstreifring finden Sie unter EY15-360 bis &15-367.

Der Abstreifring W besteht aus einem speziell geformten und hochverschleilfesten Kunststoff mit
geringer Staubentwicklung. Er gleitet wahrend des Betriebs elastisch und kontaktbehaftet an der
Spindel entlang und schitzt die Mutter gegen kritische Fremdpartikel.

Sicherungsring Feder Schlitz
Fremdpartikel

Schlitz \
S

ewindespindel
—

Drehrichtung
Detailansicht Ausschnitt A

Aufbau Querschnittsansicht

[Merkmale]

e Insgesamt acht Schlitze leiten nacheinander Fremdkdrper nach auen ab, sodass sie nicht ins
Mutterinnere gelangen.

e Kontakt mit der Gewindespindel, der das AusflieBen von Schmiermittel verhindert.

e Kontakt mit der Gewindespindel mit gleichbleibendem Druck unter Federbelastung fir eine mini-
male Warmeentwicklung.

e Da das Material Uber eine ausgezeichnete Verschlei¥festigkeit gegenliber Reibung, St6Ren und
Chemikalien verfugt, wird die Leistung auch bei langerer Nutzung nicht verringert.

. (10yaqnz) agaiyapuimablabny

Kann zusammen mit dem Schmiersystem QZ montiert werden.
Typen, die mit dem Abstreifring W kombiniert werden kénnen, und die Abmessungen der Kugelgewindemutter
mit montiertem Abstreifring finden Sie auf X15-360.

Sicherungsring
Abstreifring o

Abstreifring
Sicherungsring

Schmiersystem QZ + Abstreifring W

Aufbau der Bestellbezeichnung
BIF2505-5 QZ WW GO0 +1000L C5
. T

Mit Schmiersystem Mit Abstreifring
Qz w

(*) siehe 115-360.
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® Test in einer kontaminierten Umgebung
[Testbedingungen]

Messung Beschreibung
Typ BIF3210-5G0+1500LC5
Maximale Drehzahl 1.000 min™’
Maximale Geschwindigkeit 10 m/min
Maximale Umfangs-
Geschwindigkeit 1.8 ms
Zeitkonstante 60 ms
Haltezeit 1s
Hublange 900 mm
Belastung 1,31 kN

(durch Vorspannung)

8 cm® Schmierfett THK AFG
(nur Erstbefettung der Kugelgewindemutter.)

FCD400 durchschnittliche KomgroRe: 250um
5g/h

Schmierung

Metallspane

Beaufschlagung

[Testergebnis]

Ergebnis mit
Abstreifring

Ergebnis mit
Labyrinth-Dichtung

0 200 400 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000
Laufstrecke (km)

‘ ["Keine Probleme - [ Abbléttern an der Spindel [ Abblattern an den Kugeln ‘

Veranderungen an den Kugeln nach 2.000 km Laufstrecke
(1) mit Abstreifring (2) mit Labyrinth-Dichtung

s I3

@ abgeblatterte Fldchen

| nachher &

@ Farbanderung, jedoch keine
Beschadigung

E115-100 =1

e Ergebnis mit Abstreifring
An der Laufrille der Spindel des Kugelgewin-
detriebs ist nach 1.000 km leichtes Abblattern
zu erkennen.

e Ergebnis mit Labyrinth-Dichtung
Die Laufrille der Spindel weist bereits nach
200 km ein starkes Abblattern auf.
Bei 1.500 km Verfahrweg tritt auch ein Abblat-
tern an den Kugeln auf.

12
I I

10 —&— Ergebnis mit 2
= Labyrinth-Dichtung
= —=— Ergebnis mit
2 8 Abstreifring
56
© ¥
4 //
4

? ;//./

0 500 1000 1500 2000

Laufstrecke (km)

e Ergebnis mit Abstreifring
Leichter Kugelabrieb (1,4 um) bei 2.000 km Ver-
fahrweg.

e Ergebnis mit Labyrinth-Dichtung
Kugelabrieb ist bereits nach 500 km zu erkennen. Bei
2.000 km Verfahrweg betragt der Abrieb bereits 11 um.



Optionen
Staubschutz fiir Kugelgewindetriebe

e Test der Warmeentwicklung

[Testbedingungen] [Testergebnis]
Messung Wert E
Typ BLK3232-3,6G0+1426LC5 3 60
Maximale Drehzahl 1.000 min” & 50
Maximale Geschwindigkeit 32 m/min g 40 —
Maximale Umfangs- © —— 3 1
Geschwindigkeit 1.7 mis B3 30 —

Zeitkonstante 100 ms 5 20‘ |
Hublénge 1.000 mm £ —e— Mit Abstreifring
Belastung £ 10 —a— Ohne Dichtung [

(durch Vorspannung) 0.98 kN % 0 ‘ ‘ ‘

e 5 cm* Schmierfett THK AFG g 0 15 30 45 60 75 90

9 (in der Kugelgewindemutter) 2 Laufzeit (min)
Einheit: °C
Messung Mit Abstreifring | Ohne Dichtung
Gemessene
Temperatur 37,1 34,5
Temperatur-
anstieg 12,2 8,9

Staubschutz fur Kugelgewindetriebe

. (10yaqnz) agaiyapuimablabny

Faltenbalge/Blechabdeckungen

Bei einer Umgebung mit hoher Staub- oder Fremdpartikelbeaufschlagung, missen unbedingt Fal-
tenbalge, Blechabdeckungen oder anderes Zubehor eingesetzt werden, damit keine Fremdpartikel
eindringen kénnen. Der Abdichtungsschutz kann auch zusatzlich noch mit Dichtungen verbessert
werden. Weitere Details erfahren Sie von THK. Bitte nennen Sie uns dann auch die Faltenbalkspe-
zifikation (E115-368).

L.,
i
aa

e S

[

Blechabdeckung Faltenbalg

Staubschutz

TR E115-101



Schmiersystem QZ

@ Fiir welche Typen das Schmiersystem QZ erhéltlich ist und die Abmessungen der Kugelgewindemutter mit Schmiersystem, finden Sie unter E115-360 bis E15-367.

Das Schmiersystem QZ bewirkt eine kontinuierliche Versorgung der Laufrille der Gewindespindel.
So wird der Olfilm zwischen den Kugeln und der Laufrille kontinuierlich aufrecht erhalten, was die
Schmierung verbessert und die Schmierintervalle erheblich verlangert.

Das Schmiersystem QZ besteht hauptsachlich aus drei Komponenten: (1) einem Fasernetz mit hoher
Olaufnahmefahigkeit, (2) einem feinmaschigen Fasernetz zur Ubertragung des Schmierdls auf die
Laufrillen und (3) einem Olmengenregulator zur Regulierung der Schmierélabgabe. Dabei benutzt
das Schmiersystem das Prinzip des Kapillareffekts, bei dem unabhangig von der Einbaulage des
Flhrungssystems bzw. Kugelgewindetriebs das Schmierdl direkt auf die Laufrillen aufgetragen wird.

Schmiersystem QZ Gewindespindel o] .
: Abgedichtetes Gehause reservoir
Gewindespindel Kugelgewindemutter

Laftungséffnung (Hinweis)

Aufbau Querschnittsansicht

[Merkmale]

e Mit dem Schmiersystem QZ wird dem Kugelgewindetrieb kontinuierlich Schmierdl zugefiihrt, so-
dass Olverluste ausgeglichen werden und langfristig keine Nachschmierung erforderlich ist

e Da die Laufrillen mit der exakt bendtigten Olmenge versehen werden, wird der Olverbrauch ge-
senkt und die Umwelt geschont.

Hinweis: Einige QZ-Typen haben eine Luftungsbohrung. Achten Sie darauf, die Bohrung nicht mit Schmierfett oder auf andere
Weise zu blockieren.

Aufbau der Bestellbezeichnung
BIF2505-5 QZ WW GO0 +1000L C5
I D

Mit Schmiersystem Mit Abstreifring
Qz w

(*) siehe 315-360.
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Optionen
Schmiersystem QZ
® Deutliche Verlangerung der Nachschmierintervalle

Das Schmiersystem QZ sorgt langfristig flr eine kontinuierliche Schmiermittelzufuhr. Dadurch wer-
den die Wartungsintervalle deutliche verlangert.

Nur Schmiersystem QZ Keine Anomalien nach einer Laufstrecke von 10.000 km

0 2000 4000 6000 8000 10000

Laufstrecke [linearer Verfahrweg] (km)
[Testbedingungen]

Messung Beschreibung
Kugelgewindetrieb BIF2510
Maximale Drehzahl 2.500min”

Maximale Geschwindigkeit 25 m/min
Hub 500 mm
Belastung Nur interne Vorspannung

® Umweltfreundliches Schmiersystem
Das Schmiersystem QZ reguliert die direkte Schmierung der Laufrillen mit der exakt benétigten Olmenge.
Auf diese Weise wird das Schmiermittel effektiv und abfallfrei genutzt.

T
Typ: BIF3610-5G0+1500LC5
pd Geschwindigkeit: 20 km/d

32 .
Schmiersystem QZ Laufstrecke: 2.500km

Zentralschmierung 15000

0 5000 10000 15000
Olmenge (cm®)

Schmiersystem QZ + THK-Fett AFA Zentralschmierung

32cm’ 0,25 cm’/3 min x 24 h x 125d
(Schmiersystem QZ auf beiden Seiten der _ 3
Kugelgewindemutter) =15.000 cm

Verringerung auf ca.i

1Al E115-103
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Montage und Wartung Kugelgewindetriebe

Montageanleitung

Montage der Lagereinheit

(1) Die Lagereinheit fir die Festseite wird auf die Gewindespindel aufgezogen.

(2) Nach dem Aufziehen des Lagers wird die Sicherungsmutter angezogen und zusammen mit der
Innensechskantschraube und dem Druckstlick gesichert.

(3) Bei der Losseite wird erst das Kugellager auf die Spindel aufgezogen und mittels Sprengring ge-

sichert. AnschlieBend wird das Lagergehause montiert.

Hinweis1: Die Lagereinheit sollte nicht zerlegt werden.

Hinweis2: Des Weiteren darf die Dichtungslippe der Labyrinthdichtung beim Aufziehen des Lagers auf die Spindel nicht umge-
knickt werden.

Hinweis3:Beim Sichern des Druckstlicks mittels Innensechskantschraube ist vor dem Anziehen Kleber auf die Innensechs-
kantschraube aufzutragen, um ein Lockern zu vermeiden. Soll das Produkt in einer rauen Umgebung zum Einsatz
kommen sind auch andere Komponenten/Teile gegen Lockern zu sichern. Detaillierte Angaben erhalten Sie von

THK
Wellensicherungsring Innensechskantschraube "
/ Lagersatz Druckstﬂck\‘
— " T ]
. PR v i s B Tl T ol ||
1] i | ' f 74\ B N N I I
1 0 \
m H ! Sicherungsmutter
Distanzring
Loslager Festlager

Montage am Tisch und der Unterkonstruktion

(1) Wenn fur die Montage des Tisches ein Muttergehause verwendet wird, wird dieses auf die Mut-
ter aufgezogen. Dabei sind die Befestigungsschrauben erst provisorisch anzuziehen.

(2) Die Festlagereinheit wird am Bett provisorisch befestigt.
Dann wird der Tisch zur Festlagereinheit gefahren, zentriert und auf Leichtgangigkeit Gberpruft.

e Wird die Festlagerseite als Referenzpunkt festgelegt, sollte zwischen der Mutter und dem Tisch
oder aber innerhalb des Mutterngehauses Spiel gelassen werden.

e Dient der Tisch als Referenzpunkt, ist die Einstellung entweder durch Unterlegplatten (bei
Blocklagereinheiten) oder Ausgleich des Spiels, das sich zwischen dem AuRRendurchmesser der
Mutter und dem Innendurchmesser des Aufnahmegehauses ergibt (bei Flanschlagereinheiten),
vorzunehmen.

(3) Der Tisch wird zur Festlagereinheit gefahren und zentriert. AnschlieBend wird der Tisch einige
Male hin- und hergefahren und dabei die Bewegung tber den gesamten Hub auf Leichtgangig-
keit Uberprift. Dann wird die Lagereinheit provisorisch befestigt.

Tisch  Muttergehéuse

Loslagereinheit Festlagereinheit

I

=
\
.

‘ Bett (
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Montage und Wartung

Montageanleitung

Uberpriifung der Genauigkeit und endgiiltige Befestigung der Lagereinheiten

Wahrend mit je einer Messuhr die Rundlaufabweichung am Spindelende und das Axialspiel iber-
pruft werden, werden die Befestigungsschrauben in der Reihenfolge Kugelgewindemutter, Mutterge-
hause, Festlagereinheit und Loslagereinheit angezogen.

Fir einen leichtgéngigen Lauf wird

Messung des der Tisch hin- und herbewegt und

Messung der

Axialspiels dabei das System ausgerichtet. Rundlaufgenauigkeit
= -
o, l —H B T
1 I : [ 52 T1 ]
Mﬁf i ‘ | A | J
E— ATBI‘ ‘
Motoranschluss

(1) Das Motorgehause wird am Bett befestigt.
(2) Der Motor wird uber eine Kupplung mit dem Kugelgewindetrieb verbunden.
Hinweis: Beachten Sie bitte dabei die Montagetoleranzen.

(3) Danach wird ein sorgfaltiger Probelauf vorgenommen.

Kupplung Motor

|

TR E115-105
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Wartung

Schmiermittelmenge

Eine unzureichende Schmiermittelmenge im Kugelgewindetrieb kann zu einem Abreien des
Schmierfilms fihren. Zu viel Schmiermittel resultiert gegebenenfalls in Warmeentwicklung und ei-
nem erhoéhten Widerstand. Deshalb ist eine den Bedingungen angemessene Schmiermittelmenge
zu wahlen.

[Schmierfett]
Die optimale Schmierstoffmenge fillt unter normalen Umsténden 30 % des freien Innenraums der

Mutter aus.

[Schmierol]

In Tabelle 1 sind Richtwerte fiir die erforderlichen Schmierélmengen angegeben.

Diese konnen aber je nach eingesetztem Schmierdl, der gefahrenen Hublange und der vorherr-
schenden Betriebsbedingungen (z. B. unterdriickte Warmeentwicklung) variieren.

Tab. 1 Richtwerte fiir Schmierélmengen
(Intervall: 3 Minuten)

Spindel?;ﬁr;messer Olmenge (cm?)

4 bis 8 0,03
10 bis 14 0,05
15 bis 18 0,07
20 bis 25 0,1
28 bis 32 0,15
36 bis 40 0,25
45 bis 50 0,3
55 bis 63 0,4
70 bis 100 0,5
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Bestellbezeichnung

Kugelgewindetriebe

Aufbau der Bestellbezeichnung

Die Bestellbezeichnung hangt von den Typenmerkmalen ab. Richten Sie sich hierzu nach den unten

aufgeflihrten Beispielen zur Bestellbezeichnung.

THK kann auch an Stitzlager angepasste Spindelendenformen liefern. Auch solche Angaben kén-

nen anhand der fur diesen Zweck vorgegebenen Symbole gemacht werden.

[Prazisions-Kugelgewindetriebe mit Beispielen zur Bestellbezeichnung]

Tab. 2

Baureihe/-grolRe

Spindelendenform

Aufbau der
Bestellbezeichnung

SBN, SBK, SDA, HBN, SBKH, BIF, BNFN, MDK, MBF,
BNF, DIK, DKN, BLW, DK, MDK, WHF, BLK, WGF, BNT

Ab Lager lieferbar
Ohne Endenbearbeitung A

MBF, MDK, BNF, BIF

Ab Lager lieferbar

Prazision |Ohne Endenbearbeitung B

BNF, BIF

Montageflache : H, J
Loslager : K

(11

[2]

Ab Lager lieferbar
Mit Endenbearbeitung

BNK

Y

Kugelgewindetrieb mit Ro-
tationsmutter

BLR, DIR

Montageflache : H, J
Loslager : K

Hub-Dreh-Modul

BNS-A, BNS, NS-A, NS

[Gerolite Kugelgewindetriebe mit Beispielen zur Bestellbezeichnung]

Tab. 3

Baureihe/-groRRe

Spindelendenform

Aufbau der
Bestellbezeichnung

Ab Lager lieferbar
Ohne Endenbearbeitung

MTF

Kombinationan aus

JPF, BTK-V, MTF, WHF, BLK,

[6]

[71

[8]

Kugelgewindemuttern

BLR

Kugelgewindemutter und -spindel | WTF, CNF, BNT Montagefiache : H, J
Gerolit | Kugelgewindetrieb mit BLR Loslager : K

Rotationsmutter

Unabhéangige Ts

Kugelgewindespindeln

Unabhangige BTK-V, BLK, WTF, CNF, BNT,

[Stiitzlager, Mutteradapter und Sicherungsmutter mit Beispielen zur Bestellbezeichnung]

Tab. 4

Aufbau der
Bestellbezeichnung

BaugroRe Spindelendenform
Stitzlager EK, BK, FK, EF, BF, FF —
Mutternadapter fiir BNK MC —
Sicherungsmutter RN —

[10]

TR E115-107
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[1 Prazisions-Kugelgewindetriebe]
® Typen SBN, SBK, SDA, HBN, SBKH, BIF, BNFN, MDK, MBF, BNF, DIK, DKN, BLW, DK,
MDK, WHF, BLK, WGF und BNT

BIF 25 05 L -5 RRGO + 620L C5-H1K-G
-1Tr T T T T 1T 1T -1 -1

Baureihe/ Flansch-Einbaurichtung
-gréle Kein Symbol: Flansch zur Festseite
G: Flansch zur Stitzseite

(Anmerkung)

Empfohlene Zapfenform (1)
H, J: Symbol fir Festseite
K: Symbol fiir Stiitzseite

Symbol fur Genauigkeit

Gesamtlédnge der Gewindespindel (mm)

Symbol fur Axialspiel

Symbol fur Abdichtung
Kein Symbol: ohne Dichtungen
RR: Labyrinthdichtung beidseitig (2)

Anzahl Reihen x Umlauf

Steigungsrichtung
(Ohne Symbol: Rechtsgewinde  L: Linksgewinde )
RL: Rechts- und Linksgewinde

Steigung (mm)

Spindel-Aulendurchmesser (mm)

(*1) (siehe I315-340 bis X15-345.)
(*2) Siehe [115-96.

Hinweis: Sofern nicht anders angegeben, weist die Flanschseite der Kugelgewindemutter zur Festlagerseite.
Wiinschen Sie die entgegengesetzte Ausrichtung, fligen Sie bitte der Bestellbezeichnung ein ,G* an.

[2 Prazisions-Kugelgewindetrieb ohne Endenbearbeitung]
® Typen BIF, MDK, MBF und BNF

BIF2505-5RRGO+720LC5¢

Standard-Kugelgewindetrieb
(A,B:Ohne Endenbearbeitung )

Entsprechende Bestellbezeichnung siehe E15-106.
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Bestellbezeichnung

[3 Einbaufertiger Prazisions-Kugelgewindetrieb mit Endenbearbeitung]
® Typ BNK

BNK2020-5+620LC5Y
LS

Standard-Kugelgewindetrieb
(Y: Mit Endenbearbeitung)

Entsprechende Bestellbezeichnung siehe I315-132.

[4 Kugelgewindetrieb mit Rotationsmutter]
® Typen BLR und DIR

BLR2020-3,6 KUU G1 +1000L C5

T -1 T
Baureihe/-groRe Symbol fur Symbol fur Genauigkeit
Axialspiel

Symbol fur Flanschausrichtung Gesamtlange der Gewindespindel (mm)

Symbol fur Abdichtung Stitzlager

[5 Hub-Dreh-Modul]
® Typen BNS-A, BNS, NS-A und NS

BNS2525 +600L

T T
Baureihe/-groRe Gesamtléange der Spindel (mm)

[6 Ab Lager lieferbarer gerollter Kugelgewindetrieb Ohne Endenbearbeitung]
® Typ MTF

MTF 08 02 +250L C7T- H1

Baure|he Gesamtlange der Spindel Empfohlene Zapfenform (siehe [315-340~)

Stelgung (mm) Symbol fur Gewindespindel
Spindel-AuRendurchmesser (mm)  Symbol fir Genauigkeit (Ohne Symbol : Normalklasse)
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[7 Geroliter Kugelgewindetrieb]
® Typen BTK-V, MTF, WHF, BLK, WTF, CNF und BNT (gerollit)

® Kombination aus Kugelgewindemutter und Gewindespindel
BTK1405V 2,6 ZZ +500L C7 T-H1K

Baurelhe/ grole —‘7 Empfohlene Zapfenform (siehe [15-340~ )

Symbol furr gerollte Gewindespindel

Symbol fir Genauigkeit (sieheB115+12) kein Symbol: Genauigkeit C10)

Gesamtlange der Gewindespindel (mm)

Symbol fur Abdichtung
Ohne Symbol: Ohne Dichtung
ZZ: Kugelgewindemutter mit beidseitigen Burstenabstreifern S|ehe.1 5'352

[8 Gerollter Kugelgewindetrieb]
® Typ JPF

* Gerollter Kugelgewindetrieb Typen JPF
JPF1404-4 RR GO +500L C7 T
_ et
Baureihe/-gréRke —|_ Symbol fiir gerolite Gewindespindel

Symbol fir Genavigkeit (siehe Seite B 1 5-12) (kein Symbol: Genavigeit C10)

Gesamtlédnge der Gewindespindel (mm)

Symbol fir Axialspiel

Symbol fur Abdichtung
Ohne Symbol: Ohne Dichtung
RR: Labyrinthdichtung an beiden Enden der Kugelgewindemutter angebracht (siche EY15-352)

[9 Gerollter Kugelgewindetrieb mit Rotationsmutter]
® Typ BLR (gerollt)

BLR2020-3,6 K UU +1000L C7 T

T T
Baureihe/-groRe Gesamtlange der Symbol fiir gerollte Ausfiihrung
Gewindespindel

(mm)
Symbol fur Abdichtung Stutzlager

Symbol fiir Flanschausrichtung Symbol fiur Genauigkeit

Hinweis: Axialspiel siehe E115-27.

E115-110 TR



Bestellbezeichnung

[10 Einzelne gerollte Spindeln/Muttern]
® Typen BTK-V, BLK/WTF, CNF, BNT (gerollt), BLR (gerollt) und TS

Nur Gerolltes Gewinde Nur Mutter
TS 14 05 +500L C7 BTK1405V-2,6 Z2Z
T -1
Stelgung Symbol fur Genauigkeit Baureihe/ Symbol fiir Abdichtung
(mm) (sieche 315-12) -gréle Ohne Symbol: Ohne Dichtung
(kein Symbol: Genauigkeit C10) ZZ: Kugelgewindemutter mit
Spindel-AuBendurchmesser Gesamtlange der Gewindespindel beidseitigen Birstenabstreifern
(mm) (mm) (sieheIN15-352)

Symbol fur gerollte Gewindespindel

[11 Stitzlager, Mutteradapter und Sicherungsmutter]
® Typen EK, BK, FK, EF, BF, FF, MC und RN

EK12
—_—
Baureihe/-groRe

[12 Zubehor: Abstreifringe W und Schmiersysteme QZ]

aqalijepuimablabny

BIF2505-5 QZ WW GO0 +1000L C5
-T T

Mit Schmiersystem Mit Abstreifring
Qz w
(*) Siehe 815-360. -

Anmerkungen zur Bestellung

[Optionen]

Die lieferbaren Produktoptionen sind von der Typennummer abhangig. Achten Sie bei der Bestel-
lung auf diesen Punkt.

Siehe E115-95.

[Weitere Anmerkungen zu den Spezifikationen]

Erfragen Sie Informationen zu den folgenden Spezifikationen separat bei THK.

« Spindelendenform (flir empfohlene Spindelendenformen geben Sie das entsprechende Symbol
an.)

» Oberflachenbehandlung (siehe E10-20)

* Verwendetes Schmierfett

» Nippelbefestigung
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VorsichtsmafRnahmen Kugelgewindetriebe

[Handhabung]

(1) Das Umsetzen von Lasten mit einem Gewicht ab 20 kg muss durch mindestens zwei Personen
oder mit Hilfe einer Sackkarre oder eines anderen geeigneten Transportmittels erfolgen. Andern-
falls kann es zu Verletzungen und/oder zu Schaden am Produkt kommen.

(2) Die Teile durfen nicht demontiert werden. Dies fuhrt zu einem Verlust der Funktionsfahigkeit.

(3) Beim Kippen von Gewindespindel und Kugelgewindemutter kdnnen diese aufgrund ihres Eigengewichts herabfallen.

(4) Den Kugelgewindetrieb nicht fallen lassen oder stofRen. Ansonsten kann es zu Personenscha-
den oder Schaden am Produkt kommen. Stéf3e kdnnen aulRerdem die Funktionsfahigkeit beein-
trachtigen, auch wenn &ufierlich keine Beschadigung erkennbar ist.

(5) Schrauben Sie bei der Montage die Kugelgewindemutter nicht von der Gewindespindel ab.

(6) Tragen Sie bei der Handhabung des Produkts aus Sicherheitsgriinden Schutzhandschuhe, Sicherheitsschuhe usw.

[VorsichtsmaBnahmen]

(1) Vermeiden Sie das Eindringen von Fremdkdrpern wie Bearbeitungsspanen in das Produkt, um
Schéaden zu vermeiden.

(2) Falls das Produkt in Bereichen verwendet wird, in denen mdglicherweise Metallspane, Kuhlflis-
sigkeit, Korrosion verursachendes Losungsmittel, Wasser usw. in das Produkt eindringen, Fal-
tenbalg, Abdeckungen usw. verwenden, um ein Eindringen in das Produkt zu verhindern.

(3) Setzen Sie das Produkt nicht bei Temperaturen von 80 °C oder héher ein. Hohe Temperaturen kdnnen, au-
Rer bei hitzebestandigen Typen, Schaden an Kunststoff- oder Gummiteilen verursachen.

(4) Haften Fremdkorper, wie Metallspane am Produkt, ist es zu reinigen und anschlieRend neu zu schmieren.

(5) Mikro-Verfahrbewegungen erschweren eine Bildung des Schmierfilms auf der Laufbahn, die in Kontakt
mit dem Walzkorper steht, und kénnen zu Tribokorrosion fiihren. Verwenden Sie daher Fett fir gute
Eigenschaften gegen Tribokorrosion. Auflerdem wird empfohlen, die Kugelgewindemutter regelmaRig
zu drehen, um eine Bildung des Schmierfilms zwischen Laufbahn und Walzkérper sicherzustellen.

(6) Uben Sie beim Anbringen von Teilen (Zylinderstift, Passfeder usw.) am Produkt nicht zu viel Kraft aus. Dadurch
konnen Druckstellen an der Laufbahn entstehen, was zu einem Verlust der Funktionsfahigkeit fiihren kann.

(7) Ein Versatz zwischen der Kugelgewindemutter und der Lagerung der Spindel fihrt zu einer
Kriimmung der Spindel und damit zu friihzeitigem Verschleil3. Daher sind bei der Montage die
gegebenen Toleranzen bezlglich der Montagegenauigkeit unbedingt einzuhalten.

(8) Falls ein Walzkorper aus der Kugelgewindemutter herausfallen sollte, wenden Sie sich bitte an
THK anstatt das Produkt weiterhin zu verwenden.

(9) Bei Einsatz des Produkts in vertikaler Ausrichtung sind zusatzliche VorsorgemafRnahmen gegen
Abrutschen zu treffen. Das Eigengewicht der Kugelgewindemutter kann ein Abdrehen bewirken.

(10) Bei Gebrauch des Produkts darf die zulassige Drehzahl nicht Gberschritten werden. Dies kdnnte
Unféalle oder Bauteilschaden verursachen. Stellen Sie sicher, dass das Produkt nur innerhalb der
von THK angegebenen Grenzwerte fur die Betriebsbedingungen eingesetzt wird.

(11) Ein Hinausfahren der Kugelgewindemutter ist zu vermeiden. Die Kugel fallt moglicherweise he-
runter, sich drehende Teile kdnnen beschadigt werden, ein Kontakt der Laufbahn mit der Kugel
verursacht moglicherweise Druckstellen usw., wodurch eine Funktionsstérung ausgelost wird.
Wenn Sie das Produkt in diesem Zustand weiterhin verwenden, kann dies zu vorzeitigem Ver-
schleil oder Schaden an sich drehenden Teilen verursachen.

(12) Verwenden Sie den Kugelgewindetrieb, indem Sie eine Linearfiihrung, verdrehgesicherte Wellenfiihrung
oder ein anderes Flhrungselement bereitstellen. Andernfalls kann der Kugelgewindetrieb beschadigt werden.

(13) Unzureichende Steifigkeit oder Genauigkeit bei Befestigungsteilen verursacht eine Konzentration der Belastung
des Lagersatzes auf eine Stelle, und die Leistung des Lagers ist wesentlich geringer. Beachten Sie dementspre-
chend die Steifigkeit/Genauigkeit des Gehauses und des Sockels sowie Festigkeit der Befestigungsschrauben.
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VorsichtsmaRnahmen

[Schmierung]

(1) Vor Inbetriebnahme ist das Korrosionsschutzol sorgfaltig zu entfernen und das Produkt zu
schmieren.

(2) Unterschiedliche Schmiermittel diirfen nicht gemischt werden. Das Mischen von Schmiermittel
unter Verwendung desselben Verdickungsmittels kann immer noch nachteilige Wechselwirkun-
gen zwischen den zwei Schmiermittel hervorrufen, wenn diese unterschiedliche Zusatze usw.
verwenden.

(3) Wenn das Produkt unter Bedingungen, unter denen konstante Schwingungen auftreten, oder
unter besonderen Umgebungsbedingungen wie z. B. in Reinraumen, unter Vakuum und bei ext-
remen Temperaturen eingesetzt wird, verwenden Sie das fur die Betriebsbedingungen geeignete
Schmierfett.

(4) Wenn Sie das Produkt ohne Schmiernippel oder Schmierbohrung schmieren, tragen Sie das
Schmierfett direkt auf die Laufbahn auf, und fiihren Sie mehrmals eine Hubbewegung des Pro-
dukts durch, damit sich das Schmierfett im Inneren verteilt.

(5) Die Konsistenz des Schmierfetts andert sich je nach Temperatur. Beachten Sie, dass sich auch
das Drehmoment des Kugelgewindetriebs je nach Anderung der Konsistenz des Schmierfetts
andert.

(6) Nach der Schmierung erhdht sich moglicherweise das Reibmoment des Kugelgewindetriebs
aufgrund des Bewegungswiderstands des Schmierfetts. Fiihren Sie vor der Inbetriebnahme der
Maschine einen Probelauf durch, damit sich das Schmierfett vollstandig verteilen kann.

(7) Direkt im Anschluss an die Schmierung kann sich Uberschissiges Schmierfett verteilen. Entfer-
nen Sie dieses je nach Bedarf.

(8) Die Eigenschaften von Schmierfett verschlechtern sich, und die Leistungsfahigkeit der Schmie-
rung lasst im Laufe der Zeit nach. Uberpriifen Sie das Schmierfett daher regelméRig und tragen
Sie je nach Haufigkeit der Verwendung der Maschine zusatzlich Schmierfett auf.

(9) Auch wenn sich das Schmierintervall nach den Betriebs- und Umgebungsbedingungen richtet,
sollte eine Schmierung nach etwa 100 km Laufstrecke (drei bis sechs Monate) erfolgen. Stellen
Sie das endgiiltige Schmierintervall bzw. die Schmiermenge nach den Betriebsbedingungen ein.

(10) Je nach Befestigungsausrichtung und Zugangsposition verteilt sich das Schmiermittel mogli-
cherweise nicht vollstandig, und es tritt eine unzureichende Schmierung auf. Beachten Sie diese
Faktoren in der Entwicklungsphase.

(11) Bei Verwendung von Kugelgewindetrieben ist eine effektive Schmierung unerlasslich. Die Ver-
wendung des Produktes ohne Schmierung erhoht den Verschleill der Walzkérper und kann die
Lebensdauer verkiirzen.

Tab. 1 (EB115-106) zeigt Richtwerte fiir die erforderlichen Schmierélmengen an.

[Lagerung]

Kugelgewindetriebe sind in von THK daflr bestimmten Verpackungen in einem Raum horizontal zu
lagern. Extreme Temperaturen sowie hohe Feuchtigkeit sind zu vermeiden.

Nachdem das Produkt Uber einen langeren Zeitraum gelagert wurde, hat sich méglicherweise die
Qualitat der Schmierstoffe im Innern verschlechtert. Fiigen Sie vor der Verwendung neuen Schmier-
stoff hinzu.

[Entsorgung]
Entsorgen Sie das Produkt ordnungsgemaR als Industrieabfall.
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VorsichtsmaBRnahmen beim Gebrauch des Zube-
hors fur den Kugelgewindetrieb

Schmiersystem QZ fiir den Kugelgewindetrieb

Einzelheiten zu QZ siehe E115-102.

[Vorsicht bei der Auswahl]
Stellen Sie sicher, dass die Hublange mit dem Schmiersystem QZ die Gesamtlange der Gewinde-
spindeln Uberschreitet.

[Handhabung]

Das Produkt nicht fallen lassen oder stoRen, da hierdurch Verletzungen oder Schaden auftreten
kénnen.

Halten Sie Luftlécher frei von Schmierfett oder anderen Fremdstoffen.

Das Schmiersystem QZ schmiert lediglich die Laufbahn, es muss daher zusammen mit normalem
Schmierstoff verwendet werden.

Bei Typen mit Schmiersystem QZ werden Laufbahnen mit der geringsten erforderlichen Schmierstu-
fe ausgestattet. Berlcksichtigen Sie bitte: Die Verwendung des Produkts in vertikaler Position oder
unter anderweitigen Betriebsbedingungen kann ein Tropfen der Schmierstoffe aus der Gewindespin-
del verursachen.

[Umgebungsbedingungen]

Sorgen Sie dafir, dass die Betriebstemperatur des Produkts zwischen -10 und 50 °C liegt. Reinigen
Sie das Produkt nicht, indem sie es in ein organisches Losungsmittel oder weilles Petroleum tau-
chen, und bewahren Sie es nicht unverpackt auf.

E15-114 951K



	A Technische Beschreibungen
	Kugelgewindetriebe
	Typenübersicht
	Auswahlkriterien
	Auswahldiagramm für Kugelgewindetriebe
	Genauigkeit von Kugelgewindetrieben
	Wegabweichung und Wegschwankung
	Genauigkeit der Montageoberfläche
	Axialspiel
	Vorspannung

	Auswahl der Gewindespindel
	Maximale Fertigungslängen
	Standardkombinationen aus Spindeldurchmesser und Steigung bei Präzisions-Kugelgewindetrieben
	Standardkombinationen aus Spindeldurchmesser und Steigung bei gerollten Kugelgewindetrieben

	Endenlagerung von Kugelgewindetrieben
	Zulässige Axialbelastung
	Zulässige Drehzahl
	Auswahl der Kugelgewindemutter
	Muttertypen

	Produktauswahl
	Berechnung der Axiallast
	Statischer Sicherheitsfaktor
	Ermittlung der Lebensdauer

	Berücksichtigung der Steifigkeit
	Axiale Steifigkeit des Kugelgewindetriebs

	Ermittlung der Positioniergenauigkeit
	Ursachen von Positionierfehlern
	Ermittlung der Steigungsgenauigkeit
	Ermittlung des Axialspiels
	Axiale Steifigkeit von Kugelgewindetrieben
	Thermische Nachgiebigkeit bei Wärmeentwicklung
	Einfederung während des Betriebs

	Ermittlung des Drehmoments
	Reibmoment durch externe Belastung
	Drehmoment durch Vorspannung des Kugelgewindetriebs
	Drehmoment für Beschleunigung
	Untersuchen der Zugfestigkeit von Gewindespindeln

	Ermittlung des Antriebsmotors
	Servomotor-Antrieb
	Schrittmotor-Antrieb


	Technische Daten der Kugelgewindetriebe
	Typen SBN, SBK, SDA, HBN und SBKH
	Aufbau und Merkmale
	Vorteile der Caged Ball Technology
	Typenübersicht
	Montagebeispiel HBN und SBKH

	Maßzeichnungen und Maßtabellen
	Typ SBN
	Typ SBK
	Typ SDA
	Typ HBN
	Typ SBKH

	Typen EBA, EBB, EBC, EPA, EPB und EPC
	Aufbau und Merkmale
	Typenübersicht
	Genauigkeitsklassen

	Maßzeichnungen und Maßtabellen
	Typ EBA (Vorspannung über Kugelauswahl oder mit leichtem Spiel)
	Typ EBB (Vorspannung über Kugelauswahl oder mit leichtem Spiel)
	Typ EBC (Vorspannung über Kugelauswahl oder mit leichtem Spiel)
	Typ EPA Vorspannung über Steigungsversatz
	Typ EPB Vorspannung über Steigungsversatz
	Typ EPC Vorspannung über Steigungsversatz

	Standard-Lagerartikel BIF, MDK, MBF und BNF
	Aufbau und Merkmale
	Typenübersicht
	Muttertypen und Axialspiel

	Maßzeichnungen und Maßtabellen
	Ohne Endenbearbeitung

	Standard-Lagerartikel Typ BNK
	Merkmale
	Typenübersicht
	Übersicht zu Kugelgewindetrieben mit Endenbearbeitung, Lagereinheiten und Muttergehäusen

	Maßzeichnungen und Maßtabellen
	BNK0401-3 Spindelaußendurchmesser: 4; Steigung: 1
	BNK0501-3 Spindelaußendurchmesser: 5; Steigung: 1
	BNK0601-3 Spindelaußendurchmesser: 6; Steigung: 1
	BNK0801-3 Spindelaußendurchmesser: 8; Steigung: 1
	BNK0802-3 Spindelaußendurchmesser: 8; Steigung: 2
	BNK0810-3 Spindelaußendurchmesser: 8; Steigung: 10
	BNK1002-3 Spindelaußendurchmesser: 10; Steigung: 2
	BNK1004-2,5 Spindelaußendurchmesser: 10; Steigung: 4
	BNK1010-1,5 Spindelaußendurchmesser: 10; Steigung: 10
	BNK1202-3 Spindelaußendurchmesser: 12; Steigung: 2
	BNK1205-2,5 Spindelaußendurchmesser: 12; Steigung: 5
	BNK1208-2,6 Spindelaußendurchmesser: 12; Steigung: 8
	BNK1402-3 Spindelaußendurchmesser: 14; Steigung: 2
	BNK1404-3 Spindelaußendurchmesser: 14; Steigung: 4
	BNK1408-2,5 Spindelaußendurchmesser: 14; Steigung: 8
	BNK1510-5,6 Spindelaußendurchmesser: 15; Steigung: 10
	BNK1520-3 Spindelaußendurchmesser: 15; Steigung: 20
	BNK1616-3,6 Spindelaußendurchmesser: 16; Steigung: 16
	BNK2010-2,5 Spindelaußendurchmesser: 20; Steigung: 10
	BNK2020-3,6 Spindelaußendurchmesser: 20; Steigung: 20
	BNK2520-3,6 Spindelaußendurchmesser: 25; Steigung: 20

	Typen BIF, DIK, BNFN, DKN, BLW, BNF, DK, MDK, WHF, BLK/WGF und BNT
	Aufbau und Merkmale
	Typenübersicht

	Maßzeichnungen und Maßtabellen
	Präzisions-Kugelgewindetriebe mit Vorspannung
	Präzisions-Kugelgewindetriebe ohne Vorspannung
	Präzisions-Kugelgewindetriebe ohne Vorspannung (Blockmutter)
	Bestellbezeichnung


	Typen DIR und BLR
	Aufbau und Merkmale
	Typenübersicht
	Genauigkeitsklassen
	Montagebeispiel

	Maßzeichnungen und Maßtabellen
	Typ DIR  Präzisions-Kugelgewindetrieb mit normaler Steigung
	Typ BLR  Präzisions-Kugelgewindetrieb mit Rotationsmutter und großer Steigung
	Zulässige Drehzahl für Kugelgewindetriebe mit Rotationsmutter


	Typen BNS-A, BNS, NS-A und NS
	Aufbau und Merkmale
	Typenübersicht
	Genauigkeitsklassen
	Bewegungsabläufe
	Montagebeispiel
	Anwendungsbeispiel
	Vorsichtsmaßnahmen

	Maßzeichnungen und Maßtabellen
	Typ BNS-A: kompakter Typ für Linear- und Drehbewegungen
	Typ BNS: Schwerlasttyp für Linear- und Drehbewegungen
	Typ NS-A  Kompakter Typ für lineare Bewegungen
	Typ NS  Schwerlasttyp für lineare Bewegungen

	Typen JPF, BTK-V, MTF, WHF, BLK/WTF, CNF und BNT
	Aufbau
	Typenübersicht
	Gerollter Kugelgewindetrieb mit Vorspannung
	Gerollter Kugelgewindetrieb ohne Vorspannung
	Gerollter Kugelgewindetrieb ohne Vorspannung (Blockmutter)
	Bestellbezeichnung


	Typ MTF
	Aufbau und Merkmale
	Typenübersicht
	Unbearbeitete Spindelenden Gerollter Kugelgewindetrieb Typ MTF

	Typ BLR
	Aufbau und Merkmale
	Typenübersicht
	Genauigkeitsklassen
	Montagebeispiel

	Maßzeichnungen und Maßtabellen
	Typ BLR  Gerollter Kugelgewindetrieb mit Rotationsmutter und großer Steigung
	Maximale Länge der Gewindespindel


	Lagereinheiten für Kugelgewindetriebe
	Typen EK, BK, FK, EF, BF und FF
	Aufbau und Merkmale
	Typenübersicht
	Lagereinheiten und entsprechende Spindelaußendurchmesser
	Tragzahlen und Steifigkeitswerte der Lager
	Montagebeispiele
	Montageanleitung
	Empfohlene Zapfenformen der Spindelenden

	Maßzeichnungen und Maßtabellen
	Typ EK  Festlagereinheit in Blockausführung
	Typ BK  Festlagereinheit in Blockausführung
	Typ FK  Festlagereinheit in Flanschausführung
	Typ EF  Loslagereinheit in Blockausführung
	Typ BF  Loslagereinheit in Blockausführung
	Typ FF  Loslagereinheit in Flanschausführung
	Empfohlene Zapfenform H (H1, H2 und H3) (Für Lagereinheiten Typ FK und Typ EK)
	Empfohlene Zapfenform J (J1, J2 und J3) (Für Lagereinheiten Typ BK)
	Empfohlene Zapfenform K, (Für Lagereinheiten Typ FF, Typ EF und Typ BF)

	Typ MC
	Aufbau und Merkmale
	Typenübersicht

	Maßzeichnungen und Maßtabellen
	Muttergehäuse

	Typ RN
	Aufbau und Merkmale
	Typenübersicht

	Maßzeichnungen und Maßtabellen
	Sicherungsmutter

	Optionen
	Schutz vor Verunreinigungen
	Schmierung
	Korrosionsbeständigkeit (Oberflächenbehandlung usw.)
	Abdichtungszubehör für Kugelgewindetriebe
	Abstreifring W
	Staubschutz für Kugelgewindetriebe
	Schmiersystem QZ
	Abmessungen mit montiertem Zubehör
	Abmessungen der Kugelgewindemutter mit Abstreifring W und Schmiersystem QZ
	Faltenbalgspezifikation


	Bestellbezeichnung
	Aufbau der Bestellbezeichnung
	Anmerkungen zur Bestellung

	Vorsichtsmaßnahmen
	Vorsichtsmaßnahmen beim Gebrauch des Zubehörs für den Kugelgewindetrieb
	Schmiersystem QZ für den Kugelgewindetrieb




	B Produktspezifikationen
	Kugelgewindetriebe
	Merkmale und Typen
	Merkmale der Kugelgewindetriebe
	Reduzierung des Antriebsmoments um 2/3 im Vergleich zu Trapezspindeln
	Beispiele für die Berechnung des Antriebsdrehmoments
	Hoher Qualitätsstandard
	Präziser Mikrovorschub
	Hohe Steifigkeit ohne Axialspiel
	Schnellvorschub

	Typenübersicht

	Auswahlkriterien
	Auswahldiagramm für Kugelgewindetriebe
	Genauigkeit von Kugelgewindetrieben
	Wegabweichung und Wegschwankung
	Genauigkeit der Montageoberfläche
	Axialspiel
	Vorspannung
	Beispiel zur Berechnung des Vorspannmoments

	Auswahl der Gewindespindel
	Maximale Fertigungslängen
	Standardkombinationen aus Spindeldurchmesser und Steigung bei Präzisions-Kugelgewindetrieben
	Standardkombinationen aus Spindeldurchmesser und Steigung bei gerollten Kugelgewindetrieben

	Endenlagerung von Kugelgewindetrieben
	Zulässige Axialbelastung
	Zulässige Drehzahl
	Auswahl der Kugelgewindemutter
	Muttertypen

	Produktauswahl
	Berechnung der Axiallast
	Statischer Sicherheitsfaktor
	Ermittlung der Lebensdauer

	Berücksichtigung der Steifigkeit
	Axiale Steifigkeit des Kugelgewindetriebs

	Ermittlung der Positioniergenauigkeit
	Ursachen von Positionierfehlern
	Ermittlung der Steigungsgenauigkeit
	Ermittlung des Axialspiels
	Axiale Steifigkeit von Kugelgewindetrieben
	Beispiel zur Betrachtung der Steifigkeit einer Vorschubspindel
	Thermische Nachgiebigkeit bei Wärmeentwicklung
	Einfederung während des Betriebs

	Ermittlung des Drehmoments
	Reibmoment durch externe Belastung
	Drehmoment durch Vorspannung des Kugelgewindetriebs
	Drehmoment für Beschleunigung
	Untersuchen der Zugfestigkeit von Gewindespindeln

	Ermittlung des Antriebsmotors
	Servomotor-Antrieb
	Schrittmotor-Antrieb

	Auswahlbeispiele für Kugelgewindetriebe
	Horizontales schnelles Transportsystem
	Vertikales Transportsystem


	Optionen
	Schutz vor Verunreinigungen
	Schmierung
	Korrosionsbeständigkeit (Oberfl ächenbehandlung usw.)
	Abdichtungszubehör für Kugelgewindetriebe
	Abstreifring W
	Staubschutz für Kugelgewindetriebe
	Schmiersystem QZ

	Montage und Wartung
	Montageanleitung
	Montage der Lagereinheit
	Montage am Tisch und der Unterkonstruktion
	Überprüfung der Genauigkeit und endgültige Befestigung der Lagereinheiten
	Motoranschluss

	Wartung
	Schmiermittelmenge


	Bestellbezeichnung
	Aufbau der Bestellbezeichnung
	Anmerkungen zur Bestellung

	Vorsichtsmaßnahmen
	Vorsichtsmaßnahmen beim Gebrauch des Zubehörs für den Kugelgewindetrieb
	Schmiersystem QZ für den Kugelgewindetrieb





