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Merkmale und Typen Stiitzrollen

Merkmale der Stutzrollen

AuBenring

Nadelrollen

Abb. 1 Aufbau der Stiitzrolle Typ NAST-ZZUU

Aufbau und Merkmale

Die Stutzrolle ist ein kompaktes und hochsteifes Lagersystem. Sie enthalt ein Nadellager und wird
als Fuhrungsrolle fur Kurvenscheiben und Linearbewegungen verwendet.

Da der Aulenring sich dreht und dabei kontinuierlich die Kontaktflache beruhrt, ist dieses Lager
dickwandig und zur Aufnahme von StoRbelastungen ausgelegt.

Im Innern befinden sich Nadelrollen und ein Prazisionskéfig. Dadurch wird ein Schraglauf der Rollen
verhindert und eine hervorragende Rotationsbewegung erzielt. Das Produkt halt somit Drehbewe-
gungen bei hohen Geschwindigkeiten stand.

Die Stitzrollen sind in zwei Typen unterteilt: trennbarer Typ, dessen Innenring separiert werden
kann, und nicht trennbarer Typ, dessen Innenring nicht separiert werden kann.

Der AuBenring ist in zwei verschiedenen Formen verfligbar: spharisch und zylindrisch. Der sphari-
sche AuRenring gleicht Verwindungen des Bolzenkerns beim Einbau der Stitzrolle aus und dampft
ungleichmalige Lasten.

Die Stitzrolle kommt in zahlreichen Anwendungen zum Einsatz, wie z. B. in Kurvengetrieben au-
tomatischer Maschinen, Tragersystemen, Forderer, Buchbindemaschinen, Werkzeugwechsler fiir
Bearbeitungszentren, Palettenwechslern, automatischen Beschichtungsmaschinen und Regalbedie-
neraten.

8202 AR



Merkmale und Typen
Typen der Stiitzrolle

Typen der Stitzrolle
Stitzrolle

Trennbarer Typ Nicht-trennbarer Typ

Standardtyp Standardtyp
Typ NAST  Typ NAST-R Typ NART-R

Typ mit Seitenteilen

Typ NAST-ZZ Typ NAST-ZZR

Zweireihige zylindrische Wélzkérper

Typ ohne Innenring Typ mit Seitenteilen

Typ RNAST  Typ RNAST-R Typ NURT-X  Typ NURT-R

TR 320-3
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Stutzrollen
Typeniibersicht

Typ NAST (trennbarer Typ) MaRtabelle=>E20-10
Der Typ NAST ist ein trennbares Lagersystem,
das einen dickwandigen AuBenring, einen In-
nenring und Nadelrollen mit einem Prazisions-
kafig kombiniert.

Innendurchmesser 6 bis 50 mm

Typ NAST

Typ NAST-ZZ (teilbarer Typ, mit Seitenteilen) Maftabelle=E20-11

Dieser trennbare Typ des Lagersystems verfligt
Uber eine Labyrinthdichtung, die aus Seitentei-
len auf beiden Seiten des Innenrings von Typ
NAST besteht. (Die Bestellbezeichnung fiir den
Typ mit Dichtungen ist NAST-ZZUU.)

Innendurchmesser 6 bis 50 mm

Typ NAST-ZZ

Typ RNAST (teilbarer Typ, ohne Innenring) Maftabelle=[20-12

Dieser Typ ist praktisch baugleich mit Typ
NAST, verfugt jedoch nicht tGber einen Innen-
ring.

Innendurchmesser 7 bis 60 mm

Typ RNAST

820-4 TR



Merkmale und Typen
Stiitzrollen

Typ NART-R (nicht trennbarer Typ) MaBtabelle=20-13

Hierbei handelt es sich um einen nicht trenn-
baren Lagertyp, dessen Innenring fest mit den
Seitenteilen verbunden ist.

Da der Umfang des AulRenrings spharisch
geschliffen ist, werden ungleichmaRige Belas-
tungen gedampft (Symbol R). (Die Bestellbe-
zeichnung fur den Typ mit Dichtungen ist NART-
UUR))

Typ NART-R

Innendurchmesser 5 bis 50 mm

Typ NURT (mit zweireihigen zylindrischen Walzkdrpern) MaRtabelle=20-14
Dieser Typ verfugt Uber zwei Reihen von zylin- _
drischen Walzkérpern und kann hohe Radialbe-
lastungen aufnehmen.

Innendurchmesser 15 bis 50 mm

Typ NURT

TR 820-5
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Optionen

Hinweis: Je nach Modell stehen unterschiedliche Ausstattungsmerkmale und Optionen zur Verfi-
gung. Einzelheiten entnehmen Sie bitte der Maf3tabelle zum konkreten Produkt.

©® Materialart

In Versionen aus Karbonstahl und Edelstahl verfligbar.

Ein korrosionsbestandiger Edelstahl ist die beste Wahl fur eine Verwendung in Reinrdumen und un-
ter anderen olfreien Betriebsbedingungen.

® Linearfilhrung mit Rollen

Mit Kafig (Kein Symbol) Vollrollig (V)

Die Kafigform bietet optimale Schmierungs-  Die Vollkugelausfilhrung ist fir niedrige Drehzahlen und Schwerlas-
bedingungen und ist fir hohe Drehzahlen am  ten am besten geeignet.
besten geeignet. Hinweis: Der Schmierungsplan muss unbedingt eingehalten werden!

® With/without a seal

Dichtung

Ohne Dichtung (Ohne Symbol)
Ausgestattet mit Dichtungen aus hoch verschleiffestem synthetischem Kautschuk,
die ein Eindringen von Fremdkdrper in das Innere der Baugruppe verhindern.

® Konfiguration der AuBenring-AuBenflache

Gekrimmt

Zylindrischer AuRenring (Kein Symboll) Spharischer AuBenring (R)

Dieser Typ bietet eine grole Kontaktflache zwischen  Diese Form unterstitzt die Abschwéchung einer exzentrischen Belastung
den Walzflachen und ist daher ideal fiir Schwerlasten  im Fall ungiinstiger Bedingungen um den AuRenring und der Walzflache.
und fiir Walzflachen mit geringer Steifigkeit geeignet.

[B820-6 TnAINK



Auswahlkriterien Stiitzrollen

Nominelle Lebensdauer

[Statischer Sicherheitsfaktor]
Die statische Tragzahl Co ist eine statische Last von konstanter Héhe und Richtung, bei der die

berechnete Flachenpressung in der Mitte der Kontaktflache von Rolle und Laufbahn bei maximaler
Belastung 4000 MPa betragt. (Wenn die Flachenpressung diesen Wert Ubersteigt, wird die Drehbe-
wegung beeintrachtigt.) Dieser Wert ist in den Tabellen der technischen Einzelheiten als ,Co“ ange-
geben. Bei Einwirken von statischer oder dynamischer Belastung muss der statische Sicherheitsfak-
tor wie folgt bericksichtigt werden:

Co
T =fs Tab. 1 Statischer Sicherheitsfaktor (fs)

(]

. Unterer Grenz-
fs  : Statischer Sicherheitsfaktor (siehe Tab. 1) HEEEUTgHE Sl E L wert fs
C, : Statische Tragzahl (kN) Normale Belastung 1 bis 3
P,  : Radiale Belastung (kN)
StoRRbelastung 3 bis 5

* Der Mindestwert fur den statischen Sicherheitsfaktor gilt unter der Annahme einer ausreichenden Schmierung und optima-
ler Bedingungen fiir Montage und Zusammenbau. Die Auswirkungen interner Lasten aufgrund unsachgemafier Montage,
Verformung von Befestigungsbauteilen u. &. konnen nicht vorausberechnet werden. Ergreifen Sie bitte alle notwendigen
Vorkehrungen fiir einen sicheren Betrieb.

[Nominelle Lebensdauer]
Die Lebensdauer der Stiitzrolle wird nach der folgenden Gleichung berechnet:

L= 5 X 10°
(f =

: Nominelle Lebensdauer
(Gesamtzahl der Umdrehungen, die 90% einer Gruppe baugleicher unabhangig arbei-
tender Stltzrollen unter gleichen Betriebsbedingungen ohne Anzeichen von Materialer-
mudung erreichen kann)
C  : Dynamische Tragzahl* (kN)
P.  : Radiale Belastung (kN)
fr @ Temperaturfaktor (siehe Abb. 1 auf [120-8)
fw  : Belastungsfaktor (siehe Tab. 2 auf [120-8)

* Die dynamische Tragzahl (C) der Stitzrolle gibt diejenige in GroRe und Richtung konstante Belastung an, bei der sich eine
nominelle Lebensdauer (L) von 1 Million Umdrehungen ergibt, wenn eine Gruppe baugleicher unabhangig arbeitender
Stitzrollen unter gleichen Bedingungen betrieben wird. Die dynamische Tragzahl (C) ist in den Maftabellen angegeben.

TR [20-7
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[Lebensdauerberechnung]

Nach Berechnen der nominellen Lebensdauer (L) wird die Lebensdauer (L») anhand folgender Glei-

chung berechnet:

® Fiir Linearbewegungen

D'n-L

Lz —M

2X {s-nX60
L»  : Lebensdauer (h)
L : Nominelle Lebensdauer
D : Aulendurchmesser des Lagers  (mm)
¢s  : Hublénge (mm)
n:  : Anzahl Zyklen pro Minute (min™)

® Fiir Drehbewegungen

Lo_ DL

D:-n X 60
D: : Mittlerer Kontaktdurchmesser des

Aufenrings der Stitzrolle (mm)
n : Drehzahl der Stitzrolle (min™)

Tragkraft des Systems

Unter Tragkraft des Systems versteht man die
zulassige Belastung, bei der der Auenring der
Stitzrolle und das Material seiner Kontaktflache
wiederholtem Betrieb Uber einen langen Zeit-
raum standhalten.

Die in der MaRtabelle aufgefiihrte Tragkraft des
Systems gibt den Wert bei Verwendung von
Stahlwerkstoffen mit einer Zugfestigkeit von 1,2
kN/mm? als Kontaktmaterial an. Daher kann
die Tragkraft des Systems durch héhere Mate-
rialharte erhoht werden. Abb. 2 zeigt die Harte
des Kontaktmaterials und den Tragkraftfaktor
in Bezug auf die Zugfestigkeit. Zum Berechnen
der Tragkraft der einzelnen Kontaktmaterialien
muss die in der entsprechenden Mafdtabelle
angegebene Tragkraft des Systems mit dem
entsprechenden Tragkraftfaktor multipliziert
werden.

Hinweis: Fur Kontaktmaterialien wird die Verwendung von
Materialien mit einer Laufflichenharte von min. 20
HRC und einer Zugfestigkeit von min. 755 N/mm?
empfohlen.

[B820-8 AnRIN
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Temperaturfaktor fr

100 150 200 250

Temperatur des Lagers (°C)
Abb. 1 Temperaturfaktor (fr)
Hinweis: Die normale Betriebstemperatur betragt maximal
80°C. Wenn Sie das Produkt bei hoheren Temperatu-
ren einsetzen mochten, wenden Sie sich bitte an THK.

Tab. 2 Belastungsfaktor (fw)

Betriebsbedingung fw
GleichmaBiger Betrieb ohne Erschiitterungen 1 bis 1,2
Normaler Betrieb 1,2 bis 1,5
Betrieb bei starken Erschiitterungen 1,5 bis 3

; Tragkraftfaktor
6
Ss 1 . /
jfg 4 Spharischer AuRenring
5
<3
%2
= <
1 Zylindrischer AuRenring
0 1 1 1

20 25 30 35 40 45 50 5558
Harte der Laufbahn [HRC]
| | | | | | | | |
755 843 951 1079 1245 1481 1755 2079 2290
Zugfestigkeit (N/mm?)

Abb. 2 Tragkraftfaktor



Genauigkeitsklassen

Stltzrollen werden mit folgenden Genauigkeiten

hergestellt:

(1) MaRtoleranz bei spharischem AuRenring fir
AuRendurchmesser D: _8’05

(2) MaRtoleranz von Typ RNAST fur den Innen-
durchmesser dr: F6

(3) Mafdtoleranz bei den Typen NART und
NURT fur die Breite B des Lagers: Tab. 3

(4) Genauigkeit der Breite von Innenring und
Aullenring: Tab. 4

(5) Genauigkeit des AuRenrings: Tab. 5

Tab. 4 Genauigkeit der Breite von Innenring und AuRenring
(JIS Klasse 0)

Einheit: ym

N | e g o | s

(dm)*) (oder Aufienrings) | genauigkeit (max)

Uber | biszu | von bis von bis | des Inenrings
25 10 0 -8 0 |[-120 10
10 18 0 -8 0 |[-120 10
18 30 0 -10 0 |[-120 13
30 50 0 -12 0 |-120 15

Hinweis: ,dm“ ist der arithmetische Mittelwert des minimalen
und maximalen an zwei Punkten gemessenen In-
nendurchmessers.

Radialspiel

Auswabhlkriterien

Genauigkeitsklassen

Tab. 3 MalRtoleranz bei den Typen NART und NURT fiir die
Breite B des Lagers

Einheit: um
. MaRtoleranz (h12)
Baureihe Min. Max.
5 bis 12 0 -0,18
15 bis 35 0 -0,21
40 bis 50 0 -0,25

Tab. 5 Genauigkeit des AuRenrings (JIS Klasse 0)

Einheit: um
Nenn-Auendurch- | Toleranz des AuRen- |  Toleranz fiir
messer (D) (mm) | durchmessers (Dm)“™ | radiale Rundlauf-
. . . genavigkeit (max)
Gber bis zu von bis des Aulenrings
6 18 0 -9 15
18 30 0 -9 15
30 50 0 -1 20
50 80 0 -13 25
80 120 0 -15 35

Hinweis: ,Dm* ist der arithmetische Mittelwert des minima-
len und maximalen an zwei Punkten gemessenen
AuRBendurchmessers.

Das Radialspiel der Stutzrollen mit Kafig ist in den nachfolgenden Tabellen angegebenen. Beim Typ
NART gelten die Werte sowohl fiir den Typ mit Kafig als auch flr den vollrolligen Typ.

Typ NAST, NAST-Z2Z Einheit: um Typ NART Einheit: um
. Radialspiel (mit K&fi Radialspiel
Baugrofte Min. e Magx). BaugroRe (mit Kéfigen odgr vollrollig)
6 5 20 Min. Max.
8 bis 12 5) 25 5 bis 6 5 20
15 bis 25 10 30 8 bis 12 5) 25
30 bis 40 10 40 15 bis 20 10 30
45 bis 50 15 50 25 bis 40 10 40
45 bis 50 15 50
Typ NURT Einheit: pm
. Radialspiel
BaugroRe Vi Vo,
15 bis 30-1 0 25
35 bis 40-1 o) 30
45 bis 50-1 5 35

TR 320-9
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Typ NAST (trennbar mit zylindrischem AuBenring)

B
[}
r
Optionale Vorgaben Symbol s R
Walzlagerstahl |Kein Symbol
Material Korrosionsbe- M r
standiger Stahl
Linearfiihrung fry [V ’ '
mit Rollen Mit Kafig  |Kein Symbol| #D|#di gdr
Dichtung Ohne Dichtung |Kein Symbol "
. |Zylindrischer AuBenring|[Kein Symbol ]
. Spharischer Auenring| R f
—r
R500
Typ NAST Typ NAST-R
Einheit: mm
Hauptabmessungen Tragzahl |[Tragkraft des Systems Drgrllaz);hl* Gewicht
Baureihe/ e menrng: | Auter- c C, | #yindrischer | Spharischer
-groBe | gychmesser |duchmesser| durchmesser ° | AuRenring | AuRenring
di dr D B | C | rsmn | Fsmn| kN kN kN kN min”' g
NAST 6 6 10 19 10 {9,803 |03| 4,12 | 455 3,53 1,37 20000 | 17,8
NAST 8 8 12 24 10 19,806 | 03] 5,68 | 589 4,02 1,86 17000 | 28

NAST 10 10 14 30 12 [11,8] 1 (03| 9,7 | 9,67 5,59 2,45 15000 | 50
NAST 12 12 16 32 12 |11,8| 1 | 0,3 | 10,4 | 10,9 5,98 2,74 13000 | 58
NAST 15 15 20 3% (12 |11,8] 1 |03 | 123 ]| 143 6,57 3,14 10000 | 62

NAST 17 17 22 40 | 16 |158| 1 [ 03[ 17,4 | 20,9 10,9 3,72 9500 | 110
NAST 20 20 25 47 | 16 (158 1 |03 | 192 | 24,5 12,7 4,61 8500 | 155
NAST 25 25 30 52 | 16 |158| 1 | 0,3 | 20,7 | 28,4 14,1 5,29 7000 | 180
NAST 30 30 38 62 | 20 (19,8 1 |06 | 303|454 221 6,66 5500 | 320
NAST 35 35 42 72 | 20 (19,8 1 |06 | 32,2 | 50,6 25,7 8,13 5000 | 440
NAST 40 40 50 80 | 20 [19,8( 15| 1 | 357|616 26,9 9,31 4000 | 530
O NAST 45 45 55 85 | 20 [19,8(15| 1 |37,1| 664 28,5 10,1 4000 | 580
NAST 50 50 60 90 | 20 [19,8( 15| 1 |38,7| 718 30,2 1 3500 | 635

Hinweis 1: O: Typ NAST45 ist nur aus Walzlagerstahl verfiigbar.

Hinweis 2: Die maximale Drehzahl in der Tabelle () gilt fiir Typen mit Fettschmierung. Bei Olschmierung sind bis zu 130%
des genannten Wertes erlaubt.
Angaben tiber Genauigkeitsanforderungen finden Sie in E320-9.

NAST 25 M R
R

—‘7 Kein Symbol : Zylindrischer AuRenring

R : Sphérischer AuRenring

Kein Symbol: Walzlagerstahl
M : korrosionsbestandiger Stahl

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden
RN20-10 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Su\;/)gort. https://tech.thk.com




Typ NAST-ZZ (teilbarer Typ mit Seitenteilen)

B
c gd1
Optionale Vorgaben Symbol el [ e1 o
Waélzlagerstahl [Kein Symbol ezl I l
Material Korrosionsbe- M [ 1 —
standiger Stahl Eﬁ
Linearfiihrung e . .
mit Rollen Mit Kafig Kein Symbol| gD - gdijga || |l
Dichtung the plchtung Kein Symbol
Mit Dichtung uu qu
Form AuRenri Zylindrischer Aufenring| Kein Symbol ﬁ
ing SphérischerAuBenring R R500 R500
Typ NAST-ZZ Typ NAST-ZZR  Typ NAST-ZZUUR
Einheit: mm
Hauptabmessungen Tragzahl |Tragkraft des Systems| Max. | Gewicht
Baureihe/ | Imen- | Auer- Schmier-| |, |Zindrscher| Spischer Drehzahl*
-grofle durchmesser |durchmesser bohrung ° | Aubenring | AuBenring
di D B C a e | e | di | kKN | kN kN kN min' | g
NAST 622 6 19 14 |13,8| 14 [ 25|08 | 15 |4,12|4,55| 3,53 1,37 | 20000 | 24,5
NAST 82z 8 24 | 14 |13,8|175| 25|08 | 1,5 | 5,68 | 5,89 | 4,51 1,86 | 17000 | 39
NAST 102z | 10 30 16 15,8 (23,5) 25 (08| 20| 9,7 | 967 | 6,86 2,45 | 15000 | 65
NAST 1227 | 12 32 | 16 [158]255| 25| 08|20 (104|109 | 7,35 | 2,74 |[13000| 75
NAST 15Z2Z | 15 35 | 16 |158| 29 | 25| 08| 2,0 123|143 | 8,04 3,14 | 10000 | 83
NAST 1722 | 17 40 | 20 |19,8(32,5| 3 1 120174209 | 11,8 3,72 | 9500 | 135
NAST 20ZZ | 20 47 | 20 |19,8| 38 | 3 1 125]192|245| 13,8 | 4,61 | 8500 | 195
NAST 2527 | 25 52 20 [19,8| 43 3 1 251207284 | 153 5,29 7000 | 225
NAST 302z | 30 62 25 |24,8|50,5| 4 1,2 | 3,0 (30,3 |454 | 22,1 6,66 5500 | 400
NAST 3527 | 35 72 | 25 |248|535| 4 | 12|30 (322|506| 257 | 813 | 5000 | 550
NAST 40ZZ | 40 80 | 26 (258|615 4 | 12|30 (357|616| 30,3 | 931 | 4000 | 710
(ONAST 4527 | 45 85 | 26 |25,8|66,5| 4 | 1,2 | 3,0 (37,1664 31,11 10,1 | 4000 | 760
NAST 50ZZ | 50 90 | 26 [258| 76 | 4 | 1,2|3,0[387|718 34 11 3500 | 830

Hinweis 1: O: Typ NAST45ZZ ist nur aus Walzlagerstahl verfigbar. .
Hinweis 2: Die maximale Drehzahl in der Tabelle (*) gilt fiir Typen ohne Dichtung und mit Fettschmierung. Bei Olschmierung sind bis
zu 130 % des genannten Wertes erlaubt. Bei Ausfiihrungen mit Dichtungen sind bis zu 70 % des genannten Wertes erlaubt.
Angaben tiber Genauigkeitsanforderungen finden Sie in [320-9.

NAST 25 M ZZ UU R

Kein Symbol : Zylindrischer AuRenring
: Sphérischer Aulenring

Kein Symbol: Walzlagerstahl
: korrosionsbesténdiger Stahl

M

R

Ohne Symbol : Ohne Dichtung
uu

: Mit Dichtung

ALK

320-11

usjjoizims



Typ RNAST (teilbarer Typ ohne Innenring)

C
r
Optionale Vorgaben Symbol L _
Waélzlagerstahl |Kein Symbol H—H —
Material Korrosionsbe- M
standiger Stahl
Linearfiih s VT f
Irr]neit RL(J)";unng Mit Kafig  Kein Symbol ¢D H——1F 4dn i1
Dichtung Ohne Dichtung |Kein Symbol
. |Zylindrischer Aufenring| Kein Symbol
Form AuRenring Spharischer AuRenring R — - ¥ .
,7_Jr
R500
Typ RNAST Typ RNAST-R
Einheit: mm
Hauptabmessungen Tragzahl Tragkraft des Systems| Max. [Gewicht
Baureihe/ Innen- AuBen- c C, |Zylindrischer| Sphérischer Drehzahl*
-grofke durchmesser| durchmesser o AuRenring | AuRenring
dr D C Fsmin kN kN kN kN min”’' g
RNAST 5 7 16 7,8 0,3 2,74 2,39 2,35 1,08 30000 8,9
RNAST 6 10 19 9,8 0,3 4,12 4,55 3453) 1,37 20000 13,9
RNAST 8 12 24 9,8 0,6 5,68 5,89 4,02 1,86 17000 23,5
RNAST 10 14 30 11,8 1 9,7 9,67 5,59 2,45 15000 42,5
RNAST 12 16 32 11,8 1 10,4 10,9 5,98 2,74 13000 49,5
RNAST 15 20 85 11,8 1 12,3 14,3 6,57 3,14 10000 50
RNAST 17 22 40 15,8 1 17,4 20,9 10,9 3,72 9500 90
RNAST 20 25 47 15,8 1 19,2 24,5 12,7 4,61 8500 135
RNAST 25 30 52 15,8 1 20,7 28,4 14,1 5,29 7000 152
RNAST 30 38 62 19,8 1 30,3 454 22,1 6,66 5500 255
RNAST 35 42 72 19,8 1 32,2 50,6 25,7 8,13 5000 375
RNAST 40 50 80 19,8 1,5 35,7 61,6 26,9 9,31 4000 420
O RNAST 45 55 85 19,8 1,5 37,1 66,4 28,5 10,1 4000 460
RNAST 50 60 90 19,8 1,5 38,7 71,8 30,2 1 3500 500

Hinweis 1: O: Typ RNAST45 ist nur aus Walzlagerstahl verfiigbar.
Hinweis 2: Die maximale Drehzahl in der Tabelle () gilt fiir Typen mit Fettschmierung. Bei Olschmierung sind bis zu 130%
des genannten Wertes erlaubt.

Angaben tber Genauigkeitsanforderungen finden Sie in [420-9.

RNAST 25 M R
R

Kein Symbol : Zylindrischer AuRenring
R

: Sphérischer AuRenring
Kein Symbol: Walzlagerstahl

: korrosionsbesténdiger Stahl

320-12

ALK

Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden

Sie auf unserer Homepage fur technischen Support.

https://tech.thk.com




Typen NART-R (nicht teilbarer Typ)
B

di
C [
Optionale Vorgaben Symbol Q
Walzlagerstahl [Kein Symbol R
Material Korrosionsbe- M
standiger Stahl gD pdilga
Linearfiihrung Mit Kéfig  |Kein Symbol r
mit Rollen Vollrollig vV ¥ v
. Ohne Dichtung |Kein Symbol — >
Dichtung — -
Mit Dichtung uu R500 (Typ NART17 oder niedriger) R500 (Typ NARTA7 oder niedriger) /
Form AuBenring|Sphérischer Auenring| R R1000 (Typ NART20 oder héher) R1000 (Typ NART20 oder héher)
Typ NART-R Typ NART-UUR
Einheit: mm
Hauptabmessungen Tragzahl Trasgyksrtaefrtnges Max. Drehzahl*| Gewicht
Baureihe/ Inen- | Aufen- Schmier- Mit Volirolli Sphérscher | Mt Voll- | Mit | Voll-
-gréRe durchmesser durchmesser bohng [ K&fig 9 Auening | Kafig | rollig |Kéfig|rollig
) C|GC|C|GC . .
di D B|[C | a [rm| di kN L RN | RN RN kN | min" | min” | g g
NART 5R 5 16 (12|11 ]12]03| 1,5 (2,84(2,65(6,46|7,81| 1,08 | 25000 | 10500 | 14,5| 15,1
NART 6R 6 19 (12|11 (14|03 1,5 (3,33(3,35(7,58(10,2| 1,37 [ 20000 | 8700 [20,5|21,5
NART 8R 8 24 | 15|14 |17,5/0,3| 1,5 |5,68|5,89|11,7(15,6| 1,86 | 17000 | 7000 |41,5(42,5
NART 10R | 10 30 | 15|14 |23,5/06| 2 |7,94|7,59|15,8|18,5| 2,45 | 15000 | 5700 |64,5|66,5
NART 12R | 12 32 | 15|14 |255/06| 2 |8,53|8,44| 17 | 21 | 2,74 [13000| 5200 | 71 | 73
NART 15R | 15 35 |19[18|29 (06| 2 |13,7(16,4(25,3(36,9| 3,14 | 10000 | 4300 | 102 | 106
NART 17R | 17 40 | 21201325 1 2 (17,4119,3| 32 |46,6| 3,72 | 9500 | 3900 | 149 | 155
NART 20R | 20 47 (25|24 (38| 1 |25 (22,9(30,6(41,7|67,7| 7,15 | 8000 | 3400 | 250 | 255
NART 25R | 25 52 | 25|24 |43 | 1 |25 |24,6(33,3(45,4(79,5| 8,23 | 7000 | 3000 | 285|295
NART 30R | 30 62 | 29|28 (50,5 1 3 |33,4|51,4| 60 | 111 | 10,5 | 5500 | 2400 | 470 | 485
NART 35R | 35 72 | 29|28 |53,5 1 3 |35,5|57,3|63,2| 123 | 12,9 | 5000 | 2200 | 640 | 655
NART 40R | 40 80 | 3230|615 1 3 |44,6|81,4|76,4| 166 | 14,9 | 4000 | 1900 | 845 | 865
ONART 45R | 45 85 | 32|30 (66,5 1 3 |46,6(88,6(80,5(183 | 16,1 | 4000 | 1700 | 915 | 935
NART 50R | 50 90 |32(30|76| 1 3 |48,3|95,7|84,4|200 | 17,3 | 3500 | 1600 | 980 (1010

Hinweis 1: O: Typ NART45R ist nur aus Walzlagerstahl verflugbar. .
Hinweis 2: Die maximale Drehzahl in der Tabelle (*) gilt fiir Typen ohne Dichtung und mit Fettschmierung. Bei Olschmierung sind bis
zu 130 % des genannten Wertes erlaubt. Bei Ausfiihrungen mit Dichtungen sind bis zu 70 % des genannten Wertes erlaubt.
Angaben liber Genauigkeitsanforderungen finden Sie in 320-9.

@D NART 25 M UU V R

Kein Symbol: Walzlagerstahl

M

 korrosionsbesténdiger Stahl

e

\

T

R : Sphaérischer AufRenring

Kein Symbol: Mit Kéfig

: Vollrollige Ausfiihrung

Ohne Symbol : Ohne Dichtung
: Mit Dichtung

uu

ALK

320-13
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Typ NURT (mit zweireihigen zylindrischen Walzkorpern)

B
C gd1 R500 (NURT17-1 oder niedriger)
Optionale Vorgaben Symbol ! R0OD NURT20 oder her)
Material Walzlagerstahl |[Kein Symbol :,L:
Linearfiihrung } ) " i N
mit Rollen Vollrollig Kein Symbol 4D 4di| ga
Dichtung Ohne Dichtung [Kein Symbol
. |Zylindrischer AuRenring X ] ]
s Sphérischer AuBenring R u
Typ NURT-X Typ NURT-R
Einheit: mm
Max. .
o Tragkraftdes  [Maximale| Ge-
Hauptabmessungen Tragzahl Ezig::Zts&?]Z Systems Drehzahl | wicht
Baureihe/- ; z
M Innen- | Aufien- ' Zylind- | Spha-
aliziite durch- | durch- ?)f)mﬁr C Co Fo rischer | rischer
MESSer | messer ¢ AuBenring|Aulenring
di D B C @ | rsmn | Fsmn | di | KN | kN | kN kN kKN |min"| g
NURT 15 15 (3 | 19| 18|20 |06 (03| 2 [234|272| 11,5 | 11,2 | 3,14 |5200| 100
NURT 15-1 15 (42| 19|18 | 20 |06 |03 | 2 [234|27,2| 27,2 | 13,3 | 4,06 |5200| 160
NURT 17 177 |40 121|120 |22 | 1 [05]25(252(309]| 212 | 14,4 | 3,72 |4700| 150
NURT 17-1 177 (47 | 21|20 | 22| 1 [05]25(252(30,9]| 30,9 | 16,9 | 4,72 |4700| 225
NURT 20 20 | 47 | 25 | 24 | 27 | 1 |05 |25(389|489|248 | 21 7,15 | 3800 | 245
NURT 20-1 20 | 52 | 25 | 24 |27 | 1 |05 25(389|489| 42,7 | 23,2 | 8,23 |3800| 310
NURT 25 25 | 52 | 25 | 24 | 31 1105|2543 |58,1|27,1| 23,2 | 823 |3300| 285
NURT 25-1 25 | 62 | 25 | 24 | 31 1105 (25| 43 |58,1|58,1| 27,6 | 10,5 | 3300 | 450
NURT 30 30 |62 (29 |28 38| 1 |05]|25|575|743|343 | 329 | 10,5 | 2800 | 465
NURT 30-1 30 |72 (29 |28 (38| 1 |05]|25|575|743| 743 | 382 | 12,9 | 2800 | 695
NURT 35 35 |72 (29|28 |44 (11|06 | 3 |633|875|524 | 382 | 12,9 | 2300 635
NURT 35-1 35|80 (29 |28 |44 (11|06 | 3 |633|875|875| 424 | 149 | 2300 | 840
NURT 40 40 | 80| 32|30 |51 (11|06 3 |869| 124|457 | 44,1 | 14,9 | 1900 | 820
NURT 40-1 40 [ 90 [ 32 | 30 | 51 (11|06 | 3 |86,9| 124|965 | 49,6 | 17,3 | 1900 | 1130
NURT 45 45 | 85| 32|30 |5 (11|06 3 |91,7|137| 48 | 46,9 | 16,1 | 1700 | 890
NURT 45-1 45 |100| 32 | 30 | 55 [ 1,1 |06 | 3 |91,7|137 | 132 | 552 | 20,5 | 1700 | 1400
NURT 50 50 | 90 | 32 [ 30 | 60 |1,1| 06| 3 |963|149| 50,1 | 49,6 | 17,3 | 1500 | 960
NURT 50-1 50 (110 32 | 30 | 60 | 1,1 |06 | 3 |96,3| 149 | 149 | 60,7 | 23,3 | 1500 | 1690
Hinweis: Angaben Giber Genauigkeitsanforderungen finden Sie in 320-9.
NURT 25 X
-
X : Zylindrischer AuRRenring
R : Sphérischer AufRenring
Verschiedene Downloads zu den einzelnen Typen finden i
N20-14 ﬁﬁr“:« Sie auf unserer Homepage fur technischen Support. https://tech.thk.com




Konstruktionshinweise Stiitzrollen

Passung

Als Passungen von Stiitzrolle und Welle werden die in Tab. 1 aufgeflihrten Kombinationen empfoh-
len.

Tab. 1 Passung mit Welle

Ohne Innenring Mit Innenring

k5, k6 g6, h6

Montagebereich

e Der Aufbau der Stitzrolle ermdglicht die Aufnahme von Radiallasten. Bei Axialbelastung kénnen
die Seitenteile oder der AufRenring beschadigt werden. Daher muss das System so ausgelegt und
das Produkt so eingebaut werden, dass die einwirkenden Axialkrafte sich auf ein Minimum be-
schranken.

e Zu den Modellen NART, NAST-ZZ und NURT zeigt die Tabelle mit den Abmessungen den zuldssigen
Mindestdurchmesser a fiir den Montagebereich, der Kontakt zur Seitenplatte hat. Um die Seitenplat-
te zu schitzen, stellen Sie bitte sicher, dass der Montagebereich den passenden Durchmesser hat.
Wenn der AuRenring in Antriebsrichtung bewegt wird, kann beispielsweise durch Montagefehler ein
Kontakt zur Anschlusskonstruktion mit Verschlei? oder Staub durch Abrieb entstehen. Um dies zu
vermeiden, empfiehlt THK bei der Montage die unten gezeigten Montagehinweise zu beachten.

min. 0,3 Druckring 0.a.
@

[ ~ ~ . ®© - - wn

-

N

I@ =

g

. J e
—

Antriebsrichtung Druckring o.a. -
Typ NAST-ZZ Typ NAST Typ RNAST

Die Oberflachenharte der Welle, die mit einer Stiitzrolle ohne Innenring verwendet wird, muss zwischen
54 und 64 HRC betragen. Es wird eine Oberflachenrauhigkeit von 0,2 um Ra oder niedriger empfohlen.
Bezuglich der Laufflache siehe ,Tragkraft des Systems*” auf IN20-8.

Berthrt der AuRRenring die Laufflache einseitig oder ungleichmafig, wird die Verwendung eines
Typs mit spharisch geschliffenem Auf3enring empfohlen.

Die Seitenteile beim Typ NART sind in den Innenring eingepresst. Wirkt durch auRere Krafteinwir-
kung Druck auf die Seitenteile ein, kann es zu Beeintrachtigungen der Drehbewegung kommen.
Daher ist dieses Produkt so zu verwenden, dass kein Druck auf die Seitenteile einwirkt.

TR [320-15



Bestellbezeichnung Stiitzrollen

Aufbau der Bestellbezeichnung

Die Bestellbezeichnung bezeichnet die Typenmerkmale. Siehe dazu das Beispiel unten zum Auf-
bau der Bestellbezeichnung.

[Stiitzrollen]
® Typen NAST und RNAST

NAST 25 M R

-
Kein Symbol : Zylindrischer AuRenring
R : Sphérischer AuRenring

Keln Symbol: Walzlagerstahl
: korrosionsbestandiger Stahl

® Typ NAST-ZZ

NAST 25 M ZZ UU R

. T
Kein Symbol: Wélzlagerstahl Kein Symbol : Zylindrischer Auenring
M - korrosionsbestandiger Stahl R : Sphérischer AuRenring
Ohne Symbol : Ohne Dichtung
uu : Mit Dichtung
® Typ NART
NART 25 M UU V R
.
Kein Symbol: Walzlagerstahl —|_ R : Sphérischer Auflenring
M  korrosionsbesténdiger Stahl Kein Symbol: Mit Kafig
\% : Vollrollige Ausfiihrung
Ohne Symbol : Ohne Dichtung
uu : Mit Dichtung
® Typ NURT
NURT 25 X

-
X: Zylindrischer AuRRenring
R : Sphérischer AufRenring

N20-16 AR



VorsichtsmafRnahmen Stiitzrollen

[Handhabung]

(1) Die Teile durfen nicht demontiert werden. Dies flhrt zu einem Verlust der Funktionsfahigkeit.

(2) Die Stutzrolle nicht fallen lassen oder anstolen. Dies kdnnte Verletzungen oder Schaden verursachen. StéRe kon-
nen auflerdem die Funktionsfahigkeit beeintrachtigen, auch wenn duRerlich keine Beschéadigung erkennbar ist.

(3) Tragen Sie bei der Handhabung des Produkts aus Sicherheitsgriinden Schutzhandschuhe, Sicherheitsschuhe usw.

[VorsichtsmaBnahmen]

(1) Setzen Sie das Produkt nicht bei Temperaturen von 80 °C oder hoéher ein. Hohe Temperaturen
kénnen Verformungen/Schaden an Teilen aus Kunststofff Gummi verursachen.

(2) Vermeiden Sie das Eindringen von Fremdkérpern wie Metallspane oder Kuhlfl Ussigkeit in das
System, um Schaden zu vermeiden.

(3) Haften Fremdkorper, wie Metallspane, am Produkt, ist das Produkt zu reinigen und anschlieRend neu zu schmieren.

(4) Stutzrollen sind fur die Verwendung bei Radialbelastung ausgelegt. Verwenden Sie das Produkt
nicht bei axialen Belastungen.

(5) Mikroschwenkbewegungen erschweren die Bildung eines Schmierfilms zwischen den Walzkérpern
und der Laufbahnen und kénnen zu Tribokorrosion fiihren. Verwenden Sie daher Fett, um einen
hohen Korrosionsschutz zu erhalten. Auerdem wird empfohlen, die Kurvenrollen regelméaBig zu
drehen, um einen Schmierfilm zwischen Laufbahn und Walzkorper sicherzustellen.

(6) Unzureichende Steifigkeit oder Genauigkeit bei Befestigungsteilen verursacht eine Konzentration der Belastung
des Lagersatzes auf eine Stelle, und die Leistung des Lagers ist wesentlich geringer. Beachten Sie dementspre-
chend die Steifigkeit/Genauigkeit des Gehauses und des Sockels sowie Festigkeit der Befestigungsschrauben.

[Schmierung]

(1) Abhangig von der Typnummer enthalten einige Typen der Stutzrolle kein Fett. Priifen Sie dies sorg-
faltig auf EB120-10. Schmieren Sie ggf. das Produkt vor der Inbetriebnahme mit Fett, wenn der
gewlinschte Typ kein Fett enthalt. Als Standard ist Lithiumseifenfett der Konsistenzklasse 2 erhaltlich.

(2) Unterschiedliche Schmiermittel dirfen nicht gemischt werden. Auflerdem missen Schmierstoffe
auch wahrend des Betriebs entsprechend nachgefiillt werden.

Das Mischen von Schmiermittel unter Verwendung desselben Verdickungsmittels kann immer noch nachteilige Wech-
selwirkungen zwischen den zwei Schmiermittel hervorrufen, wenn diese unterschiedliche Zusétze usw. verwenden.

(3) Tragen Sie vor Inbetriebnahme des Produkts auch zwischen Stitzrolle und Kontaktflachen der
Rolle ein Schmiermittel auf.

(4) Wird das Produkt in Umgebungen eingesetzt, in denen konstante Schwingungen herrschen,
oder in speziellen Umgebungen, wie Reinrdumen, unter Vakuum oder bei extremen Temperatu-
ren, verwenden Sie das fur geeignete Schmierfett.

(5) Die Konsistenz des Schmierfetts andert sich je nach Temperatur. Beachten Sie, dass sich auch
der Gleitwiderstand des Stutzrolle mit der veranderten Konsistenz des Schmierfetts andert.

(6) Nach der Schmierung erhoht sich moglicherweise der Gleitwiderstand der Stutzrolle aufgrund
des Bewegungswiderstands des Schmierfetts. Flihren Sie vor der Inbetriebnahme der Maschine
einen Probelauf durch, damit sich das Schmierfett vollstandig verteilen kann.

(7) Selbst wenn die Baugruppe mit Dichtungen ausgestattet ist, kann es bei Erstverwendung oder unmittelbar nach
einem Nachschmieren zum Ausspritzen von Schmierfett kommen. Wischen Sie ggf. ausgetretenes Schmierfett ab.

(8) Die Eigenschaften von Schmierfett verschlechtern sich, und die Leistungsfahigkeit der Schmie-
rung lasst im Laufe der Zeit nach. Uberpriifen Sie das Schmierfett daher regelméRig und tragen
Sie je nach Haufigkeit der Verwendung der Maschine zusatzlich Schmierfett auf.

(9) Das Schmierintervall variiert je nach Verwendungs- und Umgebungsbedingungen. Stellen Sie
das endgultige Schmierintervall/die Menge anhand der verwendeten Maschine ein.

TR (320-17
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[Lagerung]
Lagern Sie die Stutzrolle in einer von THK daflr bestimmten Verpackung, und vermeiden Sie extre-

me Temperaturen und hohe Feuchtigkeit.

Nachdem das Produkt Uber einen langeren Zeitraum gelagert wurde, hat sich mdglicherweise die
Qualitat der Schmierstoffe im Innern verschlechtert. Fligen Sie vor der Verwendung neuen Schmier-
stoff hinzu.

[Entsorgung]
Entsorgen Sie das Produkt ordnungsgemaf als Industrieabfall.

320-18 ArHIK
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Merkmale und Typen Stiitzrollen

Merkmale der Stutzrollen

AuBenring

Nadelrollen

Abb. 1 Aufbau der Stiitzrolle Typ NAST-ZZUU

Aufbau und Merkmale

Die Stutzrolle ist ein kompaktes und hochsteifes Lagersystem. Sie enthalt ein Nadellager und wird
als Fuhrungsrolle fur Kurvenscheiben und Linearbewegungen verwendet.

Da der Aulenring sich dreht und dabei kontinuierlich die Kontaktflache beruhrt, ist dieses Lager
dickwandig und zur Aufnahme von StoRbelastungen ausgelegt.

Im Innern befinden sich Nadelrollen und ein Prazisionskéfig. Dadurch wird ein Schraglauf der Rollen
verhindert und eine hervorragende Rotationsbewegung erzielt. Das Produkt halt somit Drehbewe-
gungen bei hohen Geschwindigkeiten stand.

Die Stitzrollen sind in zwei Typen unterteilt: trennbarer Typ, dessen Innenring separiert werden
kann, und nicht trennbarer Typ, dessen Innenring nicht separiert werden kann.

Der AuBenring ist in zwei verschiedenen Formen verfligbar: spharisch und zylindrisch. Der sphari-
sche AuRenring gleicht Verwindungen des Bolzenkerns beim Einbau der Stitzrolle aus und dampft
ungleichmalige Lasten.

Die Stitzrolle kommt in zahlreichen Anwendungen zum Einsatz, wie z. B. in Kurvengetrieben au-
tomatischer Maschinen, Tragersystemen, Forderer, Buchbindemaschinen, Werkzeugwechsler fiir
Bearbeitungszentren, Palettenwechslern, automatischen Beschichtungsmaschinen und Regalbedie-
neraten.

E20-2 AR



Merkmale und Typen
Typen der Stiitzrolle

Typen der Stitzrolle
Stitzrolle

Trennbarer Typ Nicht-trennbarer Typ

Standardtyp

Typ NART-R

Standardtyp

Typ NAST  Typ NAST-R

Typ mit Seitenteilen

Typ NAST-ZZ Typ NAST-ZZR
Zylindrischer Auenring

Zweireihige zylindrische Wélzkérper

Typ ohne Innenring Typ mit Seitenteilen
Typ RNAST Typ RNAST-R Typ NURT-X  Typ NURT-R
Sphérischer AuRenring Spharischer AuBenring

TR [E20-3
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Stutzrollen
Typeniibersicht

Typ NAST (trennbarer Typ) MaRtabelle=>E20-10
Der Typ NAST ist ein trennbares Lagersystem,
das einen dickwandigen AuBenring, einen In-
nenring und Nadelrollen mit einem Prazisions-
kafig kombiniert.

Innendurchmesser 6 bis 50 mm

Typ NAST

Typ NAST-ZZ (teilbarer Typ, mit Seitenteilen) Maftabelle=E20-11

Dieser trennbare Typ des Lagersystems verfligt
Uber eine Labyrinthdichtung, die aus Seitentei-
len auf beiden Seiten des Innenrings von Typ
NAST besteht. (Die Bestellbezeichnung fiir den
Typ mit Dichtungen ist NAST-ZZUU.)

Innendurchmesser 6 bis 50 mm

Typ NAST-ZZ

Typ RNAST (teilbarer Typ, ohne Innenring) Maftabelle=[20-12

Dieser Typ ist praktisch baugleich mit Typ
NAST, verfugt jedoch nicht tGber einen Innen-
ring.

Innendurchmesser 7 bis 60 mm

Typ RNAST

[20-4 TR



Merkmale und Typen
Stiitzrollen

Typ NART-R (nicht trennbarer Typ) MaRtabelle=120-13

Hierbei handelt es sich um einen nicht trenn-
baren Lagertyp, dessen Innenring fest mit den
Seitenteilen verbunden ist.

Da der Umfang des Aullenrings sphéarisch
geschliffen ist, werden ungleichmaRige Belas-
tungen gedampft (Symbol R). (Die Bestellbe-
zeichnung flur den Typ mit Dichtungen ist NART-
UUR.)

Typ NART-R

Innendurchmesser 5 bis 50 mm

Typ NURT (mit zweireihigen zylindrischen Walzkorpern) MaRtabelle=[20-14

Dieser Typ verfugt Uber zwei Reihen von zylin-
drischen Walzkoérpern und kann hohe Radialbe-
lastungen aufnehmen.

Innendurchmesser 15 bis 50 mm

Typ NURT

TR [E120-5
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Optionen

Hinweis: Je nach Modell stehen unterschiedliche Ausstattungsmerkmale und Optionen zur Verfi-
gung. Einzelheiten entnehmen Sie bitte der Maf3tabelle zum konkreten Produkt.

©® Materialart

In Versionen aus Karbonstahl und Edelstahl verfligbar.

Ein korrosionsbestandiger Edelstahl ist die beste Wahl fur eine Verwendung in Reinrdumen und un-
ter anderen olfreien Betriebsbedingungen.

® Linearfilhrung mit Rollen

Mit Kafig (Kein Symbol) Vollrollig (V)

Die Kafigform bietet optimale Schmierungs-  Die Vollkugelausfilhrung ist fir niedrige Drehzahlen und Schwerlas-
bedingungen und ist fir hohe Drehzahlen am  ten am besten geeignet.
besten geeignet. Hinweis: Der Schmierungsplan muss unbedingt eingehalten werden!

® With/without a seal

Dichtung

Ohne Dichtung (Ohne Symbol)
Ausgestattet mit Dichtungen aus hoch verschleiffestem synthetischem Kautschuk,
die ein Eindringen von Fremdkdrper in das Innere der Baugruppe verhindern.

® Konfiguration der AuBenring-AuBenflache

Gekrimmt

Zylindrischer AuRenring (Kein Symboll) Spharischer AuBenring (R)

Dieser Typ bietet eine grole Kontaktflache zwischen  Diese Form unterstitzt die Abschwéchung einer exzentrischen Belastung
den Walzflachen und ist daher ideal fiir Schwerlasten  im Fall ungiinstiger Bedingungen um den AuRenring und der Walzflache.
und fiir Walzflachen mit geringer Steifigkeit geeignet.

E20-6 TnRIN



Auswahlkriterien Stiitzrollen

Nominelle Lebensdauer

[Statischer Sicherheitsfaktor]

Die statische Tragzahl Co ist eine statische Last von konstanter Héhe und Richtung, bei der die
berechnete Flachenpressung in der Mitte der Kontaktflache von Rolle und Laufbahn bei maximaler
Belastung 4000 MPa betragt. (Wenn die Flachenpressung diesen Wert Ubersteigt, wird die Drehbe-
wegung beeintrachtigt.) Dieser Wert ist in den Tabellen der technischen Einzelheiten als ,Co“ ange-
geben. Bei Einwirken von statischer oder dynamischer Belastung muss der statische Sicherheitsfak-
tor wie folgt bericksichtigt werden:

Co
T =fs Tab. 1 Statischer Sicherheitsfaktor (fs)
0
fs : Statischer Sicherheitsfaktor (siehe Tab. 1) N o Bol T bis 3
C, : Statische Tragzahl (kN) ormale Belastung s
P,  : Radiale Belastung (kN) StoRbelastung 3 bis 5
* Der Mindestwert furr den statischen Sicherheitsfaktor gilt unter der Annahme einer ausreichenden Schmierung und optima-
ler Bedingungen fiir Montage und Zusammenbau. Die Auswirkungen interner Lasten aufgrund unsachgemalier Montage,

Verformung von Befestigungsbauteilen u. a. kdnnen nicht vorausberechnet werden. Ergreifen Sie bitte alle notwendigen
Vorkehrungen flr einen sicheren Betrieb.

Belastungsbedingungen Unterer Grenzwert fs

[Nominelle Lebensdauer]
Die Lebensdauer der Stutzrolle wird nach der folgenden Gleichung berechnet:

freC \1© 6
L'(EFFZ)3X1°

L : Nominelle Lebensdauer
(Gesamtzahl der Umdrehungen, die 90% einer Gruppe baugleicher unabhangig arbei-
tender Stutzrollen unter gleichen Betriebsbedingungen ohne Anzeichen von Materialer-
mudung erreichen kann)

C : Dynamische Tragzahl* (kN)
P.  : Radiale Belastung (kN)
fr  : Temperaturfaktor (siehe Abb. 1 auf E120-8)
fw  : Belastungsfaktor (siehe Tab. 2 auf E120-8)

* Die dynamische Tragzahl (C) der Stiitzrolle gibt diejenige in GroRe und Richtung konstante Belastung an, bei der sich eine
nominelle Lebensdauer (L) von 1 Million Umdrehungen ergibt, wenn eine Gruppe baugleicher unabhangig arbeitender
Stitzrollen unter gleichen Bedingungen betrieben wird. Die dynamische Tragzahl (C) ist in den MafRtabellen angegeben.

TR [E20-7
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[Lebensdauerberechnung]
Nach Berechnen der nominellen Lebensdauer (L) wird die Lebensdauer (L») anhand folgender Glei-
chung berechnet:

® Fiir Linearbewegungen
D-n-L

Lhz —— " = £ 1,0 —=
h = 5 —1]
2X {s+-n1X60 < 09 =
20,8
L. : Lebensdauer (hy 5 07 ~]
L : Nominelle Lebensdauer s 0’6 —
D : Aulendurchmesser des Lagers  (mm) g 0,5
t - Hubldnge (mm) 100 150 200 250
n:  : Anzahl Zyklen pro Minute (min™)
Temperatur des Lagers (°C)
® Fiir Drehbewegungen Abb. 1 Temperaturfaktor (fr)
Hinweis: Die normale Betriebstemperatur betragt maximal
D-L 80°C. Wenn Sie das Produkt bei héheren Tempe-
Lz ——— raturen einsetzen mochten, wenden Sie sich bitte
D:-n X 60 an THK.
D: : Mittlerer Kontaktdurchmesser des Tab. 2 Belastungsfaktor (fw)
Aufenrings der Stitzrolle (mm) Betriebsbedingung f
n : Drehzahl der Stitzrolle (min™) GleichmaRiger Betrieb ohne Erschiitterungen 1 bis 1,2
Normaler Betrieb 1,2 bis 1,5
Betrieb bei starken Erschitterungen 1,5 bis 3
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Tragkraft des Systems

Unter Tragkraft des Systems versteht man die
zulassige Belastung, bei der der AuRenring der
Stitzrolle und das Material seiner Kontaktflache
wiederholtem Betrieb Uber einen langen Zeit-
raum standhalten.

Die in der MaRtabelle aufgefliihrte Tragkraft des
Systems gibt den Wert bei Verwendung von
Stahlwerkstoffen mit einer Zugfestigkeit von 1,2
kN/mm? als Kontaktmaterial an. Daher kann
die Tragkraft des Systems durch héhere Mate-
rialharte erhoht werden. Abb. 2 zeigt die Harte
des Kontaktmaterials und den Tragkraftfaktor
in Bezug auf die Zugfestigkeit. Zum Berechnen
der Tragkraft der einzelnen Kontaktmaterialien
muss die in der entsprechenden Mafitabelle
angegebene Tragkraft des Systems mit dem
entsprechenden Tragkraftfaktor multipliziert

werden.

Hinweis: Fur Kontaktmaterialien wird die Verwendung von
Materialien mit einer Laufflichenharte von min. 20
HRC und einer Zugfestigkeit von min. 755 N/mm?
empfohlen.

Tragkraftfaktor

o =~ N W M OO N

Auswahlkriterien
Tragkraft des Systems

Tragkraftfaktor

Sphérischer AuRenring

———-
=",

Zylindrischer AuRenring
1 1 1

N

20 25 30 35 40 45

50 55 58

Harte der Laufbahn [HRC]

755 843 951 1079 1245 1481

1755 2079 2290

Zugfestigkeit (N/mm?)

Abb. 2 Tragkraftfaktor

Beispiel zur Berechnung der Tragkraft des Systems

Berechnung der Tragfahigkeit, wenn das Material, das mit dem Lager in Kontakt kommt, dessen AuRRenring
eine Tragkraft von 5,29 kN hat, durch Warmebehandlung auf 50 HRC gehartet wird.
Der Tragfahigkeitsfaktor bei einer Harte von 50 HRC betragt 2,84, wie in Abb. 2 dargestellt. Die gewlnschte
Tragfahigkeit des Systems wird daher wie folgt berechnet:

Tragféhigkeit des Systems = 5,29 kN X 2,84 = 15,0 kN

ALK
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Montage und Wartung Stiitzrollen

Montage

Abb. 1 zeigt Montagebeispiele fiir die Stitzrolle.
e Wird die Stitzrolle bei groRer Belastung verwendet, muss das Produkt so eingebaut werden,
dass sich die Schmierbohrung im Innenring aufRerhalb des belasteten Bereichs befindet.

Q Gewindemutter |
g [F =l

|
=3

— m—

—

= W =S

Typ RNAST Typ NAST-2Z Typ NURT

Radiallast

T ]
| ah—

Axiallast

LLQT e
L =i =
Typ NART Typ NART Typ NART
Abb. 1 Montagebeispiele Stitzrolle

Hinweis: Der Typ NART darf nicht mit einer Mutter, wie beim Typ NAST-ZZ oben in der Abbildung dargestellt, gesichert wer-
den. Dies kdnnte zur Deformierung der Seitenteile fiihren.

Staubschutz und Schmierung

Stitzrollen sind mit Dichtungen aus einem hochverschleil}festen synthetischen Kautschuk lieferbar, die
ein Eindringen von Fremdkorpern in die Stiitzrolle verhindern. Die mit Dichtungen ausgestatteten Typen
sind durch ein ,UU" in der Bestellbezeichnung gekennzeichnet.

Baureihe Fett
NAST
Nicht mit Fett befllt
RNAST
NAST-ZZ
NART Mit Fett beflllt
NURT

Die Schmierintervalle richtet sich nach den Betriebsbedingungen. Als Richtlinie gilt jedoch das
Nachschmieren mit Fett derselben Klassifizierung alle sechs Monate bis zwei Jahre bei Ausfiihrun-
gen mit K&fig bzw. monatlich bis alle sechs Monate bei vollrolligen Ausfiihrungen.

Auch bei Ausfuihrungen mit Dichtungen (,---UU") kann nach dem Abschmieren Uberschiissiges Fett
austreten. Muss eine Verunreinigung des Bereichs um die Maschine durch Fett verhindert werden,
sollte daher vorab ein Einlaufvorgang durchgefiihrt und das austretende Uberschissige Fett entfernt
werden.
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Bestellbezeichnung Stiitzrollen

Aufbau der Bestellbezeichnung

Die Bestellbezeichnung bezeichnet die Typenmerkmale. Siehe dazu das Beispiel unten zum Auf-
bau der Bestellbezeichnung.

[Stiitzrollen]
® Typen NAST und RNAST

NAST 25 M R

-
Kein Symbol : Zylindrischer AuRenring
R : Sphéarischer AuRenring

Keln Symbol: Walzlagerstahl
: korrosionsbestandiger Stahl

® Typ NAST-ZZ

NAST 25 M ZZ UU R

- .
Kein Symbol: Walzlagerstahl Kein Symbol : Zylindrischer Auenring
M - korrosionsbestandiger Stahl R : Sphérischer Aufenring
Ohne Symbol : Ohne Dichtung
uu : Mit Dichtung

® Typ NART
NART 25 M UU V R
.
Kein Symbol: Walzlagerstahl —|_ R : Sphérischer Auflenring
M : korrosionsbestandiger Stahl Kein Symbol: Mit Kafig
\% : Vollrollige Ausfiihrung
Ohne Symbol : Ohne Dichtung
uu : Mit Dichtung
® Typ NURT
NURT 25 X

-
X : Zylindrischer Aufenring
R : Sphérischer AufRenring
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VorsichtsmafRnahmen Stiitzrollen

[Handhabung]

(1) Die Teile durfen nicht demontiert werden. Dies fuhrt zu einem Verlust der Funktionsfahigkeit.

(2) Die Stutzrolle nicht fallen lassen oder anstofRen. Dies konnte Verletzungen oder Schaden verursachen. StéRe kon-
nen auflerdem die Funktionsfahigkeit beeintrachtigen, auch wenn auRerlich keine Beschéadigung erkennbar ist.

(3) Tragen Sie bei der Handhabung des Produkts aus Sicherheitsgriinden Schutzhandschuhe, Sicherheitsschuhe usw.

[VorsichtsmaBnahmen]

(1) Setzen Sie das Produkt nicht bei Temperaturen von 80 °C oder héher ein. Hohe Temperaturen
kénnen Verformungen/Schaden an Teilen aus Kunststofff Gummi verursachen.

(2) Vermeiden Sie das Eindringen von Fremdkoérpern wie Metallspane oder Kuhlfl Ussigkeit in das
System, um Schaden zu vermeiden.

(3) Haften Fremdkorper, wie Metallspane, am Produkt, ist das Produkt zu reinigen und anschlieRend neu zu schmieren.

(4) Stutzrollen sind fur die Verwendung bei Radialbelastung ausgelegt. Verwenden Sie das Produkt
nicht bei axialen Belastungen.

(5) Mikroschwenkbewegungen erschweren die Bildung eines Schmierfilms zwischen den Walzkérpern
und der Laufbahnen und kénnen zu Tribokorrosion flihren. Verwenden Sie daher Fett, um einen
hohen Korrosionsschutz zu erhalten. Auerdem wird empfohlen, die Kurvenrollen regelmaBig zu
drehen, um einen Schmierfilm zwischen Laufbahn und Walzkorper sicherzustellen.

(6) Unzureichende Steifigkeit oder Genauigkeit bei Befestigungsteilen verursacht eine Konzentration der Belastung
des Lagersatzes auf eine Stelle, und die Leistung des Lagers ist wesentlich geringer. Beachten Sie dementspre-
chend die Steifigkeit/Genauigkeit des Gehauses und des Sockels sowie Festigkeit der Befestigungsschrauben.

[Schmierung]

(1) Abhangig von der Typnummer enthalten einige Typen der Stitzrolle kein Fett. Priifen Sie dies sorg-
faltig auf B20-10. Schmieren Sie ggf. das Produkt vor der Inbetriebnahme mit Fett, wenn der
gewlnschte Typ kein Fett enthalt. Als Standard ist Lithiumseifenfett der Konsistenzklasse 2 erhéltlich.

(2) Unterschiedliche Schmiermittel dirfen nicht gemischt werden. AuRerdem mussen Schmierstoffe
auch wahrend des Betriebs entsprechend nachgefiillt werden.

Das Mischen von Schmiermittel unter Verwendung desselben Verdickungsmittels kann immer noch nachteilige Wech-
selwirkungen zwischen den zwei Schmiermittel hervorrufen, wenn diese unterschiedliche Zusatze usw. verwenden.

(3) Tragen Sie vor Inbetriebnahme des Produkts auch zwischen Stitzrolle und Kontaktflachen der
Rolle ein Schmiermittel auf.

(4) Wird das Produkt in Umgebungen eingesetzt, in denen konstante Schwingungen herrschen,
oder in speziellen Umgebungen, wie Reinrdumen, unter Vakuum oder bei extremen Temperatu-
ren, verwenden Sie das fir geeignete Schmierfett.

(5) Die Konsistenz des Schmierfetts andert sich je nach Temperatur. Beachten Sie, dass sich auch
der Gleitwiderstand des Stutzrolle mit der veranderten Konsistenz des Schmierfetts andert.

(6) Nach der Schmierung erhoht sich moglicherweise der Gleitwiderstand der Stitzrolle aufgrund
des Bewegungswiderstands des Schmierfetts. Flihren Sie vor der Inbetriebnahme der Maschine
einen Probelauf durch, damit sich das Schmierfett vollstéandig verteilen kann.

(7) Selbst wenn die Baugruppe mit Dichtungen ausgestattet ist, kann es bei Erstverwendung oder unmittelbar nach
einem Nachschmieren zum Ausspritzen von Schmierfett kommen. Wischen Sie ggf. ausgetretenes Schmierfett ab.

(8) Die Eigenschaften von Schmierfett verschlechtern sich, und die Leistungsfahigkeit der Schmie-
rung lasst im Laufe der Zeit nach. Uberpriifen Sie das Schmierfett daher regelmé&Rig und tragen
Sie je nach Haufigkeit der Verwendung der Maschine zusatzlich Schmierfett auf.

(9) Das Schmierintervall variiert je nach Verwendungs- und Umgebungsbedingungen. Stellen Sie
das endgultige Schmierintervall/die Menge anhand der verwendeten Maschine ein.
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VorsichtsmaRnahmen

[Lagerung]
Lagern Sie die Stutzrolle in einer von THK daflr bestimmten Verpackung, und vermeiden Sie extre-

me Temperaturen und hohe Feuchtigkeit.
Nachdem das Produkt Uber einen langeren Zeitraum gelagert wurde, hat sich moglicherweise die
Qualitat der Schmierstoffe im Innern verschlechtert. Fligen Sie vor der Verwendung neuen Schmier-

stoff hinzu.

[Entsorgung]
Entsorgen Sie das Produkt ordnungsgemaR als Industrieabfall.
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