Zubehor fur Schmierung

AL Hauptkatalog

Produktinformation

Schmierung...........cccoooiiiiiii,
Schmierstoffe
» Fettschmierung .........ccccoooviiieis
« Olschmierung.........cccccvevevevevnn...
Schmierung bei besonderen Umgebungsbedingungen ..
Schmiermethode ...........ccccooviiiiienne
» Handschmierung.....
+ Zwangsschmierung
Zubehor zum Schmieren von Linearsystemen ..
» Original Fett von THK..................
AFA-Schmierfett .........c.ccccoveiinenne.
AFB-LF-Schmierfett...
AFC- Schmierfett..........
AFE-CA-Schmierfett.....
AFF-Schmierfett ........
AFG-Schmierfett.....
AFJ-Schmierfett............ccoccooveieinn.
Fettpresse MG70........ccoeeviiiiiiiiiennns
Spezielle Schmieradapter....
Schmiernippel.........cccccoooieiiiiiiennene

Bestellbezeichnung.........................
+ Aufbau der Bestellbezeichnung ...

[24-2

. 3242

|24-3
|24-3
B24-4
[24-5

. 324-5

[24-5
24-6
N24-6
[24-7

... [124-8
... [824-10
... [124-12
... B24-14

. 2418

[24-20
B24-24

. [324-25

[324-26

24-27
24-27

[El Technische Grundlagen (separat)

Schmierung...........c.ccoooiiiinnien.
Schmierstoffe
+ Fettschmierung .........cccccooeiieis [E24-3
+ Olschmierung........ccccoceveveveveeenen.. 324-3
Schmierung bei besonderen Umgebungsbedingungen .. [E124-4
Schmiermethode ...........ccccooeiirienne [E124-5
» Handschmierung....... ... E124-5
+ Zwangsschmierung............ccccoe.. [E124-5
Zubehdr zum Schmieren von Linearsystemen .... [E24-6
+ Original Fett von THK................... [E124-6
AFA-Schmierfett ...........ccooeevinenenne. E24-7

AFB-LF-Schmierfett....
AFC- Schmierfett........
AFE-CA-Schmierfett...

... E124-8
... [E24-10
... E124-12

. B24-14

AFF-Schmierfett ......... .
AFG-Schmierfett.. ... [E24-18
AFJ-Schmierfett............ccooeveinnn. [24-20
Fettpresse MG70.........cccccoeeeneenenne. [124-24
Spezielle Schmieradapter.. . B24-24
Schmiernippel [E124-24
Bestellbezeichnung......................... [124-25
+ Aufbau der Bestellbezeichnung ... E124-25
TR [824-1




Schmierung Zubehor fiir Schmierung

Bei Linearsystemen ist eine effektive Schmierung unerlasslich. Unzureichende Schmierung fiihrt zu

héherem Verschleil? der Walzkorper oder Laufbahnen und einer Verkiirzung der Lebensdauer.

Die Schmierung bewirkt Folgendes:

(1) Minimiert die Reibung beweglicher Teile und verhindert somit Festfressen und reduziert den Ver-
schleil.

(2) Bildet einen Schmierfilm auf den Laufbahnen. Dadurch wird die Beanspruchung der Oberflache
reduziert und die Lebensdauer erhoht.

(3) Schitzt Metalloberflachen vor Korrosion.

Fir optimale Leistung von Linearfliihrungssystemen muss die Schmierung entsprechend den Be-

triebsbedingungen gewabhrleistet sein.

Es ist erforderlich, die Montageposition der Schmiernippel und der Schmieradapter in Abhangigkeit

der Einbaulage zu bertcksichtigen.

(Bei nicht horizontaler Einbaulage kénnen Teile der Laufbahnen unzureichend geschmiert sein.

Informieren Sie THK vorab Uber die Einbaulage der Linearfiihrung und die exakte Position des

Schmiernippels bzw. des Schmieradapters an den einzelnen Flhrungswagen. Zur Einbaulage der

Linearfiihrung siehe 1-12.)

Auch bei Linearfuhrungssystemen mit Dichtungen tritt wahrend des Betriebes Schmiermittel aus.

Deshalb muss das System den Betriebsbedingungen entsprechend in bestimmten Intervallen nach-

geschmiert werden.

Schmierstoffe

Fiir Linearsysteme werden hauptsachlich Schmierfette oder Ole als Schmierstoff verwendet.
Schmierstoffe missen grundsatzlich folgende Anforderungen erfiillen:

(1) hohe Festigkeit des Schmierfiims

(2) geringe innere Reibung

(3) hohe Verschleilfestigkeit

(4) hohe Hitzebestandigkeit

(5) nicht korrodierend

(6) hoher Korrosionsschutz

(7) minimaler Anteil an Fremdpartikeln und Wasser

(8) Die Konsistenz des Fetts darf sich auch nach wiederholtem Walken nicht entscheidend andern.

Schmierstoffe, die diese Anforderungen erfiillen, siehe [N24-3.
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Schmierung
Schmierstoffe

Fettschmierung

Die Schmierintervalle richten sich nach den Betriebs- und Umgebungsbedingungen. Bei normalen
Betriebsbedingungen muss das System etwa nach 100 km Verfahrweg nachgeschmiert werden.

Es muss mit Fett der gleichen Konsistenzklasse Gber Schmiernippel oder Schmierbohrung am Li-
nearsystem nachgeschmiert werden. Das Mischen unterschiedlicher Fetttypen beeintrachtigt die
Leistung des Systems.

Schmierstoffe Typ Markenname

AFA-Schmierfett (THK) siehe 824-7
AFB-LF-Schmierfett (THK) siehe I124-8
AFC- Schmierfett ~ (THK) siehe E324-10
AFE-CA-Schmierfett (THK) siehe I124-12

(THK)

(THK)

(THK)

) Lithiumseifenfett (JIS-Klasse 2) AFF-Schmierfett THK) siehe 824-14
Schmierfett Schmierstoff auf Urea-Basis (JIS- | AFG-Schmierfett THK) siehe 824-18
Klasse 2) AFJ-Schmierfett THK) siehe 324-20

Alvania Schmierfett S No.2 (Showa Shell Sekiyu)
Daphne Exponex Schmierfett No.2 (Idemitsu)

oder gleichwertige

*Das empfohlene Fett richtet sich nach den Betriebs- und Umgebungsbedingungen. Néhere Informationen siehe 24-
6 bis 124-23.

Olschmierung

Die Linearsysteme, die fiir Olschmierung vorgesehen sind, werden bei Auslieferung lediglich mit
Rostschutzoél versehen. Geben Sie bei Bestellung bitte das erforderliche Schmierdl an.

(Bei nicht horizontaler Einbaulage kénnen Teile der Laufbahnen unzureichend geschmiert sein.
Informieren Sie THK vorab Uber die Einbaulage der Linearfiihrung und die exakte Position des
Schmiernippels bzw. des Schmieradapters an den einzelnen Flhrungswagen. Zur Einbaulage der
Linearfihrung siehe B1-12.)

e Die erforderliche Olmenge hangt von der Hublénge ab. Bei langen Hiiben muss haufiger nachge-
schmiert oder die Olmenge erhéht werden, damit der Olfilm bis zum Hubende der Fiihrungsbahn
reicht.

e In Umgebungen, die direktem Kontakt mit fliissigen Kiihimitteln ausgesetzt sind, vermischt sich
der Schmierstoff mit dem KihImittel und kann daher emulgieren oder abgewaschen werden, was
die Schmierwirkung erheblich beeintrachtigt. Bei solchen Bedingungen wird die Verwendung ei-
nes Schmierstoffs mit hoher Viskositat (kinematische Viskositat; Empfehlung: ca. 68 cSt) und ho-
her Emulsionsbesténdigkeit empfohlen. AulRerdem sollten die Schmierintervalle angepasst oder
die Schmierstoffmenge erhéht werden.

Bei Werkzeugmaschinen werden haufig Zentralschmierungsanlagen mit Olschmierung einge-
setzt.

e Stellen Sie sicher, dass das Schmier6l am Ende der Schmierleitungen der Zentralschmierungsan-
lage austritt, d.h. an den Schmieranschlissen zu lhrem Linearsystem.

Schmierstoffe Typ Markenname

Super Multi 32 bis 68 (Idemitsu)
Vactra No.2SLC (Exxon Mobil)
DTE-OI (Exxon Mobil)

Tonner Ol S (Showa Shell Sekiyu)
oder gleichwertige

Ol fiir Gleitflachen oder Turbinendl

Sz ISOVG32 bis 68

TR [N24-3
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Schmierung bei besonderen Umgebungsbedingungen

Bei besonderen Umgebungsbedingungen, wie dauerhaften Schwingungen, Einsatz in Reinrdumen,
Vakuum und bei extremen Temperaturen, durfen keine gewdhnlichen Schmiermittel verwendet wer-
den. Fur Schmierstoffe, die diese Anforderungen erfiillen, wenden Sie sich bitte an THK.

Tab. 1 Schmierstoffe fiir besondere Umgebungsbedingungen

Betriebs- und Umge-

bungsbedingungen Eigenschaften des Schmierstoffs Markenname

AFG-Schmierfett (THK) sieche 124-18
AFA-Schmierfett (THK) siehe 124-7
Fett mit geringer inneren Reibung und |AFJ-Schmierfett (THK) siehe [424-20

geringer Warmeentwicklung NBU15 (Kliiber Lubrication)
Multemp (Kyodo Yushi)
oder gleichwertige

Fomblin Y-VAC2/3 (Solvay)

Vakuumfett oder -6l auf Fluorbasis o .
Vakuum (Dampfdruck variiert je nach Marke) gzmgzgIII‘E'E;\S//Z&O()(}??EE;;“SMGS’ Ltd)

Anm. 1
Logenest lambda (Nippon Koyu)

Fett mit sehr geringer Partikelfreiset- | AFE-CA-Schmierfett (THK) siehe I124-12
zung AFF-Schmierfett(THK) siehe N24-14

Hohe Geschwindigkeit

Reinraum

Fur Anwendungen mit Schmierfett, das leicht einen Olfilm

Mikroschwingungen oder | . W : . :
Mlikrohi]glelzn?uw% Tribof Eg?gs?;r?iQPCh bestandig gegen Tribo- | AFC- Schmierfett (THK) siehe I324-10

korrosion auftreten kann.

Mineral6l oder Synthetikél mit hohem
In Umgebungen, die|Korrosionsschutz, das einen stabilen
dem Kontakt mit Kiihl-|Olfilm bildet und durch den Kontakt mit|Super Multi 68 (Idemitsu)
mitteln ausgesetzt sind, | KihImitteln nicht emulgiert oder ausge- | Vactra No.2SLC (Exxon Mobil)
z. B. Werkzeugmaschi- | waschen wird oder gleichwertige

nen Wasserresistentes Schmierfett

Anm. 2

Hinweis1:Bei Verwendung von Vakuumfett ist zu beachten, dass einige Fetttypen einen hohen Anlaufwiderstand haben, der
um ein Vielfaches hoher ist als bei herkémmlichen Lithiumseifenfetten.

Hinweis2:In Umgebungen mit wasserléslichen Kihimitteln wird bei manchen Schmierfetten mit mittlerer Viskositat die
Schmierleistung erheblich beeintrachtigt, oder sie bilden nicht den erforderlichen Olfilm. Uberpriifen Sie die Vertrag-
lichkeit von Schmierstoff und Kiihimittel.

Hinweis3: Schmierfette mit unterschiedlichen physikalischen Eigenschaften diirfen nicht gemischt werden.
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Schmierung
Schmiermethode

Schmiermethode

Zur Schmierung von Linearsystemen gibt es drei Mdglichkeiten: Handschmierung mit Fettpresse
oder Handpumpe, Zwangsschmierung (iber eine automatische Pumpe und Olbadschmierung.

Um eine effiziente Schmierung zu erreichen, ist es notwendig, den Schmiernippel oder den
Schmieradapter in Abhangigkeit der Einbaulage zu montieren.

(Bei nicht horizontaler Einbaulage kdénnen Teile der Laufbahnen unzureichend geschmiert sein.
Informieren Sie THK vorab uber die Einbaulage der Linearfiihrung und die exakte Position des
Schmiernippels bzw. des Schmieradapters an den einzelnen Flhrungswagen. Zur Einbaulage der
Linearfihrung siehe B1-12.)

Handschmierung

Ublicherweise wird regelméRig Fett (iber den Schmiernippel im Laufwagen mit Hilfe einer Fettpresse
eingebracht (siehe Abb. 1).

Fir Systeme mit vielen Schmierpunkten empfiehlt sich ein Zentralschmierungssystem, bei dem von
einem Punkt aus uber eine Pumpe regelmafig Fett zugefiihrt wird (siehe Abb. 2).

Abb. 1 Schmierung mit Fettpresse Abb. 2 Schmierung Uber eine Zentralschmierungsanlage

Hinweis: Bei Verwendung einer Zentralschmieranlage kann es vorkommen, dass, bedingt durch den Viskositatswiderstand in
der Leitung, der Schmierstoff nicht bis zum Ende der Leitung gelangt. Bei der Wahl des geeigneten Schmierfettes ist
daher die Konsistenz des Fettes und der Durchmesser der Leitung zu beriicksichtigen.

Zwangsschmierung

Bei diesem Schmierverfahren wird eine vorgegebene Schmierstoffmenge in vorgegebenen Intervallen
automatisch zugefiihrt. Der verbrauchte Schmierstoff wird normalerweise nicht aufgefangen (siehe
Abb. 3).

Auch wenn ein Schmiersystem mittels Leitungen o. &. speziell entwickelt werden muss, reduziert
dieses Verfahren die Wahrscheinlichkeit, dass das Nachschmieren vergessen wird.

Diese Methode wird hauptséchlich bei Olschmierung eingesetzt. Wenn Fett verwendet werden soll,
mussen der geeignete Leitungsdurchmesser und die erforderliche Konsistenz des Schmierfettes
ermittelt werden.

Abb. 3 Zwangsschmierung

TR  824-5
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Zubehor zum Schmieren von Linearsystemen

Fuir die Schmierung bei unterschiedlichen Anwendungen bietet THK ein breites Sortiment an Zubehor an,
wie Fett, Fettpressen, Schmiernippel und Rohrleitungsbefestigungen. (24-7 bis [324-26)

Original Fett von THK

THK liefert verschiedene Spezialfette, die zur Schmierung von Linearsystemen geeignet sind. Es
sind Fette fiir verschiedene Umgebungs- und Betriebsbedingungen erhaltlich.

[Tabelle zur Auswahl von Schmierfetten]

Die untenstehende Tabelle ermdglicht die Auswahl des geeigneten Schmierfettes fiir die entspre-
chende Anwendung des Linearsystems.

Beachten Sie auch, dass die Farbe der Verpackung je nach Typ unterschiedlich ist (dies gilt sowohl
fur 70-Gramm-Packungen als auch fur 400-Gramm-Packungen).

Bezeichnung des Fetts | AFA-Schmierfett | AFB-LF-Schmierfett | AFC- Schmierfett | AFE-CA-Schmierfett | AFF-Schmierfett | AFG-Schmierfett | Schmierfett AFJ
o . | Fettfiir Hochge- ’ ~ ’ | Hochtempera- | Fir eingn grofen
Merkmale mgg':g:irgﬁer st:?:xﬁfr?;n schwindigkeit und Relgrea:tum Relgrez:‘tjm turfett fiir Kugel- | Geschwindigkeitsbe-
9 Mikroschwingungen gewindetriebe | reich geeignetes Fett
M Hochwertiges . ... |Hochwertiges|Hochwertiges [Hochwertiges |Hochwertiges . .
Slrn(e) Synthetikol | Mineraldl | ninetiksl | Synthetikdl | Synthetikdl | Synthetikal | Mineralol
Verdicker auf Urea-Basis | auf Lithium-Basis | auf Urea-Basis | auf Urea-Basis | auf Lithium-Basis | auf Urea-Basis | auf Urea-Basis
i, 5 |Industriemaschinen o . . . . .
'%-JE: im Allgemeinen ©
3 |Hohe Geschwindigkei @) — — — — ©) O
= £[Hohe Tragzahl — ©) — — — — —
1 |Allgemeine Werk-
gc zeugmaschinen — o — — — — —
2 8 [Hohe Geschwindigeei] O — — — — © O
N G| Hohe Beschleuni- o . . . . . o
o ®|gung/Verzdgerung
= [Mikroschwingungen — — @) — — — —
= Allgemeine o o o - - - .
£ [Halbleitertechnik
8 [Hohe Geschwindigkeit @) — — — — @) O
E Mikroschwingungen — — O — @) — —
3 | Hohe Beschleuni- o o . . . . o
I gung/Verzégerung
Reinraumumgebungen — — — @) @) — —
& | Geringe innere Reibung [©) — — — — @) @)
5| Geringe War- _ . . . . o .
2 § meerzeugung
'8 -8 GroRer Geschwin- o o o o o o o
& E| digkeitsbereich
S| Weiter Tempe-
5| raturbereich — — © — — — —
Farbe der Verpackung Griin Orange | Dunkelblau | Hellgriin Hellblau Blau Gelb
Katalogseite RA24-7 RA24-8 R[24-10 R[24-12 RA24-14 N24-18 [24-20

Aufbau der Bestellbezeichnung

@®Verpackung:--Fettkartusche AFC + 7

T
Kartuschengréfe (70 g / 400 g)

Schmierfettsorte (AFA, AFB-LF, AFC, AFE-CA, AFF, AFG, AFJ)
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Original Schmierfett von THK

AFA-Schmierfett

@Grundodl: hochwertiges Synthetikol
@Verdicker: auf Urea-Basis

Schmierung
AFA-Schmierfett

7

Das AFA-Schmierfett ist ein hochwertiges Fett mit hoher Gebrauchsdauer. Es basiert auf Synthetikol

als Grunddl mit Urea als Verdicker.

[Merkmale]

(1) Hohe Gebrauchsdauer
Im Unterschied zu herkdmmlichem Fett auf
Seifenbasis ist das AFA-Schmierfett hoch
oxidationsbestandig und kann Uber einen
langen Zeitraum eingesetzt werden.

(2) Weiter Temperaturbereich
Es wird eine hohe Schmierleistung tber einen
langen Zeitraum und in einem weiten Tempe-
raturbereich von -45°C bis +160°C erreicht.
Auch bei niedrigen Temperaturen hat das AFA-
Schmierfett nur eine geringe innere Reibung

(3) Hohe Wasserbestandigkeit
AFA-Schmierfett ist aufgrund seiner hohen Was-
serbestandigkeit weniger empfindlich gegenuiber
eindringender Feuchtigkeit als andere Fettsorten.

(4) Hohe mechanische Festigkeit
AFA-Schmierfett bietet hervorragende me-
chanische Festigkeit, auch bei Gebrauch
Uber einen langen Zeitraum.

[Charakteristische physikalische Eigenschaften]

. Représen- .
Prifpunkte taver et Prifmethode

Verdicker alf Urea-Basls

.. Hochweriges
S, e
kinematische Viskositat des
Grunddls: mm?/s (40°C) 25 |JISK 222023
Walkpenetration (25°C, 60 W)| 285 |[JIS K 2220 7
Mischstabilitat (100.000W) 329 |JISK 2220 15
Tropfpunkt: °C 261 |JIS K 22208
Verdampfung: Massenpro-
zent (99°C, 22 Std.) 02 |JISK222010
Olabscheidung: Massenpro-
zent (100°C, 24 Std.) 05 |JISK2220 11
Kupferstreifen-Korrossion
(Methode B, 100°C, 24 Std.) | K [JISK22209
Reibmoment bei Niedrig- [Start | 170
temperatur: mNm (-20°C) (Betrieb) 70 JIS K2220 18
4-Kugel-Test (Gutkraft): Gutlast in N| 3089 [ASTM D2596
Einsatztemperaturbereich (°C) |-45bis 160
Farbe braun

[Drehmoment-Test mit Spezial-Schmierfett fiir Kugelgewindetriebe]

<Prifmethode>

Es wird 1 ccm Schmierfett in die Fihrungswagen des KR4620A+640L und 2 ccm (nur Anfangs-
schmierung) auf den Kugelgewindetrieb aufgetragen. Anschlieend wird das Drehmoment bei jeder
Drehgeschwindigkeit des Motors gemesssen.

Als Messwert fiir das Drehmoment wird der Ausgangswert der Anzeige des Antriebsdrehmoments
verwendet.

Vergleichstabelle der Drehmomente fiir Kugelgewindetriebe beim Einsatz verschiedener Schmierfette Einheit: Nem
Mittelwert der dyna-| Dynamischer Drehzahl
Schmierfett mischen Viskositét | Viskositatsbereich
¢ST (mm?s) (40°C)[cST (mm?%s) (40°C)[ 100 min™ | 1.000 min™* | 2.000 min™ | 4.000 min~'
AFA-Schmierfett 25 22,5 bis 27,5 11,27 11,27 12,25 14,6
Schmierfett Hersteller | 130 117 bis 143 14,6 23,13 31,16 43,12
Schmierfett Hersteller K 15,3 13,8 bis 16,8 12,64 12,05 13,03 14,41
Schmierstoff VG32 32 28,8 bis 35,2 1,17 10,78 13,43 14,7
Hinweis: Die Werte der Schmierfette anderer Hersteller beziehen sich auf Schmierfette mit geringen Reibmoment.
TR 1324-7
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Original Schmierfett von THK

AFB-LF-Schmierfett

@Grundél: raffiniertes Mineral6l
@ Verdicker: auf Lithium-Basis

AFB-LF-Schmierfett ist ein universell einsetzbares Schmierfett. Es basiert auf Mineraldl als Grunddl
mit Verdicker auf Lithium-Basis. Es zeichnet sich durch hohe Druckfestigkeit und mechanische Fes-

tigkeit aus.

[Merkmale]

(1) Hohe Druckfestigkeit
Im Vergleich zu anderen erhaltlichen Lithi-
um-Seifenfetten zeichnet sich das AFB-LF-
Schmierfett durch hohere Verschleifl3festig-
keit und sehr hohe Druckfestigkeit aus.

(2) Hohe mechanische Festigkeit
AFB-LF Schmierfett bietet hervorragende
mechanische Festigkeit, auch bei Gebrauch
Uber einen langen Zeitraum.

(3) Hohe Wasserbestandigkeit
Im Vergleich zu gewdhnlichem Lithiumfett
zeichnet sich dieses Produkt durch hohe
Wasserbestandigkeit mit minimalem Weich-
werden durch Feuchtigkeitseintritt und nur
geringer Funktionsminderung unter extre-
men Dricken aus.

(4) Hohe Gebrauchsdauer
Es liefert ein Vielfaches der Schmierstand-
zeit von Lithiumseifenfetten. Das Ergebnis
ist ein geringerer Wartungsaufwand und ein
wirtschaftlicherer Betrieb dank der verlan-
gerten Schmierintervalle.

N24-8 ArRIK

[Charakteristische physikalische Eigenschaften]

= Représen- .
Priifpunkte tafver Wt Prifmethode
Verdicker afLihum Basis
Grundol Mineraldl

kinematische Viskositat des

Grunddls: mm?/s (40°C) 170 |ISK222023

Walkpenetration (25°C, 60 W) | 275 |JIS K 22207

Mischstabilitét (100.000W) 345 |JIS K 2220 15

Tropfpunkt: °C 193 |JIS K 2220 8

Verdampfung: Massenpro-

zent (99°C, 22 Std.) 0.4 ISK222010

Olabscheidung: Massenpro- 06

zent (100°C, 24 Std.) JIS K 2220 11

Kupferstreifen-Korrossion

(Methode B, 100°C, 24 Std.) | K [|/ISK22209

Reibmoment bei Start 130
NiedrigtemperaturmNm (-20°C) (Betrieb) 51

JIS K 2220 18

4-Kugel-Test (Gutkraft): Gutlastin N| 3089 [ASTM D2596

-15bis 100

Einsatztemperaturbereich (°C)

Farbe gelblch braun




[Vergleich von Schmiermittelstandzeiten]

<Testprodukte>
Linearfiihrung HSR25CA1SS+600L
<Testbedingungen>

Belastung 1 9,8 kN/Wagen
Hub : 350mm
Geschwindigkeit : 30 m/min (MAX)
Zeitkonstante : 200msec

Schmiermenge

: 4g/Wagen (nur Erstbefettung)

Verfahrweg bis zum Auftreten von Schélung

Schmierung

AFB-LF-Schmierfett

Entfernung
Fett

100

200

300

400

500

(km)
600 700

AFB-LF-Schmierfett

Gewohnliches
Lithiumseifenfett

ALK

N24-9

Bunisiwysg Iny 1oyaqnz



Original Schmierfett von THK

AFC- Schmierfett

@Grundél: hochwertiges Synthetikol /

@Verdicker: auf Urea-Basis

AFC-Schmierfett ist dank eines speziellen Additivs hochbestandig gegen Tribokorrosion. Es basiert
auf hochwertigem Synthetikol als Grunddl mit Urea als Verdicker.

[Merkmale] [Charakteristische physikalische Eigenschaften]
(1) Hochbestandig gegen Reibkorrosion _
AFC-Schmierfett wurde speziell als hoch- Priifpunkte gﬁfmn Prifmethode
wirksamer Schutz vor Tribokorrosion entwi- - ’
Verdicker af Urea-Basis
ckelt. -
. Hochwertges
(2) Hohe Gebrauchsdauer Grundol Sybeid
Im Unterschied zu herkdmmlichem Fett auf kinematische Viskositat des

Seifenbasis zur Schmierung von metalli- Grundéls: mm?/s (40°C) 25 |JISk222023

schen Flachen ist AFC-Schmierfett hoch Walkpenetration (25°C, 60 W) | 288 |JIS K 2220 7
oxidationsbestandig und kann Uber einen Mischstabilitat (100.000W) 341 [JISK 2220 15

langen Zeitraum eingesetzt werden. Da- Tropfpunkt: °C 269 |JISK 22208
durch wird der Wartungsaufwand minimiert. . u
¢ 9 Verdamgfung. Massenpro 02 |JISK 222010
(3) Weiter Temperaturbereich zent (99°C, 22 Std.)

Durch die Verwendung von hochwertigem Olabscheidung: Massenpro-

o 0,6 [JISK 2220 11
Synthetikdl als Grunddl wird Gber einen langen zent (100°C, 24 Std.)

Zeitraum und in einem weiten Temperaturbe- K,\}‘ptfﬁrf,trege%%?gc’ﬁ%ﬂ g ok |JISK 22209
reich von -54°C bis +177°C hohe Schmierleis-  [ethode B, : )
tung erreicht. Reibmoment bei Niedrig- | Start 160 IS K 2220 18

temperatur: mNm (-20°C) | (Betrieb) 68
4-Kugel-Test (Gutkraft): Gutlastin N | 3089 [ASTM D2596
Einsatztemperaturbereich (°C) |-54bis 177
Farbe braun
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Schmierung
AFC- Schmierfett

[Priifergebnisse fiir Reibkorrosionsbestandigkeit]

® Priifergebnisse fiir AFC-Schmierfett (Vergleich der Laufbahnen)

In der Abbildung sind die Testergebnisse fur dieses Produkt und herkémmlichem Lagerfett im Ver-
gleich dargestellt.

<Testbedingungen>

Gegenstand Beschreibung
Hub 3mm
Anzahl Hiibe pro Minute 200 min"'
Gesamtanzahl Hibe 2,88X10° (24 Stunden)
Lagerdruck 1.118 MPa
12 g/1 Wagen
elimenge (alle 8 Stunden nachgeschmiert)
AFC- Schmierfett Universal-Lagerfett
Vor dem Testlauf Vor dem Testlauf
I 1mm T 1mm
£ E1
ES 3
Nach dem Testlauf Nach dem Testlauf
[ 1 1mm I T
£ E‘ Lmm
£ £
Y _ (V) NN . |

TR 24-11
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Original Schmierfett von THK

AFE-CA-Schmierfett

@Grundél: hochwertiges Synthetikol
@Verdicker: auf Urea-Basis

i

AFE-CA-Schmierfett basiert auf hochwertigem Synthetikdl als Grunddl mit Urea als Verdicker. Es
zeichnet sich durch geringe Partikelemission aus und ist deshalb fir Anwendungen in Reinrdumen

geeignet.

[Merkmale]

(1) Geringe Partikelemission
Im Vergleich zu herkdmmlichem Vakuum-
Fett emittiert AFE-CA-Schmierfett weniger
Partikel und ist deshalb ideal fiir die Anwen-
dung in Reinrdumen.

(2) Hohe Gebrauchsdauer
Im Unterschied zu herkdémmlichem Fett auf
Seifenbasis zur Schmierung von metalli-
schen Flachen ist AFE-CA-Schmierfett hoch
oxidationsbestandig und kann Uber einen
langen Zeitraum eingesetzt werden. Da-
durch wird der Wartungsaufwand minimiert.

N24-12 TAHIK

[Charakteristische physikalische Eigenschaften]

o Représen- o
Priifpunkte tafver Wt Prifmethode

Verdicker auf Urea-Basis

. Hochwertges
St Synheild
kinematische Viskositat des
Grunddls: mm?/s (40°C) 99 |JISK222023
Walkpenetration (25°C, 60 W) | 280 |JIS K22207
Mischstabilitat (100.000W) 310 [JISK 2220 15
Tropfpunkt: °C 260 |JISK22208
Verdampfung: Massenpro-
zent (99°C, 22 Std.) 0.1 MISK222010
Olabscheidung: Massenpro-
zent (100°C, 24 Std.) 0.1 ISK2220 11
Kupferstreifen-Korrossion
(Methode B, 100°C, 24 Std)) | K [|/ISK22209
Reibmoment bei Niedrig- | Start 130
temperatur: Nm (20) [ Betrieb) | 76 | > K 2220 18
4-Kugel-Test (Gutkraft): GutlastinN | 1236 [ASTM D2596

Einsatztemperaturbereich (°C)

-40bis 180

Farbe

leicht gelb-

lich braun




Schmierung
AFE-CA-Schmierfett

[Priifergebnisse zur Partikelemission]

® Priifergebnisse fiir AFE-CA-Schmierfett (Vergleich der Partikelfreisetzung)

In der Abbildung sind die Testergebnisse fiir die Partikelemission dieses Produktes und anderer Fet-
te im Vergleich dargestellt.

<Testbedingungen>

Gegenstand Beschreibung

Typ THK KR4610

Drehzahl des
Kugelgewindetriebs

Hub 210mm
Je 2 cem fir Kugelgewindetrieb

1.000 min”

FEMEEE und Linearachse
Luftdurchflu® .
wahrend der Messung 1 £imin
Messgerat Partikelzéhler
Partikelgroie 0,5um
5000

4000 I booeeeeee b P

R S A— A— A S— S—
' ' AFE-CA-Schmierfett

Mehrzweck-Schmierfett

Vakuum-Fett
____ Schmierfett mit geringer
Partikelemission eines Mitbewerber's-

2000

Partikelablagerung (P/¢ min)

1000

Betriebsdauer (Std.)

TR [324-13
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Original Schmierfett von THK

AFF-Schmierfett

@Grundél: hochwertiges Synthetikol
@ Verdicker: auf Lithium-Basis

AFF-Schmierfett basiert auf hochwertigem Synthetikdl als Grundél mit Verdicker auf Lithium-Basis
und speziellen Additiven. Es gewahleistet stabilen Rollwiderstand, geringe Partikelemission und
Anti-Tribokorrosion in einem Male, das herkdmmliche Vakuum-Fette oder Fette mit geringer Par-

tikelemission nicht erreichen.

[Merkmale]

(1) Stabiler Rollwiderstand
Da der Viskositatswiderstand gering ist,
schwankt der Rollwiderstand auch nur
geringfligig. Deshalb wird bei niedriger Ge-
schwindigkeit ein gleichmaRiger Lauf erzielt.

(2) Geringe Partikelemission
AFF-Schmierfett zeichnet sich durch ge-
ringe Partikelemission aus und ist deshalb
das ideale Schmierfett fir Anwendungen in
Reinrdumen.

(3) Anti-Tribokorrosion
AFF-Schmierfett ist resistenter bei Mi-
kroschwingungen gegeniber anderen
Schmierfetten mit geringer Partikelemission
und ermoglicht daher groRere Schmierinter-
valle.

N24-14 TAHIK

[Charakteristische physikalische Eigenschaften]

Reprasen-

taver Wet Prifmethode

Prifpunkte

Verdicker af Liium-Basis

Hochwertiges

Grunddl Sy

kinematische Viskositat des
Grunddls: mmé/s (40°C) 100 |JIS K 2220 23

Walkpenetration (25°C, 60 W)| 315 |JISK 22207

Mischstabilitat (100.000W) 345 [JIS K 2220 15

Tropfpunkt: °C 220 |JISK22208

l'eeﬁf?é”g‘if&"gg “gf;fenpm- 0,7 [IsK222010
oo, May e | 26 |usk2220 19
{i‘,f’;{ﬁ;i};eg?%ﬁ?g?;ji‘gd_) oK |ISK22209
T T —

4-Kugel-Test (Gutkraft): Gutlastin N | 1236 |ASTM D2596

Einsatztemperaturbereich (°C) |-40bis 120

Farbe rotbraun




[Schmierfett-Viskositatswiderstandsmessungen]

Schmierung
AFF-Schmierfett

<Testbedingungen>

Gegenstand Beschreibung
Baugrofle HSR25A1C1+580LP
3cm®/ LM Wagen
itz (nur Erstbefettung)
Geschwindigkeit 10mm/s

» Schmierfett-Viskositatswiderstand

(Temperatur: 23°C)

AFB-LF-Fett

Emissionsarmes Fett eines Drittanbieters A

Emissionsarmes Fett eines Drittanbieters B

4 6
Schmierfett-Viskositatswiderstand (N)

8 10

ALK
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[Priifergebnisse zur Partikelemission]

® Priifergebnisse fiir AFF-Schmierfett (Vergleich der Partikelemission)

In der Abbildung sind die Testergebnisse fiir die Partikelemission dieses Produktes und anderer Fet-
te im Vergleich dargestellt.

<Testbedingungen>

Gegenstand Beschreibung
Baureihe/-groRe SR20W1+280LP
1 cm® LM Wagen
FEBlnETEe (nur Erstbefettung)
Luftdurchflu® 500 cm®*/min
[Messgerat] Partikelzahler
Partikelgrofie 0,3um oder gréRer
Geschwindigkeit 30m/min
Hub 200mm
® 3000
35 === Schmierfett AFF
. === Schmierfett AFE-CA
£ — Schmierfett mit geringer Partikelemission eines Mitbewerber’s
é — Fett eines Drittanbieters
S 2000
o
]
k<]
&
s
g 1000
2
2 AFF
j=2)
R N
K T —— e
2 | | |
£ OO 300 600 900
o

Zeit (min)
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Schmierung
AFF-Schmierfett

[Rollwiderstand bei geringer Geschwindigkeit]

® Rollwiderstand bei geringer Geschwindigkeit

In der Abbildung sind die Ergebnisse der Rollwiderstédnde bei niedriger Geschwindigkeit fir AFF-
Schmierfett und andere Fette im Vergleich dargestellt.

<Testbedingungen>

Gegenstand Beschreibung
Baureihe/-grolRe HSR35RC0+440LP
4cm®/ LM Wagen
FRTEE (nur Erstbefettung)
Geschwindigkeit 1mm/s
Hub 3mm
60
=== Schmierfett AFF
~— Schmierfett AFB-LF /\
—— Herkdmmliches Schmierfett A /\
50 mit geringer Partikelemission

—_— Hetr 6mm|ich§sﬂ$kch|mierfett B \/J
mit geringer Partikelemission /\ h /\ ,\/\ /\

Rollwiderstand (N)

0 10 20 30 40 50 60
Betriebsdauer (min)

TR (324-17
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Original Schmierfett von THK

AFG-Schmierfett

@Grundél: hochwertiges Synthetikol
@ Verdicker: auf Urea-Basis

AFG-Schmierfett ist ein hochwertiges Fett fir Kugelgewindetriebe mit hoher Gebrauchsdauer. Es
basiert auf hochwertigem Synthetikdl als Grunddl mit Urea als Verdicker. Es zeichnet sich durch
geringe Warmeerzeugung aus und ist in einem weiten Temperaturbereich von niedrigen bis hohen

Temperaturen einsetzbar.

[Merkmale]

(1) Geringe Warmeerzeugung
Durch den geringen Viskositatswiderstand
erzeugt es nur geringe Warme, selbst im
Hochgeschwindigkeitsbetrieb.

(2) Niedrige Viskositat
Durch die niedrige Viskositat wird ein stabi-
les Reibmoment erreicht.

(3) Weiter Temperaturbereich
Es wird in einem weiten Temperaturbereich
von -45°C bis +160°C eingesetzt.

(4) Hohe Gebrauchsdauer
AFG-Schmierfett bietet hervorragende Oxi-
dationsbestandigkeit, auch bei Gebrauch
Uber einen langen Zeitraum.

(5) Wasserbestandigkeit
AFG-Schmierfett ist duRerst wasserbe-
stdndig und weniger empfindlich gegen
eindringende Feuchtigkeit. Seine Festigkeit
wird durch extreme Drlicke nur geringfiigig
verringert.

N24-18 TrHIK

[Charakteristische physikalische Eigenschaften]

Reprasen-

taver Wet Prifmethode

Prifpunkte

Verdicker auf Urea-Basis

Hochwertiges

Grundél Synthefol

kinematische Viskositat des

Grunddls: mm?/s (40°C) 25 ISK222023

Walkpenetration (25°C, 60 W) | 285 [JIS K 22207

Mischstabilitat (100.000W) 329 [JIS K 2220 15

Tropfpunkt: °C 261 |JISK22208

Verdampfung: Massenpro-

zent (99°C, 22 Std.) 02 \JISK222010

Olabscheidung: Massenpro-

zent (100°C, 24 Std.) 0.5 |ISK2220 11

Kupferstreifen-Korrossion

(Methode B, 100°C, 24 Std.) oK [ISK22209
Reibmoment bei Niedrig- | Start 170

temperatur: mNm (-20°C) | (Betrieb) 70 JIS K 222018

4-Kugel-Test (Gutkraft): Gutlastin N | 3089 |ASTM D2596

Einsatztemperaturbereich (°C) |-45bis 160

Farbe braun




[Priifergebnisse zur geringen Warmeentwicklung]

® Priifergebnisse fiir AFG-Schmierfett (Vergleich der Warmeentwicklung)
In der Abbildung sind die Ergebnisse der Warmeentwicklung fir AFG-Schmierfett und andere Fette
im Vergleich dargestellt.

Schmierung
AFG-Schmierfett

<Testbedingungen>

Gegenstand Beschreibung
Spindeldurchmesser/
Steigung 32/10 mm
Geschwindigkeit 67 bis 500mm/s
Drehzahl 400 bis 3.000 min”
Hub 400mm
Fettmenge 12 cm?®
Temperatur-messpunkt Mutteroberflache
5 60
5 == Schmierfett AFG
2 Universal-Schmierfett von THK
—~ 50
3
2
‘.(E
5 40 I
£
©
5 /
©
“é_ 30 >
2
[
e
_§ 20 | | | |
= 0 500 1000 1500 3000

Drehzahl (min™) der Welle

3500

ALK
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Original Schmierfett von THK

AFJ-Schmierfett

@Grundél: raffiniertes Mineral6l
@Verdicker: auf Urea-Basis

"

Das THK-Fett AFJ basiert auf veredeltem Mineraldl und enthalt Konsistenzverbesserer auf Urea-
Basis sowie andere besondere Zusatze, die ihm bei langsamen bis hohen Geschwindigkeiten aus-

gezeichnete Schmiereigenschaften verleihen.

[Merkmale]

(1) GroRer Geschwindigkeitsbereich
Bietet stabile und gleichférmige Schmierung
bei sowohl hohen als auch niedrigen Ar-
beitsgeschwindigkeiten.

(2) VerschleiRfestigkeit
Auch bei langsamen Geschwindigkeiten
sorgt es fiir eine Uberragende Olfilmbildung,
die den Verschlei® senkt.

(3) Vibrationsbestandig
Verringert Verschleil3, der durch Maschinen-
schwingungen bei schnellen Betriebsablau-
fen verursacht wird.

(4) Geringer Rollwiderstand
Verringert den Rollwiderstand in Linearfuh-
rungen und Kugelgewindetrieben bei ver-
schiedenen Geschwindigkeiten.

N24-20 TR

[Charakteristische physikalische Eigenschaften]

= Représen- .
Priifpunkte tafver Wt Prifmethode
Verdicker auf Urea-Basis
Grundol Mineraldl

kinematische Viskositat des 20

Grunddls: mm?/s (40°C) JIS K 222023

Walkpenetration (25°C, 60 W) | 325 |JIS K 22207

Mischstabilitét (100.000W) 360 |JIS K 2220 15

Tropfpunkt: °C 185 |JIS K 2220 8

Verdampfung: Massenpro-

zent (99°C, 22 Std.) 06 |ISK222010

Olabscheidung: Massenpro-

zent (100°C, 24 Std.) 7.0 \ISK2220 11

Kupferstreifen-Korrossion

(Methode B, 100°C, 24 Std.) | K [|/ISK22209

Reibmoment bei Niedrig- | Start 380
temperatur: mNm (-20°C) | (Betrieb) 130

JIS K 2220 18

4-Kugel-Test (Gutkraft): Gutlastin N | 3089 [ASTM D2596

Einsatztemperaturbereich (°C) |-20bis 120

Farbe gelblch braun




Schmierung
AFJ-Schmierfett

[Testergebnisse fiir die VerschleiBbestédndigkeit von Flihrungswagen]

® Testergebnisse fiir AFJ-Fett (Vergleich des AusmaRes an VerschleiB})

In der Abbildung sind die Testergebnisse fur das Ausmal} an Verschlei? mit diesem Produkt und an-
deren Fetten im Vergleich dargestellt.

<Testbedingungen>

Gegenstand Beschreibung
BaugroRe NRS55B2SS+780LP
Belastung 5,9kN

Geschwindigkeit 0,1m/min
Hublange 200 mm
ranroe || R
Testdauer 480 Stunden

Schmierfett AFJ von THK

Anderes Fett auf Urea-Basis

VerschleiBverlust:5,2um

y

N »MNM e e
X

TR 24-21
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[Testergebnisse fiir die Vibrationsbestandigkeit von Fiihrungsschienen]

® Testergebnisse fiir AFJ-Fett (Vergleich des Ausmales an Vibrationen)

In der Abbildung sind die Testergebnisse fiir das Ausmalf an Vibrationen mit diesem Produkt und
anderen Fetten im Vergleich dargestellt.

<Testbedingungen>

Gegenstand Beschreibung
BaugréRe SHS25R1UU+580LP
Belastung 11,05kN (0,35C)

Geschwindigkeit 60 m/min
Beschleunigung/Verzégerung 9,8m/s?
Hublange 350mm
Fettmenge 2 cm®/Wagen

Schmierfett AFJ von THK  Nach Zuriicklegen von 434 km

P e Ll e 1t

1 2um

Anderes Fett auf Urea-Basis Nach Zuricklegen von 86 km

o~ \/T‘M“‘"’""\JWM“‘“\-
A~
)4
1 2um

"VerschleiBmechanismen"

Ablaufmuster fiir den

Auftreten von
Betrieb mit hoher Geschwindigkeit

Maschinen-

Auftreten von

VerschleiR an

und hoher Beschleunigung/ Laufrillen

Verzdgerung vibrationen
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Schmierung
AFJ-Schmierfett

[Messergebnisse fiir den Rollwiderstand von Flihrungsschienen]

® Testergebnisse fiir AFJ-Fett (Vergleich des Rollwiderstands)

In der Abbildung sind die Testergebnisse fur den Rollwiderstand mit diesem Produkt und anderen
Fetten im Vergleich dargestellt.

<Testbedingungen>

Gegenstand Beschreibung
BaugréRe SHS25R1UU+3000L
Belastung Unbelastet

Beschleunigung 29,4m/s*(3G)
Hublange 2300mm
Testtemperatur 21°C
Fettmenge 2 cm*/Wagen
Messgeschwindigkeit 05,1,2,3,4,5,6m/s

Geschwindigkeiten und Rollwiderstand des Linearfiihrung

90

=== Schmierfett AFJ

80 | -
70| === Schlupfarmes Fett von THK (AFA) /
60 | = Gewghnliches Fett von THK (AFB-LF) /

50 /

40 /

30 / -
20 / /
10 / __——

0 1 2 3 4 5 6
Gemessene Geschwindigkeit (m/s)

Rollwiderstand (N)

Kraftmessdose Testmuster

Motor Hublange: 2300mm
.H \@
b4 e =l ¢
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Schmierzubehor

Fettpresse MG70

@Forderdruck: 19,6 MPa max @Fordermenge: 0,6 cm*/Hub @Schmierfett: 70 g Kartusche
@Gesamtlidnge: 235 mm (ohne Diise)
@Gewicht: 480 g (mit Diise, ohne Schmierfett)

Mit der Fettpresse MG70 kdnnen THK-Linearfiihrungen unterschiedlicher BaugréRen geschmiert
werden. Die geeigneten Disen sind im Lieferumfang der MG70 enthalten. Fir kleine Linearfiihrun-
gen ist die MG70 mit geeignetem Adapterrohr fir die Disen ausgestattet. Das Zubehdr kann ent-
sprechend der Linearfihrung und den Platzverhaltnissen ausgewahlt werden.

Die MG70 hat ein Sichtfenster, an dem die verbleibende Fettmenge Uberpriift werden kann.

Sie enthalt eine Kartusche mit 70 g Fett, die einfach ausgetauscht werden kann. Sie kann fir eine
Vielzahl von Fettsorten verwendet werden. So kann das jeweils erforderliche Fett ausgewahit wer-
den (siehe 124-7 bis 124-23).

Die Fettpresse MG70 wird ohne Schmierfett geliefert. Das Schmierfett ist separat erhaltlich.

Tabelle geeigneter Typen

Typ Abmessungen Geeignet fiir Linearfilhrung
25 Typ SSR15, SHS15, SR15, HSR12,
46 W‘ Linearfiihrung [HSR15, CSR15, HRW17, GSR15, RSR15,
Typ N 1 HCR12 und HCR15
'*E%Mé Kurvenrollen [Typ CF, CFN und CFH

Gelenkkopf |Typ PHS5 bis 22 und POS8 bis 22

¢6 ] ,8 5 rrunre
Ty p Linearfiih ung RSR12

Kurvenrollen | Typ CF-AB

20
3.5
6 6 —_— Typ HSR8, HSR10, HRW12, HRW14,
TypL #ﬁ B Linearfiihrung RSR12
M5 x 0,5
30 12081 Linearfiihrung [Typen mit Schmiernippel M6F oder PT1/8
Typ H $10 ‘e Kugelgewindetrieb
=
— 1
g PT1/8 Gelenkkopf |Typ PHS25, PHS30, POS25 und POS30
181
Passende 161 1
Diise Typ %6 — | . o
U  —
PT1/8

Hinweis: Mit Typ P und L kénnen auch schwer zugéngliche Stellen geschmiert werden (Fett wird auf die Laufbahn getropft).

. ‘ (235) )
= |
MG70 Tl fe—=——— I

(THK bietet Fettpressen nur fiir Kartuschen a 70 g an.) Mindestlinge
(100)
Maximale Lénge
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Schmierung

Spezielle Schmieradapter

Zubehor fiur Schmierung

Spezielle Schmieradapter

Fir Zentralschmierung und Olschmierung sind spezielle Schmieradapter bei THK erhaltlich. Bitte
geben Sie bei Bestellung eines Linearsystems die Typenbezeichnung, die Einbaulage und die An-
schlussrichtung an. Das Linearsystem wird dann mit den passenden Schmieradaptern geliefert.

LF-A c LF-C
— C
LF-B A LF-D (—
LF-E L _PT1/8
(i 1D . J 6
ﬁ% k== L N
Ft T _ i
B ' B
%8
Einheit: mm
Typ A-Schralfbe B-Schraulhe Llulelelo T Spindel] L | i | C | D
(Innengewinde) | (AuBengewinde) LF-C PT181 20 | 12 | 12 | 12
LF-A| PT1/8 [M6x0.75|20 | 12| 2 |12 |12 FD M8 <1 18 1 10 10 | 18
LF-B| M8x1 |M6x0.75|18,5| 10 |2,5|9,5| 18
LF-E| PT1/8 Méx1 |20 [ 12| 2 [ 12|12
SF-A 18 SF-C 18
SFE ‘ ) ‘
J {& Sni= o i &
A B PT1/8
M8 x 1
Einheit: mm . "
ASchraube | B-Schraube cinhert mm
Typ | S [ — t|C|D Typ Spindell C | D
SF-A ("L?:V%e) (l\/lllf:ng;mn?;) 2 |12 (13,8 SF-C PT1/8| 12 138
2 e ’ SF-D M8 x 1] 10 |11,5
SF-B | M8x1 |M6x0.75| 2 | 10 (11,5
SF-E | PT1/8 M6x1 2 (12 (13,8
LD 8 10
M6 x 0,75 F—A:l
o] XD LT
14,5 S
M 23 1N i
a8l T Eq
M5 x 05 ¢21,75 | 11,75
6,5
Einheit: mm
Typ Spindel
LD M6 x 0,75

ALK
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Zubehor fur Schmierung

Schmiernippel

THK liefert unterschiedliche Typen von Schmiernippeln, die fir die Schmierung von Linearsystemen

erforderlich sind.

A-MT6x1 (MT6x1)
A-MBF (M6x0,75)

8,1

B-MT6x1 (MT6x 1)
B-M6F (M6x0,75)
8

C-MT6x1 (MT6x1)
C-M6F (M6x0,75)
8

H}E@r— 9.2
[‘ﬂ’
o] R4

1 L 15
MT6 x 1
M6 x 0,75 M6 x 0,75 M6 x 0,75
A-PT1/8 B-PT1/8 C-PT1/8
15 10 10
@10 15 H}E@—ﬂ,s
125 12,5
e
7| ] W]
11
,5L %19_5 st 23
PT1/8 B PT1/8/ PT1/8
PB107 NP3,2X3,5 PB1021B
8,5 9 10
= 5.5, 5,5,
b s 15 Lg#
i - -
#3,5] l#4.5 96 47,5 ¢6T —Jsds75
93 43,2
NP6x5 NP8x9
11 16
6 7
2 S
¢6] -(— w6[¢8| o8] #8lp10)
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Bestellbezeichnung Zubehor fiilr Schmierung

Aufbau der Bestellbezeichnung

Die Bestellbezeichnung bezeichnet die Typenmerkmale. Siehe dazu die Beispiele unten zum Auf-
bau der Bestellbezeichnung.

[Schmierpresse]
® Typ MG70

MG70

(THK bietet Fettpressen nur fur Kartuschen a 70 g an.)

[Original Schmierfett von THK]
® Typen AFA, AFB-LF, AFC, AFE-CA, AFF, AFG und AFJ

@®Verpackung:--Fettkartusche AFC + 70

T
Kartuschengrofe (70 g / 400 g)

Schmierfett (AFA-Schmierfett, AFB-LF-Schmierfett, AFC-Schmierfett,
AFE-CA-Schmierfett, AFF-Schmierfett, AFG-Schmierfett, AFJ-Schmierfett)

TR (324-27
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Zubehor fur Schmierung
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AFC- Schmierfett.......... ... B24-10
AFE-CA-Schmierfett..... ... E24-12
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AFG-Schmierfett..... ... E124-18
AFJ-Schmierfett..........cccoooeiiininnen. [E124-20
Fettpresse MG70........ccoeeviiiiiiiiiennns

Spezielle Schmieradapter....
Schmiernippel.........cccccoooieiiiiiiennene
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+ Aufbau der Bestellbezeichnung ... [E124-25
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Schmierung Zubehor fiir Schmierung

Bei Linearsystemen ist eine effektive Schmierung unerlasslich. Unzureichende Schmierung fiihrt zu

héherem Verschleil? der Walzkorper oder Laufbahnen und einer Verkiirzung der Lebensdauer.

Die Schmierung bewirkt Folgendes:

(1) Minimiert die Reibung beweglicher Teile und verhindert somit Festfressen und reduziert den Ver-
schleil.

(2) Bildet einen Schmierfilm auf den Laufbahnen. Dadurch wird die Beanspruchung der Oberflache
reduziert und die Lebensdauer erhoht.

(3) Schitzt Metalloberflachen vor Korrosion.

Fir optimale Leistung von Linearfliihrungssystemen muss die Schmierung entsprechend den Be-

triebsbedingungen gewabhrleistet sein.

Es ist erforderlich, die Montageposition der Schmiernippel und der Schmieradapter in Abhangigkeit

der Einbaulage zu bertcksichtigen.

(Bei nicht horizontaler Einbaulage kénnen Teile der Laufbahnen unzureichend geschmiert sein.

Informieren Sie THK vorab Uber die Einbaulage der Linearfiihrung und die exakte Position des

Schmiernippels bzw. des Schmieradapters an den einzelnen Flhrungswagen. Zur Einbaulage der

Linearfiihrung siehe E11-28.)

Auch bei Linearfuhrungssystemen mit Dichtungen tritt wahrend des Betriebes Schmiermittel aus.

Deshalb muss das System den Betriebsbedingungen entsprechend in bestimmten Intervallen nach-

geschmiert werden.

Schmierstoffe

Fiir Linearsysteme werden hauptsachlich Schmierfette oder Ole als Schmierstoff verwendet.
Schmierstoffe missen grundsatzlich folgende Anforderungen erfiillen:

(1) hohe Festigkeit des Schmierfiims

(2) geringe innere Reibung

(3) hohe Verschleilfestigkeit

(4) hohe Hitzebestandigkeit

(5) nicht korrodierend

(6) hoher Korrosionsschutz

(7) minimaler Anteil an Fremdpartikeln und Wasser

(8) Die Konsistenz des Fetts darf sich auch nach wiederholtem Walken nicht entscheidend andern.

Schmierstoffe, die diese Anforderungen erfiillen, siehe E124-3.
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Schmierung
Schmierstoffe

Fettschmierung

Die Schmierintervalle richten sich nach den Betriebs- und Umgebungsbedingungen. Bei normalen
Betriebsbedingungen muss das System etwa nach 100 km Verfahrweg nachgeschmiert werden.

Es muss mit Fett der gleichen Konsistenzklasse Gber Schmiernippel oder Schmierbohrung am Li-
nearsystem nachgeschmiert werden. Das Mischen unterschiedlicher Fetttypen beeintrachtigt die
Leistung des Systems.

Schmierstoffe Typ Markenname

AFA-Schmierfett (THK) siehe B124-7
AFB-LF-Schmierfett (THK) siehe E124-8
AFC- Schmierfett  (THK) siehe B124-10
AFE-CA-Schmierfett (THK) siehe E124-12

(THK)

(THK)

(THK)

) Lithiumseifenfett (JIS-Klasse 2) AFF-Schmierfett THK) siehe E124-14
Schmierfett Schmierstoff auf Urea-Basis (JIS- | AFG-Schmierfett THK) siehe E124-18
Klasse 2) AFJ-Schmierfett THK) siehe [@24-20

Alvania Schmierfett S No.2 (Showa Shell Sekiyu)
Daphne Exponex Schmierfett No.2 (Idemitsu)

oder gleichwertige

*gas em Lolalgne Fett richtet sich nach den Betriebs- und Umgebungsbedingungen. Nahere Informationen siehe E124-
bis E124-23.

Olschmierung

Die Linearsysteme, die fiir Olschmierung vorgesehen sind, werden bei Auslieferung lediglich mit
Rostschutzoél versehen. Geben Sie bei Bestellung bitte das erforderliche Schmierdl an.

(Bei nicht horizontaler Einbaulage kénnen Teile der Laufbahnen unzureichend geschmiert sein.
Informieren Sie THK vorab Uber die Einbaulage der Linearfiihrung und die exakte Position des
Schmiernippels bzw. des Schmieradapters an den einzelnen Flhrungswagen. Zur Einbaulage der
Linearfiihrung siehe E11-28.)

e Die erforderliche Olmenge hangt von der Hublénge ab. Bei langen Hiiben muss haufiger nachge-
schmiert oder die Olmenge erhéht werden, damit der Olfilm bis zum Hubende der Fiihrungsbahn
reicht.

e In Umgebungen, die direktem Kontakt mit flissigen KihImitteln ausgesetzt sind, vermischt sich
der Schmierstoff mit dem Kuhimittel und kann daher emulgieren oder abgewaschen werden, was
die Schmierwirkung erheblich beeintrachtigt. Bei solchen Bedingungen wird die Verwendung ei-
nes Schmierstoffs mit hoher Viskositat (kinematische Viskositat; Empfehlung: ca. 68 cSt) und ho-
her Emulsionsbesténdigkeit empfohlen. AulRerdem sollten die Schmierintervalle angepasst oder
die Schmierstoffmenge erhéht werden.

Bei Werkzeugmaschinen werden haufig Zentralschmierungsanlagen mit Olschmierung einge-
setzt.

e Stellen Sie sicher, dass das Schmierdl am Ende der Schmierleitungen der Zentralschmierungsan-
lage austritt, d.h. an den Schmieranschlissen zu Ihrem Linearsystem.

Schmierstoffe Typ Markenname

Super Multi 32 bis 68 (Idemitsu)

A s . . Vactra No.2SLC (Exxon Mobil)
Ol fir Gleitflachen oder Turbinendl DTE-OI (Exxon Mobil)

ISOVG32 bis 68 Tonner Ol S (Showa Shell Sekiyu)
oder gleichwertige

Schmierdl

TR [E24-3
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Schmierung bei besonderen Umgebungsbedingungen

Bei besonderen Umgebungsbedingungen, wie dauerhaften Schwingungen, Einsatz in Reinrdumen,
Vakuum und bei extremen Temperaturen, durfen keine gewdhnlichen Schmiermittel verwendet wer-
den. Fur Schmierstoffe, die diese Anforderungen erfiillen, wenden Sie sich bitte an THK.

Tab.1 Schmierstoffe fiir besondere Umgebungsbedingungen

Betriebs- und Umge-

bungsbedingungen Eigenschaften des Schmierstoffs Markenname

AFG-Schmierfett (THK) siehe E124-18
AFA-Schmierfett (THK) siehe E124-7
Fett mit geringer inneren Reibung und | AFJ-Schmierfett (THK) siehe E124-20

geringer Warmeentwicklung NBU15 (Kliiber Lubrication)
Multemp (Kyodo Yushi)
oder gleichwertige

Fomblin Y-VAC2/3 (Solvay)

Vakuumfett oder -6l auf Fluorbasis o .
Vakuum (Dampfdruck variiert je nach Marke) gzmgzgIE’E,@%&%&DQEEJ;‘“SMGS’ Ltd)

Anm. 1
Logenest lambda (Nippon Koyu)

Fett mit sehr geringer Partikelfreiset- | AFE-CA-Schmierfett (THK) siehe E24-12
zung AFF-Schmierfett (THK) siehe E124-14

Hohe Geschwindigkeit

Reinraum

Fur Anwendungen mit Schmierfett, das leicht einen Olfilm

Mikroschwingungen oder | . W : . :
Mlikrohi]glelzn?uw% Tribof Eg?reotslijgr?igtmh bestandig gegen Tribo- [ AFC- Schmierfett (THK) siehe E124-10

korrosion auftreten kann.

Mineral6l oder Synthetikél mit hohem
In Umgebungen, die|Korrosionsschutz, das einen stabilen
dem Kontakt mit Kiihl-|Olfilm bildet und durch den Kontakt mit|Super Multi 68 (Idemitsu)
mitteln ausgesetzt sind, | KihImitteln nicht emulgiert oder ausge- | Vactra No.2SLC (Exxon Mobil)
z. B. Werkzeugmaschi- | waschen wird oder gleichwertige

nen Wasserresistentes Schmierfett

Anm. 2

Hinweis1:Bei Verwendung von Vakuumfett ist zu beachten, dass einige Fetttypen einen hohen Anlaufwiderstand haben, der
um ein Vielfaches hoher ist als bei herkémmlichen Lithiumseifenfetten.

Hinweis2:In Umgebungen mit wasserléslichen Kihimitteln wird bei manchen Schmierfetten mit mittlerer Viskositat die
Schmierleistung erheblich beeintrachtigt, oder sie bilden nicht den erforderlichen Olfilm. Uberpriifen Sie die Vertrag-
lichkeit von Schmierstoff und Kiihimittel.

Hinweis3: Schmierfette mit unterschiedlichen physikalischen Eigenschaften diirfen nicht gemischt werden.
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Schmierung
Schmiermethode

Schmiermethode

Zur Schmierung von Linearsystemen gibt es drei Mdglichkeiten: Handschmierung mit Fettpresse
oder Handpumpe, Zwangsschmierung (iber eine automatische Pumpe und Olbadschmierung.

Um eine effiziente Schmierung zu erreichen, ist es notwendig, den Schmiernippel oder den
Schmieradapter in Abhangigkeit der Einbaulage zu montieren.

(Bei nicht horizontaler Einbaulage kénnen Teile der Laufbahnen unzureichend geschmiert sein. Informieren
Sie THK vorab uber die Einbaulage der Linearflihrung und die exakte Position des Schmiernippels bzw. des
Schmieradapters an den einzelnen Filhrungswagen. Zur Einbaulage der Linearfiihrung siehe E1-28.)

Handschmierung

Ublicherweise wird regelméRig Fett (iber den Schmiernippel im Laufwagen mit Hilfe einer Fettpresse
eingebracht (siehe Abb. 1).

Fiur Systeme mit vielen Schmierpunkten empfiehlt sich ein Zentralschmierungssystem, bei dem von
einem Punkt aus uber eine Pumpe regelmafig Fett zugefiihrt wird (siehe Abb. 2).

Abb. 1 Schmierung mit Fettpresse Abb. 2 Schmierung Uber eine Zentralschmierungsanlage

Hinweis: Bei Verwendung einer Zentralschmieranlage kann es vorkommen, dass, bedingt durch den Viskositdtswiderstand in
der Leitung, der Schmierstoff nicht bis zum Ende der Leitung gelangt. Bei der Wahl des geeigneten Schmierfettes ist
daher die Konsistenz des Fettes und der Durchmesser der Leitung zu berticksichtigen.

Zwangsschmierung

Bei diesem Schmierverfahren wird eine vorgegebene Schmierstoffmenge in vorgegebenen Intervallen
automatisch zugefuhrt. Der verbrauchte Schmierstoff wird normalerweise nicht aufgefangen (siehe
Abb. 3).

Auch wenn ein Schmiersystem mittels Leitungen o. a. speziell entwickelt werden muss, reduziert
dieses Verfahren die Wahrscheinlichkeit, dass das Nachschmieren vergessen wird.

Diese Methode wird hauptséchlich bei Olschmierung eingesetzt. Wenn Fett verwendet werden soll,
mussen der geeignete Leitungsdurchmesser und die erforderliche Konsistenz des Schmierfettes
ermittelt werden.

Abb. 3 Zwangsschmierung

TR  [E124-5
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Zubehor zum Schmieren von Linearsystemen

Fuir die Schmierung bei unterschiedlichen Anwendungen bietet THK ein breites Sortiment an Zubehor an,
wie Fett, Fettpressen, Schmiernippel und Rohrleitungsbefestigungen. (E124-7 bis E124-24)

Original Fett von THK

THK liefert verschiedene Spezialfette, die zur Schmierung von Linearsystemen geeignet sind. Es
sind Fette fiir verschiedene Umgebungs- und Betriebsbedingungen erhaltlich.

[Tabelle zur Auswahl von Schmierfetten]

Die untenstehende Tabelle ermdglicht die Auswahl des geeigneten Schmierfettes fiir die entspre-
chende Anwendung des Linearsystems.

Beachten Sie auch, dass die Farbe der Verpackung je nach Typ unterschiedlich ist (dies gilt sowohl
fur 70-Gramm-Packungen als auch fur 400-Gramm-Packungen).

Bezeichnung des Fetts | AFA-Schmierfett | AFB-LF-Schmierfett | AFC- Schmierfett | AFE-CA-Schmierfett | AFF-Schmierfett | AFG-Schmierfett | Schmierfett AFJ
R . Fett fiir Hochge- h h Hochtempera- | Fir einen grofien
Merkmale ;?;:re"rtlg:m% st:?:xﬁfrgh s_chwindigkeitgund Relgrea:tum— Relgrez:‘tjm— turfett fir E_ugel- Ggschwiqdigkeitsbe-
Mikroschwingungen gewindetriebe |reich geeignetes Fett
. Hochwertiges . ... |Hochwertiges|Hochwertiges [Hochwertiges |Hochwertiges . .
Slrn(e) Synthotikol | Mineraldl |"gr s | Synthetikol | Synthetikel | Synthetikal | Mineraldl
Verdicker auf Urea-Basis | auf Lithium-Basis | auf Urea-Basis | auf Urea-Basis | auf Lithium-Basis | auf Urea-Basis | auf Urea-Basis
. & [Industriemaschinen
%é im Allgemeinen — o — — — — —
3 |Hohe Geschwindigkei @) — — — — ©) O
= £[Hohe Tragzahl — ©) — — — — —
1 |Allgemeine Werk-
%C zgugmaschinen — o — — — — —
2 & [Hohe Geschwindigkeit O — — — — @ O
N -G | Hohe Beschleuni- o . . . . . o
o ®|gung/Verzdgerung
= [ Mikroschwingungen — — @) — — — —
= Allgemeine o o o - - - .
£ [Halbleitertechnik
8 [Hohe Geschwindigkeit @) — — — — @) O
E Mikroschwingungen — — @) — @) — —
2 [Hohe Beschleuni- o . . . . . o
g gung/Verzégerung
Reinraumumgebungen — — — @) @) — —
& | Geringe innere Reibung [©) — — — — @) @)
5| Geringe War- _ . . . . o .
2 § meerzeugung
'8 @ Grofer Geschwin- o o o o o o o
@ 5 digkeitsbereich
& Weiter Tempe-
5 raturberei(‘;)h — — © — — — —
Farbe der Verpackung Griin Orange | Dunkelblau | Hellgriin Hellblau Blau Gelb
Katalogseite E124-7 [(124-8 E124-10 E124-12 E124-14 [E124-18 [124-20

Aufbau der Bestellbezeichnung

®Verpackung:--Fettkartusche  AFC + 70
T
Kartuschengréfe (70 g / 400 g)

Schmierfettsorte (AFA, AFB-LF, AFC, AFE-CA, AFF, AFG, AFJ)
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Original Schmierfett von THK

AFA-Schmierfett

@Grundodl: hochwertiges Synthetikol
@Verdicker: auf Urea-Basis

Schmierung
AFA-Schmierfett

7

Das AFA-Schmierfett ist ein hochwertiges Fett mit hoher Gebrauchsdauer. Es basiert auf Synthetikol

als Grunddl mit Urea als Verdicker.

[Merkmale]

(1) Hohe Gebrauchsdauer
Im Unterschied zu herkdmmlichem Fett auf
Seifenbasis ist das AFA-Schmierfett hoch
oxidationsbestandig und kann Uber einen
langen Zeitraum eingesetzt werden.

(2) Weiter Temperaturbereich
Es wird eine hohe Schmierleistung tber einen
langen Zeitraum und in einem weiten Tempe-
raturbereich von -45°C bis +160°C erreicht.
Auch bei niedrigen Temperaturen hat das AFA-
Schmierfett nur eine geringe innere Reibung

(3) Hohe Wasserbestandigkeit
AFA-Schmierfett ist aufgrund seiner hohen Was-
serbestandigkeit weniger empfindlich gegenuiber
eindringender Feuchtigkeit als andere Fettsorten.

(4) Hohe mechanische Festigkeit
AFA-Schmierfett bietet hervorragende me-
chanische Festigkeit, auch bei Gebrauch
Uber einen langen Zeitraum.

[Charakteristische physikalische Eigenschaften]

Représen-

taver Wet Prifmethode

Prifpunkte

Verdicker auf Urea-Basis

Hochwertiges

Grundol Synhefdl

kinematische Viskositat des

Grunddls: mm?/s (40°C) 25 |JISK 222023

Walkpenetration (25°C, 60 W)| 285 |[JIS K 2220 7
Mischstabilitat (100.000W) 329 |JIS K 2220 15
Tropfpunkt: °C 261 |JIS K 22208

Verdampfung: Massenpro-

zent (99°C, 22 Std.) 02 |JISK222010

Olabscheidung: Massenpro-

zent (100°C, 24 Std.) 05 |JISK2220 11
Kupferstreifen-Korrossion

(Methode B, 100°C, 24 Std.) | K [JISK22209
Reibmoment bei Start | 170
NiedrigtemperaturmNm (-20°C) | (Betrieb)| 70 JIS K 2220 18
4-Kugel-Test (Gutkraft): Gutlast in N| 3089 [ASTM D2596
Einsatztemperaturbereich (°C)  |-45bis 160

Farbe braun

[Drehmoment-Test mit Spezial-Schmierfett fiir Kugelgewindetriebe]

<Prifmethode>

Es wird 1 ccm Schmierfett in die Fihrungswagen des KR4620A+640L und 2 ccm (nur Anfangs-
schmierung) auf den Kugelgewindetrieb aufgetragen. Anschlieend wird das Drehmoment bei jeder
Drehgeschwindigkeit des Motors gemesssen.

Als Messwert fiir das Drehmoment wird der Ausgangswert der Anzeige des Antriebsdrehmoments
verwendet.

Vergleichstabelle der Drehmomente fiir Kugelgewindetriebe beim Einsatz verschiedener Schmierfette Einheit: Nem
Mittelwert der dyna-|  Dynamischer Drehzahl
Schmierfett mischen Viskositét | Viskositatsbereich
¢ST (mm?s) (40°C)[cST (mm?%s) (40°C)[ 100 min™ | 1.000 min™* | 2.000 min™ | 4.000 min~'
AFA-Schmierfett 25 22,5 bis 27,5 11,27 11,27 12,25 14,6
Schmierfett Hersteller | 130 117 bis 143 14,6 23,13 31,16 43,12
Schmierfett Hersteller K 15,3 13,8 bis 16,8 12,64 12,05 13,03 14,41
Schmierstoff VG32 32 28,8 bis 35,2 1,17 10,78 13,43 14,7
Hinweis: Die Werte der Schmierfette anderer Hersteller beziehen sich auf Schmierfette mit geringen Reibmoment.
TR E24-7

. BunJaIWysg Ny 10yagnz



Original Schmierfett von THK

AFB-LF-Schmierfett

@Grunddl: raffiniertes Mineral6l
@ Verdicker: auf Lithium-Basis

AFB-LF-Schmierfett ist ein universell einsetzbares Schmierfett. Es basiert auf Mineraldl als Grunddl
mit Verdicker auf Lithium-Basis. Es zeichnet sich durch hohe Druckfestigkeit und mechanische Fes-

tigkeit aus.

[Merkmale]

(1) Hohe Druckfestigkeit
Im Vergleich zu anderen erhaltlichen Lithi-
um-Seifenfetten zeichnet sich das AFB-LF-
Schmierfett durch hohere Verschleil3festig-
keit und sehr hohe Druckfestigkeit aus.

(2) Hohe mechanische Festigkeit
AFB-LF Schmierfett bietet hervorragende
mechanische Festigkeit, auch bei Gebrauch
Uber einen langen Zeitraum.

(3) Hohe Wasserbestandigkeit
Im Vergleich zu gewdhnlichem Lithiumfett
zeichnet sich dieses Produkt durch hohe
Wasserbestandigkeit mit minimalem Weich-
werden durch Feuchtigkeitseintritt und nur
geringer Funktionsminderung unter extre-
men Driicken aus.

(4) Hohe Gebrauchsdauer
Es liefert ein Vielfaches der Schmierstand-
zeit von Lithiumseifenfetten. Das Ergebnis
ist ein geringerer Wartungsaufwand und ein
wirtschaftlicherer Betrieb dank der verlan-
gerten Schmierintervalle.

E24-8 ArHIK

[Charakteristische physikalische Eigenschaften]

o Représen- o
Priifpunkte tafver Wt Prifmethode
Verdicker aufLifium Basis|
Grunddl Mineraldl

kinematische Viskositat des

Grundols: mm?/s (40°C) 170 IS K 2220 23

Walkpenetration (25°C, 60 W) | 275 |JIS K 22207

Mischstabilitat (100.000W) 345 |JIS K 2220 15

Tropfpunkt: °C 193 |JIS K 2220 8

Verdampfung: Massenpro-

zent (99°C, 22 Std.) 0.4 ISK222010

Olabscheidung: Massenpro-

zent (100°C, 24 Std.) 06 |ISK2220 11

Kupferstreifen-Korrossion

(Methode B, 100°C, 24 Std.) | % [|/ISK22209

Reibmoment bei Start 130
NiedrigtemperaturmNm (-20°C) (Betrieb) 51

JIS K 2220 18

4-Kugel-Test (Gutkraft): Gutlastin N| 3089 [ASTM D2596

Einsatztemperaturbereich (°C) |-15bis 100

Farbe gelbich braun




[Vergleich von Schmiermittelstandzeiten]

<Testprodukte>
Linearfiihrung HSR25CA1SS+600L
<Testbedingungen>

Belastung 1 9,8 kN/Wagen
Hub : 350mm
Geschwindigkeit : 30 m/min (MAX)
Zeitkonstante : 200msec

Schmiermenge

: 4g/Wagen (nur Erstbefettung)

Verfahrweg bis zum Auftreten von Schélung

Schmierung

AFB-LF-Schmierfett

Entfernung
Fett

100

200

300

400

500

(km)
600 700

AFB-LF-Schmierfett

Gewohnliches
Lithiumseifenfett

ALK
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Original Schmierfett von THK

AFC- Schmierfett

@Grundél: hochwertiges Synthetikol /

@Verdicker: auf Urea-Basis

AFC-Schmierfett ist dank eines speziellen Additivs hochbestandig gegen Tribokorrosion. Es basiert
auf hochwertigem Synthetikol als Grunddl mit Urea als Verdicker.

[Merkmale] [Charakteristische physikalische Eigenschaften]
(1) Hochbestandig gegen Reibkorrosion _
AFC-Schmierfett wurde speziell als hoch- Priifpunkte gﬁfmn Prifmethode
wirksamer Schutz vor Tribokorrosion entwi- - -
Verdicker af UrearBasis
ckelt. -
. Hochwertges
(2) Hohe Gebrauchsdauer Grundol Sybeid
Im Unterschied zu herkdmmlichem Fett auf kinematische Viskositat des

Seifenbasis zur Schmierung von metalli- Grundéls: mm?/s (40°C) 25 |JISk222023

schen Flachen ist AFC-Schmierfett hoch Walkpenetration (25°C, 60 W) | 288 |JIS K 2220 7
oxidationsbestandig und kann Uber einen Mischstabilitat (100.000W) 341 [JISK 2220 15

langen Zeitraum eingesetzt werden. Da- Tropfpunkt: °C 269 |JISK 22208
durch wird der Wartungsaufwand minimiert. . u
¢ 9 Verdamgfung. Massenpro 02 |JISK 222010
(3) Weiter Temperaturbereich zent (99°C, 22 Std.)

Durch die Verwendung von hochwertigem Olabscheidung: Massenpro-

o 0,6 [JISK 2220 11
Synthetikdl als Grunddl wird Gber einen langen zent (100°C, 24 Std.)

Zeitraum und in einem weiten Temperaturbe- K,\}‘ptfﬁrf,trege%%?gc’ﬁ%ﬂ g ok |JISK 22209
reich von -54°C bis +177°C hohe Schmierleis-  [ethode B, : )
tung erreicht. Reibmoment bei Start 160 JIS K 2220 18

Niedrigiemperaturmhim (20°C) | (Betrieb) 68
4-Kugel-Test (Gutkraft): Gutlastin N| 3089 [ASTM D2596
Einsatztemperaturbereich (°C)  |-64bis 177
Farbe braun
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Schmierung
AFC- Schmierfett

[Priifergebnisse fiir Reibkorrosionsbestandigkeit]

® Priifergebnisse fiir AFC-Schmierfett (Vergleich der Laufbahnen)

In der Abbildung sind die Testergebnisse fur dieses Produkt und herkémmlichem Lagerfett im Ver-
gleich dargestellt.

<Testbedingungen>

Gegenstand Beschreibung
Hub 3mm
Anzahl Hiibe pro Minute 200 min"'
Gesamtanzahl Hibe 2,88X10° (24 Stunden)
Lagerdruck 1.118 MPa
12 g/1 Wagen
elimenge (alle 8 Stunden nachgeschmiert)
AFC- Schmierfett Universal-Lagerfett
Vor dem Testlauf Vor dem Testlauf
I 1mm T 1mm
£ E1
ES 3
Nach dem Testlauf Nach dem Testlauf
[ 1 1mm I T
£ E‘ Lmm
£ £
Y _ (V) NN . |

TR E24-11
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Original Schmierfett von THK

AFE-CA-Schmierfett

@Grundél: hochwertiges Synthetikol
@Verdicker: auf Urea-Basis

i

AFE-CA-Schmierfett basiert auf hochwertigem Synthetikdl als Grunddl mit Urea als Verdicker. Es
zeichnet sich durch geringe Partikelemission aus und ist deshalb fir Anwendungen in Reinrdumen

geeignet.

[Merkmale]

(1) Geringe Partikelemission
Im Vergleich zu herkdmmlichem Vakuum-
Fett emittiert AFE-CA-Schmierfett weniger
Partikel und ist deshalb ideal fiir die Anwen-
dung in Reinrdumen.

(2) Hohe Gebrauchsdauer
Im Unterschied zu herkdémmlichem Fett auf
Seifenbasis zur Schmierung von metalli-
schen Flachen ist AFE-CA-Schmierfett hoch
oxidationsbestandig und kann Uber einen
langen Zeitraum eingesetzt werden. Da-
durch wird der Wartungsaufwand minimiert.

E24-12 TrHIK

[Charakteristische physikalische Eigenschaften]

Priifpunkte gﬁ&g;ﬁzn Priifmethode

Verdicker auf UrearBasis

. Hochwertges
St Synheild
kinematische Viskositat des
Grunddls: mm?/s (40°C) 99 ISK222023
Walkpenetration (25°C, 60 W) | 280 |JIS K22207
Mischstabilitat (100.000W) 310 [JISK 2220 15
Tropfpunkt: °C 260 |JISK22208
Verdampfung: Massenpro-
zent (99°C, 22 Std.) 0.1 MISK222010
Olabscheidung: Massenpro-
zent (100°C, 24 Std.) 0.1 ISK2220 11
Kupferstreifen-Korrossion
(Methode B, 100°C, 24 Std)) | K [|/ISK22209
Relbmoment bei Start 130
Niedrigtemperaturmhm (-20°C) (Betrieb) 76 JIS K 2220 18
4-Kugel-Test (Gutkraft): Gutlastin N| 1236 [ASTM D2596
Einsatztemperaturbereich (°C)  |-40bis 180

leicht gelb-

TEER lh braun




Schmierung
AFE-CA-Schmierfett

[Priifergebnisse zur Partikelemission]

® Priifergebnisse fiir AFE-CA-Schmierfett (Vergleich der Partikelfreisetzung)

In der Abbildung sind die Testergebnisse fiir die Partikelemission dieses Produktes und anderer Fet-
te im Vergleich dargestellt.

<Testbedingungen>

Gegenstand Beschreibung

Typ THK KR4610

Drehzahl des
Kugelgewindetriebs

Hub 210mm
Je 2 ccm fiir Kugelgewindet-

1.000 min”

Fettmenge rieb und Linearachse
Luftdurchflu® .
wahrend der Messung 1 £imin
Messgerat Partikelzéhler
PartikelgroRRe 0,5um
5000

4000 I booeeeeee b P

R S A— A— A S— S—
' ' AFE-CA-Schmierfett

Mehrzweck-Schmierfett

Vakuum-Fett
____ Schmierfett mit geringer
Partikelemission eines Mitbewerber's-

2000

Partikelablagerung (P/¢ min)

1000

Betriebsdauer (Std.)

TR E24-13
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Original Schmierfett von THK

AFF-Schmierfett

@Grundél: hochwertiges Synthetikol
@ Verdicker: auf Lithium-Basis

AFF-Schmierfett basiert auf hochwertigem Synthetikdl als Grunddl mit Verdicker auf Lithium-Basis
und speziellen Additiven. Es gewahleistet stabilen Rollwiderstand, geringe Partikelemission und
Anti-Tribokorrosion in einem MaRe, das herkémmliche Vakuum-Fette oder Fette mit geringer Par-

tikelemission nicht erreichen.

[Merkmale]

(1) Stabiler Rollwiderstand
Da der Viskositatswiderstand gering ist,
schwankt der Rollwiderstand auch nur
geringfligig. Deshalb wird bei niedriger Ge-
schwindigkeit ein gleichmaRiger Lauf erzielt.

(2) Geringe Partikelemission
AFF-Schmierfett zeichnet sich durch ge-
ringe Partikelemission aus und ist deshalb
das ideale Schmierfett fur Anwendungen in
Reinraumen.

(3) Anti-Tribokorrosion
AFF-Schmierfett ist resistenter bei Mi-
kroschwingungen gegenltber anderen
Schmierfetten mit geringer Partikelemission
und ermoglicht daher groRere Schmierinter-
valle.

E24-14 TrHIK

[Charakteristische physikalische Eigenschaften]

Reprasen-

taver Wet Prifmethode

Prifpunkte

Verdicker afLihum-Basis

Hochwerges

Grunddl Synitefl

kinematische Viskositat des

Grundéls: mmé/s (40°C) 100 (IS K 222023

Walkpenetration (25°C, 60 W)| 315 [JIS K 22207

Mischstabilitat (100.000W) 345 |JIS K 2220 15

Tropfpunkt: °C 220 |JISK22208

\Z/:;??&Eg‘"gé “gfd?jenpm- 0,7 |JISK 222010
Oumsraang Nessero> | 2 |ssiczza
{i‘,f’;{ﬁ;i};eg?%%‘zg‘_’;i‘g"td_) oK |[ISK22209
ﬁiﬂ?&?ﬁﬂiﬁ’;‘wm (2¢) (th:::iGb) 26200 JIS K 2220 18

4-Kugel-Test (Gutkraft): Gutlastin N| 1236 |ASTM D2596

Einsatztemperaturbereich (°C) |-40bis 120

Farbe rotbraun




[Schmierfett-Viskositatswiderstandsmessungen]

Schmierung
AFF-Schmierfett

<Testbedingungen>

Gegenstand Beschreibung
Baugrofle HSR25A1C1+580LP
3cm®/ LM Wagen
itz (nur Erstbefettung)
Geschwindigkeit 10mm/s

» Schmierfett-Viskositatswiderstand

(Temperatur: 23°C)

AFB-LF-Fett

Emissionsarmes Fett eines Drittanbieters A

Emissionsarmes Fett eines Drittanbieters B

4 6
Schmierfett-Viskositatswiderstand (N)

8 10

TR E124-15
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[Priifergebnisse zur Partikelemission]

® Priifergebnisse fiir AFF-Schmierfett (Vergleich der Partikelemission)

In der Abbildung sind die Testergebnisse fiir die Partikelemission dieses Produktes und anderer Fet-
te im Vergleich dargestellt.

<Testbedingungen>

Gegenstand Beschreibung
Baureihe/-groRe SR20W1+280LP
1 cm® LM Wagen
FEBlnETEe (nur Erstbefettung)
Luftdurchflu® 500 cm®*/min
[Messgerat] Partikelzahler
Partikelgrofie 0,3um oder gréRer
Geschwindigkeit 30m/min
Hub 200mm
® 3000
35 === Schmierfett AFF
. === Schmierfett AFE-CA
£ — Schmierfett mit geringer Partikelemission eines Mitbewerber’s
é — Fett eines Drittanbieters
S 2000
o
]
k<]
&
s
g 1000
2
2 AFF
j=2)
R N
K T —— e
2 | | |
£ OO 300 600 900
o

Zeit (min)
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Schmierung
AFF-Schmierfett

[Rollwiderstand bei geringer Geschwindigkeit]

® Rollwiderstand bei geringer Geschwindigkeit

In der Abbildung sind die Ergebnisse der Rollwiderstande bei niedriger Geschwindigkeit fir AFF-
Schmierfett und andere Fette im Vergleich dargestellt.

<Testbedingungen>

Gegenstand Beschreibung
Baureihe/-grolRe HSR35RC0+440LP
4cm®/ LM Wagen
il (nur Erstbefettung)
Geschwindigkeit 1mm/s
Hub 3mm
60 -
=== Schmierfett AFF
— Schmierfett AFB-LF /\
soll — Herkémmliches Schmierfett A /\

mit geringer Partikelemission
—_ H_etrkémmlichssnskcr}mierfqlt B \/J
mit geringer Partikelemission /\ n /\ ,\/\ /\

Rollwiderstand (N)

0 10 20 30 40 50 60
Betriebsdauer (min)
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Original Schmierfett von THK

AFG-Schmierfett

@Grundoél: hochwertiges Synthetikol
@Verdicker: auf Urea-Basis

AFG-Schmierfett ist ein hochwertiges Fett fir Kugelgewindetriebe mit hoher Gebrauchsdauer. Es
basiert auf hochwertigem Synthetikdl als Grunddl mit Urea als Verdicker. Es zeichnet sich durch
geringe Warmeerzeugung aus und ist in einem weiten Temperaturbereich von niedrigen bis hohen

Temperaturen einsetzbar.

[Merkmale]

(1) Geringe Warmeerzeugung
Durch den geringen Viskositatswiderstand
erzeugt es nur geringe Warme, selbst im
Hochgeschwindigkeitsbetrieb.

(2) Niedrige Viskositat
Durch die niedrige Viskositat wird ein stabi-
les Reibmoment erreicht.

(3) Weiter Temperaturbereich
Es wird in einem weiten Temperaturbereich
von -45°C bis +160°C eingesetzt.

(4) Hohe Gebrauchsdauer
AFG-Schmierfett bietet hervorragende Oxi-
dationsbestandigkeit, auch bei Gebrauch
Uber einen langen Zeitraum.

(5) Wasserbestandigkeit
AFG-Schmierfett ist duRerst wasserbe-
stadndig und weniger empfindlich gegen
eindringende Feuchtigkeit. Seine Festigkeit
wird durch extreme Drlicke nur geringfiigig
verringert.

E24-18 TrHIK

[Charakteristische physikalische Eigenschaften]

Reprasen-

taver Wet Prifmethode

Prifpunkte

Verdicker auf UrearBasis

Hochwerges

Grunddl Synitefl

kinematische Viskositat des

Grundéls: mmé/s (40°C) 25 MISK222023

Walkpenetration (25°C, 60 W) | 285 [JIS K 22207

Mischstabilitat (100.000W) 329 [JIS K 2220 15

Tropfpunkt: °C 261 |JISK22208

Verdampfung: Massenpro-

zent (99°C, 22 Std.) 02 JISK222010

Olabscheidung: Massenpro-

zent (100°C, 24 Std.) 0.5 WISK2220 11

Kupferstreifen-Korrossion

(Methode B, 100°C, 24 Std.) 0K |[JISK 22209
Reibmoment bei Start 170

Niedrigtemperaturmhm (-20°C) (Betrieb) 70 JIS K2220 18

4-Kugel-Test (Gutkraft): Gutlastin N | 3089 |ASTM D2596

Einsatztemperaturbereich (°C) |-45bis 160

Farbe braun




[Priifergebnisse zur geringen Warmeentwicklung]

Schmierung
AFG-Schmierfett

® Priifergebnisse fiir AFG-Schmierfett (Vergleich der Warmeentwicklung)
In der Abbildung sind die Ergebnisse der Warmeentwicklung fir AFG-Schmierfett und andere Fette
im Vergleich dargestellt.

<Testbedingungen>

Gegenstand Beschreibung
Spindeldurchmesser/
Steigung 32/10 mm
Geschwindigkeit 67 bis 500mm/s
Drehzahl 400 bis 3.000 min”
Hub 400mm
Fettmenge 12 cm?®
Temperatur-messpunkt Mutteroberflache
5 60
5 == Schmierfett AFG
2 Universal-Schmierfett von THK
—~ 50
3
2
8
5 40 I
£
©
5 /
©
“é_ 30 >
g
[
e
_§ 20 | | | |
= 0 500 1000 1500 3000 3500

Drehzahl (min™) der Welle
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Original Schmierfett von THK

AFJ-Schmierfett

@Grunddl: raffiniertes Mineral6l
@Verdicker: auf Urea-Basis

"

Das THK-Fett AFJ basiert auf veredeltem Mineraldl und enthalt Konsistenzverbesserer auf Urea-
Basis sowie andere besondere Zusatze, die ihm bei langsamen bis hohen Geschwindigkeiten aus-

gezeichnete Schmiereigenschaften verleihen.

[Merkmale]

(1) GroRer Geschwindigkeitsbereich
Bietet stabile und gleichférmige Schmierung
bei sowohl hohen als auch niedrigen Ar-
beitsgeschwindigkeiten.

(2) VerschleiRfestigkeit
Auch bei langsamen Geschwindigkeiten
sorgt es fiir eine (iberragende Olfilmbildung,
die den Verschlei® senkt.

(3) Vibrationsbestandig
Verringert Verschleil3, der durch Maschinen-
schwingungen bei schnellen Betriebsablau-
fen verursacht wird.

(4) Geringer Rollwiderstand
Verringert den Rollwiderstand in Linearfuh-
rungen und Kugelgewindetrieben bei ver-
schiedenen Geschwindigkeiten.

E24-20 TR

[Charakteristische physikalische Eigenschaften]

- Représen- .
Priifpunkte tafver Wt Prifmethode
Verdicker auf UrearBasis
Grunddl Mineraldl

kinematische Viskositat des

Grundols: mm?/s (40°C) 20 \ISK222023

Walkpenetration (25°C, 60 W) | 325 |JIS K 22207

Mischstabilitat (100.000W) 360 |(JIS K 2220 15

Tropfpunkt: °C 185 |JIS K 2220 8

Verdampfung: Massenpro-

zent (99°C, 22 Std.) 06 |ISK222010

Olabscheidung: Massenpro-

zent (100°C, 24 Std.) 7.0 \ISK2220 11

Kupferstreifen-Korrossion

(Methode B, 100°C, 24 Std.) | % [|/ISK22209

Reibmoment bei Start 380
Niedrigiemperaturmhim (20°C) | (Betrieb) | 130

JIS K 2220 18

4-Kugel-Test (Gutkraft): Gutlastin N| 3089 [ASTM D2596

Einsatztemperaturbereich (°C) |-20bis 120

Farbe gelbich braun




Schmierung
AFJ-Schmierfett

[Testergebnisse fiir die VerschleiBbestédndigkeit von Flihrungswagen]

® Testergebnisse fiir AFJ-Fett (Vergleich des AusmaRes an VerschleiB})

In der Abbildung sind die Testergebnisse fur das Ausmal} an Verschlei? mit diesem Produkt und an-
deren Fetten im Vergleich dargestellt.

<Testbedingungen>

Gegenstand Beschreibung
BaugroRe NRS55B2SS+780LP
Belastung 5,9kN

Geschwindigkeit 0,1m/min
Hublange 200 mm
ranroe || R
Testdauer 480 Stunden

Schmierfett AFJ von THK

Anderes Fett auf Urea-Basis

VerschleiBverlust:5,2um

y

N »MNM e e
X
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[Testergebnisse fiir die Vibrationsbestandigkeit von Fiihrungsschienen]

® Testergebnisse fiir AFJ-Fett (Vergleich des Ausmales an Vibrationen)

In der Abbildung sind die Testergebnisse fiir das Ausmalf an Vibrationen mit diesem Produkt und
anderen Fetten im Vergleich dargestellt.

<Testbedingungen>

Gegenstand Beschreibung
BaugréRe SHS25R1UU+580LP
Belastung 11,05kN (0,35C)

Geschwindigkeit 60 m/min
Beschleunigung/Verzégerung 9,8m/s?
Hublange 350mm
Fettmenge 2 cm®/Wagen

Schmierfett AFJ von THK  Nach Zuriicklegen von 434 km

P e Ll e 1t

1 2um

Anderes Fett auf Urea-Basis Nach Zuricklegen von 86 km

o~ \/T‘M“‘"’""\JWM“‘“\-
A~
)4
1 2um

"VerschleiBmechanismen"

Ablaufmuster fiir den

Auftreten von
Betrieb mit hoher Geschwindigkeit

Maschinen-

Auftreten von

VerschleiR an

und hoher Beschleunigung/ Laufrillen

Verzdgerung vibrationen
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Schmierung
AFJ-Schmierfett

[Messergebnisse fiir den Rollwiderstand von Flihrungsschienen]

® Testergebnisse fiir AFJ-Fett (Vergleich des Rollwiderstands)

In der Abbildung sind die Testergebnisse fur den Rollwiderstand mit diesem Produkt und anderen
Fetten im Vergleich dargestellt.

<Testbedingungen>

Gegenstand Beschreibung
BaugréRe SHS25R1UU+3000L
Belastung Unbelastet

Beschleunigung 29,4m/s*(3G)
Hublange 2300mm
Testtemperatur 21°C
Fettmenge 2 cm*/Wagen
Messgeschwindigkeit 05,1,2,3,4,5,6m/s

Geschwindigkeiten und Rollwiderstand des Linearfiihrung

90

=== Schmierfett AFJ

80 | -
70| === Schlupfarmes Fett von THK (AFA) /
60 | = Gewghnliches Fett von THK (AFB-LF) /

50 /

40 /

30 / -
20 / /
10 / __——

0 1 2 3 4 5 6
Gemessene Geschwindigkeit (m/s)

Rollwiderstand (N)

Kraftmessdose Testmuster

Motor Hublange: 2300mm
.H \@
b4 e =l ¢
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Schmierzubehor

Fettpresse MG70

@Detaillierte Angaben finden Sie auf den Seiten [124-24

Mit der Fettpresse MG70 kdnnen THK-Linearfiihrungen unterschiedlicher BaugréRen geschmiert
werden. Die geeigneten Disen sind im Lieferumfang der MG70 enthalten. Fir kleine Linearfihrun-
gen ist die MG70 mit geeignetem Adapterrohr fiir die Dusen ausgestattet. Das Zubehor kann ent-
sprechend der Linearfiihrung und den Platzverhaltnissen ausgewahlt werden.

Die MG70 hat ein Sichtfenster, an dem die verbleibende Fettmenge Uberprift werden kann.

Sie enthalt eine Kartusche mit 70 g Fett, die einfach ausgetauscht werden kann. Sie kann flr eine
Vielzahl von Fettsorten verwendet werden. So kann das jeweils erforderliche Fett ausgewahit wer-
den (siehe E24-7 bis E124-23).

Die Fettpresse MG70 wird ohne Schmierfett geliefert. Das Schmierfett ist separat erhéltlich.

Zubehor fiir Schmierung

Spezielle Schmieradapter

@Detaillierte Angaben finden Sie auf den Seiten [X24-25

Fiir Zentralschmierung und Olschmierung sind spezielle Schmieradapter bei THK erhaltlich. Bitte geben
Sie bei Bestellung eines Linearsystems die Typenbezeichnung, die Einbaulage und die Anschlussrich-
tung an. Das Linearsystem wird dann mit den passenden Schmieradaptern geliefert.

Zubehor fiir Schmierung

Schmiernippel

@Detaillierte Angaben finden Sie auf den Seiten [324-26

THK liefert unterschiedliche Typen von Schmiernippeln, die fir die Schmierung von Linearsystemen
erforderlich sind.

E24-24 TAIKK



Bestellbezeichnung Zubehor fiilr Schmierung

Aufbau der Bestellbezeichnung

Die Bestellbezeichnung bezeichnet die Typenmerkmale. Siehe dazu die Beispiele unten zum Auf-
bau der Bestellbezeichnung.

[Schmierpresse]
® Typ MG70

MG70

(THK bietet Fettpressen nur fur Kartuschen a 70 g an.)

[Original Schmierfett von THK]
® Typen AFA, AFB-LF, AFC, AFE-CA, AFF, AFG und AFJ

@®\erpackung---Fettkartusche AFC + 70

-
Kartuschengrée (70 g / 400 g)

Schmierfett (AFA-Schmierfett, AFB-LF-Schmierfett, AFC-Schmierfett,
AFE-CA-Schmierfett, AFF-Schmierfett, AFG-Schmierfett, AFJ-Schmierfett)

TR E24-25
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